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Esta invención se refiere a [as crema][eras de abrazade­

ra, y , mas particularmente a un tope final mejorado para 

ser usado en la restricción de! movimiento de! deslizador 

de las mismas.

5 Una cremallera de abrazadera, tal y como se contemplo en

la práctica de esta invención, comprende un par de cintas 

de refuerzo, situadas en forma opuesta una a otra, que lle­

van a lo largo de sus respectivos bordes longitudinales una 

fila de elementos de sujección que se toman entre sí, forma 

10 dos por un filamento continuo de plástico dispuesto en es­

tructura espira! o serpenteante, y un deslizador dispuesto 

para desplazarse a lo largo de los bordes longitudinales de 

las cintas de surrección para engranar y desengranar los ele­

mentos de la cremallera unos con otros, con lo que !a cre- 

15 mal lera se cierra y se abre. Para restringir el movimiento

del deslizador en un punto determinado de antemano en la ere 

mal lera, se utilizan por lo genera! topes finales fijados 

en posición dn la región de! extremo superior e inferior de 

!a cremallera. La presente invención se refiere al tope de! 

20 extremo inferior.

Se conocen distintos tipos y formas de topes finales in­

feriores para impedir que el deslizador se salga de las fi­

tas de elementos de sujeción. Uno de dichos topes finales 

conodidos está formado por la simple fusión de un grupo de 

25 elementos de sujección de plástico entre sí adyacentes al

extremo inferior de la cremallera. Otro de los topes finales 

conocidos en el arte está formado por la fusión, igualmente 

de una película de plástico junto con los elementos de suje­

ción, y haciendo que el materia! fundido se distribuya por 

la totalidad de la anchura de la cremallera, con un elemen-30
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de tope formado en et extremo superior de ie región fundida. 

Se conoce, además, otro tope fina! que consiste en una petf- 

cu!a de ptástico retativamente estrecha fundida para impreg­

nar ¡a crema!!era en toda su anchura y un miembro de tope que 

sóbresete centraímente de! área impregnada para unirse con e! 

des!i zador.

E! primero de tos topes finates mencionados de tas artes 

previas tiene ta desventaja de que es susceptibte de Excesi­

vo desgaste o de sufrir damos o causa de ta repetida toma a 

tope directamente con et cuetto de! des tizador que conecto 

sus etementos de ata y, en consecuencia, tiene una vida de 

servicio muy corta.

Et segundo de tos topes finates arriba citados está dis- 

puesto de forma que et etemento de tope es ttevado a contac­

to de choque con et extremo de brida det deslizador, con e! 

resuttado de que, con frecuencia, es separado de ta cinto de 

ta crema)¡era. Como quiera que ta petícuta de ptástico es a- 

pticado a )o anchura tota! de ta crema!tere, este área de ta 

crema!tere se hace rígida, ahaciendo difici! pasar por to mi¿ 

ma una puntada de cosido.

Et tercero de tos topes finates conocidos tiene ta des­

ventaja de que ta cremattera es susceptibte de ftexfonar en 

et timite definido entre ta región impregnado de ptástico y 

ta región no impregnada en ta cremattera donde tes puntadas 

cosidas tienen un movimiento restringido y, en consecuencia, 

tienen tendencia o sotterse o dañarse.

*-*no desventaja mas, que es común a tos diversos disposi­

tivos de tope fina) convencíonates, es que cuando ta cadena 

de etementos de sujeción que se intercatan entre si se rom­

pe, es extremadamente diffcit ttevar ta cadena comptetamen-
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te hacía atrás en condicones de engranaje.

En consecuencia, e! objeto principa! de esta invención es 

e! de e!iminar ¡a mayoría, ya que no te tota!idad, de tas di- 

ficuítades arriba apuntadas en ¡os topes ftna.ies de ¡as artes 

previ as.

Uno de tos objetivos mas específicos de esta invención es 

e! de proveer un tope fina! inferior mejorado para tas cre­

ma! teras de abrazadera, que se sujete con seguridad en posi­

ción contra e! desptazamiento o !e separación de !a crema!te­

re en toma repetida a tope don e! destizador.

Otro de !os objetivos específicos de !a invención es e! 

de proveer un tope fina! inferior mejorado que se construye 

de forma tat que tas puntadas cosidas situadas adyacentes a! 

tope fina! de mantienen inmunes contra todo daño cuando !a 

crema!¡era se dob!a o ftexiona. Otro de tos objetivos especí­

ficos de !a invención es e! de proveer un tope fina! mejora­

do que tenga características estructuraos que permitan que 

et destizador, cuando !a crema!tera satta abierta inintencio­

nadamente, vue!va ios etementos de sujeción desengranados a 

su toma norma! unos con otros con !a mayor fací!idad.

Estos, y otros objetivos y características de !a invención, 

serán mejor comprendidos a través de !a siguiente descripción 

detaHada de una reatización preferida de !a invención, toma­

da conjuntamente con tos dibujos que se acompañan, en ios que 

!os números de referencia iguates se refieren a partes igua- 

!es o correspondientes.

En !os dibujos:

La figura 1, es una vista en piante de una crema!!era de 

abrazadera en !a que se ha montado un tope fina! que incorpo­

ra esb invención, mostrándose !a crema!!era en disposición
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La figura 2, es una viste transversa! a través, tomada 

a ¡a tfnea !!-!! de !a figura 1; y
La figura 3, es una vista en pianta de !a crema!¡era 

que ha sido abierta por medio de! d'estizador.

De acuerdo con esta invención, se ha provisto en unatr̂ e 

mattera de abrazadera de! tipo que comprende un par de cin­

tas de refuerzo dispuesta en formo opuesta una o otra, co­

da una de tgs cuates !!eva, a !o !orgo de sus respectivos 

bordes !ongitudina!es una fita de elementos de sujeción iji 

terconectebtes fabricados en un fi[amento continuo de p!ás 

tico, y un destizador que tiene bridas !atera!es y que es­

tá montado sobre !a crema)!era para rea!izar e! movimiento 

recíproco a !o !argo de dichos bordes !ong?tudina!es, ei 

tope fina! inferior mejorado paro restringir e! movimiento, 

de! destizador que ¡comprende una tira termop!estica díspues: 

ta sobre un grupo de e!ementos de sujeción adyacentes a! 

extremo inferior de !e crema!!era y asegurada a !a crema- .. 

!!era por medio de ca!entam!ento a a!ta frecuencia o de pro. 

cedimientos supersónico, siendo dicho tira de forma sustan 

ciatmente cuadrada y teniendo una anchura que corresponde 

sustanciatmente a una distancia entre !os extremos de !as 

bridas !atera!es de! destizador y una teggüeta formoda o!,, 

deformar un grupo de partes interconectadas de elementos de 

sujeción adyacente a! extremo margina! detantero de dicha 

tira cuadrada, siendo unida integramente dicha ¡engüeta 

con dicha tira.

Refiriéndonos ahora o !os dibujos, se muestra una cre­

ma! ¡era de abrazadera de! tipo convenciona!, 10, que com-. 
prende un par de cintos de refuerzo colocadas opuesta uno



a otra 11,11, una fita de etementos de sujeción 12, asegu­

rados por hitos cosidos 13 et borde interior tongitudina! 

de cada cinta 11, y un destizador montado, 14, sobre ta 

crema)tera para et movimiento recíproco a to targo de tos 

g bordes tongitudinates opuestos de tas cintas de refuerzo

11, 11 para hacer que tos etementos de sujección 12 entren 
en engranaje y desengranaje unos conotros en ta forma u- 

sua!.

Los etementos de sujeción 12 están fabricados en un f i- 

10 tamento de ptástico continuo y formados en una estructura 

en espira!, como se puede ver. Et destizador 14 que se ve 

parciatmente en ta figura 3 está construido en ta forma u- 

suat y consiste, por to genera), en atas superiores espa­

ciadas aparte (que no se muestran) y un ata inferior 15,

15 respectivamente, dobtade hacia dentro para formar tas bri­

das tetera tes 16, 16 y conectada por un cuetto 17 en for­

ma tat que presente un canat en forma sustanciatmente de 

Y para guiar et movimiento de tos etementos de sujeción 12 

a través de! mismo.

20 Designado con et numero 18 hay un tope inferior provis­

to de acuerdo con esta invención, cuyo tope finat está a- 

daptado para restringir en et mismo et movimiento descen­

dente det destizador 14 cuando este uttimo es maniputado 

pera abrir ta cremattera 10. "̂t tope fina! inferior 18 es— 

25 tá fabricado en materia! ptástico, como por ejempto una re 

sina termo!estica y es sustanciatmente de forma cuadrada. 

Tiene una anchura W que correspondepráct!cemente a una di s 

tañe i a entre tos extremos de birda tetera! 16̂ ¡, 16,*det des 

tizador 14 y que no excede de una distancia d entre tas 

tíneas tongiltudiaates opuestas de tas puntadas s en tas dos30
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cintas ¡guates de refuerzo 11, 11 de manera que no interfie­

ra con !g operación de cosido. Et tope fina! 18 tiene un ex­

tremo margina) detantero 18'dispuesto para su toma a tope con 

tos extremos de brida 16', 16'det destizador 14.

En to práctica de ta invención, et tope fina) 18 está su­

ministrado en formo de astitta o pet'cuta de ptástíco en una 

posición deseada cerca det área de) extremo fina) de ta cre­

ma) tere 10, y asegurada a ta misma por medio de cator de at- 
ta frecuencia, por procedimiento supersónico o atgún otro pro 

cedimiento semejante, por et cuat ta astitta o pet'cuta ,es 

fundida para abrazar un grupo de etementos de sujeción inter­

conectados 12 e impregnarse en tas cintas 11, 11.
De acuerdo con una característica importante de esta inven­

ción, tas porciones interconectadas 12'de un grupo de etemen- 
tos de sujeción 12 inmediatamente detrás de tos extremos mar­
ginaos detentaros 16', 16'det destizador 14 están deformadas 

por medio det cator y ta presión para formar una pieza sótida 

de iengueta 19, que se une integratmente con et cuerpo det to­

pe fina! 18. Et número de etementos de sujeción 12 que hay que 

deformar en este forma, corresponde preferentemente a aqu.ettos 

etementos 12 que permanecen interconectados cuando et destiza­
dor 14 se ha desptazado hasta estabtecer contacto abajo con 

et tope finat 18 con et fin de abrir comptetamente te crema- 

ttera 10. Esto es ventajoso, en et supuesto de que ta cremmNe 

re satte o se rompa, en razón a que ta ¡tengüeta 19 sirve pa­

ra orientar tos etementos de sujeción situados mas en et exr 

tremo a una condición de reconexión facit unos con otros por 

et mero hecho de Nevar et destizador 14 hacia atrás a su po­

sición inicia) en et tope finat 18.

Otra de tas ventajas que surge de ta provisión det grupo



deformado de etementos, o tengüetas, 19 es que éste refuer­

za e! tope fina! 18 contra ¡as severas tensiones epticadas 

por e) destizador 14 y ayuda a retener ¡a estabitidad po- 

sicione! de! tope fina! 18. A[ mismo tiempo, ¡a tengüeta 

5 19, que es rígida en cierto modo, aun cuando e!estica, si¡r

ve para impedir ¡a tendencia que tiene !a crema!¡era 10 a 
flexionarse a !o largo de! extremo margina! detantero 18^ 

de! tope fina! 18, ¡o que de otro modo sucedería y haría 

que tas puntadas s se so!taran o dañaran.

10 Se ha provisto además, de acuerdo con esta invención ,

otra !engüeta 20 que se extiende desde e! extremo posterior 

de! tope fina! 18 en una dirección opuesta a !a primera ten 

güeta mencionada 19. La tengüeta 20 está formada mediante 

!a deformación de utjt grupo de etementos 12 en )e forma des¡
15 crito mas arriba, y es adaptada para reforzar e! tope fi­

na! 18 contra !as tensiones impuestas sobre !a crema!!era 

10, parti cu tormente en una dirección para separar !as cin­

tas de refuerzo 11, 11.

20

25

N O T A  :

Se reivindican como propios y nuevos, para que sean ob­

jeto de una Patente de tnvención en España, por veinte e- 

ños, reivindicándose prioridad de! Mode!o de Utitidad de­

positado en Japón, n9 47-85301, con fecha 18 de Ju!io de 

1972, !os puntes siguientes:

1.-Crema!tere de abrazadera perfeccionada, de! tipo que 

comprende un par de cintas de refuerzo cotocadas opuesta 

una a )a otra, cada una de !as cua!es !!eva a !o !ergo de 

sus respectivos bordes !ongitudina)es una fi!a de e!emen— 

tos de sujeción que se toman entre sí, fabricados con un 

fi[amento continuo de p)estico y un destízador que tiene



bridas taterates y que está montado sobre ¡a crema)tera pa­

ra rea)izar un movimiento recfpocro a )o )argo de dichos 

bordes tongitudinates, e) tope de extremo inferior mejoran­

do para restringir et movimiento de) destizodor, que com- 

5 prende una tira termopíástica depositada sobre un grupo de 

etementos de sujeción adyacente a) extremo de) fondo de )a 

crema))era y asegurado a ta crema))era por medio de) cator 

a a)ta frecuencia, o por procedimiento supersónico, siendo 

dicha tire sustancietmente de forma cuadrada y teniendo u- 

10 na anchura que corresponde prácticamente o una distancia en 

tre )os extremos de )a brida tetera) de) destizador y una 

tengüeta formada mediante )a deformación de un grupo de par 

tes interconectadas de etementos de sujeción adyacentes a) 

extremo margina) de)entero de dicha tira cuadrada, estando 

15 dicha tengüeta unida integratmente con dicha tira.

2. - Crema)tera de abrazadera perfeccionada, con ¡o que 

se ha definido en )a reivindicación 1, en e) que dicho gru­

po de etementos de sujeción integrados entre sf correspon­

de a un número igua) sustancietmente a) de dichos etementos

20 de sujeción que permanecen interconectados cuando e) desta­

zador ha sido despiezado hasta tomar contacto a tope con 

tira para abrir en su totatidad ta crema!tera.

3. - Crema)tera de abrazadera perfeccionada, de acuerdo 

con )o que se ha definido en ta reivindicación 1, que in-

25 ctuye, además, otra tengüeta formada mediante !e deformación 

de un grupo de etementos de sujeción adyacentes at extremo 

margina! posterior de dicha tira cuadrada y unida integrat- 

mente con ta misma.

4. - "CREMALLERA DE ABRAZADERA PERFE.CCtONADA".

Todo conforme se describe en !a Memoria que antecede, se30
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ilustra como ejemplo de ejecución en los planos unidos a 

lia y se reivindica en su Nota.

Este memoria consta de diez hojas folladas, escritas 

máquina por una sola cara y planos que la acompañan.

Madrid, 16 de Julio de 1.973

YOSHtDA K0GY0 KABUSHIKI KAISHA
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