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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién a nombre de:
SCHUBERT & SALZER MASCHINENFABRIK
AKTIENGESELLSCHAFT, de nacionalidad sle-
mana, domiciliada en B0O70 Ingolstadt,
Friedrich-Ebertstr. 84 (ALEMANIA); por:
"PROCEDIMIENTO DE HACER GENERO DE PUNTO
PARA TRICOTOSAS CON DOS LECHGS DE AGUJAS
Y DISPDSITIVD PARA LA REALIZACION DEL

PROCEDIMIENTO".

El presente invento se refiere ® un procedimiento
de hacer génerc de punto para tricotosas con dos lechos de
agujas asi como un dispositivo para la realizascion de este
procedimiento.

Al hacer genero de punto de derecha a derecha se
expulsan tanto las agujas del disco acanalado como también
las del cilindro. Debido & esto las agujes expulsades de un
lecho de agujas ejercen sobre los lazos suspendidas en las
agujas del otro lechoc de agujas un efecto de retencion. Al

elsborar dibujos, por ejemplo dibujos onduledos o ligaduras
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de manguera, donde se expulsan solamente las agujas de un le-

cho de agujas, puede. ocurrir que debido & la tensidn dentro del
género de punto los lazos de hilo no son alzedos por las agu-

jas expulsadas. Por esto ya no esté asegurado un desprendimien

to seguro de estos lazos de hilo, de modo que se producen defectos
de mallas.

Por lo tante, la presente solicitud de patente tiene el
objeto de crear un procedimiento y un dispositivo sencille con
cuya ayuda se evitan estos defectos en el génerq de mallas.

De acuerdo con el invento se resuelve este problema
de tal manera que por loc menas una parte de las agujas inacti-
vas de un lecho de agujas son expulssdas con sus cabezas duran-
te la expulsidn de las agyjas del otro lecho de agujas con sus
cabezas hasta entre diches agujas, pero que se les impide una
recogida del hilo. De un modo ventajoso, las sgujas inactivas
expulsadas hasta entre las agujas activas son retiradas ya an-
tes de alcanzar el sitio de aportacidn del hilo hasta debajo
de la altura de recagida. Las agujas expulsadas con sus cabe-
zas hasta entre las agujas del otro lecho de agujas mantienen
de este modo los lazos de hilo bajos & impiden que estos sean
alzados por las agujas vecinas.

Para la realizacidn de este procedimiento en una tricotp
sa circular con por lo menos una cerradura selectora regulable
en cada sistema estd dispuestz de acuerdo con el invento entre
el alcance de la accidn de la cerradura selectora y el sitio
de aportacidn del hilc una cerradura suxiliar de retiredas, De
un modo ventajoso la cerradura auxiliar de desprendimiento es-

té conectada cinéticamente con una cerradura de elevacidn y sg
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lectivamente se puede colocar la cerradura suxiliar de reti-
rade o la cerradura de elevacion en la trayectoria de las
agujas escogidas. De ascuerdo con una forma de realizacidn
preferida del invento la cerradura auxiliar de retirads forma
unas unidad con la cerradura de elevacidn y estd dispuesta en
forma girable sobre un eje que transcurre transversalmente
con referencia a la via de guia, Para hacer posible que con
esta unidad pueda practicerse selectivamente trabajo de prepn
dimiento o trabajo de malla, de acuerdo con otra caracteris-
tica del invento la cerradurs de elevacidn unida a la cerra-
dura auxiliar de retirada tiene un borde superior ressltado
con una primera arista de trabajo que colabora con pies de
agujas cortos a la altura de prendimiento y una segunda aris-
ta de trabajo que colabora con pies de sgujas largos & la sl-
tura del punto de malla.

Por cierto ya se conoce el modo de emplear cerra-
dures auxiliares de retirada que colocan las agujas no acti-
vas al nival del peine, guiere decir que retiran estas agujas
tanto que sus cabezas no sobresalen de los bordes de despren-
dimiento del lecho de agujas respectivo (publicacién alemana
1.957.048)., Estes cerraduras suxiliares de retirada se en-
cuentran delante del sitio de seleccidn. Pero con una cerrs=-
dura de este tipo no se puede impedir que las agujas del otro
lecho de agujes en su movimiento de expulsidn eleven también
lazos de hilo de las agujas colindentes con ellas y que hagan
dudoso con esto un desprendimiento seqguro de estos lazos de
hila.

A continuacidn se explica el invento de un modo més
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detallado con ayuda de los dibujos que muestran lo siguiente:

Figura 1 les dos lechas de agujas de una tricotosa en seccidn,

Figura 2

Figura 3

Figura 4

Figura 5

- Figura 6

Figura 7

trabajandc soclamente las agujas de uno de los lechos
de agujas, mientras las agujas del otro lecho de agy
jas estén retiradas de acuerdo con el procedimiento
de punto de malla seguido hasta ahora,

de nuevo los dos lechos de agujas en seccidn, estando
las agujas inactivas de uno de los lechos de agujas
expulsadas de acuerdo con el invento con sus cabezas
hasta entre las agujas activas del otro lecho de agu-
jes,

en forma esquemédtica las trayectorias recorridas por
las cabezas de agujas de ambos lechos de agujas,

en vista desde arriba una primera realizacion del ob-
jeto del invento con la cerradura auxiliar de retira-
da de acuerdo con el invento,

en vista desde arriba otre realizacion de l& cerradu-
ra auxiliar de retirada conectada cinéticamente con
una cerradura de elevacidn, de acuerdo con el invento,
una vista desde arriba de las cerraduras de aﬁbos
sistemas con dos realizaciones diferentes de una ce-
rradura auxiliar de retirada apoyada en forma girable
y que forma una unidasd con una cerradura de elevacion,y
una vista desde arriba de otra realizacidn de la ce-
rradura de punto de malla de acuerdo con el invento.

En primer lugar, con referencia a les Figuras 1 y

3 se describe el procedimiento de trabajo empleado hasta shora,

.cuando en una tricotosa con dos lechos de agujas participan
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solamente las sgujas de un lecho de agujas en el proceso de
formar el género de punto., La linea 0 - 0 de la Figura 3 re-
presenta una linea de corte de los dos planos A - A y B - B
gue pasan por las sgujas 1 y 2. En la Figura 3 el plano B - B
dibujede en la Figura 1 ha sido virado en 30! en el sentido
de la flecha del reloj hasta el plano representado por la
linea A- A. Las agujas 1 guiadas en forma deslizante dentro
del cilindro de agujas 10 siguen en su movimiento de trabajo
de punto la linea a. Primero se encuentran con sus cabezas 11
en su posicidén inactive a l,y luego son expulsadas hasta la
altura de prendimiento @ 2 y a continuacidn a la posicidn

de hacer punto a 3, Desde elli ellas descienden primero hastea
la altura de prendimiento & 2 y después hasta la altura de
desprendimiento & 4, desde donde vuelven & ascender hasta la
posicidn de psso o de inactivided a 1. En el entretanto las
agujas 2 apoyadas en el disco acanalado 20, siguen las lineas
b~c=~b, ya que ellas no perticipan en el proceso de hacer
géneroc de punto. Por lo tanto, durante el tiempo en el que las '’
agujas 1 con sus cabezas 1l se encuentran encima de la linee
0 - 0, les agujas 2 se encuentran con sus cabézas 21 siempre
en la posicién inactiva b 1, y también cuando las agujas 2

se retiran para el desprendimiento hasta debajo de la linea

0 - 0, se retiran todavia més hasta la altura de desprendi-
miento b 4. Por lo tanto existe el peligro de que debido a la
friccidén del género de punto 3 en la aguja 1 los lazos de
prendimiento 30 sean elevados por las agujas 1 que ascienden

a la altura de prendimiento @ 2 o & la posicidn de hacer gé-
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nero de punto a3 y que gqueden colgados de las lengiietas 12
de las agujas. En el subsiguiente movimiento de desprendimien
to hasta la altura de desprendimiento a 4, los lazos de hilo
30 entran por lo tanto de nuevo en la cabeza 11 debajo de los
genchos de las agujas y no pueden ser desprendidos. La conse-
cuencia de esto son defectos del género de puntoc en forma de
bultos.

Para evitar estos defectos del género de punta, de
acuerdoc con el presente invento las agujas inactivas no quedan
en su posicidn de paso o de inactividad sino que se empujan con
sus cabezas hasta entre las agujas del otro lecho de agujas pe-
ro se les impide la recogida de un hilo. Este procedimiento se
explica de un modo mas detallado con ayuda de las Figuras 2 y
3, en las que se supone que las agujas 1 del cilindro de agu-
jes 10 producen mallas, mientras las asgujas 2 del disco acana-
lado 20 no participan en el proceso de trabajo. Mientras las
agujas 1 del cilindro de asgujas 10 se elevan desde la posi-
cién de peso o inacfiva al & la altura de prendimiento a2, de
ecuerdo con el invents al mismo tiempo las agujas 2 del disco
canalado 20 son expulsadas con sus cabezas 21 has&a entre las
agujas 1, quiere decir hasta debajo de la linea 0 - 0. Por lo
tanto en el movimiento ascendente de las agujas 1 los lazos
de hilo 30 son retenidos por las agujas 2 que se extienden hag
ta entre aquellas agujas. De este modo queda asegurado que du-
rante la subida ulterior de las agujas 1 los lazos de hilo 30
se deslizan de las lenglietas 12 y, por consiguiente, durante

el movimiento siguiente de retirada de las agujas 1 se despren

den efectivamente.
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Segln muestra la descripcidn que antecede del procedi
miento de acuerdo con el invento, es suficiente que las agu-
jas 2 del disco acanalado 20 son empujadas con sus cabezas 21
entre las agujas 1l del dlindro de agujas 10 tanto que ellas
prenden con seguridad los lazos de hilo 30 y las impiden que
suban junto con las agujas 1, pero que ellas no puedan recoger
ningln hilo. Peroc seglin se explicard todavia més en adelante,
es especialmente conveniente si las agujas 2 del disco acana-
lado 20 son expulsadas momentaneamente hasta la altura de prep
dimients b2 y que desde 8lli se retiran de nuevo & la posi-
cién de paso o inactive bl antes de que las agujas alcanzan
el sitio de aportacidn del hilo C.

No es necesario gque cade aguja inactiva ses expul-
sada haste mas alld de la linea 0 - 0, sino segln el género
puede ser suficiente que cada segunda o también tercera aguja
sea accionada en la forma que concuerda con el invento.

El procedimiemto de acuerdo con el invento debe em=
plearse siempre cuando el desprendimiento correcto de los la-
zos de hileo no queda aseguredo porque trabajan las agujas de
ambos lechos, quiere decir del cilindro de agujas 10 y del
disco acanalado 20. En este caso las aqujas 2 siguen o a las
lineas b - d - b, si las agujas 2 para producir esss de pren-
dimiento son expulsadas hasta 1ls altura de prendimiento b2, o
bien a las lineas b - ¢ - d - b, si las agujas 2 para el tra-
bajo de punto son expulsades hasta la posicion de punto de ma-
lla b3 y se encuentran por lo tanto en sus cabezas 21 ya de por

si entre las agujas 1.
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Segln muestra ls descripcidn que antecede, es posi-
ble de manera sencilla evitar defectos de mallas mediante la
expulsion temporal de las sgujas inectivas hasta entre las
agujas del otro lecho de agujas. En estoc las agujas 2 expul-
sadas temporalmente deben dejar los lazos de hilo 30 solamen
te en libertad cuando estos han abandonado les lenglietas 12
de las agujas.

Pare el invento no tiene importancia si las agujas
1 del cilindro de sgujes 10 trabajan y las agujas 2 del dis-
co acanalado 20 estén excluidas del proceso de formacién de
mallas, o si las agujas 2 del disco acanalado 20 trabajan y
las agujas 1 del cilindro de agujas estén excluidas del pro-
ceso de formacion de mallas. En este (ltimo caso los lazos de
hilo 31 serian ssegurados por las agujas l. Para el presente
invento tampoco tiene importancia si con respecto a los le-
chos para las agujas 1 y 2 se trata de un cilindro de agujas
10 y de un disco acenalado 20 o de los lechos de una tricoto-
sa plana,

En lo que sigue se describen diferentes cerraduras
que estén configuradas de acuerdo con el presente invento.
Solamente a titulo de ejemplo est@ representado en las Figu-
ras 4, 5 y 7 el desarrollc de una cerradura de cilindro de
agujas y en la Figura 6 una cerradura de disco acanalado.

De acuerdo con la Figura 4, la aguja 1 guiada en la
cerradura de cilindro 4 esta configurada al mismo tiempo como
elemento de seleccion y tiene cuatro pies de dibujos 13, 14,

15 y 16 asi como un pie de formacidn 17. El pie de formacidn
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17 esté guiado en una via de gula 40 comin de todss las agu-
jas 1 de la cerradura de cilindro 4 que tiene en forma habi-
tual elementos de paso 41, 42 y 43, Hacia arriba est& limita
da la via de guia 40 por un elemento de expulsion 44 convsn--
cional y por un elemento de formacidn 45 ajustable. En la via
de guia 40, si las agujas 1 de este sistema deben trabajar,
se encuentra un elemento de elevacidn 46 (dibujado con trazo
interrumpido). Si las sgujas 1 de este sistema no deben tra-
bajar, se recambia el elemento de elevacidon 46 por un elemen-
to auxiliar de retirada 47.

Las agujas 1 estén colocadas de tal manera que a
una aguja 1 con el pie de formacion 17 y el pie de dibujo 13
sigue otra con el pie de formacidn 17 y el pie de dibujo 14, a
esta une aguja con el pie de formacion 17 y el pide de dibu-
jo 15 y finalmente uns aguja 1 con el pie de formacidn 17 y
el pie de dibujo 16, antes de que este orden se repite.

La seleccidn de las agujas 1 se realiza con ayude
de los elementos de seleccion 50, 51, 52 y 53 que estén dis-
puestos & distancia diferente del borde de desprendimiento
48 de la cerradurs 4. Gracias a este disposicidn cada elemen-
to de seleccidn colabore siempre con cada cuarte aguja, puesto
gue soclamente este tiene su pie de dibujo en la distancia del
borde de desprendimiento 48 que corresponde & este elemento
de seleccidn. Si estdn previstos mas o menos pies de dibujo
que en el ejemplo de reslizacidn representado, varié por con-
siguiente también de un modo adecuado el nimero de elementos de

seleccidn en este sistema,
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En forme iguesl a la cerradura 4 del cilindre de

agujas 10 estd estructurada también la cerradura no dibujada

del disco acanalado. Cuando trabsjan las agujas 1 y 2 de am-
bos lechos de agujas, entonces las agujas 1 y 2 por medio de
los elementos de seléccién 50 a 53 del cilindro de agujas y
por los elementos de seleccidn del disco acanalado 2 se ele-
van a la altura de prendimiento. Si en las cerraduras corres-
pondientes estd colocado el elemento de elevacidn 46, entonces
las agujas 1 y 2 se colocan en la posicidn de punto de malls.
Pero si solamente trabajan las agujas de un lecho de agujas y
las agujas del otro lecho no lo hacen, entonces de acuerdo con
el invento en la cerradura con las agujas inactivas, por ejem- .
plo en la cerradura 4, se caloca el elemento auxiliar de re-
tirada 47. Al mismo tiempo se colacan en posicién de trabajo
determinados o todos los elementos de seleccién correspondien-
tes a las agujas 1 inactivas, por sjemplo los elementos ds se-
leccién 50 y 52. Debido a esto las agujas 1 correspondientss
con los pies de dibujo 13 y 15 son empujadas con sus cabezas 11
hasta entrar las agujas 2 e impiden con su expulsifn que estas
eleven también el género de mallas 3. Sin embargo, por el ele-
mento auxiliar de retirada 47 las agujas 1 son retiradas de nug
vo antes de que estas alcancen el sitio de aportacidn del hile
C, con lo que queda asegurado que las cabezas 11 dejen en liber
tad los lazos de hilo 31 solamente cuanéo‘las agujas 2 han ter-
minado su movimiento de expulsidn.

En la Figura 5 estd representada una cerradura simi-

lar 6. En esta realizacidn del objeto del invento el elemento
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auxiliar de retirada 60 y el elemento de elevacidn 61 estén
dispuestos sobre una corredera 62 y conectados de este modo
cinéticemente. Ademds en la corredera 62 estd fijado un ele-
mento de paso 63. La corredera 62 con los tres elementos 60,
61 y 63 de la cerradura esta guiada en forma sjustable den-
tro de la cerradura 6 en una hendidura 64 que trenscurre pa-
ralelamente al movimientc de deslizamiento de la aguje, es~
tando resaltada en un lado. Delante del elemento de paso 63

de la cerradura ge encuentra otro elemento 65, mientras delapn
te del elemento auxiliar de retirada 60 esté dispuesta en fox
ma estacionaria una pieza 66 y detrés del elemento asuxiliar de
retirada 60 una pieza de despréndimientn 67. Puesto que en eg
te ejemplo de realizacion estas previstos elementos de selec-
cidén 19 separados de las agujas 18, la cerradura 6 posee ademés
una pieza 68 y una pieza de retirada 69 paera estos elementos
de seleccidn 19.

Cuando la corredera 62 se encuentra en la posicion
dibujada con trazos continuos, trabajan las agujas 18 que son
alzadas a través de los elementos de seleccidn 19 por un ele-
mentn de seleccidn 50 a 53 de la cerradurs hasta el alcance
de la pieza de elevacidn 61, haciéndolo en forma normal, mien-
tras las agujes 18 que no fueron escogides permanecen en su
posicién inactiva y transcurren debajo de la pieza de elevacidn
61. Los elementos de seleccion 19 alzados son devueltos, una
vez realizada la seleccion, por la pieza de retirada 69 a su
posicidn inicial,

Cuando la corredera 62 con las piezas 60, 61 y 63
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se encuentra en la posicion dibujada con trazos interrumpidos,
trabaja esta cerradura 6 iguasl que la cerradura 4 con el ele-
mento auxiliar de retirada 47 colocado. La pieza de elevacidn
61 se encuentra entonces en su posicidn ineficaz, mientras el
elemento auxiliar de retirada 60 retira de nuevo a su posician
inactiva las agujas 18 que se habian alzado para mantener bajo
el género de malla 3.

También con ayuda de un elemento auxiliar de retira-
da 70 trebaja el dispositivo de acuerdo con la Figura 6. En la
cerradurs de disco acanalado 7, slegida como ejemplo, se regu-
lan agujes 2 que estén configuradas y dispuestas como las sgu-
jas 1 descritas con ayuda de la Figura 4., También aqui estd
prevista una via de gufa 79 comln para todes las agujas 2,
la cual estd limitada en forma habituasl por las piezas de paso
71, 72 y 73, un elemento de expulsion 74 y un elemento ajusta-
ble de formacion 75. lLa pieza suxiliar de retirada 70 situada
en la via de guis 79 forma con la pieze de elevecidn una uni-
dad y se apoya a este objeto en forma virable alrededor de un
eje 76 que transcurre transversalmente con referencia a la via
de guia 40. él elemento auxiliar de retirada 70 tiene dos arig
tas de trabajo 77 y 78, de las que la arista 77 realiza la re-
tirada suxiliar y la arista 78 la expulsidn de las agujas 2,
segin la posicién de la pieza auxiliar de retirada 70.

Perc la pieza auxiliar de retirada B puede tener
también un borde superior resaltado con una primera arista
de trabajo 80 que coclabora con pies de formacidn cortos (co-

rrespondientes a 17 de la aguja 1) y una segunda arista de
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trabajo Bl que colabors con pies de formacidn largos (corres-
pondientes & 17 de las agujés 1) en la posicion de trabajo.

También aqui se pueden emplear los elementos de
geleccidn 50 a 53 representados en las Figures 4 y 5, o en
cambio, tal como lo muestre la Figura 6, los elementos de
seleccién 55 virables alrededor de los ejes 54.

Para la realizacidn del pracedimiento de acuerdo
con el invento es suficiente gque las agujas inactivas de un
lecho de agujas sean expulsadas tanto entre las agujas del
otro lecho de agujas que ellas puedan mantener bajo el génera
de malla 3. Sin embargo no es necesario que estas agujas inag
tivaes sean expulssdas previamente & la aitura de prendimiento
82 y b2 respectivamente y retiradas desde esta.a la posicion
inactive al y bl respectivamente (véase Figura 3) antes de
que ellas alcancen el sitio de aportacién del hilo C. Asi de
acuerdo con el invento es completamente suficiente si las
cabezas 11 y 21 de las agujas inactivas 1 y 2 respectivamente
sean expulsadas hasta entre las agujas del otro lecho de agu-
jas, de modo que ellas interceptan el género de mella 3 al
ser expulsades estas sgujas, pero sin penetrar en el alcance
del guiahilos (no dibujado) que les corresponde. Segun mues-
tra la Figura 3 con el ejemplo de las agujes inactivas 2 del
disco acenalado 20, las cabezas 21 de las agujas 2 siguen
en este caso a las lineas b - f - b.

Para la realizacidn de este procedimiento, en la ce-
rradura 9 representada en la Figura 7 consiste cada elemento

de seleccidn de dos piezas ejustables 56 y 57, mientras en la
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via de guia 40 esté prevista una pieza de elevacién 90 des.

plazable transversalmente con referencia a ella. La primera

pieza ajusteble 56 expulsa las agujas 91 con sus cabezas 11
hasta la linea f, donde las agujas 91 permanecen hasta que
son retiradas por el elemento de formacidn 45 detrds de la
linea de corte 0 - 0. Sin embargo, si se quiere trabasjar con
prendimiento, se colocan también los elementos 57 dentro del
alcance de los piés de dibujo 92 y/o 93, mientras cuando las
agujas 91 deben hacer trabajo de punto, también la pieza de
elevacién 90, que en los dos casos sntes mencionados se en-
contrabe en la posicidn de reposc, se coloca en la trayecto-
ria de los pies de formacidon 17 de las agujas B91.

Segdn muestra la descripcidn que antecede, el in-
vento se puede modificar de muchas maneras. Asi la pieza de
elevacion 46, 61 o 90 en consonencia con la pieza 8 puede
tener un bprde superior resaltado para la colaboracién con las
agujas 1, 2 , 18 0 91 con pies de formacidn 17 de diferente
longitud para el trabajo con prendimiento y pera el trabajo
de punto de malla.

Pero la pieza de elevacidn 46, 61, B & 90 puede
estar prevista también solamente para el trabajo con prendi-
miento y terminar ya a la altura del borde de trabajo BO. En
lo demds el tipo de los elementos de seleccidn de la cerradu-
ra no tiene importancia para el presente invento. Pueden es-
tar previstos elementos de seleccidn 50 a 53 movibles trans-
versalmente con referencia al movimiento de las agujas 1, 2 &
91, o bien elementos de seleccion girables 55, 56. También

en el ejemplo de reslizacion representado en ls Figure 7, los
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elementos de seleccidn girasbles 55 pueden preverse mediante
elementos de seleccidn que se pueden situar dentro y fuera
de la treyectoria de las agujas 1, 2 6 91 o de los elementos

de seleccidn 19,

N 0 T A

Se reivindica como nuevo y de propia invencion.

1.- Procedimiento de hacer géneroc de punto para
tricotosas con dos lechos de egujas, ceracterizado porque por
lo menos una parte de las agujas inactivas de uno de los le-
chos de agujas durante la expulsidn de las sgujes del otro le-
cho de agujas son expulsadas con sus cabezas hasta entre di-
chas agujas perc impedidas a recoger un hila,

2.~ Procedimiento de hacer género de punto, de acueg
do con la reivindicacidn 1, caracterizado porque las agujas
inactivas expulsadas hasta entre las agujas que trabajan son
retiradas ya antes de alcanzar el sitio de aportacidn del hilo
hasta debajo de la altura de prendimiento.

3.- Dispositivo con por lo menos una cerradurs de
seleccion regulable por sistema para la realizacidn del proce-~
dimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, caracte-
rizado porque entre el alcance de accion del elemento de se-
leccidn y el sitio de aportacidén del hilo esté dispuesto un
elemento auxiliar de retirada.

4,- Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacidn 3,
caracterizado porque el elemento auxiliar de retirada estéd

unido cinéticamente & un elemento de elevacidn y porque selec-
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tivamente el elemento auxiliar de retirada o el elemento de
elevacion se pueden colocar en la trayectoria de las agujas
escogidas.

5.~ Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacién
4, caracterizado porque el emento suxiliar de retirada forma
con el elemento de elevacion une unidad y estd dispuesto en.
forma girable en un eje que transcurre transversalmente con
referencia a la via de guia.

6.~ Dispositivo, de acuerdo con lasreivindicaciones
4 y 5, para influir distintamente en agujas con pies cortos
y leargos, caracterizado porque el elemento de elevaciodn unido
al elemento auxiliar de retirada tiene un borde superior re-
saltado con une primera arista de trabajo que colabora con
pies cortos de agujas a la alturs del prendimiento y una se-
gunda arista de trabajo que colabora con pies largos de agu-
jas a la altura del punto de malla.

7.~ "PROCEDIMIENTO DE HACER GENERO DE PUNTOD PARA
TRICOTOSAS CON DOS LECHOS DE AGUJAS Y DISPOSITIVO PARA LA
REALIZACION DEL PROCEDIMIENTO",.

Tal como se describe y reivindica sn la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de dieciseis honjas escritas a

2z . . » 3
méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.




Schubert & Salzer kaschineniairik

Aktiengesellschart won J liojas

416930

Fig.1 Fig.2

; A
! '
2 2 7 f . .1
| 4 ,
B T -E""‘"’B ) B { N )
| L AF a0
10 A 0 A

a d-"'{ ¢ - 4\ bk
n S AN e
S S S U S . W/ Vi .
T ' "

Bscala variable




Schubert & Salzer laschinenfabrilk

& o o
Aktiensescllschalt son o Hojas

416930

Fig.4 Fig.5

Fig.7

Medrid 14 JegJulio 1973

v

iscala variable

wrr



&

26T Fring op 9T prapen

056947

17RIOS TTeS 85UOT MY HTIBIUSUTI{Os.]] X707 7 ¥4I 1nyog



Schuiert & o izer Maschinenfabrik Alctiengesellschaft

Dscala variable




I

b/

Kedrid 14 de Julid 1.973




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



