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La invencion se refiere a un procedimiento pa-
ra la fabricacidn de un cuerpo microcalefactor eléctrico
a8 partir de un elemento calefactor de alambre deformable,
que se construye aplicando una capa aislante de hilos de
seda de vidrio sobre un alma metalica portante, resisten
te al calor, y envolviendo la capa aislante con unm hilo
delgado de calefaccidn.

Los microcalefactorses o calefactores muy peque-~
fos van tomando une importancia crecisnte en la tecnica
de aparatos, especialmente en los electrodomesticos, co-
mo por ejemplo los secadores de cabello, en las capuchas
de secado o similares. En los microcalefactores, la poten
cia de calefaccion, en comparacidn con los aparatos tra-
diciones, ha de ser menor y la caja ha de adoptar la for
ma mas pequefia posible, de mansra que hay que alojar una
Pequefla potencia de calefaccion en espaciocs cada vez mas
Pequeiios. Hay que tener en cuenta entonces el hecho de
gue hoy en afs los aparatos domésticos son predominante-~
mente de pléstieo, que 5010 poses una pequeila resistencia
al calor. En la practica, esto significa que hay que alp
Jar une longitud de alambre de calefaccion Lo mayor po-
sible en el menor espacio, evitando una radiacidn exce-
siva a la caja de plastico.

En estas condiciones, las helices de calefac—
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cion tradicionales no permiten su utilizacion ya que el
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necesariamente pequefio diametro del alambre, de menos de
0,1 mm y la considerable longitud del mismo, hacen impo
gible una disposicidn sin apoyo. También se excluye una
suspension o apoyo de las hélices de alambre calefactor
en placas de material aislante o similares, ya que el
espacio necesario y la cesion de calor a las suspensio-
nes son demasiado grandes.

Se conocen actualmente elementos de alambre ca-
lefactor (por ejemplo: DI-0S 1 952 295, DI-Gbm 7 039 908,
DI-PS 881845), en los que el alambre calefactor, gue no
es resistente por si mismo, va soportado por un alma me-
talica. En ellos el alma metalica va revestida con una
capa de vidrio fundido o con fibras de amianto o de vidrio,
como aiglante, y sobre esta capa aislante se arrolla el
alambre calefactor. En este ultimo caso se obtiene con
ello un cordon flexible, sunque en cierto modo estable
que, extendido, puede emplearse como cuerpo calefactor
0 como parte del mismo.

La elaboracidn de un elemento calefactor de
alambre de este tipo & una forma digtinte de la extendi-
da, como .ge exige frecuentemente en aparatos debido a su
conformacidn, no es posible o lo es sdlo con dificil tra-
bajo manual, lo mismo que la colocacion de piezas de
conexidn como, por ejemplo termineles de cable o simila-

res, presenta no pocas dificultades.
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La invencion se basa, en primer lugar, en el
conocimiento de que los hilos de seda de vidrio son es-
pecialmente adecuados para la capa aislante ya que los
mismos presenten un didmetro constante ¥ pueden aplicar-
gse en un arrollamiento muy denso y uniforme. Esto es ne-
cesario porgue el diametro exterior de la capa aislante
influye en el didmetro del bobinado del alambre calefac-
tor y con ello en la resistencia por unidad de lomgitud,
es decir, que cuanto mas irregular es el digmetro - en
les fibras es éste forzosamente el caso - tanto mas flug
tua este resistencia por unidad de longitud.

Partiendo de este conocimiento, la invencidn
se propons proponer un procedimiento con cuya ayuda sea
posible fabricar, partiendo de un elemento calefactor
de alambre de la especie descrita, un cuerpo calefactor de @
gi cualquier forma y estable en si.

Este problems se resuelve, de acuerdo con la
invencion, porque el elemento calefactor de alambre es
revestido con una delgada pelicula de plastico, se lleva
acto seguido a la forma prevista para el cuerpo calefac-
tor y se calienta brevemente por encima de la temperatu-—
ra de funcionamiento.

Ia pelicula de plastico aplicada, por ejemplo,
por impregnacién, inmediatamente despues del arrollado

del alambre calefactor, mantiene el elemento cdlefactor
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de alambre en forma estable. Al cortar a medida los ele~
mentos no pueden deshilacharse 1los extremog, de manera
que pueden fijarse sin dificultades las piezas de conexicm.
El elemento puede agarrarse también con la mano o con una
herramienta sin que exista el peligro de que resbalen las
espiras de alambre dispuestas muy juntas y entren en con
tacto (cortocircuito entre espiras). El elemento calefac-
tor de alambre, extendido, puede recibir formas cusles~
quiera, como por ejemplo, circular o helicoidal, sin que
peligre en el gentido indicado anteriorments.

El breve calentamiento del elemento a una tem=
peratura por encima de la de funcionamiento, ocasiona
un principio de fusion superficiel de los hilos de seda
de vidrio, de manera gue se origine une densa capa ais-
lante. El tiempo y la temperatura de calefaccion han que
elegirse para ello de tal manera que la seda de ¥idrio
no gse funda profundamente, pues de lo contrario el ele-
mento se haria demasiado frégil y se romperia en sucesi-
vag fases del trabajo. De esta manera, sin embargo, el
elemento queda flexible entre ciertos Limites, ya que co-
mo antes, subsiste un micleo flexible. Por el calenta-
miento se consigue el efecto adicional de que se evapo-
ra o se quema la pelicula de plastico, de menera que el
aparato en el que va montado el cuerpo calefactor puede

emplearse en segulda sin peligrosidad o molestias por olg
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res. Por la evaporacidén o la combustion de la pelicula
de pléstico el alambre calefactor podria, indeseablemen~
te, volver a quedar suelto. Este efecto, sin embargo, no
se presenta porque, al fundirse la seda de vidrio, el
alambre calefactor se empotra en el vidrio fundido y,
por consiguliente, queda fijo.

Ensayos practicos han demostrado que con wn ele-
mento calefactor de alambre de 1 mm de digmetro total,
aproximedamente, es suficiente con un tiempo de calenta-
mientec de unos pocos segundos, por ejemplo de 5 a 10, pa=-
ra conseguir los efectos deseados.

En la forma preferida de ejecucidn de la inven-
cién, se emplea como pldstico una dispersiodn de poli(ace
tato de vinilo) que permite muy facilmente su eplicacidn
en forme de una pelicula.

Por medio de la invencion es posible fabricar
el elemento calefactor de alambre como cordon continuo,
cortarlo a la medida deseada después del revestimiento
con la pelicula de pldstico y dotarlo de las piezas de
conexion eléctrice antes de darle forma. El calentamien-
to se efectua preferentemente antes de darle forma; no
obstante puede tener lugar tembién durante la conforma~
cidn o inmediatamente después de ella,

En el dibujo se representa en la figura 1 un

elemento calefactor de alambre y en la figura 2 un cuer-
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po calefactor fabricado con aquél.

El elemento calefactor de alambrs tiene un al~
me 1 de un metal resistente al calor y rigido a la flexion.
Sobre este alma van colocados hilos de seda de vidrio con
un digmetro de algunas micras, que forman una capa aislan-
te 2. Sobre esta va arrollado el alambre calefactor 3 con
un digmetro de 0,1 mm o menor. El difmetro exterior del
elemento es; aproximadamente, de 1 mm.

El elemento calefactor de alambre fabricado co
mo pieza continua es revestido con una pelicula de mate-
rial sintético de pocas micras de espesor y se corta a
la medida deseada. A continuacidn se fijen las piezas de
conexidn, por ejemplo, terminales de cable 5. Al elemen-
to calefactor de alambre se le da entonces la forma de-~
seada del cuerpo calefactor, por ejemplo la de la helice
representada en la figura 2. Mediasnte calentamiento bre-
ve a una temperatura en la zona de fugidn de los hilos
de seda de vidrio y por encima de la de funcionamiento,
se funde en su superficie 4 la capa aislante 2, de mane-
re que se origina una estructura de forms esgtable.

La presente solicitud, que corresponde a la e
sentada en Republica Federal Alemana, el 15 de Julio de
1972, bajo el N2 P 22 34 932.2, ss acoge a los beneficlos
del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-
dustrial.
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RETVINDICACIONES

Los puntos de invencion propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa~
tente de Invencion en Espafia, por VEINTE afios, son los
que sSe recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Procedimiento para la fabricacidn de wn
cuerpo calefactor muy pequefio a partir de un elemento ca=
lefactor de alambre, deformable, que se hace mediante la
aplicacion de una capa aislante de hilos de seda sobre
wn alma metélica portadora y refracteria y enrollando go-
bre la cape aislante un alambre delgado de calefaccion,
caracterizado porque se reviste el elemento calefactor
de alembre con una delgada pelicula de materiel sinteti-
co, porque se le da la forme previsia para el cuerpo ca-
lefactor y porque se calienta brevemente por encima de
le temperatura de funcionamiento.

28.~ Procedimiento segun la reivindicacidn 18,
caracterizado porque se calienta el elemento calefactor
de alambre durante unos pocos segundog.

38.- Procedimiento segun la reivindicacion 18
6 28, caracterizado porque para la pelicula de material
sintetico se emplea una dispersidn de poli(acetato de Vi

nilo) o similar.
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48,.~ Procedimiento segun una de las reivindi-
caciones 1% a 38, caracterizado porque el elemento ca-
lefactor de alambre se hace en forma continua, porque se
corta a la medida deseada después del revestimiento y por-
que se provee de piezas de conexidn eléctrica.antes de
darle forma,

58,~ Procedimiento para la fabricacidn de un
cuerpo calefactor muy pequeiio.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y

con leos fines que se han especificado.

Esta llemoria consta de nueve hojas escritas a

23 A66, 1873

méquina por una sola cara.
Madrig,
P.A.
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