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La invención se re fie re  a un procedimiento pa­

ra l a  fabricación  de un cuerpo m icrócalefactor e léc tr ico  

a p a r t ir  de un elemento ca le facto r  de alambre deformable, 

que se construye aplicando una capa a is la n te  de h ilo s de 

seda de v idrio  sobre un alma metálica portante, re siste n  

te a l  calor, y envolviendo la  capa a is lan te  con un h ilo  

delgado de calefacción .

Los m icrocalefactores o calefactores muy peque­

ños van tomando una importancia creciente en l a  técnica 

de aparatos, especialmente en lo s electrodom ésticos, co­

mo por ejemplo lo s  secadores de cabello , en la s  capuchas 

da secado o sim ilares. En lo s m icrocalefactores, l a  poten 

ola de calefacción , en comparación con lo s  aparatos t r a ­

diciones, ha de se r  menor y la  ca ja  ha de adoptar la  fo r 

ma mas pequeña posib le , de manera que hay que a lo ja r  una 

pequeña potencia de calefacción  en espacios cada vez mas 

pequeños. Hay que tener en cuenta entonces e l hecho de 

que hoy en día lo s aparatos domésticos son predominante­

mente de p lá s t ic o , que sólo posee una pequeña re sisten c ia  

a l  ca lo r . En la  p rác tica , esto  s ig n if ic a  que hay que alo  

ja r  una longitud de alambre de calefacción  lo  mayor po­

s ib le  en e l  menor espacio , evitando una radiación exce­

siva  a l a  caja de p lá s t ic o .

En e sta s  condiciones, l a s  h é lices de calefac­

ción trad icion ales no permiten su u tiliza c ió n  ya que e l
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necesariamente pequeño diámetro del alambre, de menos de 

0,1  mm y la  considerable longitud del mismo, hacen impô  

s ib le  una disposición  sin  apoyo. También se excluye una 

suspensión o apoyo de la s  h élices de alambre calefactor 

en placas de m aterial a is lan te  o sim ilare s, ya que el 

espacio necesario y la  cesión de calor a l a s  suspensio­

nes son demasiado grandes.

Se conocen actualmente elementos de alambre ca­

le fa c to r  (por ejemplo: DT-OS 1 952 295) DT-Gbm 7 039 909, 

DT-PS 881845)) en lo s  que e l alambre ca le facto r, que no 

es re sisten te  por s í  mismo, va soportado por un alma me­

tá l ic a .  En e llo s  e l alma m etálica va revestida con una 

capa de v idrio  fundido o con f ib ra s  de amianto o de v id rio , 

como a is la n te , y sobre esta  capa a islan te  se a r ro lla  e l 

alambre ca le facto r. En este  último caso se obtiene con 

e llo  un cordón f le x ib le , aunque en c ie rto  modo estable 

que, extendido, puede emplearse como cuerpo ca le facto r 

o como parte del mismo.

La elaboración de un elemento calefactor de 

alambre de este tipo  a una forma d ist in ta  de la  extendi­

da, como se exige frecuentemente en aparatos debido a su 

conformación, no es posib le o lo  es sólo con d i f í c i l  t r a ­

bajo manual, lo  mismo que la  colocación de piezas de 

conexión como, por ejemplo terminales de cable o sim ila­

re s , presenta no pocas d ificu ltad e s .
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La Invención se basa, en primer lugar, en e l 

conocimiento de que lo s  h ilo s de seda de v idrio  son es­

pecialmente adecuados para la  capa a is lan te  ya que lo s  

mismos presentan un diámetro constante y pueden ap llcar-  

5 se en un arrollam iento muy denso y uniforme. Esto es ne­

cesario  porque e l diámetro exterior de l a  capa a is lan te  

influye en e l  diámetro del bobinado del alambre ca le fac­

tor y con e llo  en la  re sisten c ia  por unidad de longitud, 

es d ecir , que cuanto mas irreg u lar  es e l diámetro -  en 

10 la s  f ib ra s  es éste forzosamente e l caso -  tanto más fíu c

túa esta  re sisten c ia  por unidad de longitud.

Partiendo de este  conocimiento, l a  invención 

se propone proponer un procedimiento con cuya ayuda sea 

posible fa b ric a r , partiendo de un elemento ca le facto r 

15 de alambre de l a  especie d e sc r ita , un cuerpo ca le fac to r  de

s i  cualquier forma y estab le en s í .

Este problema se resuelve, de acuerdo con la  

invención, porque e l elemento ca le fac to r  de alambre es 

revestido con una delgada pe lícu la  de p lá s t ic o , se lle v a  

20 acto seguido a la  forma prev ista  para e l  cuerpo ca le fac­

to r y se calien ta brevemente por encima de la  temperatu­

ra de funcionamiento.

La pe lícu la  de p lá st ic o  ap licada, por ejemplo, 

por impregnación, inmediatamente después del arro llado  

25 del alambre ca le facto r , mantiene e l elemento cáLefactor
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de alambre en forma estab le . Al cortar a medida lo s  e le ­

mentos no pueden deshilacliarse lo s  extremos, de manera 

que pueden f i ja r s e  sin  d ificu ltad es la s  piezas de conexión. 

El elemento puede agarrarse también con la  mano o con una 

herramienta sin  que ex ista  e l peligro  de que resbalen la s  

e sp iras de alambre dispuestas muy juntas y entren en con 

tacto  (cortocircu ito  entre e sp ira s ) . El elemento calefac­

to r de alambre, extendido, puede re c ib ir  formas cuales­

quiera, como por ejemplo, c ircu lar o h e lico id a l, s in  que 

peligre  en e l sentido indicado anteriormente.

El breve calentamiento del elemento a una tem­

peratura por encima de la  de funcionamiento, ocasiona 

un principio  de fusión su p e r fic ia l de lo s  h ilo s de seda 

de v id rio , de manera que se origina una densa capa a i s ­

lan te . El tiempo y la  temperatura de calefacción  han que 

e leg irse  para e llo  de t a l  manera que la  seda de v idrio  

no se funda profundamente, pues de lo  contrario e l e le ­

mento se haría demasiado f r á g i l  y se rompería en su cesi­

vas fa se s  del trab a jo . De esta manera, s in  embargo, e l 

elemento queda f le x ib le  entre c ie rto s lím ite s , ya que co­

mo antes, su bsiste  un núcleo f le x ib le . Por e l calenta­

miento se consigue e l efecto  ad ic ion al de que se evapo­

ra  o se quema l a  p e lícu la  de p lá s t ic o , de manera que e l 

aparato en e l que va montado el cuerpo ca le facto r puede 

emplearse en seguida sin  peligrosidad o m olestias por olo
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re s . Por l a  evaporación o la  combustión de la  p e lícu la  

de p lá st ic o  e l alambre ca le facto r podría, indeseablemen­

te , volver a quedar su e lto . Este e fecto , sin  embargo, no 

se presenta porque, a l  fundirse la  seda de v id rio , e l  

alambre ca le facto r  se empotra en e l  v idrio  fundido y, 

por consiguiente, queda f i j o .

Ensayos prácticos han demostrado que con un ele­

mento ca le facto r de alambre de 1 mm de diámetro to ta l ,  

aproximadamente, es su fic ien te  con un tiempo de calenta­

miento de unos pocos segundos, por ejemplo de 5 a  10, pa­

ra conseguir lo s  efectos deseados.

En l a  forma preferida de ejecución de la  inven­

ción, se emplea como p lá st ic o  una d ispersión  de p o li(ace  

tato  de v in ilo ) que permite muy fácilm ente su ap licación  

en forma de una p e lícu la .

Por medio de la  invención es posible fab ricar  

e l elemento ca le facto r de alambre como cordón continuo, 

cortarlo  a la  medida deseada después del revestimiento 

con la  p e lícu la  de p lá st ic o  y dotarlo de la s  piezas de 

conexión e lé c tr ic a  antes de darle forma. El calentamien­

to  se efectúa preferentemente antes de darle forma; no 

obstante puede tener lugar también durante la  conforma­

ción o inmediatamente después de e l l a .

En e l  dibujo se representa en la  figu ra  1 un 

elemento ca le facto r de alambre y en l a  figu ra  2 un cuer-
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po calefactor fab ríca lo  con aquél.

El elemento calefactor de alambre tiene un a l ­

ma 1 de un metal re sisten te  a l  calor y ríg ido  a la  flex ió n . 

Sobre este alma van colocados h ilo s  de seda de v idrio  con 

5 un diámetro de algunas mieras, que forman una capa a is lan ­

te 2. Sobre ésta va arrollado e l alambre ca le facto r 3 con 

un diámetro de 0,1 mm o menor. El diámetro ex terio r del 

elemento es ,̂ aproximadamente, de 1 mm.

El elemento ca le facto r  de alambre fabricado co 

10 mo pieza continua es revestido con una pe lícu la  de mate­

r i a l  s in té tico  de pocas mieras de espesor y se corta a 

l a  medida deseada. A continuación se f i ja n  la s  piezas de 

conexión, por ejemplo, terminales de cable 5. Al elemen­

to ca le facto r de alambre se le  da entonces la  forma de- 

15 seada del cuerpo ca le fac to r , por ejemplo l a  de la  hélice

representada en la  figu ra  2. Mediante calentamiento bre­

ve a una temperatura en la  zona de fusión  de lo s  h ilo s 

de seda de v idrio  y por encima de l a  de funcionamiento, 

se funde en su su perfic ie  4 la  capa a is lan te  2, de mane- 

20 ra que se origina una estructura de forma estab le .

La presente so lic itu d , que corresponde a la  pee 

sentada en República Federal Alemana, e l 15 de Ju lio  de 

1972, bajo el Na P 22 34 932.2, se acoge a lo s  beneficios 

del Artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In- 

25 d u str ia l .
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Pa­

tente de Invención en España, por VEINTE años, son lo s 

que se recogen en la s  reivindicaciones sigu ien tes:

-]8. -  Procedimiento para la  fabricación  de un 

cuerpo ca le facto r muy pequeño a p a r t ir  de un elemento ca­

le fa c to r  de alambre, deformable, que se hace mediante la  

ap licación  de una capa a is lan te  de h ilo s de seda sobre 

un alma metálica portadora y re fra c ta r ia  y enrollando so­

bre l a  capa a is lan te  un alambre delgado de calefacción , 

caracterizado porque se rev iste  e l elemento ca le fac to r  

de alambre con una delgada p e lícu la  de m aterial s in té t i­

co, porque se le  da la  forma p rev ista  para e l  cuerpo ca­

le fa c to r  y porque se ca lien ta  brevemente por encima de 

l a  temperatura de funcionamiento.

28 .- Procedimiento según l a  reivindicación  *]8, 

caracterizado porque se calien ta e l  elemento ca le facto r 

de alambre durante unos pocos segundos.

38. -  Procedimiento según l a  reivindicación 1 & 

ó 28, caracterizado porque para l a  p e lícu la  de m aterial 

s in té tico  se emplea una d ispersión  de p o li(ace ta to  de *vi 

n ilo )  o sim ilar .
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4&.- Procedimiento según una de la s  re iv in d i­

5

caciones -]& a 3&, caracterizado porque e l  elemento ca­

le fa c to r  de alambre se hace en forma continua, porque se 

corta a la  medida deseada después del revestimiento y por­

que se provee de piezas de conexión e léc tr ica .an te s de 

darle forma.

5a .-  Procedimiento para la  fabricación  de un 

cuerpo calefactor muy pequeño.

Tal y como se ha d escrito  en l a  Memoria que an­

tecede, representado en lo s dibujos que se acompañan y 

con lo s  fin es que se han especificado .

Esta Memoria consta de nueve hojas e sc r ita s  a 
máquina por una sola. cara.

Madrid

P.A.

MJP/.
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