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El invento se refiere a la fabriqaciénlde materia-
les de construccibn ligeros y especialmente a materiales _
aditivos ligeros de construccibn, por hinchado de un mate_
rial de partide natural, como por ejemplo, arcilla, pizarra,
toba y semejantes, para obtener un producto, especialmente
en forma de granulado, con pequefioc peso por volumen.

T1 hinchado del material de partida se efectta _
aqui por calentamiento, por ejemplo, en un horno rotativo,
en que se introduce una llama o un gas calentado, para el
calentamiento del material. Un ambos casos puede trabsgjarsg
segin el asi llamado procedimiento de corriente en igual sen

tido o en contracorriente, es decir, gque el materigl y el _

suministro de calor, se efectiay, bien sea deade el mismo 1g. .

do, o0 bien el syministro del material se efectia desde un _
lado, ¥ la aportacidn de calor, desde el lado opuesto del _
horno. ZEsto significa, que en un caso (procedimiento en _
igual sentido de corriente) se consigue la maxima temperatu
re de calentamiento en el lado de introduccidn del material
a elaborar, mientfas gue én el otro caso, (procedimiento de
contracorriente) se manifigsta la temperatura mixims en el
lado de salida del materiai y éste durante el recorrido =z
través del horno, experimenta un calentamiento constantemen
te creciente.

Usualmente en ambos procedimientos de explotacidn
independientemente de si se introduce un gas calentado, en
forma de un gas de combustidn, se trabaja con un cierto ex-
ceso de aire, para alcanzar, por una parte, una combustidn

lo mds completa posible del combustible y, por otra parte,
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‘fabricacidn de prdductos hasta ahora no obtenibles fabrilmen

para rebajgr la temperatura producida que, en general, es _
demasiado elevada para el proceso de hinchado. No obstante,
en la elaboracidn de materiales sensibles, no pueden evitar-
se concreciones por sobrecalentamientos locales, por ejemplo
por razén de accidn directa de las llamas o por intensa acci
de radiacibén., También se ha ehcontrado durante los ensayos,
que una elaboracién no sbélo de los materiales sensibles con
exceso de aire, respectivamente oxigeno en muchos casos re—
quiere la adicidn de medios auxiliares hinchadores en una cal
tidad que hace antieconémica la fabricacidn y que ademés de
ello, en tal método de trabajo sélo se ha llegado a obtener
productos, que no satisfgcen plenamente y que deben ser mejo
rables. .

Estosg defectos y estas dificultades deEen suprimir
se por el invento y debe crearse un procedimiento y un dispo
sitivo para la fabricacidén de materiales de construccion 1i-
geros, obtenidos por hinchado, que permite una fabricacidn
econdmica con una calidad mejorada en comparacibén con los ma

terisles hasta ahora conocidos y ademds de ello permite la _

te en cantidad econdmica, como, por ejemplo, granulado de ég
puma de silicato a partir de silicatos naturales.

Bl invento prevé para este fin un procedimienﬁo _
para la Ffabricacidn de materiales de construccibén ligeros _
obtenidos por hinchado, especialmente de materiales aditivos
ligeros en gue el hinchado se efectla por calentamiento, en
que el material de partida resultante en forma de granulado,

se introduce en un recinto de calefaccidn blindado contra _
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“tade en formg de un chorro, fuertemente reunido en haz, en

influencias atmosféricas exteriores, y porque se suministran)
al recinto de calefaccidn de gases calientes, libres de oxi-
geno, respectivamente pobres en oxigeno, por los que se crea

una atmésfera inerte, eventualmente ligeregmente redmctorsa,

en que se e jecuta el proceso de hinchado. En ello, especiali

mente en la elaboracidn de silicatos, para obtener silicato
de espumsa, debe exponerse a una accidn de calor el material
de partida, conducido a través del recinto de calentamiento,
en corriente de igual direccidn gue el gas calentado, en cu-
va accidn de calentamiento, el mismo primeramente experimen-
ta un lento aumento de temperatura, después en breve tiempo
se calienta a la temperatura de hinchado y durante cierto _
tiempo se mantiene a esta temperatura antes de ser enfriado
lentamente. La refrigeracién puede realizarse eventualmente
en parte en el recinto de calentamiento cerrado y en parte
fuers del miamo.

Para conseguir la deseada distribucidén de temperat)

ra en el recinto calentador, puede introducirse el gas cale;

el recinto de calentamiento que, por razbn de correspondien-
te dimensiongmiento, por su disolﬁcién, respectivamente dis-
tribucidn, ocasiona un aumento de temperaturs en la parte poj
terior o central del recinto de calentamiento -visto desde _
el lado de suministro. En ello, por una derivacidn y conduc
cibn de retorno de una pequefia parte de la corriente de gas

en la parte delantera del recinto de calentamiento, debe apo
varse el recalentamiento del material en esta parte. En to-

dos los casos, la introduccidn del material s elaborar debe-

1=

L

e




10

15

20

25

30

@@5900' f

ria efectuarse en el recinto de calentamiento en la sombra
de la corriente del gas, gue debe calentarse.

Para la produccidn de las temperaturas de elabora-
cidn pueden utilizarse inmediatamente gases de combustibn,
en los que por medidas adecuadas, se asegura que no conten-
gan ningln exceso de oxigeno o ningin combustible en exceso
o sbélo una pr0porci6n sin importancia del mismo, de modo gug
puedan considerarse, para el material a elaborar, como iner-
tes o ligeramente reductores. A temperaturas de combustidn
superiores a aproximadamente 1.400 hasta 1.5002 C, antes de
la introduccidn de los gases en el recinto calentador, debe-.
r{s efectuarse una refrigeracién de estos gases, agregdndose
agua, por ejemplo, durante la combustidn o después de ella,
lo que puede efectuarse por inyeccién a presién.

El invento prevé ademds de ello un dispositivo pa-
ra la fabricacién de materiales de construccidn ligeros y es
pecialmente materiales aditivos de construceibén ligeros, por
hinchado de un material de partida natural; que estd establg
cido en primera linea para la puesta en préctica del proce-
dimiento arriba descrito y que comprende un horno rotativo,
que es calentable con gas calentado, que puede introducirse
en su espaclio interior y en gque, segln el invento, en la in-
troduccidn dei material a elaborar y del gés calentado, des-
de la misma cara frontal del horno, existe una distribucidn
de temperatura de elaboracidén en el horno que en la direccidn
de transporte del material sube.desde btemperaturas bajas hag
ta la temperatura de hinchado, que reina en la parte poste-

rior del horno. Il dispositivo también puede modificarse de
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tal modo que la temperaturs de hinchado ya se alcance en la
parte central y que'en la parte posterior reine uns tempera |
turg reducida.

Parg alcanzar este curso de la temperatura en el
horno, de manera sencilla, puede anteconectarse al horno, en
el lado de introduccidn del gas calentador, instalaciones _
que ocasionan un fuerte estrechamiento en haz de la corrien-
te de gas. Bsta instalacidn estrechadora en forma de haz pa|
ra la corriente de gas, puede estar constituida como cémara
de combustidn para el combustible o como parte de tal camara
de combustidn. En tal caso puede ser suficiente que en la
cémara de combustidn, especialmente en su lado de salida, _
estén dispuestos elementos estrechadores en haz para el gas
de combustidn, que eventualmente pueden estar combinados con
toberas o aletas guiadoras,, o0 que pueden estar constituidos
como tales para dirigir la corriente de gas en una direccidn
preferentemente de expulsidn.

. La abertura de admisibn para el material a elabo-
rar, deberia estar dispuesta inmediatamente al lado o por de
bajo de la abertura de admisidn para los gases calentados,
para gue éstos no incidan sobre el material recidn introducj
do y no cedan su calor prematuramente y por ello, ademis, e;
material a elaborar, después de su introduccidén en el horno,
previemente experimenta un cierto calentamiento inicial ante
de calentarse a la temperatura de hinchado g modo de choque
en breve tiempo en la parte central o posterior del horno.

El invento permite miltiples posibilidades de eje-

4 . .
cucion. Ahora se explicard mis detalladeamente el mismo en _
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un ejemplo de ejecucidén por medio del dibujo, en que estén
representadas esqueméticamente las partes esenciales para
la comprensidn de un dispositivo adecuado para la e jecucidn

del procedimiento segln el invento, mostrando:

La fig. 1, las partes més esenciasles del horno ro+

tativo empleado, desde el lado longitudinal,

La fig. 2, una vista hacia el extremo de salida yl

La fig. 3, una secoién aproximadamente segin la
1inea 3 - 3 de la fig. 1.

En el horno giratorio 11 ilustrado, cuyos elementd
de gpoyo y de impulsidn estdn ejecutados de maners conocida
y no se ilustran especialmente en el dibujo, se introduce _
el material a elaborar en la cara frontal 12, por medio de
un canal de suninistro 13 hacia el recinto imterior del hog'

no. Durante la rotacibn del horno, emigra este melerial de

manera conocida, por razén de la inclinacién del eje del hox

no, en el dibujo de derecha hacia la izgquierda, hasta que _
el mismo, en el lado de vaciado 14, cae en una salida 15.

BEn la cara frontal 12 del horno rotativo 11 esencialmente _
cilindrico, limita una cimara.de combustién 16, en la que _

un mechero 17 insufla una mezcla de combustible due, por ra-

zdn de corregpondiente composicidn de sus distintos componeln

tes, permite obltener una combustibén practicamente completa

del verdadero combustible, en lo gque, ante todo, se ha procy

rado que los gases de combustién no contengan ningin resto

de oxdgeno,

Este gas de combustidn se expulsa desde la camara

de combustidn 16 en forma de chorro, fuertemente estrechado

8



10

15

20

25

30

TECETEIN
v W

%16900 et

como un haz, que puede obtenerse por correspondientes suple
mentos internos 19, hacia el recinto interno del horno 11

y recorre el horno en la direccidn de paso del material a
elaborar. Ia salida de los gases de combustidn se efectﬁa
por la tuberia de gas de escape 18. De la fig. 3 puede ob-
servarse que la salida de la cémara de combustidn 16 estd _
dispuesta ligeramente desplazade hacia el canal de suministy
13 para el material a elaborar, de modo que la aportacidn _
del materisl al recinto interno del horno, se efectia en la
sombra de la corriente del gas calentado, que se emplea pa-
ra el calentamiento del horno y del material.

EL chorro de gas de combustibén, impulsado dentro
del hormo, etraviesa la primera parte del horno, en que se
encuentra el material recién rellenado, en forma fuertemen-—
te estrechada como un haz, y se disuelve por razbn de un =

cierto represamiento, desde el lado de la salida, aproxima-

damente en la parte central del horno, donde el mismo es de§

viado hacia la pared del horno, de modo que alli el mismo _
cede la mayor parte de su calor y calienta al material alli
situado en breve tiempo, por ejemplo, a tenperaturas desde

800 a 10300§ C. EL material despuds de haber recorrido estg
zong de hinchado entonces puede extraerse del horno y enffie
ge fuera del mismo. ¥Especialmente en materiales sensibles,
sin embargo, se recomienda, como en el ejemplo de ejecucibn

ilustrado, utilizar un horno, que se extiende hasta mis allf

de la zona de hinchado, de modo que el material hinchado pug

da experimentar en la parte posterior del horno una cierta

refrigeracidn lenta antes de ser extraido del horno. ZXsta

o
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refrigeracién lenta, especialmente sucediendo inmediatamentd
al proceso de hinchado, tiene efectos ventajosos sobre la _
buena calidad del material.

Bl materiasl recién rellenado, que se encuentra en
la primera parte del horno, durante el recorrido a través de
esta parte del horno, se calienta previamente a una cierta
temperatura, por ejemplo, de 400 a 600° C, predominantemente
por la irradiscidn de calor, que psrte del chorro de gas, _
estrechado como un haz, y ademas de ello, eventualmente todg
wia por una corriente de gas derivadé, desde la corriente dg
gas de combustidn y hecha retornar a la primera parte del _

horno, antes de penetrar en la parte central del horno, en :.:

que se efectla el hinchado.

La presente patente de invencidn, consta de las
siguientes reivindicaciones:

1.- Dispositivo para la fabricacibn de materiales
de construceidén ligeros, respectivamente de material aditivg

de comstruccidén ligero por hinchado de un material de partis

da naturasl, especialmente concun horno rotativo,, que es ca
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lentable con gas calentado que es introducido en su recinto

interno, caracterizado porque en el caso de introduccidn del

material a elaborar y del gas calentado desde el mismo lado
del horno, existe una distribucidn de temperatura de elabo—
racidn en el horno que, en direccibn de transporte del mate-
rial, asciende desde temperaturas bsjas hasta la temperaturg
de hinchado, que reina en la parte posterior del horno.

2.~ Dispositivo, segiin la reivindicacién 1, carac
terizado porque la temperstura de hinchado ya se obtiehe en
la parte central del horno y en la parte posterior reina unsg
temperatura reducida.

3.~ Dispositivo, segin las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizado porque delante del horno, en el lado de intro-
duccibn del gas calentado, se disponen instalaciones, Que -
ocasionan un fuerte estrechamiento en haz de la corriente de
gasy

4.- Dispositivo, segin una o varias de las reivind
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque las instalaciones de
estrechamiento en haz, para la corriente de gas, estén const
tuidas como cdmara de combustidn para el combustible ¢ como
parte de tal cémara de combustidn.

5.- Dispositivo, segin la reivindicacidn 4, carac-
terizado porque en la cémara de combustibn, especialmente en
su lado de salida, estdn dispuestos elementos de estrecha-
miento en haz parse el gas de combustidn.

6.- Dispositivo, segln las reivindicaciones 4 6 5,
caracterizado porgue los elementos de estrechamiento en haz

estin combinados con toberas o paletas guiadoras y/o estén

T
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constituidos como tales.

T7.- Dispositivo, segln una o varias de las reivint

dicaciones 1 a 6, caracterizado porque lg abertura de admi-
gibn para el material s elaborar estd dispuesﬁa inmediata~
mente al lado o por debajo de la abertura de admisidn para

los gases calentados.

8e— "Dispositivo pars la fabricacidén de materie-

les de construccidn ligeros."

Seglin se describe y reivindica en la presenta me-|

moria descriptiva y se ilustra en los planos anexocs, cuyo

texto consta de diez hojas foliadas y escritas a méaquina poF

unas sola de sus carasS.

Madrid, a L13.’ L1972
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