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La presente NMemoria se refiere, como indica su g

nunciado, a un telar electrdnico, perteneciente al gru
po de los telares sin canilla o de trama continua, que
tiene su fundamento en el lanzamiento de un proyectil
porta-pinza mediante un sistema eléctrico, pasando la
trama de un lado a otro del telar, alimentado por una
bobina: a cada lado.

La mAgquina estd accionada por un motor autefreno
que transmite el movimiento a todos los mecaniémos del
telar a la velocidad para la cual se han chCebiﬂo to-
dos los elementos que intervienen en las distirntas fup
clones del telar.

El telar realiza en cada ciclo una pasada de tra-
ma, cortado, pinzado, cefiido y remetido de ias orillas
por un sistema mecdnico o de gasa vuelta, siendo posi-
ble la realizacifn de uno o varios falsos orillos in-
termedios.

El paso de trama de un lado a otro del telar, gqug
da: garantizado gracias a un sistema de pinzas mandadas
por un sistema de palancas y levas,

Otro sistema similar al anterior y sincronizado
con este, es sl que nos permite la cesién de la trama
del pantégrafo a la pinza del proyectil porta-tramas,
estando dotado el telar a ambos lados del mismo de un
mecanismo de pantdgrafo y de compensador de trama: para
ofrecer mayor seguridad en el pasc de la misma.

Para mayor regularidad en la tensifn de la trama
ya dotado de unos acumuladores que le permiten una ten-
sifn constante y regulada a voluntad del tejedor, se-

glin la densidad que requiere el productc elaborado,
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La capacidad de la bobina de acumulacién de teji
do se ha estudiado de tal forma que para grandes anchos
su mame jo sea cdmodo, disponiendo de un mecanismo de -
descarga de la bobina de fécil manejo.

El desenrollador de urdimbre es automdtico, per-
mitiendo una tensién de urdido constante y segura, es-
tando concebido gl arrollador para obtener desde 4 a 70
pasadas, seglin el tipo de tejido, realizdndoce =1 desen
rrollado y arrollado de tejido de una manera automdti-
ca y pudiendo cambiarse de forma rdpida de acterdo con
el ndmero de pasadas que se guieren tejer.

El sistema de batanade lo realiza por medio de un
juego de levas y contralevas templadas, bafiadas en acei
te, que asegura un funcionamiento firme, silencioso vy
duradero.

£l movimiento de los cuadros, sae obtiene por ex-
centrica o maquinita, segln el sistema que ofrezca.ma-
yor garantia para el producto gue se guiere elaborar.

Va dotado de dos aspiradores para recoger puntas
de trama y borra almacenada.

Estd dotado de un freno electromecdnico casi ins—
tantdneo que hace gue el telar pares posicionado por pa
ratrama 0 paraurdimbres de gran sensibilidad.

£l rematado y corte de las piezas tejidas, se lo-
gran de una manera positiva y de buen aspecto y acaba-
do,

Los demds elementos textiles, tales como plana,
maquinita, etc., pueden acoplarse al telar lo mismo que

en los telares convencianales.

La simplicidad de mecanismos y la ausencia total
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de picada, hacen de esta mdquina una de las mis seguras
y silenciosas, asi como de mds f4cil manejo y manteni
miento, habiendo sido disefiados todos los hecanismos
para grandes velocidades y con posibilidad de elimi-
nar las inercias y compensar las aceleraciones a que
estan sometidos,

Todos los mecanismos estan perFectamenté'Sincro-
nizados y los mandos y pintos de contacto entre:sus -
organos estan tratados y montados sobre cojiné}es de
agujas, que aseguran una mayor duracidn de toﬂq# sus
elementos,

Este tipo de telar tiene la ventaja, debido a su
sistema de lanzamiento, de poder lograr longittdes muy
grandes, desde 4 a 10 metros, realizando desde 150 a
60 pasadas por minuto respectivamente, loc gue permite
insertar com garantia hasta 600 metros de tram; por -
minuto,

Todo el proceso de lanzamiento, frenado y posicdo=-
nado del portapinzas, es controlado por un programador
electrdnico de manera que cualquier fallo que se pro—
duzca durante su recorrido o trayectoria de8 lugar a u
na orden de parc inmediato al telar, parando posicio-~
nado el batan.

El sistema de lanzamiento toma como principio el
motor lineal, en el cual es lanzado sl proyectil o por
ta=pinzas que estd constituido por una moldura de alu-
minio, partiendo de un impulso generado por un progra-
mador. Oicho impulso dispara las puertas de los tiris
tores que a su vez da paso a la tensifn en patencia ge

nerada por un alternador., El impulso generado, de -una
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duracién de algunos milisequndos, crea un campo magné
tico que es capaz de acelerar el proyectil a la veloci_
dad de campo del motor lineal. La velocidad que alcap
za 8l proyectil es aproximadamente de 27 metros por sg
gundo.

Una vez que el proyectil ha recorrido el batan a
la velocidad de 27 metros por sequndo, hay que frenar
lo y posicionarlo para pinzar la trama. |

El telar posee en cada motor lineal dos captadores
de proximidad, de forma que el proyectil al hacer la
entrada esta en presencia del primer captador y manda
un gmpulso al sistema electrdénico de manera Gue a tra-
véds del circuito légico manda una sefial en continua a
un devanado que hay a lo largo del motor, Este devang
do erea un campo magnético de polaridad fija, por lo -
tanto, el proyectil gueda frenado instantdneamente, -
Debido a la gran velocidad del proyectil y al frenado
tan violento no es posible que el proyectil quede exag
tamente posicionado debido a su deslizamiento. Para
posicionarle existe un sistema de contra-marcha muy -
suave que hace que el proyectil encaje en el insertor
de trama con exactitud para su pinzado.

La contra—-marcha: va gobernada: por el programador,
de manera que cuando el proyectil pisa el freno o de—~
tector, envia una sefial a la contra-marcha para gue in
mediatamente posicione, Para la contra-marcha utiliza
el mismo devanado que para el lanzamiento, sisendo por
tanto la velocidad de posicionamiento mds lenta y lo

suficiente para pinzar.,

El segundo detector que va situado en el motor 1i
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neal realiza dos funciones:

1+~ Una vez que el proyectil ha sido posicionado,
estd en presencia del detector, que genera un impulso
para bloguear el freno., Oicha sefial entra en el cir-
cuito ldgico gue conjuntamente con el programador contrg
la el ciclo de frenado,.

2.~ El mismo detector se utiliza para seéhro, 0 sea
de control de ciclo completo, de forma que si por cual
guier causa el proyectil llega: tarde o ha sidbjdetenido
por alguna causa, el telar para instantaneamente para
que el batan no pueda avanzar nada y de esa ménsra:no
sufra ninguna averia.

La trama es controlada en su recorrido par el ba-
tan por un detector sistema piezoeléctrico, de.manera
que si la trama se rompe durante su trayechporid deja
de hacer friccibn sobre el piezoeléctrico, de %orma que
al no generar impulsos cae el nivel de sefial, por lo -
tanto, el circuito ldgico correspondiente cambia:de eg
tado y manda en potencia el paro del telar por segura.

Todos los componentes electrdnicos del telar vanm
montados sobre un armario, en cuya.parte frontal supe-
rior se montan los circuitos electrénicos en potencia,
como los tiristores, diodos, transformadores de impul-
sos, supresores de ruidos, restificadores y diacs.

En la: parte media: anterior van montados los cir—
cuitos impresos donde van alojados los circuitos 16gi-
cos, fuentes de alimentacidn, amplificadores, generadg
res de impulsos y osciladares.

En la parte frontal inferior va montado el progra:

mador general de la miquina con sus detectores y gebe=-
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radores de impulsos, tipos de oscilador en forma de
herradura y el control de paro y marcha del motor prg
gramado.

A continuacidn, se hard una detallada descripcidn
del telar electrdnico gue se cita, con referencia a los
planos gue se acompafian en los que se representa a sim
ple t{tulo de ejemplo, no limitativo, una forma prefe-
rente de realizacidn susceptible de todas aquellas va-
riaciones de detalle que no supongan una alteracidn =

fundamental de las caracteristicas esenciales del mis-

ma.

En dichos planos se ilustra:

En la figura 1.— Vista en perspectiva general del
telar,

En la figura 2.~ Uista del lateral izquierdo del
telar,

En la fiqura 3.- Uista del armario de componentes
electrénicos.

En la figura 4.~ VUista en alzado lateral del cabg
zzl de lanzamiento.

En la figura 5.~ Vista en alzado frontal por la cg
ra posterior del cabezal de lanzamiento.

En la figura 6.~ Vista en planta desde un punto de
vista superior q§l,cabezal de lanzamiento.

En la figura 7.- Uista en planta desde un punto de
vista superior y vista en alzado lateral del subconjun-
to del nlcleo magnético del cabezal,

En la figura 8,- Vista en alzado lateral y vista en
planta desde un punto de vista superior del subconjunto

de culata del cabezal,
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En la figura 9.— Esquema del devanado del cabezal

de lanzamiento.

En la figura 10.- Esguema de circuito ldgico del
seguro,

En la figura 11.- Esquema del circuito 1égico de
freno, seguro y lanzamiento correspondiente al cabezal
derecho del telar,

Segln el ejemplo de ejecucidn representadd;;el te-
lar electrfnico que se preconiza, representadd;en pers
pectiva de conjunto en la- figura 1, comprende los siguien
tes elementos o cuerpos:

~1-= Estructura,

=2—= Frena,

-3~ Arrollador,

=4~ Desenrollador,

=5~ Vis~sin-fin arrollador.

-6= Rueda intermedia.

~7= Qrillo templazo,

~8~ Pinza-~Tijeras.

-8= Planos y lizos,

~10- Alimentacidn trama.
-11= Eje primario,

-12- Levas cefiidor,
-13~ Cabezales,

—~14~ Armario eléctrico.
~15~ fotorizacidn,

~16~ Porta—-pinza,

-17- Para-tramas.

~18= Caja de pulsadores.

~19~ Porta bobinas,
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-20- Tensor compensador,
-21= Desenrollador de trama,

Asimismo, el telar estd dotado de los siguientes
cuerpos, no representados:

.~ Grupo caonvertidor.

o~ fMaguinita.

+— Para-urdimbres.

o~ Caja de Sensores 0 programador.

o~ Caja de sefalizacifn.

- Selector de trama.

o~ Aspirador de trama,

o— Orillc central.

+=~ Cortador céntraln

o= Sefializacidn,

El telar electrénico va montado sobre una estruc-
tura que soporta; el puéate, el arrollador de tela, el
eje primario, el desenrollador, el arrollador, etc.

El movimiento del eje primario, la leva del ali-
mentador de trama, los orillos, las pinzas y tijeras —
mecanicas, las levas de rampa, la apertura de la pinza
del proyectil y la leva compensadora de trama, son a-
ccionadas por un motor autofreno. A su vez dicho motor
va acoplado por medio de tres correas trapezoidales al
freno electromecdnico que estd compuesto por unas cin-
tas de ferodo de dos sectores simétricos unidos por una
excéntrica, siendo gobernada, esta articulacidn por un
juego de palanca y muelles tipo diferencial, de manera
que al haber un Fallq en el sistema, tanto por seguro
de freno como por rotura del hilo, el circuito ldgico

manda: una sefial al electroiman que tira de la palanca-
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muells diferencial haciendo bascular la excéntrica y fre
nando instantaneamente tanto sl eje primario como el mg
tor del telar,

El sistema desenrollador de la urdimbre es tambien
alimentado mecanicamente por el eje primario del telar.
En definitiva, consiste en un regulador de avance de la
urdimbre, constituido esencialmente por una t%gnémisién
de velocidad variable que regula: la rapidez de'rﬁtacién
del plegador de urdimbre, manteniendo asi la tensifn de.
esta constante desde el principio del plegadof'hasta -
que esté vacio.,

La transmisidn de velocidad variable actla direc-
tamente respondiendd a: la tensién de la urdimbre por -
mgdiO'de un portahilos oscilante en forma de brazo de
una bdscula, llamado palanca de presidn. Parartejer u
na tela determinada, se cuelgan las pesas necesarias
segln lo requiera la tensién de la urdimbre. Una vez
establecida la tensidn necesaria bdsica mediante el u-
s0 de la cantidad adecuada de pesas sobre la: palanca
de presifn, el regulador le mantendrd constante aumentan
do o disminuyendo la velocidad del plegador, segin la
tendencia de la urdimbre a aumentar o disminuir la ten-
sién,

El requlador va montade en sl lade del telar opues
to al motor. ELl extremc de entrada recibe movimiento
por cadena desde el eje primario,‘estando dotado el Ar-
bol del regulador en el extremo de salida de un pifidn
del plegador que engrana:con la rueda del mismo, una -
rugda;grande de dientes rectos montada sobre el propia

&rbol del plegador.
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El arrollador Eé tejido estd compuesto de tres =
rodillcs: rodillo de arrastre, rodillo deslizador y
arrollador de tela, teniendo por misidn arrollar exag
tamente lo que de avance da el desenrrocllador,

El arrollador vis-sin-fin es un mecanismo compueg
to por husillo-corona, E1 movimiento lo recibe a tra-
vés de una rueda dentada de un paso grande que cepende
del némero de pasadas por centimetro que lleve ia tela
a tejer. Dicha rueda dentada va movida por un trinquete
articulado cuyo desplazamiento depende de una palanca
movida por una excéntrica gque va acoplada al erje prima-
rio,

Los orillos, derecho e izquierdo, poseen tres mo-
vimientos principales: pinzado, posicionamienta -y remg
tido, El movimiento de pinzado se realiza al avanzar
gl batan hacia adelante con la trama cortada y pinzada
por la tijera, mantenida en tensidn por estar pinzada
en sus dos extremos y siendo suficiente dicha tensién
para que la trama se introduzca en la pinza del orillo,
Una vez pinzada la trama en el orillo, el batan regresa
a su posicidn inicial comenzando el segundo movimien-
to o posicionamiento para enfrentar la trama a la aguja
del remetido, entregdndola posteriormente en el tercer
movimiento de remetido.

ta funcidn de los templazos sstriba solamente en
tensar la tela en ambos extremos para gvitar que la tg
la encojay al mismo tiempo facilitar mantener la linea
de orillo sobre las agujas y orillos,

El alimentador de trama tipo pantdgrafo, toma co-

mo principio una barra o guia cilindrica la cual se -
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desplaza sobre tres puntos, uno fijo o vértice y dos
desplazables, Dicho punto fijo o vértice es un conjun
to de casquillo-palanca, en cuya palanca va montada una
articulacidn ajustable para poder dar mis o menos movi
miento o desplazamiento al pantégrafo. El movimiento
viene dado por una leva de canal donde va alojadp un
rodillo al que a su vez va acoplado un eje qué'imprime
el movimiento al punto de aplicacidn de Fueria,:del pan
tdgrafo, El tercer punto de movimiento o de afrastre
donde va montado el carrillo o pinza del insertor de
trama se desplaza a través de unas guias o carril, rea
lizdndose en su desplazamiento a lo largo del -cabezal
la alimentacidn al proyectil y el corte de la‘tijera

a su pinzado para su nuevo ciclo de alimentacidn y cor
te. El alimentador de trama lleva tres levas.zsocia-
das para la rampa de apertura de pinza de la iﬁserciﬁn
de trama, apertura:de pinza del proyectil para la ob-
tencifn de trama y apertura de pinza de canilla o inser
tor.

La rueda intermedia del telar va acoplada entre el
eje de motorizacidn y el eje primario, conectada a es—
te Gltimo por medio de un piffon,

Las levas del cefiidor, derecha e izquierda, van -
montadas en el eje del cefiidor acopladas por un pifios
a la rueda intermedia, Las levas del cefiidor van monta
das en un s8lo conjunto que se compone de los siguien-
tes mecanismos: leva de 1202, contraleva de 1202 y pal
pador con dos rodillos a 902, Dichos juegos de levas
tienen dos finalidades: hacer mover el batan en 1208,

602 adelante y 602 de retroceso que corresponde a un
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batanado o ciclo completo del batan, y al llevar dos
levas en cada conjunto una positiva y otra negativa,
leva y contraleva, su misidn consiste en eliminar -
huelgos entre rodilleo y leva, como asimismo evitar sal
tos bruscos entre rodillo, palpador y leva.

Los cabezales del telar estan constituidos por un
nicleo magnético ranurado -22- que a su vez va -ublna-
do en conexidn estrella, representada en la ficura 9,
y una culata -23- para cerrar el circuito magndtico,

gelemento primordial para el lanzamiento del proyectil,

los cabezales van montados simétricamente en los late-
rales derecho e izquierdo, acopldndose en cada uno de
ellos 8l sensor o detector =~24-— para el control del -
frenado del proyectil, acopléndose asimismo otro de-
tector —-25- para control de llegada del mismo, estando
asociados ambos detectores al circuito electrénico de
control y disparo, cuyo funsionamiento se detalla pos-—
teriormente.

£l armario de componentes electrdnicos, represen=—
tado en la figura 3, estd constituido por tres partes
principales:

«—~ Paneles de potencia y disparos.

.— Bastidor de circuitos impresos,

s— Programador glectrénico y control del telar.

Los paneles de potencia ¥ disparos, situados en
la parte superior del armario, comprenden:

Panel de control de potencia en el que va monta-
do el contactor del motor del telar y el contactor -
principal para la alimentacidn de los cabezales, como

asimismo los dos temporizadores de control de potencia
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para frenado del proyectil y por efecto.de temperatura,

acopléndose en la parte inferior de dicho panel el con
trol y alimentacidn del para-urdimbres.

Panel de control de puertas y disparos de los cabg
zales en potencia, montandose en el los triac o tiris-~
tores gque controlan los cabezales para el lan?amiento
del proyectil. En la parte superior derscha ﬁé-dicho
panel se sncuentran montados cuatro tiristores-yrdos
rectificadores de bloque para el frenado en po%tencia,
asf! como dos transformadores de impulsos para disparar
las puertas de dichos tiristores. En la parte inferior
derecha van montados los tiristores de contramazcha -
del proyectil, as{ como sus fusibles correspondientes.

El bastidor de circuitos impresos, situado en la
parte central del armario de componentes, consta de .un
chasis cuya estructura lleva unos railes—guia para alg
jar los circuitos impresos, correspondientes a las fuen
tes de alimentacidn, los circuitos ldgicos, oscilado-
res, generadores de impulsos y amplificadores, corres—
pondientes a los disparos de puertas de los distintos
triac y tiristores,

Los circuitos 18gicos correspondientes acada dis-—
tema son los siguientes:

.~ Dos circuitos impresos de alimentacidn, con=-
sistentes en dos fuentes de alimentacidén para alimen-
tar los circuitos ldgicos, cantadores y amplificadores,
existiendos dos fuentes de alimentacidn en paralelo
para seguridad del circuito encaso de un fallo en una
de ellas, teniendo en todo caso una fuente de alimen-

tacidn de reserva acoplada continuamente.
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«— Dos circuitos impresos para frenado del pro-

Ry

%@%.

yectil, correspondiendo cada uno de ellos respectiva-
mente al frenado del cabezal derecho e izquierdo y con
sistentes cada uno de ellos: en un circuito légico, og
cilador y amplificador, llevando asociado un potencid
metro para regular el ancho de banda o tiempo de dura-
cién del impulsc para. disparar los tiristores que van
conectados al devanado de frenado del cabezal,

o= Un circuito impreso de control y disparoc de -
cabezales y contramarcha, que consiste en cuatro ampli
ficadores, dos para disparos de puertas y dos para cop
tramarchas, utilizédndose estos amplificadores para lan
zamiento izquierdo y lanzamiento derechi as{ como la
contramarcha, Este circuito comprende:

Un circuito impreso donde van montados todos los
transformadores generadores de impulsas y sus resisten
cias de acoplamientao,

Un circuito impreso de control de seguros por pa-
ratramas, control de proyectil y para-urdimbres, cuyos
componentes comprenden cuatro circuitos 18gicos y un
amplificador de potencia.

Un circuito impresoc denominado tarjeta de potencia
para sequrc de frenado del telar mediante el freno e-
lectromecdnico de que estd dotado el mismo, montdndose
en dicha tarjeta o circuito impreso los tiristores que
accionan el electroiman de freno, as{ como un transfor
mador generador de impulsos para disparar las puertas
de dichos tiristores.

E1l programador electrdnico y control del telar,

situado en la parte inferior del armaric de componentes
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electrdnicos, va montado sobre un eje o Arbol de le-

vas que tiene dos secciones unidas mediante un mangui
to, montdndose en el tramo izquierdo del eje o 4rbol
de levas los detsctores para control de disparos iz~
quierdo y derecho, el control de contramarcha derecho
e izquierdo y el control del seguro del telar, en tan=-
to que en el tramo derecho de dicho eje o 5rbai-59 le—
vas van montadas las levas de control mecénicé aél -
telar, tales como paro, control de paro por trama, le=-
va para tijeras eléctricas y leva para-urdimbres.

En la parte inferior del armario de compohentes
electrénicos y por su parte posteriBr, van situasdos los
condensadores de potencia para mejorar el factox de po
tencia para los motores lineales o cabezalesv

A: continuacidn se describen los circuitos légicos
del telar, referidos al funcionamiento de los mismos sn
cuanto a seguro del telar y freno, seguro y lanzamien-
to del proyectik explicdndose dichos circuitos légicos
en cuanto a las posiciones: de dispars, frenado y con-
tramarcha: del proyectil, asi como del seguro del telar.

Bisparo del cabezals

Para dispamar el proyectil o lanzadera, el impul-
so necesaric para abrir las puertas de los tres tiris-
tores correspondientes a las tres fases ~26~ del deva-
nado del cabezal, se inicia en el programador -277 de
disparo, bien sea el derecho o izguierdo. Al pasar la:
leva de cuchilla del 4rbol de levas del programador del
telar por la ranura del detector, dicho detector cambia
de estado, acopldndose a la salida del mismo un cirgui

to l6gico =28~ en el cual se hace una inversidn, pasan
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do seguidamente la seffal por un amplificador de impul
so capaz de mantener el mismo ancho de impulso pero s-
levando el nivel de la sefial. Una vez amplificada la
sefial en amplitud, se acopla a un transformador gene-
rador en cuyo primario por un lado se introduce la sg
fial y por otro pasa la referencia de alimentacidn, en
tanto que en el secundario, constituido por dos deva-
nados similares cada uno de ellos, van conectados a las
puertas de los tiristores para abrir la puerta e ini-
ciar el disparo correspondiente,

Por tanto, la anchura de impulso creado pos el dg
tector depende del ancho de la leva de cuchilla y es
inversamente proporcional al ndmerc de pasadas del tg
lar.

Frenado:

El frenado del proyectil se realiza de la siguien
te manera: el cabezal o motor lineal tiene dos capta-
dores =24~ y =25-, uno a la entrada y otro al final
de la trayectoria, El primsro de ellos situado a la
entrada se denomina detector de frenado -24~, de for-
ma que el proyectil al llegar al detector o estar en
presencia del mismo cambia de estado, realizéndose se-
guidamente una doble inversidn mediante los circuitos
~29- y =30~-, la primera en tensidn y la segunda en la
l6gica, acoplindose finalmente al circuito de control
~31-, estando dotado este circuito de tres variables,
la primera de ellas del control de freno, la segunda

del control de sequroc y la tercera del control de lap

zamientao,
La segunda variable del circuito de control -31-
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o variable de seguro, corresponde al segundo detector

~25- antes mencionado o de final de trayectoria cuys
sefial de salida en reposo es invertida por un circui-
to =32- y acoplada al circuito de contreol -31-, cum=

pliendo la segunda variable del circuito de.confrol -

-
- -
s uww

para la accidén de frenado, .

-
- -
©

La tercera variable del circuito de ccﬁ%}ﬁi =31
o variable de lanzamiento tanto derecho comq‘ggquierdo,
va introducida en el circuito 1ldgico de frenq‘édn el
fin de bloguear al detector de frenado =24~ eﬁ‘el mo-
mento del lanzamiento y de esta manera no restarle ve
locidad ni aceleracidn al proyectil. El circuito 16gi
co es similar al lanzamiento y toma como seﬁal el mis~-
mo detector -27- pero con una inversifn y aécpﬁ;do al
circuito de control para poder dar una sefial al frena
daoe

Cumplidas las tres variables del circuito de cop
trol -31-, la sefial de salida del mismo pasa por un am
plificadeor y un transformador donde posteriormente dis
parara las puertas de los tiristores del devanado -33-
de freno.

Seguro o parada répida del telar:

El circuito electrdénico de seguro o paro répido
del telar por cualquiera anomaliarconsta de tres de-
tectores, dos de egllos de final de trayectoria del prg
yectil correspondientes a -25 D- y =25 -, lateral de-
recho e izguierdo respectivamente, y el tercero -34-
montado en el programador del telar a 1/2 de: la velo-
cidad del eje primario ya que en cada vuelta completa

del eje primarioc el proyectil recorre dos veces la lon
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gitud del batan pasando por tanto por el cabezal dere-—

cho e izquierdo, controlando el detector ~34- la lle-
gada del proyectil al cabezal, Este control se efec-
téa en funcidn del tiempo de manera que la duracidn

de la trayectoria del proyectil es igual a la duracién .
de 18082 de'giro de la rueda intermedia del telar. Cpg
mo se ve, de estos dos tiempor uno es fijo y =l otro
condicionado a las influencias de temperatura, roce,
peso y tensifn de trama, pero de una manera coanetante

y segura.

Este circuito de seguro o parada rdpida del telar,
actuard unicamente cuando el prayectil no gsté en pre-
sencia del correspondiente detector de seguro del ca-
bezal en su momento correspondiente, llevando asociado
este circuito un circuito de control, de trama o con-
trol de rotura de trama sn la pasada, estando compues-
to dicho circuito de control de trama mediante un pie-
zoeléctrico en contacto permanente con la trama en su
recorrida, emitiendo una sefial que previa inversién en
el circuito =35-, se acopla al circuito de seguro del
telar.

El control de trama estd dotado de una leva =36~
que pone en Euncionamiento la sefial del piezoelédctrico
para el control de trama en la pasada.

Al iniciarse el ciclo de lanzamiento, el proyectil
se encuentra en el cabezal derecho o izguierdo: supon-
gamos gue dicho proyectil se encuentra en el cabezal
derecho y por tanto en presencia del detector =25 D=,
sufriendo la salida del mismo una inversidn en el cir-

cuito =37~ y acopléndose posteriormente al circuito de
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control -38~ al que entraran tres variables, siendo

la mencionada la primera de sllas,

La segunda variable de entrada al control —37;
corresponde al detector -25 I- del cabezal izquierdo
que en condiciones de reposo y previa invarsién en el
circuito -39- cumplird la segunda: variable éﬁ?éfior-
mente citada, g

lL.a tercera fariable o del seguro del béﬁéﬁ viene
dada por la seffal del detector =34~ montado en el arbol

de levas del programador electrdnico, emitiendo dicha
sefial la leva de cuchilla que entra en la herradura =
del detsctor y es movida por la rueda intermedia a una
relacién de 1/2 del eje primario., Dicho detecinr —34—
es el control de posicicnamiento del proyectil, sufrien
do su sefial de salida una doble inversidn en los cir=-
cuitos -40~ y =41- y acopldndose a su vez al circuito
de control -38-, siendo esta la: tercera variable del
mismo. En las condiciones resefiadas de reposo, la sa-—
lida del circuito de control -38- no actuard sobré el
electroiman répido del seguro de paro del telar, ac-
tuando unicamente en el fallo de llegada tarde del -
proyectil con respecto a el detector de sequrc del ba=-
tah,

Cobtramarcha: o posicionamiento:

Debido a que el proyectil alcanza aproximadamen-—
te una velocidad de 110 km/hora en una longitud de re-
corrido de 4,60 metros, dicho proyectil hay gue frenar
lo en 0.46 metros con exactitud, cosa practicamente im
ppsible debido al resbalamiento del proyectil en un -

frenado tan instantdnec, Con este fin se ha dispuesto
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un sistema de posicionamiiento o centramarcha goberna-
do por el programader a travds de dos detectores para
posicionamiento derecho e izquierdo, Dicho detector
manda un impulso a un amplificador y este a su vez a
un transformador de impulsos que dispara las puertas
de los tiristores del cabezal con una tensidn psquefia,
siendo por tanto el disparo del cabezal pequefio y sua
ve en la misma direccidn de la trayectoria que traia
el proyectil, introduciendolo con suavidad y precisidn
en el alimentador de trama para su pinzado. .

La forma, materiales y dimensiones, podrén ser
variables y en general, cuanto sea accesorin y secun—
dario siempre que no altere, cambie o modifiaue la e-—
sencialidad del objeto gque se describe,

Los tdrminos en que gqueda redactada esta Memoria
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debién
dose tomar con caricter amplio y nunca en forma limita
tiva,

El peticionario se reserva el derecho de ocbtencidn
de los Certificados de Adicidn complementarios por las
mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudie-
ra aconsejar la préictica,

NOTA:

Se reivindican como propios y nuevos, para gque -
sean objeto de una Patente de Invencidn en Espafia, por
veinte affos, los puntos siguientes:

1.~ Telar electrénico, caracterizado porque los
motores lineales o cabezales de lanzamiento del proyeg
til del telar, montados simétrica y respectivamente en

los laterales derecho e izquierdo del mismo, compren-
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den y estan constituidos por un ndcleo magnético rany
rado, dotado de un bobinado trifésico en conexidn es-
trella, y una culata para cerrar el circuito magnéti=-
co de lanzamiento del proyectil, acopléndose en cada
uno de los cabezales un detector de control_de frena=-
do del proyectil y un segundc detector de cdﬁ%ﬁgl de
llegada del mismo, estando asociados ambos dééé&tores
al circuito electrénico de control y disparo.;?'
2.~ Telar electrdnico, segln reivindicacidn 1, eca
racterizado porque los componentes electrénicqs del =
telar estin constituidos por tres partes principales,
paneles de potencia y disparo, bastidor de circuitos
impresos y programador electrdnico y control del telar,
comprendiendo cada una de ellas, cuando menos, ios si=-
guientes elementos:
.= Paneles de potencia y disparo:i

1.~ Panel de control de potencia gque comprende
el contactor del motor del telar y el contactor princi
pal para la alimentacidén de los cabezales, as{ como los
dos temporizadores de control de potencia para frenado
del proyectil y por efecto de temperatura y el control
y alimentacién del para-urdimbres.

2.~ Panel de control de puertas y disparos de
los cabezales en potencia, que comprende los triac o~
tiristores que controlan los cabezales para el lanzamiep
to del proyectil, asf{ como cuatro tiristores y dos reg
tificadores de blogue para el frenado en potencia y dos
transformadores de impulsos para disparar las puertas
de dichos tiristores, comprendiendo asimismo los tiris

tores para contramarcha del proyectil y sus fusibles-
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correspondientes,
»,— Bastidor de circuitos impresos:

1.- Dos circuitos impresos de alimentacidn,
consistentes en dos fuentes de alimentacidn para ali-
mentar los circuitos ldgicos, captadores y amplifica-
dores, existiendo dos fuentes de alimentacidn en para-
lelo para sequridad del circuito en caso de un fallo
en una de ellas, teniendo en todo caso una fuente de
alimentacidn de resava acoplada continuamente.

2.- Dos circuitos impresaos para frenado del -
proyectil, correspondientes a cabezal derecho e izquiep
do, que comprende cada uno de ellos un circuito légi-
co, oscilador y amplificador llevando asociado un po-
tencidmetro para regular el ancho de banda o tiempo de
duracidn del impulso para disparar los tiristores
que van conectados al devanado de frenao del cabezal.

3.~ Un circuito impresc de control y disparo
de cabezales y contramarcha que consiste en cuatro am-
plificadores, dos para disparo de puertaw y dos para
contramarchas, utilizindose estos amplificadores para
lanzamiento derecho e izquierdo asi como para las con-
tramarchas, comprendiendo este circuito:

a.~- Un circuito impreso donde van montados
todos los transformadores generadores de impulsos y =

sus resistencias de acoplamiento.

b.— Un circuito impreso de control de segy
ros por paratramas, control de proyectil y para-urdim-
bres, cuyos componentes comprenden cuatro circuitos -

18gicos y un amplificador de potencia.

c.— Un circuito impreso denominado tarje-—
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ta de potencia para seguro de frenado del telar median

te el freno electromecédnico de que estd dotado el mis—
mo, comprendiendo este circuito los tiristores gue a-
ccionan el electroiman de freno, asi{ como un transfor
mador generador de impulscs para disparar las puertas
de dichos tiristores. o

«— Programador electrdnico y control deljﬁélar,
montado sobre un eje o 4rbol de levas que tiens dos
secciones unidas mediante un manguitao, monténdose en
el tramo izquierdo de dicho eje o irbol de Ié@is, me—
diante levas de cuchilla, los detectores para control
de disparcs derecho e izquigrdo, y el control .del se-
guro del telar, en tanto que en el tramo derechu de -
dicho sje o 4rbol de levas van montadas las levas de
control mecénico del telar, tales como parc del telar,
control de paro por trama, leva para tijeras eléctri;
cas y leva para-urdimbres.

3.~ Telar electrfnico, segln reivindicaciones 1 y
2, caracterizado porque para efectuar el disparo del
proyectil o lanzadera en cada cabezal, el impulso ne—
cesario para abrir las puertas de los tres tiristores
correspondientes a lastres fases del devanado del cabe-
zal, se ircia en el programador de disparo, bien sea
derecho o izquierda, al pasar la leva de cuchilla del
arbol de levas del programador del telar por la ranura
del detector, cambiando de estado dicho detector, pro-
duciéndose una inversidn en la sefial de salida y pasan
do la misma por un amplificador de impulso capaz de man
tener el mismo ancho de impulso, pero elevando sl nivel

de sefial, gue una vez gue es amplificada en amplitud,



10

15

20

25

30

se acopla a un transformador generador en cuyo prima-—

rio por un lado se introduce dicha sepal y por otra pa
sa la referencia de alimentacién, en tanto que en el
secundario, constituido por dos devanados similares
cada uno de ellos, van conectados a las puertas de los
tiristores para abrir la puerta e iniciar el disparo
correspondiente, siendo por tanto la anchura de impul-
so creado por el detector dependiente del ancho de la
leva de cuchilla.

4.~ Telar electrdnico, segin reivindicaciones 1 a
3, caracterizado porque el circuito légico de frenado
del proyectil estd dotado de un circuito de cuntrol de
tres variables, cumplidas las miamas, la sefial ce sa-
lida del circuito de control pasa por un amplificador
y un transformador donde posteriormente disparara las
puertas de los tiristores del devanado de freno del -
cabezal correspondiente, siendo dichas tres variables
las siguientes:

.— Sefial del detector de frenado situade a la en-
trada del cabeszal, de forma que el proyectil al llegar
al detector o estar en presencia del mismo, cambia de
estado, produciéndose seguidamente una doble inversién
de la sefial, la primera en tensidn y la segunda en la
l6gica, entrando seguidamente dicha sefial en el circui
to de control,

.~ SeRMal del circuito de control o variable del
seguro, correspondiente al segundo detector del cabe-
zal o de final de trayectoria, cuya seffal de salida en
reposo es invertida y acoplada al circuito de control,

.— Sefial del circuito de control o variable de lap
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zamiento, introducida en el circuito légico de freno
con el fin de bloquear el detector de frenado en el

momento del lanzamiento sin restar velocidad ni ace~
leracifn al proyectil, siendo el circuito similar al
lanzamiento, tomando como sefial al mismo detector de
disparo pero con una inversidn y acoplado aieéfééui-
to de control para dar una sefial de Frenado;:ir;

5,~ Telar electrénico, segin reivindicaci;nes 1
a 4, caracterizado porgue el circuito electrﬁhico de
sequro o paro répido del telar por cualguier aﬁbmalia,
caonsta de tres detectores, dos de ellos de Fiﬁél de -
trayectoria del proyectil situados al final denlos ca=-
bezales derecho e izquierdo, y un tercer detectur mon
tado en el programador del telar a 1/2 de la velocidad
del eje primario, controlando dicho detector la llega-
da del proyectil dl cabezal, estando dotado el circui-
to electrénico de un circuito de control de tres varia-
bles, que en condiciones de reposo no actuari sobre sl
electroiman rdpido de paro del seguro del telar, actuap
do unicamente en el fallo de llegada tarde del proyec—
til con respecto a el detector del seguro de batan, -
siendo dichas tres variables del circuito de control
las siguientes:

.~ Salida del detector final de uno de los cabe-
zales cuando el proyectil se encuentra en presencia
del mismo, sufriendo esta sefial una inversidn y aco-
pléndose al circuito de centrol.

«— Salida: del detector extremo del cabezal opues-—

to, gue en condiciones de reposo y previa inversidn =~

de su sefial, se acopla al circuito de control,
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.~ Sefial del detector del Arbol de levas montado
en el programador electrénico, emitiendo dicha sefial
la leva de cuchilla que entra en la herradura del de-—
tector y es movida por la rueda intermedia del telar
a una relacidn de 1/2 del eje primario, sufriendo dicha
seffal una doble inversidn antes de acoplarse al circui
to de control.

e~ Telar electrénico, segln reivindicaciones de
1 a5, caracterizado porque los cabezales estan dota-
dos de un sistema de contramarcha o pisicionamimnto del
proyectil, gobernado por el programador a través de dos
detectores, para posicionamiento derecho e iznqulerdo,
mandaddo el detector correspondiente un impulso a un
amplificador y este a su vez a un transformador de im-
pulsos que dispara las puertas de los tiristores del
cabezal con una tensidn pegquefia} siendo por tanto el -
disparo del cabezal pequefio y suave, en la misma dire-
ccidn de la trayectoria gue traia el proyectil, intro-
duciéndolo con suavidad y precisidén en el alimentador
de trama para su pinzado,

7.— Telar electrdnico, segdn reivindicaciones 1 a
6, caracterizado porque el telar gestd dotado de un cop
trol de rotura de trama o control de trama consistente
en un detector sistema piezoeléctrico, de manera que
si la trama se rompe durante su trayectoria. deja de ha=-
cer friccién sobre el piezoeléctrico y al no generar im
pulsos cae el nivel de seffal, cambiando por tanto el -
circuito l8gico de estado y mandando en potencia el pa-
ro del telar por seguro, estando dotado el circuito de

control de trama de una leva de accionamiento que pone
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en contacto el circuito en la realizacidn de la pa-
sada de trama.

B.- TELAR ELECTRONICO,

Todo conforme se describe en la Memoria gue antg
cede, se ilustra como ejemplo de ejecucidn er lns plag

nos unidos a ella y se reivindica en su Nota.:-.

Esta Memoria consta de veintiocho hojas foliadas
escritas a miquina por una séla cara y planos que la
acompafian,.

Madrid, 13 de Julio de %+373

EXRERIENCINS INDUSTRIALES, S.As

p.A‘



AR
S /J. / e ‘.,
LB RN e o
EPIPLE ',./ \ 1

’ //raw, [ 9/

6l Gl 4 0c € 1 6 £

71 Ll ot 8 4 9l aql YA

96891LY 9689LlY

6/1 VIOH VS SITVIMLSNANI SVIONINH3ILX3




EXPERIENCIAS INDUSTRIALES S . A.

416896

21 19 16

?)
111

FiG. 1




HOJA 1/9

41689 6

18 16 78 10 17 14

7’6 k(o

%
(:

113 20 2 15 19

G, 1

ATLE

2;97.;3.




£ 0/

9680L%

96891%

G/Z VIOH

V'S SITMVIKLISNAND SVION3IK3IX3



EXPERIENCIAS INDUSTRIALES S.A.

416896

12 5




HOJA 2/9

cos ©

P

b

SRR RRRe A ERo RS SRRt

TN TR AR AT

FIG. 3

2e 1 £ §ij‘t




v 94

\\\Eﬁ»

NS S oSN S S Sl
- |

N I W e e

\ ] { Al _._,}_m w@_.uw
f@\r l@wmm_ﬂwuuwmuw.....ﬁ: N /

/

968914 | 96891y

6/€ VIOH VS SITMVIHISNANI  SVIONIIE3dX 3




EXPERIENCIAS INDUSTRIALES S.A.

416896

Nl &

§

—-_—E

] 1 ) ‘-—_—‘—'-_'?-]g .

|
|
AT
T 1 g
’ 4 [

FlC




HOJA 3/9

\
0

|
I

i

23 —

i
u"

ki
¥

I

I

Tl

I
A, we
i e
REIHE e
g | G
i (M1 X3
- A

TIT
e ——

b

[ an _L

i A |
_%'l: i N \
£ g

T AT

FiG. 4

416896




"
gloy WNTAY prasyy
3 13 vuy ﬁawp ER B Eeke)

S 94

]
|
YT | P
) 1
] | _._|||_..
{ |
|
.Jn 1 1 Y s N
L f-y ||WI.
Ewy e —
1l
1 !
ﬁ __ _
/7 CU_h b,
=t 3 — P
| e
_:._m.n_ ) !
imite’ Ty A 1
T ] ]
1R} . | |
i |
1L J
T: :
bl 7 ek
f——— — _

96891L¥

96891Ll%

6/7 VIOH

VS SIVIMLSNANI

SYION3IY3dX3




EXPERIENCIAS INDUSTRIALES S.A.

416896

SE—— S o
[ [
L r |
ARNRN




HOJA 49

416896

T

— —— e

—
T
i
| ! { il
g U 1
\-‘/ l (| E?_'l
i l
—% - ltb (
1 a
| L) w
B
j I
. 'ﬂ-.l:‘_l
7 |
l Ll
l |
l l
| !
D : N
) 1
l
!

FIG. 5

BSCat.
Mﬂnrid y:t
P, &,

JUL. 1973




D I G —

L

w,.m,:/m. NH/MJ«.O a b @.\h\
— ( 1t N
r | J
“. “ - : 7¢
m u s T ) - B
t |
P, !
frs ; D
Nl I
R |
”lll «\u// T > <1 == 7N |||h
@R Y 7Dy fax e -~
1 & N7 \¥ \Z,
[ J{ e Y e N S

968919

6/6 VIOH

VS

STIVIHLSNANI SYIONINHIIX3



EXPERIENCIAS INDUSTRIALES

S. A.

—%16896
S L
I R G g —
I T
) gy - N y— ]
« || © o |1
T | s
(1 | _
AL .
& |6




HOJA 519

416896

) { *“
A\ ';l \ N

Y

¢ \;\
NS/
[
|

et/

\
JRESRDS PUSURUENUEIDIN (DU i N

b o ——

<

/
\ \
"—Q;RA\J IR!ABLE
Madrid__« 2 7111




l
“““““““““““““

______

ap U D IIIHHUH

NHH

u B
ur mm u




EXPERIENCIAS INDUSTRIALES LA,
D T
o
T
. I
o T
22
A
L/
—\
| I
D— — \
I |
22

FIG. 7




HOJA 6/9

23

.23

[ e e e o ]

QO
O
T
L




96891y

£

6 0/
9¢

[ o

(33

% ) r
~ Y \4 4 ) j)xlg <
| |
~ J K ; ._ﬁ Jl I\ rt.\g \ —
- o J U L J ﬁ ~ o
\_ 7 ) U

96891LY

6/4 VIOH

V'S S3ATVIHLISNANI

SVIONINY3IX3



EXPERIENCIAS INDUSTRIALES S.A.

416896

\- N NP S') y
v,
. ‘-
Y
. .
. |
N
J—L - P W—
—
[ . L 2

lb——’

33 26

FIG. 9




HOJA 7/9

N[
T | )
N AN I
|
D N |
)ﬂ J
PERE
H ,
D
—
0——&‘ *—o
iﬁ_‘ s e |
> 33

416896

ESCAL_A vaRpRS
\
Madrid 4
=g




o€

11

968914

o \ 1] s ﬁ _HH#
L | }
—_ Ly 0% e
@ 4, P |
v!l _ _ |
NW w,_ﬂ N._m _|A Qm‘N
N
Ge ul _ “
—
6¢€ 15¢

0L "9/

96891Y

6/8 VIOH

VIS SIAMVIHISNANI  SYIONIIH3dXT



EXPERIENCIAS INDUSTRIALES S.A.

416896

251 39

N

z — O
ZiSD 3l7

I 1 J - I [T
34 40

FIG. 10




HOJA 81/9

41689

35
|
ll<1l S,
28
[ AVA
.
— ﬁL o) 36
41 1
‘ { r ]
a D
Y Y

G, 10 m

; 7 DI
Medeid 4 1 Y 1073
o

!




t F/ Ny
R ,,...,,. \!rr /F ¥ JUR QY
FRE TR N 1V 08 3

N

96891y

1€

Il 94
- _ | deLH,
i
g¢Z Le
P M
.2 ! '
I
[AS *T4
| & _ | |
[ :
I
o€ 6¢ 7Z

3689L%Y

6/6 VIOH

V'S SIATVIYAISNANI

SVYIONIIH3IdXE




EXPERIENCIAS INDUSTRIALES S.A.

416896

24 29
SN | R L
— . =g
2’5 '. 32
——
| —. O

FiG. 11




HOJA 9/9

416896

30

FiG. 11




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



