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dican ciertas sales de dcido carboximetiloxisuceinico, es de-
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Esta invencidn se refiere a derivados de dcido
suceinico y a su uso como disolventes detergentes y como plag
tificantes para resinas.

Nuestras solicitudes correspondientes a la paten-

te estadounidense nimero de serie 731.700 describen y reivin

cir, sales del dcido de férmula:

) H

HOOC - é -~ H H

HOOC - é_:\§§ 0 ’g;:;é - COOH
y composiciones detergentes que las coniienen.

7 Estas solicitudes también describen y reivindican
composiciones detergentes que contienen sales de dcido oxi-
disucceinico como reforzantes, ’

Ademdis, en nuestras solicitudes correspondientes
é la solicitud de patente estadounidense nimero de serie
274.954 se describe y reivindica un reforzante de la deter-

gencia que son ciertas sales de dcidos de férmula:

1 —
R' - FH - (CHy), - 2 - (CH2)b - ? = fH
X COOH  COOH
0 R2 R3
l I
1
R -fH-(CHz)a-z-(CHz)b-?_—_..c - H

|
X COOH  COOH

donde
R! es hidrdgeno, alquilo Cy_qps hidroxialquilo 01_4 o cay
boxilo; _
X es carboxilo, deido sulfirico o acido sulfdnico;
’
a es cero, 1 0 2;

-7- es una unidén 0=, =S-, -NH- o -NR4~, siendo R4 alqui=-
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1o C1__4 o hidroxialquilo

besceroo 1y

RZ

v RS son individualmente hidrégeno, metilo y carboxi-
metilo; _ ‘
con la condicidén de que cuando -Z- es -0-, a es cero, X es

1 es distinto de hidré-

carboxilo y con la condicidn de que R
geno cuando R2 Ng R son hidrégeno y b es cero.
De acuerdo con esta invencidn, se proporciona ua'
compuesto de férmula general
R® - CH - 0 - (CH,) - OH cHR'
- IR T
COOR COOR COOR

donde

R! es hidrégeno o metilo;

%, B? y B* son individualmente grupos alquilo C,_;p de
cadena lineal o ramificada, grupos bencilo o grupos
ciclohexilo;

R es hidrdgeno, metilo o etilo y

b es cero o 1.

En un aspecto mds limitado de esta invencidn, se

proporciona un compuesto de fdérmula general

R’ - CH - 0 - (CH,), - ?H cHR !

2)b

coort COOR®  COOR®

1 es hidrdégeno o metilo;

donde R
R2, B3 Y R* son individualmente grupos alquilo Ciqp de
cadena lineal o ramificada, grupos bencilo o grupos
ciclohexilo;
R? e hidrégeno, metilo o etilo y
b es cero o 1;

con la condicidn de gque cuando R2, R ¥ R* son todos ellos

etilo, R N R’ no son ambos hidrdégeno cuando b es cero.
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Hemos descubierto que estos derivados de dcido
succinico son Utiles como plastificantes de sustancias plds-
ticas sintéticas,

Por consiguiente, en un aspecto de esta invencidn,
se proporciona una composicidn pldstica que contiene un com-
puesto comprendido dentro de la amplia férmula general antes
establecida, en calidad de plastificante. Los compuestos son
especialmente dtiles para plastificar el poli(cloruro de vi-
nile),

También hemes descubierto que estos derivados de
dcido suceinico son Utiles como disolventes detergentes en
las composiciones detergentes.

Por congiguiente, en otro aspecto de esta inven-
cidn se proporciona una composicidn defergente que contiene
un compuesto comprendido dentro de la amplia fdérmula general
anfes establecida, en calidad de disolvente detergente.

Las composiciones detergentes que contienen los
nuevos disolventes detergentes son especialmente dtiles para
eliminar las manchas oleosas de los géneros de poliéster y
de mezclas de poliédster,

Los compuestos de esta invencidn pueden ser prepa-—
rados por condensacidn de dcido glicdlico, o de un deido gli

cédlico alquilado, con un anhidrido maleico o dcido maleico o

- con- un derivado alquilado de los mismos, seguido de esterifi

cacidén del decido o sal resultante. Generalmenté, la reaccidn

puede ser representada asi:

R? = CH - OH +  H.(CHy)y, -~ ¢ === cr!
| /
COOH co co
-— . R = CH = 0 - (CH,), = CH ——— crr’!

| | |
"COOH COOH -  COOH
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donde R', R? y b son los definidos anteriormente.

Asi, si se requiere un éster del dcido carboximeti

| L

oxisueccinico (R5 = R = H, b = 0), entonces los componentes
utilizados en la reaccién de condensacidn serdn el dcido gli-
c¢blico y el anhidrido maleico.

Los ésteres de los dcidos donde R y R? son dis-
tintos de hidrdégeno pueden ser obtenidos empleando la sustaé
cia alquilada apropiada para la reaccidn de condensacidn,
As{, si se requiere un éster de acuerdo con la invencidn don--ég
de B! es metilo, se emplea dcido metilmaleico y no dcido ma—‘ |
leico. Andlogamente, si es necesario que R5 sea metilo, se
emplea dcido ldetico y no dcido glicdlico.

Los ésteres de los dcidos donde b = 1 pueden ser
preparados empleando dcido itacdénico en lugar de dcido malei-

co en la reaccién de condensacidn.

El método de preparacidn del dcido o de los precur
gsores salinos de esta invencidn serd descrito ahora en el gsi-

guiente ejemplo., Aunque este ejemplo se refiere a la prepara-

cidn de las sales de sodio y calcio del decido carboximetiloxi
succiﬁico a partir de anhidrido maleico y dcido glicélico; el
método es aplicado en general a la preparacidén de otros dei-
dos y precursores salinos y serd fdcilmente aplicado a estos
compuestos por los expertos en la técnica.
EJEMPILO 1

Se disuelven 0,2 moles (19,6 g) de anhidrido malei
co en 100 ml de agua a la temperatura ambiente y se agita du-
rante 10-15 minutos para convertirlos en el écido; Entonces
ge afinden 0,24 moles (18,3 g) de decido glicdlico y se disuel=-
ven con agitacidn. Se afladen a continuacidén alrededor de

0,36 moles (27 g) de hidréxido cdleico, suficientes para al-
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canzar un pH de 11,4 medido inicialmente a 25°C, mientras se|
agita fuertemente la mezcla de reaccidn., Ia mezcla se calien
ta a reflujo y se mantiene a esta temperatura durante 2 ho=
ras mientras se agita fuerﬁemente. Despuéds de enfriar a 60°C,
ge agregan 0,4 moles (42,4 g) de carbonato sdédico finamente
dividido y ;e continja agitando durante 15 minutos a 60°c,
Después la mezcla se enfria a la temperatpra ambiente y el
carbonato cdlcico suspendido se separa por.filtracién Yy se
lava con agua. El filtrado (incluidas las aguas de lavado)

contiene el producto, carboximetil-oxisuccinato trisddico,

sis RMN,

El carboximetil-oxisuccinato trisddico anhidro pug
de ser aislado por evaporacidén del filtrado y secado del re-
siduo. )

~Alternativamente, el filtrado puede ser tratado
con alcohol o acetona para precipitar el carboximetil-oxisucH
cinato trisddico deseado que después se aisla por filtracidn
y.se seca de nuevo para separar cualquiér agua de hidrata-
cién, si se desea. Puede realizarse una nueva purificacidn
por recristalizacidén de una mezcla 80/20 (en volumen) de aleg
hol y agua.

En la preparacidn de los ésteres del deido carboxil
metiloxisucecinico, puede utilizarse el carboximetil-oxisucci-
nato trisddico preparado en el Ejemplo 1 o la sal cdlcica del
deido carboximetiloxisuceinico, Ia sal cdlcica se obtiene fd
cilmente por filtracién de la mezcla de reaceidn del Ejemplo
1. después del periodo de reflujo de 2 horas, la sal cdlcica
seca responde a la fdrmula empirica 912H10014Ca3,
Como en las reacciones de esterificacidén se separa
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agua, las sales sédica o cdlcica de partida del dcido carbo-
ximetiloxisuccinico pueden emplearse en forma de sus hidratod.

A partir de las sales trisddica y cdleica, pueden
prepararse los ésteres alquilicos C, a 04 del dcido carboxi-
metiloxisuccinico por el siguiente método que1es aplicakle en
general,

EJEMPLO 2

Se agita y se calienta a reflujo durante 13 ho~-

ras una mezcla de 103 g (0,4 moles) de carboximetil-oxisucci-

nato trisédico o 0,2 moles de la sal cdlcica del decido carbo-
Ximetiloxisuccinico, 3,6 moles del alcohol deseado (meﬁaqol,
etanol, etc), 360 ml de dicloruro de etileno y 45 ml de
sto4 concentrado, El sulfato sddico (o edlecico) precipitado
se separa por filtracidn y el filtrado se lava repetidas ve=
ces con solucidn saturada de bicarbonato sédico, seguido ds
agua hasta que las aguas de lavado son de pH neutro. Ia capa
de dicloruro de etileno se seca despuéds y se evapora para day
un residuo del éster que finalmente se destila a vacio. De

esta forma se obtienen los siguientes ésteres del deido carbg

ximetiloxisuceinico:

Pe€e °C(mm

Trimetilico 117/0,25
Trietilico 123-125/0;30
Pri-n-propilico 134-13&/0;10—0;15
Pributilico 158=-1 60/0;2-0, 3

Analogamente pueden prepararse los ésteres alqui~
licos C5 a 012 del dcido carboximetiloxisuccinico ﬁor los si=-
guientes métodos que son aplicables en general.

EJEMPILO 3

Se agitary se calienta a reflujo durante 30 horas
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una mezecla de 25,8 g (0,1 moles) de la sal sédica o 0,05 mo-
les de la sal cdlcica del deido carboximetiloxisuccinico;
0,9 moles del alcohol deseado (v.g. n-pentilico; nrhexilico;
2-etilhex{lico, ete), 100 gl de diclqruro de etileno y 12 ml
de decido sulfirico concentrado., El sulfato sédico (o edleico)
precipitado se separa por filtracidén y el filtrado se mezcla
con 400 ml de éter. Después la capa de éter/dicloruro de eti-
leno se lava repetidas veces con solucidn satufaﬂa de bicar-
bonato sédico y agua hasta que las aguas de lavado son de
pH neutro. Entonces la capa orgdnica se seca y evapora para
dar un residuo que se destila parcialmente (el bafio de aceite
estd a 140°C) a 0,1 mm para separar el alcohol que no ha reag|’
cionado., De esta forma se obitienen los siguientes éateres del
écido carboximetiloxisuceinico con rendimientos del 90 % apro|
ximadamente y purezas del 85-95 %, dgterminado por andlisis
RMN: tri-n-pentilico, tri-n-hexilico, tri—n-octilico; tri(2-
etilhexilico); tri-n-decflico y tri-n-dodec{lico. |

' Pueden prepararse ésteres alquflicos mixtos uti-
lizando una mezcla de 1los alcoholes deseados en los ejemplos
anteriores. Alternativamente, otro método de preparacidén de
los ésteres superiores (homogéneos y mixtos) es el siguiente:

EJEMPIO 4
En un matraz se introduce una mezcla de 160 g

(1,1 moles) de un alcohol sintético comercial que contiene
alrededor de 45 % de 1-octanol y 55 % de 1-decanol, 85 g
(0,33 moles) de carboximetiloxisuccinato trisddico y 100 ml
de tolueno y se afiaden lentamente y agitando 57 g de deido
sulfurico concentrado. Después la mezcla se calienta & reflu-
jo y el agua se separa continuamente qtilizando un aparato

Dean-Stark. Ia capa toluénica dél destilado se devuelve con-
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| nitrilo, polimetacrilato, resinas fenélicas, resinas epoxi,
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tinuamente al matraz de reaccidén. Cuando ya no destila mds
agua, la mezcla de reaccidn se enfria a unos 50°C, se filtra
para separar las sales insolubles y después se lava repetida-
mente con solucidén saturada de bicarbonato sédico seguido de
agua hasta que las aguas de lavado son de pH neutro. Enton-
ces se evapora de la capa orgdnica el disolvente y otros pro-
ductos voldtiles calentando gradualmente hasta 140°C bajo

una presidén de 0,1 mm. El residuo, que estd constituido por
una mezcla estadistica de ésteres alquilicos Cg~Cyq del deido
carboximetiloxisuccinico, se decolora finalmente por trata-
miento con 0,1 % en peso de carbdén activo a 90°C, durante

una hora, seguido de filtracidn.

El procedimiento de los Ejemplos 3 y 4 es aplica-
ble también a los ésteres bencilico y ciclohex{lico.,

Los ésteres de la invencidn pueden ser usados comg
plastificantes con diversos pldsticos, por ejemplo poli(clo-
ruro de vinilo), copolimeros de poli(cloruro de vinilo), po-
liamidas como nylon-6 y nylon 6,6, polietileno, polipropile-
no, poliestireno, poliésteres como fereftalato de polietile-

no, poliuretanos, policarbonatos, poliacrilatos, poliacrilo-

nitrato de celulosa, acetato de celulosa, y etil-celulosa,
Los ésteres preéentan una volatilidad menor que los plastifi
cantes normales empleados en la téenica y los deidos precursg
res y las sales no son téxicos, no son teratogénicos y son
biodegradables en condiciones aerobias y anaerobias., Estas
Ultimas caracter{sticas son imporiantes ya que los plastifi-
cantes encuentran eventualmente su ruta para llegar al -

ambiente (o para entrar en contacto con log seres humanos o
A ]

con sus alimentos) y los plastificantes del tipo éster gradwl]

1
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mente liberan al ambiente el dcido o la sal precursores y el

aleohol de partida por accidén quimica o bacteriana.

Los compuestos preferidos para uso como plastifi-
cantes son los ésteres derivados de los alcoholes Cy 8 Cyoy
mﬁs principalmente los ésterés de: 1) ééido carboximetiloxi-
succinico, 2) dcido lactoxisuccinico, 3) dcido carboximetil-~
oximetilsuceinico y 4) deido e-carboximetiloxi-B-metilsucci-
nico. Los ésteres mds preferidos de estos deidos son los és—
teres tributilico, tri(isobutilico), tripentilico, trihexi-
lico, triciclohexilico; trihept{lico, trioct{lico, tri(2-
etilhexilico), tri(isooctflico), tri(hexil/octilico mixto),
trinonflico, tridec{lico, tri(isodecflico), tri(n-octil/n~de
ce{lico mixto), triundeeilico; tridodecflico y tribencilico.

Los niveles de uso de los ésteres de esta inven-
cién como plastificantes son del orden de 1 a 75 % en peso,

calculado sobre el peso de la composicidn total, siendo wn
intervalo preferido el de 15 a 65 % en peso. El siguiente
ejemplo ilustra el uso de un éster de acuerdo con la inven-
cién como plastificeante de los pldsticos.
EJEMPLO 5

Se aflade carboximetiloxisuceinato de tri(2-etil-
hexilo) como plastificante en la preparacidén de filme de po-
li(cloruro de vinilo) (PVC) de la siguiente formulacidn.

Partes en peso

Resina S-PVC (valor K, 68-72) 100
Plagtificante _ 65
Estabilizante 2
Lubricante céreo 0,5

Empleando un rodillo mezclador a 170° (7 minutos)

seguido de post~prensado del filme a 170°C bajo una presién
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de contacto durante 2 minutos, se obtiene un buen filme plas-
tificado (1,3 mm) de poli(cloruro de vinilo). Ia resistencia
al frio es de =-39°C en comparacién con -36°C para un filme

de control de PVC fabricado empleando ftalato de di-2-etilhe-
xilo (DOP) como plastificante.

Estos ésteres también tienen utilidad como disol-
ventes detergentes en las composiciones detergentes, especial
mente para las manchas del tipo de aceite y grasa sobre los
géneros de polidster y de mezclas de poliéster. Ias composi=
ciones detergentes de acuerdo con la invencidn comprenderdn
generalmente un reforzante sintético y un compuesto detergen-
te orgdnico soluble en agua. Los compuestos detergentes dtile%
en esta invencidén son los compuestos anidnicos (jabonosos ¥y
no jabonosos), no idnicos, zwitteridnicos y anfoliticos. la
naturaleza general de estos compuestos detergentes no es una
caracteristica esencial de esta invencidn. Ademds, estos com=-
puestos detergentes son muy conocidos por los expertos en es-

ta técnica, Son tipicos de estos detergentes los descritos en

Schwartz y Perry y "Surface Active Agents and Detergents",
por Schwartz, Perry y Berch, ambas de Interscience Publishers
New York, New York, cuyas descripciones se incorporan aqui a
titulo de referencia.

Los ésteres de esta invencidm también pueden ser
utilizados con una amplia variedad de compuestos reforzantes
como tripolifosfato sddico, carbonato sdédico, silicato sédi-
co, las sales de metales alcalinos, amonio y amonio sustitui~
do de deido oxisucecinico, deido oxidiacético; deido carboximg
tiloximaldénico, decido carboximetiloxisuccinico; deido lactoxi+

succinico, dcido eitrico, dcido melitico, dcido tetrahidrofu~
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rantetracarboxilico, dcido poliacrilico, dcido nitrilotriacé-

tico, almidones oxidados y mezclas de éstos.

Los ésteres preferidos para uso como disolventes
detergentes son los que derivan de los alcoholes de 2 a 6 dto
mos de carbono, de cadena lineal o ramificada. Los niveles de
uso son del orden de 1 a 35 % en peso, calculado sobre el pesd
de la composicidn total, siendo un intervalo preferido de 2
a 20 % en peso y todavia mejor de 2 a 10 % en peso.

El uso de los ésteres de la invencién como disol-
ventes detergentes es ilustrado en los siguientes ejemplos.

EJEMPIO 6

En primer lugar se ensucian cuatro piezas experi-

mentales (4,5 x 6", 11,4 x 15,2 cm) de prensado permanente

caqui (peso para pantalones) de poliester/algoddn (65 %=35 %),

tro del tejido y la mancha se deja en reposo durante unz hora,
Los tejidos experimentales se lavan despuéds en la mdquina
Terg-0-Tometer a 120°F (49°C), empleando agua de una dureza
de 180 ppm (Ca.++/Mg++ 2:1) y una agitacidn de 90 ciclos por
minuto, con una solucidn al 5 % del producto detergente descri
to mds adelante (es decir, 50 g/litro), durante 15 minutos ¥y
después se escurre a mano para separar el exceso de agua. Fi=-
nalmente los tejidos se lavan durante 20 minutos al nivel nor-
mal de uso (v.g. 0,144 %) bajo las mismas condiciones, seguidg
de un enjuagado de un minuto. Despuds de secar los tejidos lad
vados, se clasifica visualmente el grado de eliminacién de la
mancha de acuerdo con el siguiente sistema:

Sistema de clasificacidn visual

0 = Eliminacidn completa

-
it

Queda unz mancha muy ligera
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= Queda una mancha ligera

Eliminacidn moderada de la mancha

Mala eliminacién de la mancha

it

Muy mala eliminacién de la mancha

O O A~ W
ft

= Igual a la mancha original.

(Se ha encontrado que el procedimiento de labora-
torio anterior guarda una buena relacidn con el procedimien-
to habitual utilizado por las amas de casa en el que se apli
ca una pasta del producto a la mancha antes de lavar el géne-
ro en la lavadora).

El producto detergente empleado fué formulado co-

mo sigue:
Componente ﬁ en peso

Tergitol 15-3-9 (aducto de 9 moles de dxido de
etileno por mol de alcohol secundario esta

distico derivado de parafinas 011-015) 15,0
Tripolifosfato sédico 40,0
Carboximetilcelulosa sddica 0,3

Sé1idos de silicato RU (relacidén 3102:Na20:2,4:1) 4,2

Varios (principalmente tintes fluorescentes,

colorantes y perfume) - 0;6
"Disolvente detergente" 4;0
S{lice absorbente del disolvente detergente 3,0
Agua 12;0
Sulfato sédico el resto

Se prepararon 10 formulaciones de este tipo utili-
zando los siguientes "disolventes detergenles" y se evalua-
ron en la forma antes descrita:

A - Ptalato de dibutilo (control)
B -~ carboximetiloxisuccinato de frimedtilo

C =~ carboximetiloxisuccinato de trietilo
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carboximetiloxisuccinato de tripropilo

carboximetiloxisuccinato de tributilo

carboximetiloxisuceinato de trihexilo

carboximetiloxisuccinato de tri(2-etilhexilo)

carboximetiloxisuccinato de trioectilo

1

carboximetiloxisuccinato de tridecilo

carboximetiloxisuccinato de tridodecilo
Los resultados obtenidos empleando el sistema de

clasificacién visual fueron los siguientes:

Clave de 1la Clave de clasi-
muestra sificacidn visal
A 2
B -2
¢ 1
D 1
E 2
F 1
G 2
H 2
I 2
J 2

Esta tabla indica claramente que los ésteres de
esta invencidén son iguales y en algunos casos superiores al
ftalato de dibutilo que se considera el patrén para las com~
posiciones detergentes de este tipo.

EJEMPLO j.

Otras formulaciones adecuadas en las que el "disoll

vente detergente" es el mismo que en el Ejemplo 6 son las si-

guientes:
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Comgonente

I4S (alquil(C,-C..)benzosulfonato sédi-
co secundarig 1lgeal)

Tripolifosfato sddico
Carboximetilcelulosa sddice
S6lidos de silicato RU

Varios (principalmente tintes fluorescentes, co-
lorantes, perfume)

"Disolvente detergente”
Silice absorbente del disolvente detergente
hgua
Sulfato sddico
EJENPIO 8
Componente
IAS
Citrato trisddico
Carboximetilcelulosa sédica
Sélidos de silicato RU

Varios (principalmente tintes fluorescentes,
colorantes, perfume)

“"Disolvente detergente"
Silice absorbente del disolvente detergente
Agua
Sulfato sddico
EJEMPLO 9

Comgonente
IAS

Carboximetiloxisuccinato trisddico
Carboximetilcelulosa sddica
Sélidos de silicato RU

Varios (principalmente tintes fluorescentes, co
lorantes, perfume)

20 en peso

18

Zo en Eeso

ﬁ en _peso

35
0,3
4,2
0,6

15,0
6,0

12,0

el resto |

28,0
35,0
0,3
8,0
0,6
10;0 _
5,0
10,0

el resto

25,0
30,0
0,3
4,0

0,6
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 Componente

"Disolvente detergente
S{lice absorbente del disolvente detergente
Agua
Sulfato sddico

EJEMPLO 10
Componente
IAS
Carboximetiloxisuceinato trisdédico
Carboximetilcelulosa sdédica
Sélidos de silicato RU

Varios (principalmente tintes fluorescentes,
colorantes, perfume) .

"Disolvente debergente"
Agua
Sulfato sdédico

EJEMPIO 11

Componente

Tergitol 15-S-9

Sulfato de trietanolamina -y Neodol 25-30E (ia
sal de trietanolamina del aducto sulfata-
do de 3 moles de dxido de etileno por mol
de Neodol 25 que es una mezcla de alcoho-
les primarios lineales de 12 a 15 dtomos
de carbono)

Monoetanolamida de coco

“Disolvente detergente"

Etanol

Carboximetilecelulosa sdédica

Varios (principalmente tintes fluorescentes,
colorantes y perfume)

Agua

% en peso
7,0
4,0
10,0

el resto

20 erl ECSO
25,0
30,0

0,3
4,2
0,6
2,0
10,0

el resto

b en peso

30,0

10,0
2,0
6,0
9,0
0,3
0,6

el res

Ia- menor volatilidad de los "ésteres respecto al fig

TO
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lato de dibutilo es especialmente ventajosa ya qﬁe durante la
transformacién del polvo detergente se produce poca o ninguna
pérdida del éster. Otra ventaja es que si cualquier éster se
hidrolizara durante la transformacién del detergente o duran-
te el proceso de lavado, la sal resultante es un excelente re
forzante de la detergencia mientras que en el caso de las sa-
les de ftalato, no se obtiene ninguna propiedad detergente
Util., las propiedades atdéxicas y biodegradables del 4cido pre|
cursor del cual derivan los ésteres son especialmente impor-
fantes ya que los desechos detergentes son en general descar
gados directamente al agua ambiental.

Los ésteres también pueden ser utilizados en qui-
tamanchas o en quitamanchas de prelavado\del tipo de pulveri-
zaciones o aerosol, Asl, una solucidn al 5-10 % en peso del
éster deseado por ejemplo en una mezcla 50/50 de los propelen
tes Freon 11/Freon 12 (marca registrada)les admirablemente
adecuada para su dispensacién de un envase ‘aérosol para la
limpieza de manchas en los tejidos, especialmente de poliés-
ter, de mezclas de poliéster y de otras fibras gintéticas y
también como quitamanchas de prelavado para estos tejidos
antes de lavarlos en una lavadora con un preparado detergen-
te convencional (a base de fosfato o no).

En resumen, la Patente de Invencidn que se solioi-
ta deberd recaer sobre lag siguientes:

REIVINDICACIONES

1, Un procedimiento de preparacién de derivados
de dcido sucefnico, caracterizados por la férmula
R’ - CH - 0 - (CH,), ~ CH ——CHR'
2’b i

|
coort CO0R3  COOR?

.
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donde

R! s hidrégeno o metilo;

R2, R> v rt son‘individualmente grupos alguilo 01_12 de
cadens lineal o ramificada, grupos bencilo o grupos
cieclohexilo;

R’ es hidrégeno, metilo o etilo y

b ez cero o 13 ‘

cuyo procedimiento se caracteriza por las operaciones de ha-
cer reaccionar un compuesto de férmula: |
R? - CH - OH
éOOH
o wna sal del mismo con un compuesto de férmula:
H - (CHy), - B CHR'
COOH COCH

o un anhidrido del mismo para formar un compuesto de fér-

mula

R’ = CH - 0 - (CH,), - CH cER!
| 2’ |
COCH COOH COOH
0 una sal del mismo y posteriormente esterificar este com-

puesto.

2. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
UN PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE DERIVADOS DE ACIDO SUCCI-
NICO.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de diecinueve pigi-

nas mecanografiadas.

Madrid, 13 julio 1.973
BEENARDO UNGRTA

P.D.




	Bibliographic data
	Description
	Claims



