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PATENTE DE INVENCION
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sathe:

PERFECCIONAMIENTOS EN CONECTORES DE CABLES ELECTRICOS PARA
TARJETAS DE CIRCUITO IMPRESO.-

"y . - - o -

Solisitante: GENERAL CABLE CORPORATION, entidad norteamericana, residen-
te en 730 Third Avenue, New York, N,.Y.l00l7, EE.UU. de A,

La presente inveneidn se refiere a unos co-
rrectores eléectricos perfeccionados para las tarjetas
de cireuitos impresos tienen partes marginales para sec-
ciones diferentes de circuitos en la tarjeta guardando

5. una relacién paralela para tocar les contactos respscti-
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vos de un colector que se desliza sobre un borde extendide de
la tarjeta, Unos carriles o asideros se extienden a lo largo
del borde de la tarjeta normalmsnte separados hacla fuera de
la propia tarjeta, pero conectados con la migsma eomo un conjun-
to solidarioe.

El colector que se superpone al borde de la tarjeta
tiene econtactos paralelos entre s{ y separados a corta distan~
cia, Por ejemplo, puede haber hagta 20 contactos por cada 25,4
mm a cada lado del eonscter em posicidém para teear los contac-
tos correspondientes del cirauito impreso al borde de lo 1aigo
de la tarjeta. Cada uno de los contactos de les conectores se
tiene que comsctar eon un conduotor de un sireuito externo de
hiles o cables y cada eontacto se tiene que eorsetar eon un
sonductor de un circuito externo diferents.

Para gostener los extremos de los conbactes que se
han de soldar a conectores sxternos, y para facilitar la sol-
dadura, la inveneidn ofrece un separador que tlens barrera en-
tre los contactos y que proporciona soporte para los conduc-
tores junto & los lugares en que ge tienen que soldar, En la
rmodalided de prefersncia, el separador se fabriea de polite-
trafluoretileno blanco u otro material termorresistente que lo
hace iddneo para la soldadura con rayos infrarrojos u otros mé—'
todos de soldadura tradicionales,

Bl seperador de la inveneidn consiste preferiblemen-
te en una pleza separada del cuerpo del coneetor que aloja los
contactos por lo que pusds ser intercambiables, pudiéniose em~
plear diferentss separadores con diferentes cuerpos del conec-
tor dependiende del nimero y separacidn de los contactos y
otras diferencias que evitan la normalizacidn en un golo dise-

fio del separador.
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El invento tiene una envuelta o caja fabricada de
material aislante que:

1. Enclerra y mentiene en su sitio y en una orien-
tacidén adecuada del cuerpo del comector, separador, y el extre-
mo del cable que lleva los conduectores que se han de consetar
a los terminales del conector.

2. Proporciona un dispositivo de polarizacién con
la tarjeta o placa del eircuito impreso para utilizarse gon la
lenglieta saliente. La lenglieta saliente es suficiemtemente lar-
ga para evitar que cualquiera de los contactos eléctricos se
toquen si se intentara hacer ceineidir inecorrectamente el co-
neotor con la tarjeta o placa.

3.~ Proporelona una élavija de polarizaecidén inter-
na para orientar apropiadamente el cuerpe del conector cen la
envuelta o caja con respecto a la lenglieta de polarizacidén ex-
terna.

4,- Proporciona un agarre de cable y transmite
cualquier tracclién mecdnica sobre el cable directamente al asi-
dero en la tarjeta de circuite impreso. Evita que cualquier es
fuerzo impuesto en el cable alcance les contactos relativamen-
te frégiles del conector.

5.- La caja proporeiona una tapa de ajuste hermé-
tico sobre el separador y evita que cualqulera de los conduc-
tores del eable ge separen de sus canales del separador.

6.- La envuelta o caja preporclona un medio para
sujetar el comector a la tarjeta o placa del eireuite impreso.

7.~ Los tornlllos de sujeeién o montaje quedan
ocultes por salientes en los taladres de la caja, De este modo

se evita que los tornillos se suslten y se pierdan cuando el

conector se desacopla de la tar jete del cireuito impreso.
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8. Los tornilles de montaje ge gitian para "flotar" o

moverse en los taladros en la caja de forma que se pueda apre-
tar un tornille cada vez a fondo para ponsr el conector a ras
con el asidereo en la tarjeta del circuito imprese sin el estor-
bo de otro tornilloe.

9. Lag dos mitades de la eaja se interconectan y se
unen entre si per pasadores a lo largo de ambos bordes cen los
tornillos de montaje. Se obtiene una fuerza de sujeeidn extra
en la Zona de agerre dsl cable mediante dos tornilles de suje-
cién transversales.

Otros objetos, caracteristicas y ventajas del inven-
to resultardn evidentes en el transcurso de la descriﬁoién.

En el dibujo, que forma parte de la presente Memo-
ria y en el que los caracteres iguales de referencia indiean
partes corregpondientes en todas 1@5 vistas:

La Flgura 1 es wne vista de un genector construido
segin este invento y una vista fragmentada de una tarjeta de
circuito imprese con el que se emplea el consetor.

La Figura 2 es una vista fragmentada de la tarjeta
de eireuito imprese y asiders, euya vista se ha tomedo a lo
largo de la linea 2-2 de la figura 1.

Las Figuras 3 y 4 son vistas tomadas a lo largo de |
las lineas de corte 3-3 y 4-4, respectivamente, de la figura
1,

La Figura 5 es una vista fragmentada y a mayor es-
cala, tomada a lo largo de la linea de ecorte 5-5 del conector
eon la tarjeta representada con lineas imaginarias para faci-

litar la relacién de trabajo con la tarjeta de oireuito impre-

80 y el eonsctor.

La Figure 6 es una vista fragmentada tomada a lo
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largo de la linea de corte 6-6 de la figura 5,

La Figura 7 es una vista en seceidn tomada a tra-
vés del separedor ilustrade de la figura 5, cuya vista se ha to-
made & lo largo de 1la limea 7-7 de la figura 5, pero representa
los conductores y conecteres solamente en algunozs de los cana-
leg del separador.

La Figura 8 es una vista de costade, parcialmente
cortada y em seo¢ién del eonector ilustrado en la figura 1.

La Figura 9 es una vista frental de los conectores
ilustrades en la figura 1, pere a mayor esecala,

La Figura 10 es una vigta fragmemtada del conector
ilustrado en la Figura 1, parcialmente cortada, y representa
log tornillos mediante los cuales el comector se une aleagidero
de une tarjeta de cirouito impreso.

La Figura 1l es una vista en seccidn que represen
ta una forma modificada del seperador para utilizarse con el
conector ilustrades en las otras vistas y;

La Figura 12 es una vista en perspestiva despie-
zada del conector ilustradeo en las Figuras 1-10.

La Figura 1 representa una tarjeta de cirouito
impreso 20 que tiens e¢ircultos sobre su superficie, cuyos cir-
cuitos terminen en uma pluralidad de tiras cenductoras parale-
las 22 que salen hacia el extremo de uma orejeta 24 que sale
del borde de la tarjeta 20. La tarjeta tiene una parte de asi-
dero 26, con forma de T en seceidn transversal, segin se ilus~
tra en le Figura 3, y que se conecta a la tarjeta de cireuito
impreso 20 eon mediosg apropiados, eomo son remaches 28,

El asidero 26 tiene aberturas roscadas 30 para

recibir tornilles 32 de un conector 34 que se une & la tarjeta

0 placa y que se cenecta a los circultos de la tarjeta segin se
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explicaré mds adelante. Bl asidero 26 tiene una sesecidn rebaja-

da 36 (Figura 2) sobre la orsjeta 24para reeibir una lenglieta
38 (Figura 1) del conector 34. Esta lenglieta 38 es una lengle-
ta de polarizacidn y con slla se tiene la seguridad de que sl
5. eoneetor 34 se cologue sobre la orejeta 24 een la debida orien-
tacicn,

En la construceidén ilustrada, la lengllete 38 asegura
que el conector 34 no se eoleque con la tarjeta 20 haeia abajo.
Las Figuras 8 y 9 representan ¢l modo en que los tornllleos 32
10. atraviesan partes del conector del eable sléetrieco 34, Existen
aberturas 42 Qn la caja del conector del cable eldctrico 34 de
la que salen tornilles 32, y dichos tormilles 32 tienen cabe-
zag 44 que se adaptan en avellanado 46 de las aberturas 42, Is-
tas eabezas de los tornillos se sujetan contra las superficies
15, inferiores anularss de los avellanados 46.

En las paredes de los avellanados existen sallentes
47 que dejan cautives a los tornlilles 32, Las cabezas ds los
tornilles son demasiade grandes para pasar por los galientes
47, y los salisntes 47 se separan de la superfieie inferliores
20. de los avellanados lo sufliciente para dar al tornille 32 unma
distancia de flotaocidm para que les hilos de rosca de los tor-
nilles pusdan penetrar en la abertura 42, Esto permlte que se
apriete un tornillo a la vez a fondo para coloear el conector
34 a ras del asidero 26, Cuando el conector se ha de unir al
25, agidero 26 de la tarjeta de circuito imprese 20, los tornillos
32 se introducen a roseca en las aberturas 30 introduclendo un
destornillador en los avellanados 46 que proporcionan aceeso
y guian la boea del destornillador en las c¢abezag 44 de los

tornilleos 32.

30. Ia Figura 5 representa la comstruceién interna
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del comeotor 34, El comecter tieme un cuerpe 50, que conslste
preferiblemente en una pieza de material de pldstico. En el in-
terior del cuerpo del consctor 50 existen contactos superiores
52 que se disponen guardande una relacién paralela entre si a
lo ancho del cuerpo del conector, segin se ilugtra en la Figura
6, y estos contactes 52 toean las tiras condustoras 22 (Figura
1) sobre la superficie superior de la tarjsta 20. Si la tarjeta
del cireuito impreso 20 tiene c¢ireuitos en ambas superficles
superior e inferior, entonces el cuerpo del conector 50 tiene
también contactos inferiores 54 (Figuras 5 y 6), similares a
los contactos superiores 52, pero en una posicién en que tocan
las tiras conductoras 22! (Figura 4) en la superficie inferior
de la tarjeta 20.

Los contaotos superiores 52 se forman plegando
hacia atrds los extremos delanteros de los comectores 56 que
atraviesan una pared extrema 60 del cuerpo del consctor 50 y
llegen a una clerta distancla mds alléd de larpared extrema 60,
Esta pared extrema 60 puede ser de una gela pleza solidaria del
resto del cusrpo del conector 50 o puede ser una pleza postiza
segin se ilustra en la Figura 5; no obstante, cualquiera que
sea la censtruceién, forma una pieza fija del cuerpo del comec-
tor 50 eon una fila de aberturas para les conectores superio-
res 56 qus la atraviesan y diehos comectores 56 se forman de
modo que se doblen contra las caras interier y exterior de la
pared extrema 60 con el fin de sujetar los conectores 56 contra
todo desplazamiento en la direccion de su eje longitudinal.Los
contactos inferiores 54 se forman de un mode similar plegande
hacia atrds las partes extremas de les conectores inferiores

58 que atraviesan las aberturas en la pared extrema 60 segin

ge llustra en la Figura 5. El cuerpo del ocomector 50 ilugtrado
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en el dibujo es un produete comereial que se utiliza para com-
poner le combinacién de este invento.

Existe una lenglleta 62 que sale hacia delante
desde la superficie interior de la pared externa 60, cuya len-
5. glleta 62 preporeciena un tope contra el cual hacen tope los ex-
tremos de los centactos 52 y 54 de forma que estos contaectos
52 y 54 puedan quedar en tensidn eldstiea en sus dobleces pero
sin toearse entre si, quedando separados por la lengteta 62,

Cuando la erajeta 24 de la tarjeta de cirecuite
10. impreso que se introduce en el cuerpo del comsstor 50, las ti-
ras conductoras 22 en la orejeta 24 desplazan los centactos
52 y 54 uno de otros, de forma que la tensidn eldstica de es-
tos eontactos los mamtengen firmemente contra las tiras conduc-
toras 22 de la tarjeta. La Figura 5 representa la tar jeta de
15, eircuito imprese 20 y representa la orejeta penetrande en el
euerpe del coneetor, siendo svidente que los contactos 52 y 54
se dessplazan y se separan entre si cuande la orejeta 24 se in-
troduce en el euerpo del conscter 50.

Segin se ilustra en la Figura 5, los eonecto-
20, res 56 y 58 salen a notable distancia de la pared trasera 60,
proporc¢ionande este invento un separador 66 interpussto entre
la fila superier de conectores 56 y la fila interior de conec-
tores 58. Este separador tiense oanales 68 formedes por nerva-
duras 70 que se separan entre si de forma gque los canales 68
25, proporeionen canales para reeibir los conectores 56 y 58. Por
cada unoc de les conectores 56 y 58 existe un eanal separador
68 que las nervaduras 70 geparan eflcazmente los conestores 56
wnes de otros a través de la parte superior del separador 66

¥ los conectores 58 unos de otros a travéds de la parte imferior

0. mientras que el cusrpo principal del separador 66 separa la fi-
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la guperior de cenectores 56 de la fila inferier de eoneeto-
res 58.

Refiriéndonos a las Figuras 5 y 7, les eonducte-
ras 74, para coneetarse con los conectores regspectivos 56 y
58, se introdueen en los canales 68 de forma que Se Superpon-~
gan al menos &a una parte de la longitud de los conectores 56
y 58. Estos conductores 74 tienem su aislamiente 75 quitado en
une parte de su longitud que se ha de soldar a los coneetores
56 6 58 y se consctan electricamente a los conectores 56 y 58
mediante estafiosoldadura 76 .

La operacién de estafipsoldadura se puede reali-
zar de diversos modes. Por ejemplo, los coneotores 56 y 58 pue-
den llevar sus superficies gue quedan en los canales 68, recu-
bilertas eon estalioseldadura antes de oolecarse en dichos cana-
les 68, Los coneetores 56 y 58 se pueden fabriear por los extre
mos revestidos de estaliosoldadura.Después que los cemductores
74 se introducen en los canales apropiades 68, se pueden man-
tener en contaecte con los conectores 56 y 58 e lnducirse ealor
por rayos infrarrojos para fundir ls estaflicseldadura 76. Se
pusden emplear otros métodos conocidos de estaiio soldeo, y si
algunes de los conectores 56 & 58 se han de unir entre si en
un cirouite comin, se pueden guitar las nervaduras particula-
res y aplicarse estafiosoldadura a estos eonectores particulares
en mﬁyor cantidad para que se extienda a través del espacio
comprendido entre los mismos y conectar electricamente los elir-
cuitos que se han de unir en comin., Se utilize una tira metlli-
ca & través de la anchura del eonector si hap de ser comunes

todos leos eontactos en uno de los lados.

Como los conductores 74 se sueldan a los co-

nectores 56 y 58 mientras las partes componentes se mantienen
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econ los canales 68 del separader 66 es nesesario que el separa-

dor 66 se fabrique de material que pueda resistir el calor de
la sstafiosoldadura fundida, El politetraflueretileno es un ma-
terial particularmente idéneo para el separador 66. Fabricando
el separador 66 de pellitetrafluoretilemo blanco, el separader
refleja el calor que no ineilde en sl metal de leos cannles 68 y
de este modo se proteje el pldstico del separador contra el .ca-
lor de log rayos infrarrojos.

la Figura 9 ilustra la parte delantera del co-
nector 34 y representa nervaduras 80 que se forman en el inte-
rior del euerpo del conector en una posicidén en que se paran
los conmctores 56 y 58 entre si; no obstante las nervaduras 80
son suficientemente bajas para que no se extlendan entre la
parte plegada haeie atréds de los conductores 56 y 58 que forman
log contactos superior e inferior 52 y 54, respectivamente. Es-
ta construccidén resultard evidente con mayor facilidad compa-
rando las figuras 5 y 6. De este modo, las nervaduras 80 no evi
tan que los contactos 52 y 54 toquen las tiras ocondustoras 22
de la tarjeta de eirculto impreso.

La Figura 1]l representa una forme modificada del
separador 66 representado en las eotras flguras. En la Figura
1l existe un separador 66' que tiene mervadurasg 70 que forman
cenales 68' entre las mismag. No obstante, en el separador 66!
exlgten aberturas 84 alineadas con cada uno de log canales 68°%.
Istas aberturas tienen una parte, adyacents 2l canal 68! con el
dlémetro necesario para recibir el extremo del conduotor 74!
del que se tiene que quitar el alslamientoe, existiende un ave-
llenado de mayor didmetro en el otro extremo de la abertura 84

que recibe el aislamiente 75' del conduector 74°.

Cuando se intreduse un conductor 74! en el sepa-
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rador 66! el conductor 74' sSe empuja en la shertura slegida.B84

lo mds posible. Cuande el aislamiente 75! en el conduetor 74!
llega a ponerse en contacte con el resalte formedo por la par-
te inferior del avellanado de la abertura 84, el extremo desnu-
do del conductor 74! se habrd introducido em la distamcia nece-
saria en el canal allineado 68' para superponerse a la parte ex-
trema del eonsctor 56' con el que se ha de soldar. El aeparador
66! se ensambla con el cusrpo del conector 50 del mismo modo
que el separader 66, segin se llustra en la figura 5 con los ex
tremos extendidos de los conecteres en los canalas correspon-~
dlentes del separador.

La Figura 12 es una vista despiezada en perspecti-
va ds la egtructura ilustrada en la Figura 5. El cuerpe del co-
nector 50 queda encerrado en una caja formada por dos seeclo-
nes coineidentes 91 y 92 que se sujetan entre si mediante torx-
nilles 94, suyos tornillosg atraviesan aberturas 96 en las sec-
ciones diferentes 91 y 92, y mediante tormilles 32 gque pasan a
través de taladros 42, Las seeeiones 91 y 92 que formsn la ea-
Ja o envuelta, se fabrican de material aislante de gran resis-
tencia al choque, como es el nildn, policarbemato ¢ meril., El
cusrpo del consetor 50 queda detenido en la c¢aja por las pare-
des laterales 98, un resalte interior 99 y un reberde fremtal
100,

Una mervadura ancha 101, cuyo resalte 99 ferma un
lado, hace contacto firmemente con una eare del separador 66
cuande las sececiones 91 y 92 de la caja estdn ensambladas en-
tre si, y una mervadura correspondiente 102 en la superficie
interior de la seceidn de la caja 92 hace contacto firmementes

con el otro lado del separador 76. Egtas nervaduras mantlienen

el separador tenso contra tode desplazamlente y evitan que los
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eonductores y los contactos en los canales 68 del separador se

salgen de estes canales,

Es eseneial que sl cuerpo del censetor 50 quede
correctamente orientade en la caja o emvuslta, Se emplea los
medios necesarios para proporeionar uma ehaveta de pelarizacidn
interna en la caja debidamente relacionada con la lenglleta de
polarizacidén externa 38, En la figura 12, el cuerpo del conec—
tor 50 tiene un chavetero 103 formade dejando un rebajo en el
extremo trasero de la esquina delantera superior del cuerpo del
eonector, Una chaveta 104 en el interior de la seccién de la
caja 92 se ajusta en sl chavetere 103 cuande el ocuerpo del co-
neetor se introduce en la caja con la orientasién comcebida.Si
se introduee de cualgquier otre mode, la chaveta 104 mantiene
el euerpo del conector en pesicién alzada y las secelomes 91
y 92 de la caja no se pusds unir nil pueden dejar que las aber-
turas 42 queden en linsas entre si para recibir los tornilloes
32,

Para una ilustracién mds elara en la figura 5, la
gecoidn a través de la caja estd toda ella sombreada en una i
receién. En la figura 5 no se pretende ilustrar la estructura
de 1la envuelta o eaja. Existe una abertura 106 (Figura 12) a
través de la parte superior de 1a caja con nervaduras 110 para
sujetar un cable de conductores miltiples 108, ilustrado en la
Figura 8, y todos les conduetores 74 formam parte del alma del
cable de comducteres miltiples 108.

Cuando las secciones 91 y 92 se coneotan entre si
mediante ternilles 92 y 94, el cable 108 queda sujeto por ner-
vaduras oireunferenciales 110 en lag paredes laterales de la

abertura 106 con el fin ds sujetar el cable con seguridad,

En la Memoria se han deserito e ilustrado modali



4’%%886 - 13 -

dades de preferencia del invento, pero se pueden realizar cam-
bios y medificaciones y se pueden emplear algunas caracteristi-
cas en ocombinaciones diferentes sin desviarse del invento segin
se definen en las reivindicaelones.
5. NoTA

Descrita suficientemente la naturaleza del inven~
to, asi como la manera de realizarlo en la préctioca, debe ha-
cerse constar que las disposicienes anteriormente indicadas son
gusceptibles de modificaciones de detalle en ocuvante no alteren
10, su prinepie fundemental. Siemde lo que constituye la eseneia del
referido inventeo y por lo que se solicita Patente de Invemoidn
por 20 afles en Espafia sobre: Perfeccionamientos en consctores
de cables eléetricos para tarjetas de cireuito imprese; carae-
terizdndoss por lo siguiente:
15. 1.~ Perfeaecionamientos en conectores de cables
sléctricos para terjetas de elrcuito imprese, espscialmente
para conectar un ocable generalmente sireular, que contiene una
pluralidad de conductores separadamente alglados, a los contac-
tor marginales de las tarjetas de eircuites impresos, caracte-
20. rizados porque se dota a cada conector en combinacién, de un
cuerpo de conector que aloja filas paralelas de coneectorss elég
tricos que tocanm los contactos marginales de la tarjeta de cir-
cuito impreso, teniendo los conectores partes que se ponen en
contacto con superficies del cuerpo del comecter para sujetar
-85, los conectores y que mo se desplacen con respecto al cuerpo del
conector en la direceidn longitudinal de dichos conectores, ex-
tendiéndose los extremes de los consctores mds alld del cuerpe
del conector en su lado contrarie a la tarjeta, y un separador

con filas de conductos en planos diferentes y donde los conduc-

. tores y los extremos prolengades de los comectores quedan si-
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y 8e eoneetan con los conectores, teniendo el separador por lo
menos una parte de la longitud de sus econduetos abierta por la
parte superior, pero con barreras laterales entre les conduc~
tos y practicemente mds estrechas que dichos eonduectos, para
tener acceso a les consctores y los conductorss superpuaestos
con el fin de coneetar cada coneetor com su conductor superpues
to.

2.~ Perfeccionamientes segin la reivindicaelén 1, ca-
racterizados porque el separader e3 uma pieza separada del
cuerpo de comeotor para introducirse eon los extremos extendi-
dos de los conectores de las filas paralelas y por su parte de~
lantera sn contacto con el cuerpe y el conector cuando los. ex-
tremos extendides de los conectores se encuentran en los con-
duetos y en posicién de queder superpuestos per les conducto-
res,

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, ca~
racterizados porque las partes trageras de los conductes del
separajor son sberturas a través de una cara trasera del sepa-
rador, teniendo las aberturas una extensidn circunferencial
continna y estando acanaladas las partes delanteras de los con
ductes, formande los lades de los camales las barreras entre
los conduetos,

4.~ Perfecoionamlentos segin la reivindicacién 3, ca-
racterizados porque laseberturas se encuentran en la cara pog-
terior del separador y tilenme un didmetro agrandade en los ex~
tremos traseros y un didmetro reducide hmeia sus extremos de-
lanteros, siendo el cambio de diémetro, un tope para el aisla-

miento de cada conductor con el fin de limitar el grado de in-

troduceién del conductor en la abertura y el sclape resultante
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del conector y el extremo del conductor mds alld del aislamien
to.
5.~ Perfecclonamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque los conductos en el separador son cana-
les abiertos en toda su longitud, formande log lados de los ca-
nales barreras laterales entre los conductos, siendo los cana-
les sulficientemente anehos para recibir partes extremas aisla-
das de los conductores mds alld del aislamiento para hacer con
tanto con los extremos extendidos de log conectorss,
8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque el separador es de una sola pileza y se
sujeta contra tode desplazamiento perpemiicular a los planes
de dlchas capas de les conectores por les proplos conectores,
7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque el separador se sujeta contra el despla-
zamlento delantero mediente el cuerpo de consctor y se sujeta
contra el desplazamiento en las demés diregeiones por una en~
vuelta o caja eircundante mediante les coneeteres y los condue
tores que se conectanm a diechos coneotores,
8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el separader comprende barreras fabrisce~
das de material de pldstico que pueden resistir el calor de la
astafiogoldadura fundide empleada para unir los conectores a los
cendustores, y porque la profundidad de los conductos es mayor
que lag alturas combinadas de la parte extrema desnuda de uno
de los conductores y un extremo extendlde de los conectores,
9,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8,
caracterizados porque el separador se fabriea de politetrafluor

etileno blameo para reflejar el caleor de una operacidén de sol-

dso por rayoes infrarrejos.
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10.- Perfececionamientos gegin la reivindieacién 1,
caracterizados porque el conjunto conector comprends secciones
que se comectan entre si para formar una envuelta o eaja que
aloja &l cuerpo del conecteor, el separador ¥y las partes extre-
mas de los conductores, y sujeta sl eable que comprende dichos
conduetores, teniendo una seceidén de la ocaje una lengtleta que
atraviesa una seceién rebajada en un asidero de la tarjeta o
placa del circuito impreso, con la gue se pretende emplear el
conector, para polarizar el conector.

1l.- Perfeccionamientos segin la reivindicaciémn 1 ,
caracterizados porque la tar jeta de oircuito impreso tiene um
asiderc separade & leo largo de la mayor parte de su longlitud
del borde de la tarjeta a lo largoe del cual se sitdan los con-
tactos margirales del eircuito impreso; medios de comexidn que
abercan el espaecio comprendideo entre el asidero y el borde de
la tarjeta para sujeter el asidero a la tarjeta, y una aber-
tura en el asidero sobre las partes margineles donde se sitian
los contactos marginales del cirecuito impreso, para recibir le
lenglleta del consetor cuando dicho conecter ensambla con la
tarjeta en la orientacién de polaridad correspondiente.

12,- Perfeceionemientos segin la reivindicacién 1 ,
caracterizados perque la lengileta de polarizacidn que se pro-
yvecta més alld del cuerpo conestor en una distancia suficien-
te para hacer tope con el asidere antes de unirse suficiente-
mente la tarjeta y el conector para gue cuslquiar contacto
del consctor toque cualquier contacto de la tarjeta, cuando
la lengtieta de la caja se encuentra en cualquier otra posi-
eién distinta a la posicidén de alineacién con dicha abertura

en el agidere,

13,~- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
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11, caracterizados porque comprenden medios de polarizaecién in-
terneg en la caja que aloja al cuerpo del consctor, cuyos me-
dios comprenden una chaveta y un chavetero, uno de los cuales
se encuentra en sl cuerpo del conector y el otro en la envuel-
5. ta o caja para evitar el voltaje del conector y la caja en cual-
quier posicidn excepto con la orientacidén particular del cuerpo
del consctor en la caja.

14,~ Perfeccionamisntes segun la reivindicacidn
1,caracterizados porque el conjunto del coneetor comprende sec-
10. ciones que se unen entre si para formar una envuelta o caja que 7
aleja al cuerpo del conector, el separador y las partes extre-
mas de les conductores, y que sujeta el cable que comprende los
conductores, uné tarjeta de circuito impreso con una parte de
aaidere ceneotada a lo largo del borde de la tarjeta con contac-
15. tor marginales con los gque se utiliza el conector, medios de f£i-
jaeién soltables para unir el asidere de la tarjeta del circulto
impreso con la caja que sujeta al eable, por lo que cualquier
traceidn mecédnica impuesta sobre el cable se trensmite directa-
mente al asidero en la tarjeta del ¢ireuiteo imprese y se evita
20. que el esfuerzo impuesto en el ocable alcance los conbactos del
conector.,

15.,~ Perfecclopamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizades porque el conjunto de conector comprende sec-
ciones que se unen entre si para formar una envuelta o caje que
a5, aloja el cuerpc del conector, el separader y las partes extre-
mag de los conductores, y que sujeta el cable que comprende A4i-
chos conductores; caras en geceiones diferentes de la caja en
posicién de hacer comtacto firme con los lados opuestos del se-

parador, cuandeo las secclones de la caja se engamblan entre si;

30, y medios de sujecidén que sujetan las secciones de la caja en re-
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rara evitar qus ocualquiera de los econductores 8e desplace del
seaparador y se salga de log canales formades en el mismo,

16.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizades porgue el conjunto conector comprende seccio-
nes que se conectan entre si para formar une envuelta o cajae
que aloja al cuerpo del conector, en separadores y las partes
extremas de los conductores, y que sujeta el ceble que compren-
de dichos conductores; una tarjete de clrouito imprese que tle-
ne una parte de asidere; y un dispesitivo de aujecidn desmonta-
ble para unir la caja eon la parte de asldere de la tarjeta o
placa del elrouito impreso.

17.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
16, ecaracterizades perque el dispesitive de sujecidén desmonta-
ble consiste en ternilles que atraviesan taladros en la caja,
cuyos taladros comprenden avellanados donde gquedan situadas las
cabeza de los ternilles, y topss limitadores que comprenden sa-
lientes que se extlenden desde los lados de los taladros en una
posieidn que evita que los tornillos se salgen de los taladros
cuando se desacoplan de la tarjeta o placa del circuito impreso

18.- Perfeccionamientos segin la reivindicaeidn

17, caracterizade porque los topes limitadores se separan entre
si en sentido axial a la longitud de los ternillos, para per-
mitir que los tornillos "floten" con desplazamiente axial 1li-
bre, ouando se desconectan de la tarjeta o plaeca, suficiente-
mente pare llevar cada tornille a su taladro, por lo que otro
tornillo se puede apretar a fondo para poner el conector a ras
con el agidere de la tarjeta o placa sin estorboe por parte del

primer tormillo.

19.- Perfeccionamientos segin la reivindica-
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¢ién 16, caracterizades porque se disponen medics de sujeoidn
oonslstentes en tornillos teniendo la caja dos secelones que
ge sujetan entre si mediante los tormillos que conestan la ¢a-
ja a la tarjeta o placa, y otros tornilles que se extienden en
direcciones diferentes a los primereos tornilles y en posicién
de sujetar las seceiones de la ¢aja en firme contacto con un
cable en una abertura de la caja entre secolones confrontantes
de dlicha caja,

20.~ Perfeccionamientos segin la reivindiea-
cién 1, caracterizades porque el conecter comprende una caja
que aleja al ecuerpo del comector y comprende una pieza moldeada
de material aislente de gran resistencia al choque, del grupe
consistente en nylon, policarbonato y noril.

21.- Perfeccionamientos en comectores de
cables eléctricos para tarjetas de cireuite impreso; tal y co-
mo queda descrite sustancialmente en la presente Memoria e ilus
trado en los dibujos adjuntes.

Esta Memoria consta de 19 hejas escritas a
migquina por una sola cara,
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