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BE
INVENCION

por "PERFEGCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS BN IAS MAQUINAS
PARA ABLANDAR Y ESTIRAR CUERO", a fop@ de la firma ERNST
SGHODEL, residente en Heppstrw\wga

BETZINGEN (Alemania). Q:)%“ NN v W

El invento se refiere a perfeccionamientos intro
ducidos en las méqpinag para ablanda? ¥y estirar cuero dee~
tinadas a proceso de cueros y pieles; con un cilindro gira-
torio equipado con hojas o‘cucl?illag para ablandar .y esti-

De rar o de piedras g.brasivas, ¥y un soporte fijador para las
piezas & elaborar, regulable en sen‘c:'gdo vertical mediante
un dispos:[.tivo elevador provisto de un cfglindro de trabajo
¥ en el que se puede sujetar ;a, pieza a proceser con ayude

« de un dispositivo de sujecibn, y asimismo con un dispositi-

10, vo de spriete para oprimir contra el cilindro la pieza &
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procesars ) ! i

Tas méquinas para aplandar y estiran el cuero
del tipo citado anteriormente, son ya conocidas. El cuero
a procesar se aprisigna en estas mdquinas por un lado en
el 30porfo fijador y, gediante un dispositivo de apriete
eldstico, (por ejemplo, una elmohadilla de cuero); es Qri-
mido con el lado de la carne contra el cilindro, de modo
que las hgjas de ablandar ¥y estirar dispuestas en sentido
inclinado, ablandan y estiran'el cuero hacia los lados.
Como al mismo tiempo se mueve hacia arriba el soporte fi-
jador para laes piezas a procesar, todas las partes de s~
tas llegan poco a poco a la zona del cilindro y con ello;
& las hojas Ge ablandar y estirar.

El soporte fijador para las piezas a elaborar
es movido en las méquinas conocidas con ayuda de un cilin-
dro hidrdulico y de un émbolo; siendo precisa una altura
considerable de elevacidn, sobre todo cuando se procesan
cueros y pleles dc gran tamafio. Ello exige gulas largas ¥
recias para absorber las fuerzas ej?rcidas gobre el sopor-
te fijador de las piezas a procesar; v ademds tiene que
llevar a cabo el é@bplo del cilindro de frabajo wna carre-
ra larga, con 1o que; por wna parte, es necesario un ci-
lindro de trabajo de qimensiones correspondlentemente gran
dgs y; por otra parte, se aumenta el demgaste como conse-
cuencia de la lérga carrera.

El invento trata de evitar estos inconvenientes.

Se ha propuesto crear una ndquina para gblandar
¥y estirar cﬁero; del tipo citado al prinecipio, en la que

se pueda trabajar con una menor altura de elevacidén y sin
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gulas especiales para el sopgite fijador de 1és piezas a
procesar; ¥ que tonga una menor altura de construccidn.
Agimismo se trata de que el soporte sujetad?r pars las ple-
zZag & procesar, Una vez en posici@n alevada, cgiga en for-
ma rdpida hacia abajo en caso de un fallo de cqrrients o
de la bomba hidrdulica. Asimiemo se pretende gue la fuerza
de presibn del dispositivo de apriete sea regulable en con-
timo a presiones distintas. Finalmente es migidn del in~
vento sujetar y sostener la pieza a elaborar de manera au-
tomdtica y segura en el soporte fijador. ‘

De acﬁsrdg con el invento se consigue ésto por el
hecho de que el dispositivo elevador consiste én un marco
perfilado, que estd soportado en dos vigas sustancialmente
verticales y dispucstas a cierta disbencia gna.de la ofra
de manera fijs en el bastidor de la mdquina, pudiendo ser
movli&o mediante rodillos en sentido vertical y estgndo uni-.
do con uno de losz extremos del cilindro de trabajo, cuyo
otro extremo estd fijado en el bastidor de la mdquina, ¥
asimismo porque otro marco, que sustenta el soporte fijador
para las piezas a elaborar, estd sustentado en el marco de
porfil meté}ico on forma movible en sentido vertical median-
te rodillos;_y porque en este marco estd fijado el extremo
de al menos una cadena o0 un cgble; que ostd o estdn conduf
cidos hacia arribe desde su punto de fijacidn en el marco,
pasando por una polea fijada de manera giratoria en el'mar~
co de perfil mgtélico; para despuds seguir hacia abajo,
mientras que su otro u otros extremos estdn anclados en el
basgtidor de la mdquina.

Como consecusncia de la gufa y fijacién telescl~
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pica de los dos marcos; resulta una menor altura de eleva-
cifbn para el cllindro de trabejo y wna estructura compacta
y recia. La pequefia carvera del émbolo permite reducir el
desgaste.

Los rodillos estén montados convenientemente en
la viga ¥y el marco, y se mueven en el marco de perfil metdli
co, que estd provisto de un travesaﬁo; en el que estdn dis~
puestas_la polea o poleas para el reenvio de la cadena o las
cadenas, y al que estd articulado el dmbolo elevador del
cilindro de trabajo.

El marco estd provisto convenientemente de un tra
vesafio inferior, en el que estdn fijadas la cadena o cade-
nas. _

EL soporte fijador para las piezas a elaborar con-
glste substancialmente en un marco de fijaci6g ¥y una barra
opresora basculable con relacidén al marco y que e¢s oprimi-
ble convenientomente por cada uno de sus extremos contra el
marco de fijacidn mediante sendos cilindros hidrdulicos de
doble efecto. Tos cilindros de trabajo estdn dispuestos con~
venientemente en las paredes laterales del marco de fija -
cifn, en lagque asimismo estdn fijados de manera giratoria
sendos ganchos de cierre acoplados cada wo con el cilindro
hidréulico_median?e los cuales ¥y a travds de salientes de
la barra opresora, convenientemente cilindricos; son opri-
mibles de manera basculable contra dichos salientes, pudien-
do ser retirados mievamente de ellos. Sobre los salientes
de la barra opresora pueden esta? dispuestos de manera gi-
ratoria unos rod@llos apropiados, a los efectos de disml -~

nuir la frdceidn,
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Con dbjeto’de poder adaptarsgse a distintos gruesos
de piezas & procesar, la barrs opresora estd hécha en for=-
ma que puede regularse en la altura con relacibn al merco
de fijacién, pudiendo estar previsto un interruptor de ca-
rrera final que coopera con una parte de la barra opresora
con ol fin de ajustar y limiter el recorrido de sujecidn y
evitar asf el peligro de accidentes.

Los ganchos de cierre estdn provistos convenien-
temente de wna protuberancia que encaja por encima de los
salientes de la barra opresora, con lo que ésta queda en-
clavada con retencién automética.

El cilindro hidrdulico del dispositivo de eleva-
cibn estd unido a través de tuberfes con:ma bomba y una
vélvula de mando, estando dispuesta cgnvenientemen%e en la
conduccifn que une la bomba y la vélvula de mando, aguas
aba jo del cilindro de trabajo; una vélvula de seguridad
que, por ejemplo; es gobernada por via elect?omagnética, ¥y
que puede estar dotada de un canal de rebose, de pequefia
geccidén transvorsal.

Al faltar repentingmente le. corriente eléctrica,
0 en cago de fallar la bomba, se impide con ello que el so-
porte fijador de las plezas a elaborar se precipite hasta
su pos;cién extrema inferior, lo que podrfa originar acci-
dentes, y averias en la mdquina,

El dispositivo de apriete destinado a oprimir
oon?ra el cilindro de ablandar y estirar la pieza a proce-
gar, es accionable asimismo por un cilindro hidrdulico de
trabajo, que estd unido a través de tuberfias con una bomba

y una védlvula de mando, estando intercalada oonvenientemen
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‘te en la tuberia comprendida entre la bomba y el cilindro

de trabajo una vélvula.de sobrep?esi6n que pﬁede ajustarse
a presibnes diferentes, con 10 que se puede regular la fuer
za de apriete de la pieza a elaborar contra el cilindro.

Entre el dispositivo de apriete y el dispositivo
elevador se dispons convenientemente wna cortina protecto-
ra, para impedir qup el operario pusda introducir la o 1as me-
nos en el dispositivo elevador. Le cortina pr9tectora puede
consistir en un tejido apropiado, por ejemplo, lona, que
por un lado esﬁé fijado en el soportc fijador para las pie-
zas a elaborar, mien?ras gue por el gtro lado estd sujeto
a wn drbol giratorio, sobre el que pucde sor arrollado y
que osté sustontadoe on el bastidor de la méquina y pretensa
do mediante un muellc en un sentido de giro;

Ejemplos do formas de realizacifn del invento se-
rdn explicadns a continuacidn a base del dibujo, con el que

Da figura 1 nuestra esqueniticamento un alzado
lateral de la miquina conforme al invento,

La figura 2 muestra una vista del dlspositivo
elevador. 5 i

Ta figura 3 muestra una vista desde arriba sobre
ol dispositivo elevador de acuerdo con la fig. 2. ‘

Ia figura 4 muestra la vdlvula de seguridad, en
seccidn y en posicién de blogueo.

TIa figura 5 nuesira la vdlvula de seguridad en
seccidn y on la posicidn de paso.

Ia méquinale para ablandar y ostirar cucro, re-
presentada en la figura 1 tan solo do manera esquendtica,

comprende un bastidor 12, en el gue cstén dispuestos cilin
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dros de trabajo 16; 182. El extremo superior del cilindro de
t?abajo_l82 estd wnido, tal como muestra en especial la fig,
2, con un dispogitivo elevador 150 que, en su extremo supe-
rior, sustents un soporte £ijador 24 para las piezas a ela-
borar. ELl soporte fijador 24 estd provisto de un dispositi~
vo sujetador, en el que se sujeta la piocza a procesar; que
no he sido reprosentada y que se extiende hacie abajo por
entre un cilindro de ablandar y estirar 28 goportado de ma=-
nera giratoria en montantes laterales del bastidor 12 de l1a
méqulna” gque no han gido representados, Ry un _dispositivo

de apriete 30 que congiste, por ejemplo, en una cinta sin-
fin de cuero, sirviendo para oprimir la piocze a procesar
cohtra ol cilindro de ablandar y estirar 28.

E1l dispositivo de apriete estd provisto de wn bra-
zo de palanca 88, que cstd unido fijemente con wn eje 32,

ol cual eatd soportado de manera giratoria on goportes 36
unidos con el bastidor 12, Otro brazo de palanca 34 egté
apimisno unido por un extremo fijamente con el eje 32,mien-
tras que su otro extremo estd unido con el cilindro de tra-—
bajo 16,

En los soportes 36 estdn aplicados caballetes de
apoyo 38; en los que estd sustentado de manera giratoria un
érbol 42 quo discurre paralelo al cilindro de ablandar y
estirar 28. Sobre ol drbol 42 estd arrollada una cortine
protectora 40 que, por e jemplo, con?iste en una banda de te-
jido gque se desgastc poco, tal como, por ejemplo, lona. Un
extremo de la coriina protectora 40 estd unido con el sopor
te fijador 2@ para las plezas a elaborar, tal como ha sido

representado, mientras que el otro extremo ostd unido con
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el drbol de resorte 42 sobre el quc estd arrollada. Ia

cortine protectora se extiende sustancislmente por todo el
ancho de la méquina. F1 4rbol 42 estd protensado en un sen=
?ido_de giro mediantg un nuelle aprOpiadQ; por ejemplo,
w muelle de torsifn, de modo que trata constantemente de
girar oen este septido. Cuando entonces el soporte fijador
24 es extendido por el cilindro de trabajo l§2 y movido
hacia arribe por el dispositivo elevador 150, es elevada a
la vez la cortina protectora 40 por el soporte fijador pa-
re las plezas a elaborar, siendo desenrrollada del 4rbol
42 que estd glrando. En el movimiento de descenso del go-
porte fijador 24 se Yue;ve a arrollar la cortine protectora
40 sobre elvérbo} 42, que gira debido a su estado pretensa-
do por el auolle, el cual no he sldo reprosentado y cuya
fuerza puedc ser regulable.

La cortina protectora 40 garantiza que la méqui-

na quede cublerta por su parte postorior durante el movi -
q BC P _

. miento de elovacidn, de modo que el operario no puede intro

&ucix:la o/ﬁﬁﬁbs vor atrés, por ejemplo, en el dispositivo
elevador 150, con 1o que se reduce el peligro de acciden-
tes.

El dispositivo clevador 150 (fig., 2) consiste en

dos vigas 152 dispuestas a clerta distancia una de la otray

. &iseurrentes sustancialmente en sentido vertical,que estdn

fijadas sobre la base 14 del bastidor 12 de la méquina.(En
la fig. 2 se ha mostrado dnicemento una mitad del disposi=-
tivo elevador 150, siendo la otra mitad simétricg con res-
pecto a la parto regresenﬁada?. En las vigas 152, y tal co

mo muestran las figuras 2 y 3, cstdn fijadas y soportadas
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de manera glratoria doe poleas superiores 154 y dos poleas

inferiores 156 qﬁe; por ejemplo, consisten en un material
gintético apropiado. ]

' Las poleas 154 y 156 encajan; tal como muestra la
fig., 3, en un lado de un marco perfilado 158 de seccién
transversal en forma de I; de tal mo?o que las poleag se
apoyan contra las alas laterales 159, con lo que el marco
perfilado 158 estdn conducido de este modo por las poleas
en forma que pﬁede moverse verticalmente. El soporte de las
poleas pusde estar hecho en forma que sea regulable en el
gentido del ancho; de modo que resﬁlte posible adaptar la
separacifn cntre las poleas al ancho interior del marco
de perfil metdlico, 158,

Bl marco de perfil metdlico 158 estd provisto de
al menos un traVesaﬁo superior 160 y de por 10 menos un tra
vesafio inferior 162, que se hallan dispuestos & cierta dis-
tancia vertieal uno del otro; ¥y unidos de manera apropiada
con la parte del marco de perfil metélico 158 y su parte_
antagonista simétricaz que no ha gido mostrada en la figu-
ra. En otro marco 164, y tal como muestra en especial la
fig. 3, estén fijadas y soportadas de manera gira?oria dos
poleas superiores 166 y dos poleas inferiores 168, que en-
cajan en el otro lado del marco de perfil metdlico 158 de
forma de I, de tal modo que las poleas 166 y 168 se apoyan
contra el lado interior de las alas 157 del marco de per-
fil metélioo; con 1o que el merco 164 estd conducido de ma-
nera movible verticalmente en el marco perfilado 158. Ias
poleas 166 y 168, que asimismo consisten convenientemente

en material sintético, pueden ser regulables en el sentido
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de su anchurae, con objeto do hacer posible una adaptacién

de la separacién entre las poleas, al ancho interior del
marco de perfil metdlivo, y para eventualmente poder ajus—
tar la marcha ligera 0 pesada de los movimientos del marco
5. perfilado y del marco 164. En sentidp horizontél, el marco
de perfil metdlico 158 y el marco 164 estdn £ijados median
te }os resaltes circulares 155 y 167 de las po}eas 154;
156, 166 y 168,
El marco 1§4.lleva en la perte de arriba una pla
10, ce de cubierta 170 que, a su vez,isustenta al goporte fija
dor 24 para las piezas a elaborar, tal como muestra la fig.
1.
En el travesafio super%or 160 del marco de perfil
metdlico 158 (9 respectivamente, al emplearse dos travesa-
15. flos superiores, convenientemente entre éstos) estdn fija-
dos de manera glratoria dos rodillos o disc?s 172; de 1o
gque en la fig; 2 ha sido mosirado tan so0lo wuno.
En un travesafio inferior‘178 del marco 164 estd
fijado entonces un extremo 176 de una cadena (por ejemplo,
20, une cadena de eslaboneg) o de un cable 174 que; a pgrtir de
este punto de fijaci§n, estd conducido hacia arribe, por
encima del disco 172, ¥ después hacia abajo, mientras que
el otro extremol80 estd anclado en la base 14 del bastidor
12 de la mdquina. (Lo mismo ocurre con la cadena simétri-
‘25; ca, que no ha sido mostrada en la figura). En la base 14
estd fijado asimismo el extremo inferior del cilindro de
trabajo 182; convenientemente de manera basculable en un
plano, mientras que el extremo superior 184 del émbolo del

cilindro de trabajo estd unido con el o los travesafios
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superiores ;60; Convenientemente ostd conformada la wnidn
de tal modo, que el extremo del émbolo sea basculable en
un plano perpendiculasr al plano en el que es basculable
el extremo inferior del cilindro de trabajo 182.

Si mediante la bomba 50 y a través de la tuberia
64 y de la vdlvula 66; le es alimenta@o entonces agente
de presidn al cilindro de trabajo 182, resulta que el ém-
bolo del cilindro de trabajo 182 es extendido pacia arri-
ba, con lo que el marco de perfil metdlico 158, conducido
por las poleas 154 y 156; es movido asimismo hacla arriba.
Con el marco perfiledo 158 es movido también hacia arriba
el disco 172 fijado en su travesaiio 160, con lo que es
arrastrado el marco 164; que cuelga de las cadénas 174 y
estd oonducido por las poleas 166 y 168 en el marco de per
£il metdlico 158. Como uno de los oxtremos de las cadenas (
174 estd fijado en e} marco 164;-y el otro ext#gmo en la
bgse estacionaria 14, mientras que ol disco 172, sobre el
que estd conducidn la cadena; agienta sobre el' travesafio
160 que se mueve hacia arriba; ?esulta que el recorride o
respectivamente la elevacidn del marco 164 es el doble ma-
yor que el del marco de perfil metdlico 158 o regpectiva-
mente del émbolo 184.

-

) En e} travesafio inferior 162 puede estar dispues-
t0 un tope 186, que coopera con atro tope extremo superior;
que no ha sido mostrado,para asi limitar la carrera del dis-
positivo elevador. Naturalmente se pueden emplear también
para este fin interruptores eléctricos de fin de carrers.
En la placa @e cubierta 170 del disPOSit;vo ele-

vador 150 estd montado, tal como muestra la fig. 1, el
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por un marco de fijacidn 190 con carriles laterales de su-

jgcién 192, en las guc estdn fijadas paredes laterales 194,
que mediante agujeros alargados 196 gon regulables en la

altura con r?iagién al marce de fijacifn 190. (ELl marco de
fiqacién 190, que se extiende a todo 1lo ancho de la mdqui~

na, estd provisto on ceda uno de sus extremos de una pared
lateral 194). ' )
El dispositivo de fijacidg, con cuya ayuda se su-

Jeta y sostiene la pieza a elaporgr, consiste gustancial~
mente en une barre opresoras 26, que sSe extiends por todo el
ancho de la méguina v en la que estdn fijados dos brézos
de palanca ?OO! soportados de manera giratoria en torno de
pivotes 198, que asientan en las dos parcdes laterales 194,
En ol extremo postorior de cade uno do los brazos de palan-
ca 200 cstd dispucsto de manera desplozable un peso 202.En
la pared %ateral 194 se halle dispuesto agimismo un cilin-
dro hidrdulico 204, wno de cuyos exﬁremog 206 estd fijado
de manera basculable en la pared lateral, mientras que el
extromo 208 del démbolo del cilindro hidrdulico e?té_unido
de manera basculable con un gancho de cierre 210, que; 3
su vez, asientz de manera giratoria sobre un pivote 212,
aplicado en la parcd lateral 194.

‘ Al soliar log ganchos de c¢ierre 210 se hace hagw
cular hacia arribs la barra opresora 26 por'el peso 202,
Al ingertarse le p»iel o el cuero a procesar, ge hace pasar
éste por encima del borde 191 del marco de fijacién 190;
a continvacidr de 1lo cual se hace bascular a mano la barra

opresore 26 hacia abajo, asentdndola sobre la piel. Segui-
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demente, ¥ de la forma que se descri?e néds ade}ante; o8
accionado el cilindro hidrdulico 204, con lo que los gan -
chos de'cierre 210 son hechos girar en torno de sus pivo-
tes 212, en el sentido opuesto al de las mapecillas del re~
loj y a partir de su posicidn inoperante (que no ha sido
representado on el dibujo); y se oprime por encima del ga-
liente 214, haciendo presifn hacia abajo. Con ello; la pie
za a elabarar; dispuesta entre la superficie inferior de
la parra opresora 26 y la superficie superior del borde
191, queda aprisionada y sostenida. El sgliente del gancho
de cierre 210 tiene una.protubérancia216, mediante la cual
se imPide que el gancho de cierre 210 se suelte esponténea-
mente, por ejemplo, en caso de interrump;réé el suministro
de corrienie cléctrica. Una vez que el g;ncho de cierre
210 ha quededo encastrado por encima del saliente-cilfindri- -
co 214; queda enclavada la barra opresora 26; v este e?cla~
vamiento tinicamente puede ser soltado intencionalmente,
pare lo cual se acciona en sentido opuesto al cilindro
hidrdulico 204 de doble acci6n; con lo que el gancho de
clerre 210 es obligado de nuevo a bascular desde la posi-
ci6g representada en el gentido de las manecilles del re =~
loj, retirdndose del saliente 214. Una vez que la barras
Opresora 26 ha sido liberada de este modo, es hecha bascu-
lar por el peso 202 hacia arriba; en ol gentido de las ma-
necilles del reoloj. (Naturalmente estén previstos a cada
lado de la barra opresora un cilindro hidréulico; un gan =
chio de cierrs y un saliente 214).

) El cilindro hidrdulico estd unido a travég de dos
tuberias 218 y 220 con una védlvula de mando 222 que, a tra=-
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vég de una condggciSn 46; estd comumicada con un depésit?
56 de agente de-presidn y; a través de una conduccién 44,
con una bomba 48. A tavés de dos conducciones eléctricas
224 y 226, la vdlvula de mando (por ejemplo, una vélvula
accionade por via electromegnética) estd unida con un in-
terruptor de pedal 228; mediante el que so puede hacer
abrir la vélvula de mando 222 en una u otra direccidn,

Con el peso 202 puede cooperar, por ejemplo, un
interruptor de fin de carrera 230; mediente el que se pue=-
de ajustar y limitar el recorrido de f%jaci6n. Bl circgito
eléctrico estd realizado a este particular de tal modo,que
el cilindro hidrdulico 204 no puede ser conectado mediante
el interruptor dg pedal 2%8 hasta que el inﬁo?ruptor de
Tin de carrera 230 emita un impulso eldetrico, es decir,
hasta que el peso 202 (o alguna otra pleza dcl dispositivo
de fijacibn) haya alcanzado una posicién predeterminada.
Agi,por eje@plo, el recorrido de fijacidn puede ajustarse
de 1L a 2 mm, con lo que, por ejemplo; se impide que el
dispositivo de fijacién pueda ser accionado mientras el
operario ¥iene introducido eventualmente todavia un dedo
entre la barra opresora y el marco de fijacidn. Ia rggula—
cidn de la altura de todo el dispositivo de £ijacibn,por
ejemplo, a efecto§ de adap?acién a gruesos distintos de
piezae a elaborar, tiene luger con ayﬁda de los agujeros
alargados 196.

~

A continuacidén se describe el mando de la ndqui-

hae

/

Estan previstas tres bombas 48, 50 y 52, que son

accionadas por un motor 54, y cuyos lados de aspiracién
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estdn comunicados con ¢l depésito 56 delagente do presifn,

La ?omba 50_esﬁé wida a través de c9n&ucciones 5? y 60

en una vélvgla de mant> 62 accionade, por ejemplo, median-
te un pedal, ¥y a travds de conducciones 58 y 64, con la
vélvula 66, por medio de la cual es accionado el cilindro
de trabajo_182: La_vélvula de mando 62 estd comunicada a
través de una conduceibn de retorno 68 al depbsito 56 del
agente de presifén. En la conduccién 58 estd dispuesta una
vilvula de retencién 72, ¥y en la conduccién 60, una vélvula
do seguridad 70;

_ Ta bomba 52 ostd unida a través de una conduccidn
74 con una vdlvula 78; mediante la cual es accionado el Gi
lindro de trabajo 16, Ia vdlvula 78 estd comunicada & tra-
vds de uwna c?nduccién 80 con otra vdlvula de mando 827 que
es accionada, por ejemplo;_mediantg palancas acodadas,
egtando unida a través de una conduccibn de retorno 84 con
el depbsito 56 dqgégente de presién. En la cond?ccién T4
estd intercalada una vdlvula de sobrep?esién 86, que a
través de una conduccibn de retorno 76; se halla unida con
ol depbsito 56 del agente de presidn,

-

_ En la prdetica se halla le vélvula de descarga
86 dispuesta convenientemente junto a las vélvulas de men-
do 62 y 82, de modo que puede ger accionads y regulada por

el operario de manere fécil y rdpida.
Para el accionamiento del soporte fijador 24 de

las plezas a elaborar resulte entonces la sigulente cir-
culacidn del aceite. El agente de prosibn procedente de
le bomba 50, por ejemplo, aceite hidrdulico, fluye a tra-
v8s de la conduccidn 58, la vdlvula de retencidn 72, la
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conduceidn 60; 1la vélvulg do seguridad 70 abierta, la vdl-
vula de mando 62 abierta, para voiver a través de la con -
duccidn de retorno 68 .1 depbsito de aceite 56. Si la vl
vu}a de mando 62 se clerra entonces @és 0 menos répidamenf
te, entonces se establece en la conduccifn 60 una presién,
¥ el cilindro do trabajo 182 es subido a través de la con-
duceibn 64 y la vélvula 66 con mds o menos rapidez, con lo
que el soporte fijador 24 para las piezas & claborar es
movido hacia arriba. Si se vuelve a abrir la vdlvula de man-
do 62, entonces el cilindro de trabajo 18? v el soPQrte fi-
jador 24 vuelven a su posicidn de partida; eg decir, a su
posicidn extrema inferior. (El cilindro de ablandar y esti~
rar 28 es accionaedo a travds de un motori que 1o ha sido
repregentado, y de correas tranezoldales, que fampoco han
sido representadas). ‘

Si estando subido el soporte fijador 24 para las
plezas a elaborar fallara la corriente y la vélvula de man-
do 62 se encontrara abierta, cntonces rgsultarialque, en
caso de no ubtilizarse la vdlvula de seguridad 70, el acei~-
te exisﬁente on el cilindro de trabajo 1@2 retornaria sin
presibn, a ﬁravés'de las conducciones 64, 60 y 68; al depd
sito de aceite 56, es decir, que el soporte fijador 24 po-
dr¥a p;ecipitarse hacia abajo, lo que puede priginar acci=-
dentes, y deterioros de la mdquina.

Ahora bien, la vdlvula de seguridad 70 se cierra
al fallar la co?riente; tal como serd oxplicgdo; e base de
las figs. 4 y 5, de modo que no es posible que el agente
do presidn existentc cn el cilindro de tra?ajo 182 fluya

do retorno a través dc las conducciones 64, 60 y 68. El
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retorne del agente de poesidn a travds de la conduccifn 58

y de la bomba 50 se ve impedido por la vilvula de retencién
72 asentada en la cond ccidn 58. El soporte fijador 24 su-
bido queda por lo tanbo bloqugado por via hidréuliga en
cago de fallo de la o?rriente, de modo gue ya no puede pre-~
cipitarse hacia abajo, con lo que se elimiga el peligro de
accidentes y se evite una averfa de la mdquina.

Durante la elaboracibn de la pieza correspondien-—
te; es oprimida dsta por el dispositivo de apriete 32 con-
tra el cilindro de -ablandar y estirar 26: Paraiello sirve
ol cilindro de trabajo }6; que ataca a un extremo del'b?a—
z0 8o . palanca 34 y que es slimentado por la bomba 52, a
través de la conduccibn T4 y de la v4lvuls 78. Ia carrera
del cilindro de trabajo 16 se limitaba en las mdquinas co=-
nocidas @asta ahora por medio de un tope regulable por via
mecén%ca, contra el que chocaba el brazo de palanca 34.
El ajuste de oste tope resultaba diffcil y complicado, no
permitiendo un ajuste individual de la presifn de apriete
de acuerdo con la calidad y el grueso correspondientes de
la pieze & olaborar, Mediante la v4lvula de descarga 86;
dispuesta en la conduceibn de presién 74 entre la bomba 52
y el cilindro dg&rabajo 16; N que‘puede*ser ajustada por el
operario a las presiones deseadas, se puede ejercer por el
dispositivo de @priete 30 una fuerza dependiente de la -
presidn sobre la pieza a elaborar. Cerrando la valvula de
mando 82 se establece en las conducciones 74 y 80 una pre-
gi6n, mediante'la cual es accionado el cilindro de irabajo
16, Ahore bien, este ostablecimiento de prosibn tiene lu-~

gar ¥nicamente hasia la magnitud ajusteda por la vélvula



5

10,

15.

o0,

25.

416369

de sobrepresién 86, pu'icndo el ezceso de agonte de pre -

gi6n escapar hacia el depbsito 56 de agente de presidn a
través de la gondﬁcciéﬂ de retorno ?6:
Ta utilizacidn de la vélvula de sobrepresién 36

hace posible adaptar individualmente la fuerza de aprie~
te del dispositivo de apriete 30 al ma?erial de la pieza a
procesar; a su corrgspondiente calided, ¥ a su grueso. la
regulacién se ofectua de mancra répida y sin peligro; ¥
ademis de manera sustancialmente mds exacta y sensible que
la que permite un tope mecdnico. .

A base de las figuras 4 ¥y 5 se describe a conti-
nuacidn el funcionamiento de la vdlvula do seguridad 70.

La_vélvﬁ;a 70 consiste on wna caja 100, quo estd
cerrada por una tapa 102, En direccién longitudinal se ex-
tiende a través de la ca;a un véstago de émbolo 104, que
actia gobre una bolg 106, que medianto un muelle 108 soste-
nido en la tapa 102, cg oprimida contra un asiento de vdl-
vula 126. Bl vistago de émbolo 104 es ajustable mediante
una palanca ecodada 110, que estéd soportads de manera gira-
toria en la cajo lQO ¥ uno de cuyos brazos egtd cargable
por un rodillo 114, que estd unido con el micleo 112 de un
electroimdn 90, cuya bobina 116 estd conectada a la red de
corriente de la méquina.

Lo figura 5 muestra la posicién normal de servi-
cio de la vélvula de segurided, que estf abierta constante-
mente mientras fluye corriente a través do la bobina 116.
Tal como muestra la fig. 5, la palanca acodada 110, que es
oprimida hacia abajo por el micleo 112 y el rodillo 114,

oprime a su vez al vdstago de émbolo 104 hacia la dorecha,
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,con 1o que la bola 106 es levantada de su agiento de ﬁé;vur

la 126 en contra de la fuerza del muelle 108, de modo que

el agente de presibn puede fluir libremente a través de la
conduceidn de afluencia }18; el apiento de vélyula 126,una
cémara 122 y por la conduccidn de retorno 120;‘

Si falla entonces la corriente, el micleo 112
adopta la posicibn mostrada en la fig. 4, con lo que la bho~
la 106 es oprimida por el muells 108 contra su aslento de
vélvula 126, cerréndose la vélwula T70. El vdstago de émpo—
lo 104 es desplazado al mismo tiempo hacia la izquierda;a
la posicidn mostrada en la figura 4. En esta posicidn no
existe posibilidad deqbaso a través de la vilvula de segu~
ridad 70, de modo que el soporte fijador 24 para las pie
zas a ela?arar qﬁeda blgqueado en su posicibn. Si se quie=-
re conseguir entonces que el soporte fijagor 24 descienda
lentamente a su posicién extrema inferior, entonces se pue-
de dotgr a la vdlvula de seguridad 70 de un canal de rebo-
se 124, que tlene wna geccién trangversal pequeﬁa; de modo
que el agente de pres%ﬁn unicamente puede fluir lentemente
desde la co;@ﬁgcidn de afluencia, a travds del canal de
sobrante 124, para llegar a la cdmara 122 y; desde ésta, &
la conduccidn de rétoyno 120. Debido a este lento retorno
del agente de presidén, el soporte fijador de las plezas &
elaborar se mﬁeve consecuentemente de manera lenta para
volver a su p9sicién de partida. Si no estd previsto un ca=
nal delrebose, entonces permanece el soporte fijador blo =
queado, hasta que ha quedado eliminado ¢l fallo de co;rien~
to. ?na vez que se ha eliminado el fallo de corriente, y

despuds de que se ha vuelto a abrir la vdlvula de seguridad
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70;hpuede hacerse rogesar lenbtamente a su posicién extre-
me inferior ol sobor%e fijador 24 para las plezes a proce-
sar con ayuda de la valvuls Go merdo 62,

REIVINDICACIONES

.

Descrito el objeto del presente invento, se |
declaran nuevas y de propia iuvenciﬁn las siguientes rei-
vindicaeianes con prioridad de la sollcitud de patente ale~
mana 28 ¥ 22 37 44,0 del 29 de Julio 1973,

1,- Porfeccionamientos introducidos en las néd~
quinas para ab}an@ar ¥y estirar ellcuerot destinades al pro
ceso de cueros, curtidos y pleles, con un cil%ndro gira—~
torio equipado de hojas o cuchillas para ablandar y esti~
rar o d? piedras abrasivas soportado en el bagtidor de 19
néquina, y un soporte fijador pera las plozas a procesar,
regulable en sentido vertical mediante un dispositivo ele-
vador provisto de un cilindro de trabajo y en el que se
puede sujetar la Qieza a procesar con ayﬁda de un disposi-
tivo de sujoccién, y asimismo con un dispositivo de aprie-
te para oprimir contra el cilindro la pioza a procesar,
caracterizados porque el dispositifo elovador (150) consis—
te en un marco de perfil metdlico (158), que estd soportado
en dos vigas substancialmente ver?icgles(152)y dispucstas
a cierta distancia una de la otra, pudiendo ser movido me-
diante rodillos(154, 156) en sentido vertical y estando uni
do con uno do los ex ctremos (184) del cilindro de trabajo
(189, cuyo 9trolextromo cstd fijado en ol bastidor do la
mdquina (12, 14) y esimismo porque otro marco (164), que sus-
tonta el soporte fijedor para las piezas a procesar, ostd

sustentado en cl marco de perfil metdlico (158), de manera

Y
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movible en sentido ver'iical mediante rodillos (166, 168, y

porque en este marco (164) estd fijado el e;tr§m0(176) por
1o menos de una ?adena(l7®; 0 de un cable, que a partir de
este extremo (76, est4 conducido hacia arriba; pasando por
al menos una polea fijada (72)de manera giratoria en el
marco perfilado(158, pare después scguir hacia abajo;mien—
tras que su otro oxtremo (180) estd ancledo en el bastidor
de le méquina. ’ }

2;- ‘ Perfeccionamientos,_de acuerdo con la rei-
vindicaci6n 1, caracterizados porque 1os rodillos 054; 156)
destinados al marco de perfil metdlico estdn montedos en
lasg vigas, mientras que los roqillos destina@os al otro
marco (164) estdn montados en é1, y dirigidos wnos hacia
otrog por ambos lados, encajan en el marco de perfil me té-
lico, de seccifn transversal en forma de I, (159,

3= Perfoccionamientos, de acuordo con las rei
vindicaciones 1 6.23 carecterizados porque el marco de
perfil metélico(}SB} estd provisto de un travesaiio supe -
rior como minimo,(l60d en el que cstdn dispuestas la polea
(172) 0 las poleas para el reenvio de la cadena (174) o las
cadenas, ¥y a2l que ostd articulado el dmbolo elevador (184)
del cilindro de trabajo. ' )

4o P%rfeccionamientos, de acuerdo con una
cualquiera do las reivindicaciones precedentes, caracteri-
zados porque el sogundo marco (164) egtd provisto de un tra-
vesafio inferior (178); en el que ogtd fijado uno de los ex=
tremos (176)de 1a cadena (174) 0 de las cadenas.

5;- Perfoccionamientos de acucrdo con la rei-

vindicacifn 1, caracterizados porquo cstando el soporte



- 02 -

416869 -

fijador para las pieza~ a elaborar constitufdo por un mar-

co de sujecidén y una barrs Oprésora soportgda en dos paredes
laterales del margo de fijacibn en forme que puede bascular
con respecto a &1, entre los que se sujeta la pieza a ela-
5. borar, la barra oPresora(26)es oprimible por sus dos extre~
mos contra el marco de fijacibn, mediante sendos cilindros
de trabajo de doble efecio (204). ' .
6.-’ Perfeccionamientos, de acuerdo con la rei-
vindicaeidn 5, caracterizedos porque en cada una de las pa-
10, redes laterales (194) del marco de fijacibn (190) estén £1ija~
dos un cilindro de trabajo(204)y un gancho basculable {210)
de cierre acoplado con 1. ' § '
7.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las rei-
vindicaciocnes 5 6 6; caracterizados porque la barra opreso-
15. ra (26) presenta en sus dos superf:i.cies' frontales laterales
sendos salieg%es cilindricos @1@,_y‘porque los ganchos de
clerre @19)pueden ser hechos bascular por encima de los sa-
1ientes(214)y‘?primidos contra ellos mediante los c¢ilindros
de trabajo(?O@, v asinismo ser retirados de mevo de los
20, salientes(214). ' ]
8.~' Perfeccionamientos,de acuerdo con la rei-
vindicacidn 7, caracterizados porque sobre los salientes
(214) de la barra opresora (26) estdn dispuestos de manera gi-

ratoria sendos rodillos.

25 9.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con una cual
quiera de las reivindicaciones 5 a 8, caracterizados porque
la barra opresora (26) es regulable en la altura con relacidn
al marco de alisar (190)

10.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con una cual

J
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quiera de las reivindicaciones 6 a 9, caracterizados por-
que los ganchos de cierre(210)estén provistos de un engro-
samignto(21@, medignte los cuales sonlbloqueablgs de mane-
ra autorretenedora los salientes 214 y, con ello, la barras
opresora(ZQ: )
_ ) 11e~  Perfeccionamientos,de gcgerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 5 a 10,vcaracterizados
por un interruptor de fin de carrera (230)que coopera con
una parte (202) de la barra opresora a efectos de ajustar y
limitar el recorrido de sujecidn.

12,- Perfeccionamientos, de acuerdo con la rei-

. vindicacifn 1, estando el cilindro de trabajo del disposi-

tivo elevador unido mediante tuberias con una bomba y una
vélvula de mando; caracterizados porque en la conduccidn
de unidn (60) entre la bomba (50) y la vdlvula de mando
(62), aguas abajo con respecto al cilindro de trabajo (182),
esté dispuesta une vdlvula de seguridad (70).

13.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacidn 12; caracterizados porque la vdlvula de segu~
ridad (70) estd gobernada por via electromagnética.

14~ Perfeccionamientos de acuerdo con las rei- .
vindicaciones 12 & 13, caracterizados porgque la valvula de
seguridad (70) estd dotada de un canal de rebose, de sec-
cidn transversal pequefia.

15.~ Perfeccionamientos de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 14, caracterizados
porque en la conduccidn de unién (58) entre la bomba (50)
¥ la valvula de mando (62), aguas arriba con respecto al

cilindro de trabajo (182), estd dispuesta una vilvula de
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refencién (72), o efectos de seguridad, "

16.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacidn 1, siendo el dispositivo de apriete accionable
mediante un cilindro hidrdulico de trabajo que -estd unido
a través de tuberias con una bomba y una vilvule de mando,
caracterizados, porque en la conduccién de presién (74) en-
tre la bomba (52) y el cilindro de trabajo (16) estd monta-
da una valvula de sobrepresién (86), que puede ser ajueta-
dg & Ppresliones diferentes.

17.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacidn 1, caracterizados porque entre el dispositivo
de apriete (30) y el dispositivo elevador (150), estd dis-
puesta une cortina protectora (40), que sustancialmente se
extiende por todo el ancho de la magquina.

18.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacidén 17 ; caracterizados porque en el bhastidor de
la mdguina (12, 36) estd dispuesto un 4rbol giratorio, pre-
tensado en un sentido de giro por medio de un muelle y que
digcurre sustancislmente paralelo al cilindro de ablandar
y estirar (28) y asimismo porque la cortina protectora estéd
fijade por uno de sus lados a dicho Arbol (42), sobre el
que estd arrollada, ¥y porque el otro lado opuesto de la cor
tina protectora (40) estd fijado en el soporte fijador (24)
para las pilezas a procesar.

19.- Perfeccionamientos introducidos en las ma-
quinas para ablandar y estirar el cuero.

Segn se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva, que consta de 25 hojas foliadas y escri-

tas a miquina por una sola de sus caras ¥y acompaflada dc

N
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