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Me joras introducidas en el objeto de la patente principal
n? 381,754, concedida el 6 de febrero de 1,973, port
PROCEDIMIENTO Y MAGUINA PARA FABRICAR CORREDERAS DE BROCHE
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Hoticilante: LIBHTNING FASTENERS LIMITED, entidad inglesa, residente en
Kynoch Works, Witton, Birmingham B6 7BA, Inglaterra,
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La invencién ss refiere 8 correderas de broche corredizo
0 cremelleras y a procedimientos y méquinas para su fabricacién,

El presente invento es un perfecclonamiento o modificacidn
del invento descrito en la patente Britdnica 1,242,048, Dicha patente se

5, refiere a un procedimiento pera fabricar corredsras de broche corredizo o
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cremalleras, gus comprends una cints portadora de tejido de punto de ur-
dimbre y, durante la operacién del tejido, se coloca una serie de slemsn+d
tos de enganche interconectados en una cara de la cinta y adyacsntes.a un
bordes longitudinal de la cinta, moviendose una aguja de tejer entre ele-
mentos de enganche adyacentes de la serie para acoplarss por lo menos a
uno de los hilos del tejide, llevando dicha aguja de tejer para llevar-
una primera malla de dicho hilo entre elementos de enganche adyacentes de
la serie, alimentando la serie de elementos y la cinta y repitiendo los
movimientos de dlcha aguja de tejer de forma gque una segunda malla de -
hilo llevade por dicha aguja se entrelace con dicha primera malla, para
sujetar de este modo la serie de lementos de enganche a la cinta tejida,
Diche patente se refiers también a una méquina de tejer
urdimbre sn malla para hacer una corredera tde broche corredizo o crema-
llera, cuya méquina tiens una zona de tejido que comprende una fila de
agujas de tejer para tejer una cinta portadora de la cremallera, una plu+
ralidad de barras de guia portadoras de gufa hilos, una guifa tubular que
tiene un extremo inferior situado para guiar una serie de elementos deen
ganche interconectados a una posicidén predetsrminada en la zona de tejidc
adyacents a un extremo de la fila de agujas de tejer, y medios para movey
una aguja de tsjer a través de un plano que contisne la fila de agujesde
tejer en una posicidn por debajo de la gufa tubular y a través dsl tra-
yecto de desplazemiento de la serie de iementas en la zona de tejido.
Segin el presente invento, se proporcicna un método para
fabricar una corredera de broche corredizo o cremallera con una parte de
faldilla plana y un borde con ribetes, cuyo procedimisnto comprende tejer
en malla la parte de faldilla y durante el tejido situar un corddén en unag
cara de la parts de faldilla y adyacente & un borde longitudinal de la -
parte de faldilla, mover una aguja de tejer a través de un plano de la
cinta en la zona de tsjido en una direccifn a partir de dicha cara de la

parte de faldilles hacia su otra cara, por lo gue la aguja pasa en unlado




10,

15,

a0,

-
-s ra

LI IR
a

25,

30,

del cordén y se acopla por 1o menos a unos de los hilios del tejido de
malla, moviends dicha aguja de tejer en dirseccldén opuesta para extraer
una primere malla de dicho hilo & trevés de dicho plang, alimentar el cor
dén y la parts de faldilla y mover dicha aguje en el sentido de salapadﬁ
los guia hilos de la miguina cuando dicha agula se sncuentra frente a la
méquina y retrocede a partir de dicho plano, repitiendose los movimiento§
de dicha aguja de tejer & través de dicho plano en el otro lado del cor—
dén, con lo que se acople una segunda malla des hilo llevada por dicha agy
ja vy se entrelaza con dicha primera malla, sujetando de este modo el corp
dén a la parte de faldilla y proporcionando el bords con ribetes de la
cinta,

El invento comprende también una méguina para tejer urdim

bre de malla y fabricar una cinta de corrsdera de broche corredizo o cre

mallera, cuya mdquina tiens una zona ds tejido y comprende una fila de

agujas de tejer ara tejer una parte de faldilla de la cinta, una plurali
dad de barras de gufa que llevan cada una gufa hilas, una gufa tubular
que tiens un extremo inferior dispuesto para guler un cordén hasta una
posicibn predeterminada en la zona de tejido adyacente a un extramo de la
fila de agujas de tejer, y medios para mover la aguja de tejer a través
de un plano que contiens la fila de agujas de tejer en una posicidn si-
tuada por debajo de la gifa tubular, y medios para mover dicha sguja de
tejer en un sentido de solape de los guia hilos de la mlquina cuando di-
che aguja se encuentra frente a la miqulna y retrocede desde dicho plano),
con lo que dicha aguje realiza un movimiento alternativo a través de di-
cho plano en posicidn latsralmente separadas,

El invento comprende también una sarta de elementos de en
ganche que incorpora una cinta cuando se fabrica por un procedimiento o
con la méquina segin se han definido anterdiormente.

A continuacidn se describe una modalidad del invento, a

titulo de ejemplo solamente, tomando como referencia el dibujo adjunto,
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donde la figura 1 representa una cinta de corredera de broche corredizo
o cremellera fabricada en la méquina de tsjer urdimbre de malla,

En el dibujo, las piezas de la miquina de tejer empleadas
para fabricar la cinta de la corredera de broche. corredizo o"uréﬁallbra'éﬁ
tdn representadas como sigue:

El nimeroc 10 indica una placa del dibuje donde una filade
agujas ds cerrojo 1l van montadas deslizantemente, Los gufa hilos 13 sa
musven de una manera controlada por barras de guia (no ilustradas), se-
gin se realiza en las méquinas de tejido de punto. Otras plezas de la mé+
quina, v;g., los peines normales se han omitido para mayor claridad,

Los hilos 14 se alimentan en sentido descenhdente, de una
mansra conocida, desde un regulador de avance de la urdimbrs y a través
de las gufas 13 para tejerse en una parte de faldilla 15 que se teje ca-
mo parte de una cinta con ribate 16. Algunos de los hilos, por sjemplo
l4a, 14b, se alimentan desde reguladores de avance de la urdimbre inde-
pendientes pare permitir la extracidn de una mayor longitud de hilo com-
parado con los hilos restantes 14.

Una gufa tubular 17 va montada fija en un soporte 18 suje+
to a un bastidor extremo de la méquina, E1l extremo interior de la gufatu
bular se sitla a una distancia predeterminada adyacente a un sxtrsmo ds
la fila de agujas 11, v.g., adyacente al borde langitudinal ds la parte
de faldilla 15 en la zuna de tejido y la guia se inclina hacia delantede
1a mAquina para permitir los movimientos de oscilacidn y solapado de los
guia hilos, Un cordfn 19 compuesto ds hilos retorcidos y trenzados seali
manta en sentido descendsnts & travds de la gufa tubular 17 mediante una
rueda dentada accionada por tringuste (no ilustrada).

Una aguja de gancho en forma de aguja de cerrnjo 20 vamon
tada en un cursor 21 que tiens movimiento alternativo en una corredera22

en la parte delantere de la méquina, para desplazarss a través del plano

general de la fila de agujas 11 por debajo de la guia tubular 17,
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La corredsra 22 va montada pivotalmente an un aje geométri
co horizontal "X-X" por lo gue la aguja 20 puede efectuar un movimiento
alternativo de retroceso y avance a través del plano de la fila de agujaﬁ
de tejer 11, alternativamente en dos posiciones diferentes separadas la-~
teralmente, v.g., a oada lado del cordén 19,

Para obtener el movimiento alternative ds la aguja 20 en
las dos posiciones, se hace gue la aguja se desplace en el sentido de so-
lape de los guia hilos 13 alrededor del eje geemétrico "X-X" lateralments
con respecto al cordén 19 en un plano horizontel, segfin indica la flecha
"A"  cuando la aguja 20 se encuentra en la parte delantera de la miquina
y retrocede desde el plano de la cinta. Este movimiento se inducs en la
aguja 20 por medio de una barra de empuje 23 sujeta por un extremc al cur
sor 21 y movida por una leve (no ilustreda) gque gira por un trén de en-
granaje desds el sje principal de la méquina, Ademés, lae aguja 20, cuan-
do se sncusntra en la parte delantera de la place ds dibujos 10, recibe
un movimisnto oscilatorio alrsdedor de su sje geométrico longitudinal en
1202 por medio de una ciglefia 24 y una biela 25 accionada por una excén-
trica en un eje del trén de engréjes gue mueve la barra de empule 23,

Inmediatamente por dsbajo de la aguja 20 se monta una hoj
de platina 26 con movimiento alternativo a lo largo de un trayecto para-
lelo & la placa de dibujo 10 y guardando una relacidn de sincronizacién
con la aguja 20.

Durante el funcionamiento de la méiquina, cuando las agujasg
11 se encuentran en sus posiciones inferiores segin han tsjido una pasa-
da de laparte de faldilla 15, la agula 20 se musgve desde la parte delan-
tera hacia la parte trasere de la mlquina y entrs dos de los hilos 14 en
un lado del cordén 19, En su movimiento de retrocese, sl cerrojo de la -

aguje 20 engancha uno de los hilos (14a) y lleva una mella de este hilo

hasta la parte delanters de la méquina y & través de la mella formada an

teriormente, Esta malla anterior ss suelta de la aguja 20 y, &l hacerlo,
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cierra el cerrnjo de la aguja. La parts de faldilla tejlida 15 se alimen-—
ta entonces una pasada y le hoja de platina 26 se musve a una posicidn
por delante del corddn 19 y por debajo de la aguja 20. La barra de empu=
Je 23 desplaza al cursor 21 y le aguja 20 en un trayecto arqueado hori-
zontal, desplazando de este modo la aguja 20 hasta una posiclén lateral-
mente separada en el otro lado del cordén, Pera evitar gue la malla de
hilo 1l4a se deslice dal gancho de la aguja 19 durante sste movimiento ~
horizontel, la aguja 20 oseila a derschas alrededor de su eje geomdtrico
en 1202 por la accidn de la biela 23, El movimiento alternativo de la =
aguje 21 desplaza entonces la aguja 20 de nusvo en direccidn hacia lapay
te trasera de la miguina, rsteniendo la hoja 26 la malla en la aguja,~
Cuando la malla se desliza & lo largo de la aguja 20, la malla abre el
cerrojo des la aguja; La aguja 20.se mcopla gntonces al hilo 14b y lleva
una malla ds hilo 14b a través de la malla anterior del hilo l4a, Asi,
en cada movimiento alternativo de la aguja 20, una malla de hilo 14 se
gntrelaza con una malla anterior de hilo, por lo que el entrelazamiento
progresivo de los hilos lda y 1l4b, segln se ha explicado, sujeta el cor
ddn 19 a la parte de la faldilla 15, mientras que la parte de faldillase
teje y de este modo se forma el orillo con ribete de la cinta.

A pesar de que le modalidad anterior se ha descrita con
relaclén & une méguina que smples agujes de tejer del tipo de cerrojo 11
y 20, el invento se pusde llevar tembién & la prdctica con méquinas gue

utilicen agujas del tipo arponadeo o agujas dsl tipo compuesto,

NOTA
Descrita suficiéntemente la naturaleze del invento, asi
como la mangra de realizerse en la préctica, debes hacerse constar que
las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental, También

5@ hace “conétar que el invento corresponde a una solicitud de patente —~
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presentada en Inglatera con el nimero 32351/72 de 11 de Jjulio de 1972,
acogiéndose por lo tanto a los beneficios qus conceden los Convenios In-
ternacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita ler CERTIFICADO DE ADICION en Espafia so
bre: Msloras introducidas en sl objeto de la patente principal N2 381,754,
concedida el 6 de febrero de 1,973, por: PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA FA
BRICAR CORREDERAS DE BROCHE CORREDIZO O CREMALLERAS; caracterizéndoss por
lo siguiente:
l;— Ma joras introducidas en el objeto de la patente prin-
cipal n? 381,784, concedida el 6 de febrero de 1973, por: PROCEDIMIENTO
Y MAGQUINA PARA FABRICAR CORREDERAS DE BROCHE CORREDIZO O CREMALLERAS, ca<
racterizadas en cuanto se refiersn al procedimliento porgue cuando la co-
rredera de broche corredizo o cremallera presenta una parte plana de fal
dilla y un orillo con ribete, comprende las etapas de tejer en urdimbre
de malla la parte de faldilla y durante el tejido colocar un corddn en
una cara de la parte de faldilla y adyacente al orillo longitudinal de
la parts de faldilla; mover uma aguja de tejer a través de un planode 1
cinta an la zona de tejldo y en una direccidn & partir de la zona de la
parte de faldilla hacis su otra cara, de forma gque la ajuga pasa por un
lado del cordén y se acopla por lo msnos a uno de los hilos del tejido
de malla, moviendo la aguja de tsjer en direccién opuesta para extraer
una primera malla del hilo a través del plano, alimentar el corddn en 17
parte de faldilla y mover la aguja en el sentido se solape de los gufa
hilos de la méguina cuanda la agujae se encusntra por delante de la méqui
na y retrocede de dicho plano, repitiendo los movimientos de la agujade
tejer a través del plano en el otro lado del corddn, de forma que se en-
ganche una segunda malla de hilo y sea llevada por la aguja y entrelaza-
da con la primera malla para sujetar de este modo el cordén a la parte

de faldilla y formar de este modo el orillo con ribete de la cinta,

2.- Mejoras segin la reivindicacién 1, caracterizadas por
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que g1 cordén se gufa a su posicién adyacente a un orillo de la parte de
faldilla tejida a través de una tira tubular,

3.~ Mejoras caracterizadas en cuanto se refiersn a la mé-
quina porque presenta una zona de tejer y comprende uma fila ds agujas de
teler para tejer una parte de faldilla de la cinta; una plurelidad de ba-
rras de guia portadoras cada una de gufa hilos; una gufa tubulap que tied
ne un extremo inferior dispuesto para guiar un cordén hasta una posicién
pradeterminade en la zone de tejer adyacente & un extremo de la fila de
egujas de tejer; medias para mover una aguja de tejer & travéds de un plad
no que cantiene la fila de agujas de tejer en una posicidn por debajo de
la gufs tubular y medios para mover dicha aguja de tejer en el sentido de
solape de los gufa hilos de la méquina cuando la aguja se encuentra por
delante de la méquina y retrocede del plano para que la aguja tenga movi+

mignto alternativo a través del plano en posiciones separadas lateralmend
te.

4;- MeJoras introducidas en gl objsto de la patente prin-
cipal n® 361,754, concedida el 6 de febrero de 1973, por: PROCEDIMIENTO
Y MAQUINA PARA FABRICAR CORREDERAS DE BROCHE CORREDIZO O CREMALLERAS, tal
y como queda sustancialmente descrito en la pressnte Memoria, y en el di-
bulje adjunto.

Esta Memoria consta de B hojas, escrite a miquina poruna
sola cara,

Madrid,
LIGHTNING FASTENERS LI&@%E

. GOMEZ ACEB0 Y MUDEY
/yyp.g. Flrmado: L. Gaefa Fernéind
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