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PROCEDIMIENTO PARA MODIFICAR LAS SUPERFICIES DE METALES.

Salisilante: ICT AUSTRALIA LIMITED, entidad eustraliana, re- .
' - sidente en 1 Nichoiaon‘Streei, Melbourne, Vic-
| t&:ria 3001, Austfalig. .

Esta inve'ncién se refiere a un"procedimiento para
la fabricacién de composicié‘neé de materia que tienen pro
piedades hidréfugas y se refiere particularmente a compo-
siciones de materia que comprenden metales y: r;osiina o de-

5 rivados de rosina.
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Se sabe que ciertos metales o aleaciones pueden
hacerse hidroféblcos revistiendo su superficie con deidos mo-
no-bésicos con la fémula genersl GnH2n+1GOOH derivados de
las grasas y aceites natureles.

Sorprendentemente, hemos descubierto que cuando se
hace reaccionar a ciertos metales o aleaciones que contienen
tales metales con 4cidos de resina, rosina o derivados de los
mismos se obtiene como producto de reaceién una composicidén
de materia que es més hidrofébica que los metales o aleacio-
nes recubiertos con écido monobésico & que anteriommente hemos
hecho referencia. .

En consecuencia, proporcionamos nuevas composicio-
nes de materia que tienen une superficie hidréfuge y que com-—
prenden el producto de reaccién de al menos un metal seleccio-
nado entre el grupo formedo por aluminio, cobre, hierro, mag-
nesio, niquel, estefio y cinc o una aleacion conteniendo dicho
metel y un material que comprende al menos un dcido de resina
o un derivado de dicho d4cido. Ies composiciones preferidas se-
gin nuestre invencidén comprenden aluminio. Ios dcidos de re-
gina a que anteriormente se ha hecho referencia tienen una
forma molecular tipica 020H3°02 ¥ son compuestos ciclicos
con la férmula general R-COCH en la que R es un grupo que com-
prende un sigtema de anillos - generalmente un sistema de
tres anillos - conteniendo dos enlaces dobles, Un ejemplo +i-
pico de tales Acidos de resina es el deido abidtico., Otros
deidos de resina que pueden mencionarse incluyqn por ejemplo
el 4cido levopimérico, el 4cido neocabiético, el deido pBlistri-
co, el doido deshidroabidtico, el doido dihidroabiético, el
dcido tetrehidroebiético, el dcido pimdrico, el deido isopimé-
rico, el dcido A8,9 isopimirico, el &4cido eliotinoico y el
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deido sandarecopimérico. Son particularmente Gtiles el doido
abiédtico y los derivados del mismo, por ejemplo las sales del
mismo tales como las seles de metales alcalinos., Se obiienen
compogiciones muy adecuadas de materisa cuando se hace resaccio-
nar los metales o aleaciones anteriormente citados con unae

sal de sodlo, 1litio o potasio de Acido abiético. !

Los 4cidos de resina a que anteriormente hemos hecho
referencia pueden prepararse sinteticemente, pero es mis usual
oblenerlos de fuentes que se presenian naturalmente. Ia fuente
més usual de la que pueden obienerse es la rosina, nombre con
el que indicamos un material resinoso s6élido que se presenta
naturalmente en 1a oleoresina de los pinos, Esta rosina es
una mezcla complejé princlipelmente de &cidos de resina y una
pequefia cantidad de componentes no-acidicos., Puede modificar-
ge de su estado naturel por tretamiento quimico como por ejeme
plo hidrogenacién, deshidrogenacién, dimerizacién o polimeri-
zacibén., Tanto 12 resina que se presenta naturalmente como 1a
modificada pueden convertirse en derivados del édcido carboxi~
lico o0 en sales de dichos derivados. Hemos comprobado que di-
cha rosina, en sus formas modificada o no-modificada o los de-
rivados de la misma es Qtil parse preparer nuestras composicio-
nes de materia.

En consecuencig, en una realizacién de nuestre in-
vencién, proporcionsmos nuevas composiciones de materia que
tienen una superficie hidréfugs y comprenden el producto de
reaccién de &l menos un metel seleccionado del grupo formedo
por el aluminio, el cobre, el hierro, el magnesio, el niguel,
el estafio y el cinc o una aleacién conteniendo dicho metal y
rosina o un derivado de dicha rosina,

BEn la deseripecién asnterior se ha hecho referencia a
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un dcido de resine simple, pero se comprenderd gue dado que
tales 4cidos de resina generelmente se derivan de un material
que se presenta naturalmente, con frecuencia es dificil la se-
paracién de fcidos individuales en forma pure y dicho 4cido
puede contener como impureze cantidades de otros dcidos de re-
sina, El uso de dichos &4cidos impuros entre dentro del dmbito
de nuestra invencién.

Proporcionamos igualmente un proceso para preparar

| una nueva composicién de materia 48l como anteriormente se ha

descrito, proceso que comprende la reacelén de un metal selec~
cionado del grupo formado por aluminio, cobre, hierro, magne-
sio, niquel, estafio y cinc o una aleacién conteniendo dicho
metal con 8l menos un dcido de vresine o un derivado de dicho
écido. En otre realizacién de nuestre invencidén proporcionamos
igualmente un proceso, que comprende la reaccién de un metal
seleccionado del grupo formado por el aluminio, el cobre, el
hierro, el magnesio, el niquel, el estafio y el c¢ine o una
aleaclén conteniendo dicho metal con rosine o un derivado de
dicha rosina,

La forma fisica de nuestras composiciones de mate—
ria veria ampliamente. Asi, el componente inorgénico puede
estar en forma de ldminas, tiras, varillas, tubos, piezas
fundidas, etc, antes de reaccionar con el componente orgénico.
En altermsative, el componente inorgdnico puede estar en forme
de polvo, bolas u otras formas particuladas., Una forma muy
Gtil de nuestre composicidén es aguella en la que el componen=-
te metélico o de aleacién estd en forms pulverizada, por ejem—
plo en forma de un polvo finamente dividido. Se conocen los
métodos pare convertir los metales ¥ las aleaciones en dichos

polvos y puede obtenerse une amplie gema de temefios de parti-
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mizados, pueden preparerse pulverizando metal fundido en una
superficie y recuperando de la misms pariticulas de forme irre-
guler en forma finamente dividida., Si dichos metales aromiza-
dos son sometidog & un proceso ulterior de molturacién, el
grado de subdivisién del metal aumenta ain mée., Como ejemplo
tipico de dichos metales finamente divididos pueden mencionar—
se el aluminio en polvo, que estd disponible en una gama de
tamafios de particulas y algunos de estos polvos pasan & través
de wn tami{z de malla B.S. 350.

Ruestres composiciones de materia pueden contener
cualquier cantidad deseada de 4cido de resina, rosina o los
derivados de 18 miems y con ung elecclén adecuada de reactivos
y condiciones de reaccién, puede alcanzarse le centidad desea-
da. Nuestras composiciones han mejorado las caracterfisticas
hidrofébicas en comparacién con los elementos o aleaciones de
las que se fommaron, y estas caracteristicas se proporcionan
por composiciones en las que 1la proporcién de rosina, &cido
de resina o derivados de los mismos presente en la composicién
constituye solo una pequefia proporcién de 18 composicién to=
tal, Segin la forma fisica del componente inorgénico y el
tipo del componente orgénico o de componentes orgdnicos de
la composiocién pueden utilizarse cantidades de componente or-
génico tan bajas como la de 0,0005 % peso/peso, pero se ha
comprobado que para la mayorie de las finalidades la reacti-
vidad de nnestras oomposiciones es adecuada sin la rosina,
el dcido de resina y los derivados de los mismos constituye
une cantidad en la gama de 0,005 & 0,15 % peso/peso de la
composicifn. Son tembién Gtiles composiciones en las que el

componente orgdnico constituye un porcentaje superior a los
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porcentajes anteriormente citados, pero hemos comprobado

gque con su uso, y pare muchos fines, se consiguen muy pocas
ventajes técnicas. Hemos observado que en algunas composicio-
nes la hidrofobicidad de las mismas tiende & disminuir euando
el componente orgdnico constituye més del 2 % peso/peso de la
composicidén.

El método por el que pueden preparerse nuestras
composiciones puede variar segin, entre otras cosas, la natu-
raleza del componente orgéinico. Asi, por ejemplo, cuando el
componente orgénico es soluble, en agus, por ejemplo en forme
de una sal soluble en agua, la reaceién puede realizarse en
un medio acuosoc a una temperature adecuada. Convenientemente,
el pH de dicho medio acuoso es superior & 7. En algunos cagos,
dicha temperature puede ser la temperatura del ambiente, pero
para a8lgonos fines pueden utilizarse btemperaturas superiores,
por ejemplo de aproximadamente 902C., En los casos en que el
componente orgénico no es soluble en el agua, la reaccidén
puede llevarse & cabo en un disolvente apropiado, por ejemplo,
tolueno, metanol, etenol, cloroformmo o fracciones de petrdleo.
En alternativa, pueden utilizarse dichos componentes en for-
me de une emulsién, dispersién o suspensién en un medio acuo-
80 que comprende materiales adyuvantes apropiados tales como
emulsionantes, agentes dispersantes, agentes de suspensién,
agentes superficiactivos y similares, Una vez mds, el compo-
nente ovgdnico puede utilizarse en forma fundida.

El proceso por el que pueden preperarse las compo-
siciones de nuestre invencidn puede ponerse en préctice de di-
versas formas, As{, el metal o la aleacidén pueden hacerse
reaccionar con el componente orgénico en el disolvente que

contiene el componente orgénico. Por ejemplo, puede hacerse
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reaccionar el polvo de aluminio con una solucidn acuosa de
abietato sbdico durante el tiempo deseado, después de lo

cual, el producto resultente puede separarse de la mezcla de
reaccién por filtracién y secarse de forma que se proporcione
polvo de aluminio que tenga propiedades de superficie modifi-
cadas, En alternativa, puede pulverizarse una emulsidén del
componente orgdnico sobre una capa agitada de material inorgd-
nico en polvo; los componentes volétiles de la emulsién ge
evaporan del polvo tratado; y después de un tiempo suficiente
para agegurar l& reaccién entre los componentes, se recupere
el producto deseado., Una vez més, puede @plicarse 8l componenw
te inorgdnico una pulverizacién de rosina fundida o un deri-
vado de la misma, preferentemente en estado caliente y & con=
tinuacién agitarse la mezcla de rosine y metal o aleacién du-
rante un tiempo suficiente para permitir que ocurre la reac-
oién, Ia temperature a la que puede realizarse la reaccién
variaré segin la forma del componente orgénico y del disol-
vente, si lo hay, en el que se disuelve o gse dispersa. Asi,
cuando el componente orgénico se disuelve o se dispersa en me-
dios acuosos, son convenientes temperaturas en la gama que va
desde la temperatura del ambiente hasta unos 9020, Cuando se
utiliza un disolvente orgénico la temperature puede llegar
adecuadamente hasta la temperatura de reflujo de la solucién.
Cuando se desea utilizar rosina fundida o un derivado de la
misma, la temperature debe ser suficiente para mantener la
rosina o su derivado en estado fundido, al menos hastd que

se aplique & la superfiecie del componente inorgénico. Le tem-
peratura de dicho material fundido debe de estar por debajo

de la temperature de descomposicién de la rosina o su deriva-

do, pero, si se desea, puede ser de magnitud suficiente de for-
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ma que 21 menos parte de la rosina o el derivado esté en
forme vaporizada,

I2 natureleza de 1la reaceién en nuestro proceso en-
tre los componentes inorgénicos y orgénicos no se comprende
5e claramente, aungue no deseemos extendernos en consldereciones
tebricas, 12 modificacién de la superficie del componente
inorgénico parece ocurrir como resultado de, por ejemplo, la
reacclén de una capa de 6xido en la superficie inicial con una
porcién del componente orgdénico. A continuacién, el material
10, orgénico residuo aparece ligado a la superficie recientements
expuesta del componente inorgéunico.

Los productos de nuestre invencidén tienen excelentes
caracterd{sticas hidrofébicas y por consiguiente pueden utili~
zarse cusndo se desee utilizar tales elementos o aleaciones
15. pare fines en los que estdn expuestos a ataque por el ague.

Asi, las composiciones de materia anteriormente des-
eritas, particularmente las composiciones que comprenden hie-
rro o aleaciones gue contienen hierro, son resistentes a la
corrosién en medios acuosos. Por ejemplo, por 1los procesos
20, que anteriormente se han descrito pueden tratarse articulos
~ de hierro o acero en forma de chapas, léminas, flejes, vari-

lias, tubos, etc., pare proporcionar articulos que ‘tienen una
mayor resistencia a l& corrosién, por ejemplo el 6xido, por
parte de los medios acuosos.
25, En consecuencia, en otre realizacién més de nuestra
invencién, proporcionamos un proceso paras la fabricacién ds
articulos resistentes a la corrosién gque comprenden hierro o
acero, proceso que incluye la reaccién de un articulo que com-

prende hierro o acero con 81 menos un material seleccionado

30. del grupo formaedo por dcidos de resina, rosine y los derivadosde



5e

10.

15.

20,

25.

30.

los mismos.

Algunos productos de nuestre invencidén son también
Utiles en la fabricacién de hormigén y cemento. Se sabe que
la incorporecién de aluminio & las mezclas de cemento da como
resultado la ventilacién o &ireacién del producto final,

Hemos comprobado que los productos de nuestre inven=-
oién proporcionan un aumento inesperado en el grado de sireacién
del cemento. Asi, por ejemplo, una composicién de cemento que
tenga, después de freguado, une densidad de aproximadamente
2,1 g/cc puede airearse de fomsa que tenge una densidad des-
pués de fraguado de aproximadamente 1,4 g/ce, incorporando &l-
rededor de 0,5 % peso/peso de un polvo de aluminio finemente
dividido a la composicidén. Hemos comprobado que si se utilizan
ciertos productos segin nuestre invencidén, derivados del mismo
aluminio o comprendiendo alrededor de 0,005 a 0,15 % peso/peso
de dcidos de resina, entonces la densidad del producto resul-
tante se reduce & aproximadamente un 10 % més. BEs sorprendente
que se obtenga dicha reduccién en densidad con el uso de nues-—
tros polvos metdlices modificados, especialmente cuando se 0b-
gerva que el contenido de la resina de la composicién del ejem
plo es del orden de 0,0005 % peso/peso. Estd también la venta-—
Jja posterior de que, gracias al aumento de actividad de nues-
tros productos fomentando la &ireacién, es ahora posible ob-
tener el mismo grado de &ireacidén untilizando menos cantidades
de nuestros productos modificados que lag cantidades de mate~
riales no-modifiocados simileres utilizadas anteriormente., Asi,
por ejemplo, puede utilizarse un polvo de aluminio atomizado
modificado para sustituir los polvos convencionsles, y més pe-

ligrosos, llamados polvos de 2luminio fino pare pinturs.

Por consiguiente, proporcionemos una composicidn
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o -1 que comprende cemento y un agente de ventilacién, consistien-—
do el perfeccionamiento en un agente de aireacién que ineluye
el producto de reaccién de aluminio o une aleacién gque contie-
ne aluminio y un material que contiene al menos un 4cido de

5. resina y/o de dicho Acido.,

Fuestre invencidén se ilustre a continuacién por los
siguientes ejemplos, aunque sin limitarse a ellos, en los que
todas las partes y porcentejes son en peso, & menos que se og-
pecifique ds otro modo. ﬁos ejemplos 2, 30, 33 ¥y 34 se inclu~
10. yen & efectos de comparacién y no entren dentro del dmbito
de nuestra invencién.

EJEMPLO 1

A 100 m1 de una solucién acuosa &l 0,05 % de &bie-
reto sédico se afiladieron 10 g de polvo de aluminio. Ia mezcla,
15, gue tenia un pH de 10,9 fué agitada durente 10 minutos a 25¢C
¥y el producto sélido resultante se separé de 1a mezcla de
reaccién por filtracidén y posteriormente se secd & la tempe-
| rature del ambiente durente un periodo de dos dfas. El produc-~
t0 seco resultante estard en particulas hidrofbébicas finamente
20. divididas. Durente la reaceién, se habia retirado de la solu-
cién 0,01 g de abietato sbdico.

Una poreién de 0,2 g del producto asi preparedo fué
extendida lo més uniformemente posible en la superficie de
50 ml de agus en un matrdz y después de cuairo horas se obser-
25, vé que el producto habia permanecido sustancialmente en la
superficie del agua.

EJEMPLO 2

A efectos de comparecidén, se colocé una porcidén de

0,2 g del polvo de aluminio no-reaccionedo utilizado en el

30. ejemplo 1 en la superficie de 50 ml de agua de un recipiente.
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Se observé que, casi inmediatemente, la mayoria del aluminio
pasata al fondo del recipiente. En otre prueba similer compa-

retiva, utilizando polvo de aluminio recubierto en la superfi-
cie con un sulfato alquilo de sodio, se comprobd que, aunque
las propiedades hidrofébicas iniciales eren buenas, une pro-
porcién considereble del polvo tretado se hundié hasta el
fondo del recipiente & los 40 minutos.

EJEMPLO 3
Se repitié el procedimiento genersl del Ejemplo 1,

pero el polvo de aluminio del Ejemplo fué sustitufdo por 10 g
de hierro en polvo. Durante la reaccién, se retiré de la solu-
celén 0,007 g de abietato s6dico. Ias caracteristices hidrofé-
bicas del producto fueron similares a las del Ejemplo 1. Se
obgexrvé que no hubo formacién de 6xido hasta que el producto
estuvo en contacto con el agua durente cuatro dias.

EJBMPIO 4

Se repitif el procedimiento generel del Ejemplo 1,
pero el polvo de aluminio de dicho Ejemplo fué sustituido por
10 g de un polvo de aluminio no-hidrofébico, muy finamente di-~
vidido, el 99 % del cual pasaba a través de un tamiz de mallae
B.S. 350. La solucidén de abietato sbdico utilizada en el Ejem-
plo 1 fué sustituida por une solucién similar de abietato po-
thoico. E1l producto asi obtenido tenia propiedades hidrofébl-~
cas similares & las del producto del Ejemplo 1.

EJEMPLO 5

Se repitié el procedimiento generel del Ejemplo 4,
pero el abletato pot4dsico de dicho Ejemplo fué sustituido por
una cantidad similer de abietato 1{tico. EL producto asl ob-
tenido mostrd propiedades hidroféblcas similares a las del
producto del Ejemplo 4.
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Se repitié el procedimiento generel del Ejemplo 4,
pero el abietato potdsico de dicho ejemplo fué sustituido por
una cantided similer de un materisl preparedo por la séponi-
ficaeién de une rosina de medere disponible comercialmente
por hidréxido de sodio. El producto asi obtenido mostrd pro-
pledades hidrofébicas similares a las del producto del Ejemplo
4.

EJEMPIO 7

Se repitid el procedimiento general del Ejemplo 4,
pero el abietato potésico de dicho ejemplo fué sustituido por
una cantidad similar de un material preparado por la saponifi-
ceeién con hidréxido de sodio de una rosina dimerizada comer—
cialmente disponible bajo el nombre comercial de rosine
"Dymerex" de la firma A.¢, Hatrick Chemicals Pty Ltd, de Mel-
bourne Austreliea. El producto asi obtenido tenia propiedades
hidrofébicas similares a las del producto del Ejemplo 4.

EIBPLO 8

Se repitié el procedimiento generel del Ejemplo 4,
pero el abietato potésico de dicho ejemplo fué sustituldo por
une cantidad similar de un material preparedo por la saponi-
ficacién con hidréxido de sodlo de una rosina polimerizade co-
mercialmente disponible bajo el nombre comercial de "Polypale"'
de la A,C, Hatryick Chemicals Pty Ltd de Melbourne, Austrelia.
El producto as{ obtenido tenfa propiededes hidrofébioas simi-
lares a las del producto del Ejemplo 4. Ia cantidad de rosina
polimerizade saponificade retirada de la solucién durente la
reaccién fué aproximademente de 0,0095 g expresada como abiew

tato sbdico.
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EJEMPLO 9
Se repitié el procedimiento generel del Ejemplo 8,

pero el aluminio de dicho ejemplo fué sustitufdo por 10 g de
un polvo de aluminio atomizado no-hidrofébico con el siguien-
te andlisis en temfz: el 18 % de las particulas quedaron rete-
nidas en un tem{z de malla B.S. 36% el 50 % de las particulas
quedaben retenidas en un temf{z de malla B,S. 60; el 85 % de
las particulas quedaben refenidas en un temiz de malla B.S,
100; y el 99 % de las parf:[culas quedaban retenidas en un ta-
miz de malla B.S. 150. El andlisis demostiré que 1la cantidad de
resgina saponificade retirada de la solucién durante la reac-
cién fué asproximadamente de 0;0004- 8. Alrededor de 4 horas
después el 70 % del aluminio permenecia en la superficie del
agua cuando se sometié el producto a la prueba de hidrofobioi~-
dad descrita en el Ejemplo 1.

EJEMPLO 10

Se repitié el procedimiento generel del Ejemplo 8,
pero el polvo de aluminio de dicho ejemplo se sustituyé por
un polvo de aluminio atomizado no-hidrofébico en el que todas
las particulas pasaron un temf{z de mella B.S. 72; el 46 % de
las particulas gquedaron retenidas en un tami{z de malla B.S.
1005 y el 95 % de las particulas quedaron retenidas en un ta-
m{z de mellse B,S, 150. El producto asi obtenido mostré propie-
dades hidréfugas similares a las del producto del Ejemplo 9.

EJEMPLO 11

Se repiﬁ.é el procedimiento general del Ejemplo 8,
pero el aluminio de dicho Ejemplo fué sustituido por un polvo
de aluminio no-hidrofébico en el que el 6 % de las particulas
quedaron retenidas en un temf{z de malls B.S. 605 el 29 % de

las particulas quedaron retenidas en un tamf{z de malla B.S.
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100; el 89 % de las particulas quedaron retenidas en un toamfz
de malla B.S. 150. Después de cuatro horas ninguna de las par—
ticulas se habfa hundido haste el fondo del recipiente cuando
el producto fué sometido a la pruebe de hidrofobicidad des-
crite en el Ejemplo 1.

EJRMPTO 12

Se repitid el procedimiento generel del Ejemplo 8,

~ pero el aluminio de dicho ejemplo fué sustituido por un polvo

de aluminio no<hidrofébico en el que todas las particulas pa-
saron un tamf{z de malla B,S., 150; el 3 % de las particulas
quedaron retenidas en un tem{z de mella B.S. 240; y el 25 ¢
de les particulas quedaron retenidas en un tamiz de malle
B.S., 300. Las caracteristicas hidrofébicas del producto asi
obtenido fueron similares a lag del producto obtenido en el
Ejemplo 8.

EJEMPLO 13

Se repitié el procedimiento general del Ejemplo 6,
pero la solucién de la rosina de madera seponificads de di-
cho ejemplo fué sustitufde por una solucidén similer de un
meterial preparado por la saponificacién con hidréxido de so-
dio de una rosina hidrogenade al 60 % comercialmente disponi-
ble con el nombre comercial de “"Staybelite". EL producto asi
obtenido tenfa caracteri{sticas hidrofébicas similares & les
del producto del Ejemplo 6.

EJEMPIO 14

Utilizando el procedimiento general del Ejemplo 1,
se hizo reaccionar 10 g del polvo de aluminio del Ejemplo 4
con 100 ml de una solucién al 0,05 % de dcido abibdtico etanol
al 95 %. EL producto asi{ obtenido mostrd propiedades hidro-
févicas similares a las del producto del Ejemplo 1.
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EJEMPLO 15
Se repiti6 el procedimiento generel del Ejemplo 14,

pero 12 mezcle etanol-agua de dicho ejemplo fué sustituida por
tolueno. El producto asi obitenido tenfe propiedades hidréfugas
similares & las del producto del Ejemplo 14.

EJEMPLO 16

Se repitié el procedimiento general del Ejempld 14,
pero 1a mezcla etanol-ague de dicho ejemplo fué sustituida
por cloroformo, EL producto asi obienldo tenia propiedades
hidrofébicas similares & las del producto del Ejemplo 14.

EJEMPLO 17

Se repitié el procedimiento generel del Ejemplo 16,
pero la solucién al 0,05 % de fcido abiético en cloroformo uti-
lizado en dicho ejemplo fué sustitulide por una solucién al
0,05 % de resina "Staybelite" en cloroformo, El producto asi
obtenido tenia propiedades hidrofébicas similares a las del
producto del Ejemplo 16.

BIRIPLO 18

Se repitié el procedimiento generel del Ejemplo 17,
pero el cloroformo utilizado en dicho ejemplo fué sustituido
por la llamada trementina minerel o aguarréds que es uns
fraceibén del petrdleo que tiene una gama de ebullicidén de 50
a 6520 y que comprende una alta proporeién de hidrocarburos
aliféticos con una pequefia proporcién de hidrocarburos aromé-
ticos. El producto asi obtenido tenia propiedades hidrofébi-
cag similares 2 las del producto del Ejemplo 17,

ETEMPIO 19

Se repitié el procedimiento general del Ejemplo 17,
pero el cloroformmo utilizado en dicho ejemplo fué sustituido

por metanol., El producto asi obtenido fué similar al obtenido
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en el Ejemplo 17.

Ejemplos 20 & 24, ambos inclusive
, 10 g de un polvo de g2luminioc no-hidrofébieo = el
' 99 % del cual pesé & través de un tamiz de mella B.S. 350 -
5. fueron agitados durante 1 minuto & 30¢C con 100 ml de solu-

h & .9'8!-

\ =
Poet)
2

ciones acuosas de abietato sédico tal como se indica en la l
tabla 1. ElL producto s6lido resultante se separé de la mezcla’
de reaccibén por filtracién y & continuacidén se secd a la tempe-
rature del ambiente durante dos dfas. Se probsé la hidrofobicli-
10. dad del material particulado por el procedimiento generel del
Ejemplo 1 y los resultados obtenidos, que se muestren en la
tabla 1, indican el porcentaje del producto que permeneeid en
la superficie del agua después de 24 horas, También en la ta-
bvla 1 que indica la cantidad de abietato sédivco que reacciond
15, con el aluminio, determinede por la diferencis en el endlisis
de la solucidén acuosa residuval.

TABLA 1

No. del | Concentracidén de| Peso del abietato | Producto en
Ejemplo | abietato sbédico sédico que reac- la superficie
en golucién % ciond con el alu~ | del agua des-
minio g. pués de 24
horas %

20 0, 0001 0,000076 1
21 0,001 0,00043 ' 19
29 0,01 0,0027 99
23 | 0,1 0,015 92
24 1,0 0,143 29

EJEMPLO 25

Se hizo reaccionar 10 g de limedures finas de mag-

20, nesio con 100 m]l de una solucién acuosa al 0,005 % de abletato
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sédico durante 1 minuto a la temperature del ambiente., El
producto s6lido resultante se separé de la mezcla de reaccién
por filtracién y se secd a la temperatura del embiente duren-
te 2 dias, El material partioculado asi obtenido se probé en
cuento & su hidrofobicidad por el procedimiento genersl del

Ejemplo 1. Después de 4 horas eproximadamente un 80 % del pro-
dueto permanecis en 1la superficie. 0,002 g del abietato sbédi-
co habia reaccionado con el magnesio.

Bjemplos 26 & 29, ambos inclusive
Se repitid el procedimiento general del Ejemplo 1,

pero el polvo de aluminio de dicho Ejemplo fué sustituido
por metales en polvo no-hidrofébicos tal como se indica en
le tabla 2. Los productos asl obtenidos mostraron huenas
propiedades hidréfugas después de haber estado en contacto

con el agua durante 3 dias.

TABLA 2
Ejemplo No. Metal
26 Cobre
27 Estafio
28 Niquel
29 Cine

EJEMPLO 30
A efectos de comparacidén, se repitié el procedimien

t0 general del Ejemplo 1, pero el polvo de aluminio de dicho
Ejemplo fué sustitul{do por titenio no-hidrofébico. EL produc—
4o asf obtenido no mostré propiedades hidréfugas.

EJEMPLO 31

Se sumergid une tire de acexo de muelle en una so-




10.

15.

20.

25.

30.

lucién acuosa al 0,5 % de ebietato sbédico durante una ho}c'a a
la temperature del ambiente. Ie tira tratada fud retirada de
la solucién, secada &8l aire y & continuacién sumergida en zgua.
No se form$ 6xido en la superficie de la tire después de cuatrol
dias de inmersién. Por comparecién, una tira similer de acero
de muelle que no habis sido treteda como se hae descrito, se
oxidé después de haber estado sumergide en agua durante dos
horas.

EJEVMPLO 32

Se repitié el procedimiento general del Ejemplo 13,
pero la solucién "Staybelite" de dicho ejemplo se sustituysd
por 100 ml de une solucién acuosa 8l 0,05 % de un material pre-
perado por la saponificacién con hidréxido de sodio de une ro-
gine comercialmente disponible bajo el nombre comercial de

"Torel® AX, Durante el periodo de reaccidn, se retird de la

- golucién 0,01 gremos de la rosina, Cuando se probs le hidro~

fobicidad del producto resultante por el procedimiento generel
del Ejemplo 1, se comprobd despuds de 24 horas que el 99 %
del producto segufa en 12 superficie del agua.

EJ EMPLO

Se prepardé un bloque de cemento & efectos de compa-

racién mezclando 119 partes de cemento, 713 partes de polvo de [ .-

roca y 162 partes de agua, Ie mezcla se trasladé & un reci-
piente sin tape y se dejdé estar durante 100 horas. Ia densi~-
dad del blogue resultente fué de 2,08 g/cc.

EJEMPLO

Se repitié el procedimiento general del Ejemplo 33
pero, & efectos de comparecién, se incorporé a la mezcla 6
partes de un polvo de aluminio no-hidrofébico, el 99 % del
cual pasé & través de un tamfz de malla 350. Ia densidad del
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bloque resultante fué de 1, 399 g/cc.

Ejemplo 35

. Se repitié el procedimiento general del Ejemplo 34,

pero'el polvo de aluminio de dicho Ejemplo fué sustituido
por 6 partes del producto del EjempiO‘32. La densidad del -
bloque resultante fué de 1,279 g/cc. |
NOTA
Descrita suficiéntemente la naturaleza del invento,
asi domo la manera de realiiarlo-en la prdctica, debe hacer-

se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son

.susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-

ren su principio fundamental. También se hace constar qQue
el invento correqunde a una Solicitud de Patente presenta-
da en Australia con el nﬁmero'PA~9654/72 de 11 de julio de
1972, acogiéndose por lo tanto a los Eeneficios que conce-

den los Convenios Internacionales en vigor, siendoc lo que
i

congtituye 1la esencia'dgl referido invento por lo que se ac-|

licita Putente de Invencidén por 20 afios en Espana, sobre :

PROCEDIMIENTO PARA MODIFICAR LAS SUPERFICIES DE METALES; ca-

racterizéndose por lo siguiente:

l.~ Prodédimiento para modificar las guperficies de
metéles, seleccionados del grupo consistente en aluminio,
cobre, hierro, magnesio, niquel, esfaﬁo Yy zine, y alzaciones

que contienen dichos metales, caracterizado porque compren-

que comprende por lo menos un écido de resina o un derivado .

de dicho dcido durante un perfodo de tiempo suficiente de

i

‘de hacer reaccionar la supérficie del metal con un material |

forma que el productd de reaccién resultante forme una capa '

superficial hicrsfuza sobre la superficie original del me-

tal.
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Pfocedzmlento segin la reivindicacién 1, Lu‘uﬂ%ﬁ
rizado porque el material mencionado comprende r051na o un
derivado de rosina.

3.- Procedimiento segin la reivindicacién 2, caracte-
rizado porque el material mencionado se selecciona del gru-
po consistente en rosina soponificada, rosina dimerizada;v
rosina pol;merizada ¥y rosina hidrogenada.

4.- Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte-

rizado porque el material mencionado comprende dcido abiéti-

co o un derivado de éster.

5.- Procedimiento segin la reivindicacién 4, caracte-
rizado'porque el material mencionado coﬁprende una sal de
metal alcalino de dcido abiético.

6.~ Procedimiento para modificar las superficies de

metales, tal y como queda sustancialmente descrito en la

presente Memoria.
Esta Memoria consta de 20 hojas escritas a méquine

por una sola cara.

Madrid, 29 0eT, 1975
ICI AUSTRALPA LIMITED.
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