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D E
I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN GEL DE PARAFINA 

AROMATIZADO, SOLIDO Y ESTABLE, DESODORIZADOR DE AMBIENTE", 

a favor de la  firma suiza CIBA-GEIGY AG, residente en 

BASILEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presento invención se re fiere  a preparados 

sólidos acondicionadores del a ire , do forma estable, con' 

materia activa evaporable de larga duración y casi cons­

tante, para apartar olores indeseables y duraderos en am­

bientes.

Los preparados sólidos acondicionadores do a ire , 

de forma estable, en forma do soluciones sólidas de menta- 

dienos volatilizadlos en polímeros duros, como p o lic tilo  

no o o tilcclu losa ya son conocidos por la  patente estadou­

nidense 2.865.806. Tales preparados acondicionadores del 

airo no muestran sin embargo ni la  estabilidad suficiente
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n i la  estabilidad de forma duradera, n i tampoco la  a c tiv i­

dad sa tis facto ria . Es decir posibilitan  una provisición 

de muchos olores indeseables, sin  ombaigo sin extinguir ofea 

tivamente los mismos. Ya que con la  emisión creciente do 

la  materia activa se desmoronan o desmenuzan, presentan 

después de 2 a 4 semanas un aspecto deslucido.

Tampoco hasta ahora se conocían preparados acon­

dicionadores del a ire , que presentaran una acción to ta l 

extintora de olor dentro de a lo sumo 1 a 10 y de prefe-? 

rancia de 1 a 5 minutos en una evaporación de aproximada­

mente 30 a 400 mg diaria de una dosis de preparado de 100 

g, y esto no solo durante 1 a 2 semanas, sino en más dura­

ción, es decir aproximadamente durante 60 a 90 dias o to ­

davía más.
Es un objeto principal de esta invención h allar 

preparados acondicionadores de aire con materia activa 

vaporizable, que posean t a l  acción de laiga duración.

Se ha encontrado, que un preparado que contenga 

¡ A't 30 a 90% de un jabón metálico de acción gelatinizante 

mediante anhídrido s i l íc ic o  pirógeno, derivado de bentoni- 

ta  hidrófoba oigánica o parafina gelatinizada con resina 

polímera, en calidad de material de vehículo.

ÍB Í 5 a 70% de un áster olefínico insaturado, a lifá tico  

o c ic lo a lifá tic o , un alcohol olefínico insaturado o un a l­

dehido o varias de ta les  substancias en calidad de extintor 

de olor, que muestra a 253c una presión de vapor en e l  in­

tervalo de 0,001 a 3,5 to rr ,

Lie"! 0 a 65% de una materia aromática, que no corresponde a 

la  definición del extin tor de olor Y cuya presión de



vapor a 25^0 se encuentra en e l  intervalo de 0,001 a 5 

Torr, en donde laa dosis utilizadas de ÍB l y í c  f en e l  

g e l ¡J¡3 son d istriboíbles homqgóneamente y todos los da­

tos porcentuales son calculados sobre e l peso to ta l de 

UÜTT a CÍ3  inclusive, y muestra una buena estabilidad asi 

como estabilidad de forma y es en especial apropiado para 

eliminar olores indeseados fuertemente duraderos en am­

biente, en especial apartamentos.

E l preparado segán la  invención puede mostré^ 

se en cualquier forma, por ejemplo la  forma de una placa 

una barra, un prisma, un cilindro, en especial también un 

cilindro hueco o cualquier otra forma perfilada. Puede 

asimismo formar un articulo de forma decorativa o recu­

brimiento.

La estabilidad del preparado segán la  invención 

p o sib ilita  e l moldeo, e l cortado, e l  granulado y otró 

procedimiento para la  preparación de artículos de forma 

deseada.

La estabilidad o dureza de un preparado segán 
la  invención, medida segán ASTM-3) 1321-61T, asciende de 

1 ,5  a 15 mm aproximadamente, de preferencia de 1,5 a 7,5 

mm. Son en especial ventajosos aquellos preparados, cuya 

dureza se encuentra entre 3 ,6  y 6 mm.

Los preparados segán la  invención son do forma 
estable. S ign ifica que mantienen la  misma forma a tempe­

ratura ambiente (15 a 35 0̂ ) y presión atmosfórica durante 

su duración de acción to ta l. Esto es una ventaja impor­

tante desde un punto de v is ta  estático  ya que ta les  pre­

parados son más atractivos para e l  usuario que los cono-



oídos, que se defoxman se desmenuzan o desintegran duran­

te  la  emisión de la  materia activa.

La temperatura de fusión de los preparados 

según la  invención se encuentra convenientemente entre 

54 y 60ac de preferencia entre 55 y 5730.

En la  presente solicitud e l término "preparado 

acondicionador del a ire" abarca una composición, que es 

apta para renovar e l  aire que so encuentra en un ambiente 

mediante eliminación de olores desagradables. ----

E l preparado según la  invención representa un 
dispositivo ovaporador, que omito paulatinamente en jornia 

regular sobre una duración do tiempo razonable los compo­

nentes de materia activa v o lá tiles  [B]j y LC*!.

Los proparados según la  invención contienen co­

mo so ha indicado, de 30 a 9C%, y do preferencia do. ^0 a 

65% ? calculado sobre e l poso to ta l, do los componentes an­

tes  citados [ 3  a ¡IT] inclusivo, do un jabón do aluminio 

gelatinizado mediante anhídrido s i l íc ic o  pirógeno, deri­

vado do bontonita hidrófoba orgánica o parafina hidrófo­

ba, gelatinizada con resina polímera en calidad de mate­

r ia l  do vehículo.

Las parafinas u tilizables son hidrocarburo^, 

cuyo punto de fusión se encuentra en e l intervalo de 40 

a 75^0, como por ejemplo la  parafina según Pharmacopoea 

Helvética VI, página 1109.

Pueden constar de propiamente cera de parafina, 

isoparafina, ceresina, microcera, cera de petróleo y simi­

lares o mezclas de ta les  parafinas.

Son ventajosas las parafinas, cuyo.punto de f u .



sión se encuentra entre 55  ̂ y 75 Ĉ.

La gelatinación de la  parafina en estado l i ­

quido mediante utilización de por lo menos un agente 
gelatinizante hidrófobo es una característica  importante 

de los preparados seg&n la  invención.

Los ensayos han mostrado que las composicio­

nes, en las que la  parafina no se encontraba en estado 

liquido sino gelatinizada, es decir sólida, dan ouerpos 

sólidos de forma estable, que sin embargo no muestran-re­

laciones de evaporación sa tisfacto rias de la  m ateria. 

activa. Es decir ta les  preparados muestran una emisión 

irregular de las materias activas v o latilizab los d is tr i­

buidas en e l  preparado así como una duración de acción 

corta.

Cuando e l  agente gelatinizante utilizado cons­

ta  de un anhídrido s i l íc ic o  pirógeno, la  dosis to ta l as­

ciende en e l formador de gol de 1 a 5%, calculado sobre 

e l  peso to ta l de los componentes a ¡JCÜ inclusive^

En calidad de anhídrido s i líc ic o  pirógeno son 

en especial apropiados para la  formación de gel con ce­

ras de parafina, anhídridos s ilíc ic o s  coagulantes con 

partículas de preferencia en forma de bola, cuyo diámetro 

medio se encuentra en e l  intervalo de 5 a 50, de prefe­

rencia a 5 a 20 milimicras, por ejemplo los productos,
f R)que se preparan bajo los nombres AEROSL'* ' por HEGUSSA, 

a s í como bajo e l  nombre CAB-O-SIL^ por la  firma CABOT.

En los ejemplos indicados más abajo con anhí­

drido s ilíc io o  pirógeno en calidad de formador de gel se 

u tilizó  siempre anhídrido s i l íc ic o  coagulante con p a rtí-
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calas en forma de bola, cuyo grosor medio era de 12 milimi- 
cras aproximadamente.

E l  agente gelatinizante utilizado consta de un 

jabón de aluminio o de una mezcla de jabones de aluminio 

5. diferentes de modo que la  dosis to ta l en formador de gel

ascienda da nuevo de 2 a 8%, calculada sobre e l peso to ­

t a l  de los componentes SU & f c l  inclusive.

En calidad de jabones metálicos gelatilizan tes 

son apropiados para la  formación de gel con cera de para­
lo. fin a  en especial e l  monoestearato, diestearato y tr ie s te a -

rato de aluminio con un contenido de 0 a 2% en ácido es­

teárico  lib re .

Sin embargo es en especial ventajoso un diestea­

rato de aluminio con un contenido de 3 a 7% de ácido e s- 

15. teárico  lib re .

En los ejemplos indicados más abajo con un* jabón 

de aluminio en calidad de formador de gel se u tilizó  siem­

pre estearato do aluminio.

En calidad de derivados de bentonita orgánicos 

20. son apropiados para la  formación de gel con cera de paya-

fin a  los productos, que se obtuvieron mediante intercam­

bio de los cationes minerales de una a rc illa  con cationes 

de amonio substituido orgánico.

Estos son sobre todo sales de amonio mono a te -  

25. tra-alquiladas de la  montmorilonita, por ejemplo la  sa l
octadecilamónica o la  sa l dimetilootadecilamónica.

En los ejemplos indicados más abajo con un deri­

vado de bentonita en calidad de formador de gel se u t i l i ­

zó siempre Bentone 38 de la  NATIONAL LEAD COMPANY, que



consta de una sal amónica de dimetildialquilmontmorilonl- 

ta ,  en la  que cada uno de los dos radicales de alquilo mués 

tr a  de promedio 17 átomos de carbono, y uú s ilic a to  a rc i­
lloso  de magnesio.

^  S i e l  agente gelatinizante utilizado consta de

una resina polímera, la  dosis to ta l en f  oimador de gel 

debe ascender de 5 á 20%, de preferencia de 12 a 1% , cal­

culada sobre e l  peso to ta l de los componentes QD a BU ^  

clusive.

10. Resinas polímeras, que se pueden u tiliz a r  eií

los preparados según la  invención en calidad de agentes 

de gelatinización, son por ejemplo los polimerizados o po- 

limerizados mixtos de compuestos v in ílico s , como acetato, 

propionato, butirato, óxádo, formal, acetal, b u tira l, c lo -  

15. ruro, y/o los compuestos de vinilideno y/o los alquenos,

como etileno, propileno, butileno con un peso molecular 

superior a 1000.

En los preparados según la  invención son apro­
piados los copolímeros de áster v in ílico  de ácido acótico 

20, y etileno con un contenido de 2% a 3% en peso, de prefe­

rencia de 27 a 29% en peso de unidades de acetato de v i n i - - 

lo , asi como los poliotllenos y cloruros do polivinilo pos­

tclorados con un contenido en cloro de 50 a 75%.

En los ejemplos indicados más abajo con una ro- 

25. sina de polímero en calidad de formador de gel se u tilizó

un copolimoro de estar v in ílico  do ácido acótico y o tilo -  

no con 27 a <9% en peso do unidades do acetato de v in ilo , 

a s i como un poliotilono y un cloruro do polivinilo póstelo 

rado.
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En los fines obtenidos a p artir  de parafina y 

formador do gol deben sor dispersados homogéneamente un 

solo e l  extintor do olor sino también una materia aron^t- 

t ic a  eventualmonte existente.

5, - En los preparados ventajosos segán la  iovenqión

están contenidos de 15 a 5% y calculado sobre e l peso to ­

t a l  de los componentes previamente citados E 3 a [HH in­

clusive, por lo menos un extintor de olor, cuya presién 

de vapor se encuentra a 25SC en un intervalo de 0,03 a 

10. 1 to rr , de preferencia hasta 0,5 torr.

Bajo e l  téxmino "extintores de olor" son de 

comprender los compuestos, que reaccionan en las concentra­

ciones más escasas en e l  vapor existente en e l  aire con 

la  mayoría de compuestos químicos que producen malor 01o- 

15. res, y estos so transforman en nuevos compuestos, que*no

poseen olor perceptible. Tales extintores de olor reaccio­

nan por ejemplo con grupos conteniendo nitrógeno o conte­

niendo azufre en las moléculas de materia volatilizábaos, 

que existen en e l  aire en cocinas, cuartos de baño, habi- 

20. taciones de enfermos, aposentos llenos de humo y simila­

res. Las reacciones químicas que aquí aparecen deben ser 

irreversib les y tener lugar lo más rápidamente posible pa­

ra eliminar todos los malos olores existentes en un ambien­

te  en e l  término de 1 a 10 minutos.

25. Además los extintores de olor utilizados a s i

como sus productos de reacoién no deben ser téxidos y 

no i r r i t a r  los ojos n i los pulmones.

Segán la  presente invención e l  extintor de olor 

consta de un alcohol o éster olefínico insaturado, a lifá -



t ic o , c ic lo a lifá tio  o ara lifá tio o , do un aldehido a l i fá -  

tio o , c ic lo a lifá tico  o aromático o de mezclas entro s i  

de ta les  compuestos compatibles.

Los alcoholes a lifá tico s  insaturados, que se 

pueden u tiliz a r  en los preparados segán la  invención en 

calidad de extintoros.de olor, son por ejemplos 

nonadienol, metilhoptenol, dimotilheptenol, dim etilocto- 

nol, 3-m etil-3-penten-l-o1, undecilenol, c is -3-hexen-l- 

-o l, t rans-2-hexen-l-ol. . :

Los alcoholes insaturados c ic lo a lifá tio o s, que 

se pueden u tiliz a r  en los preparados segán la  invención 

en calidad do extintores de olor, son por ejemplos 

lin a lo l, e t i l - l in a lo l ,  ocimonol, miroonol, dihidromirce- 

nol, mirtenol, geraniol, motilgeraniol, etiigoraniol, 

bisabolol, nerolidol, coniforol, dihidromirconol, olq- 

mol, fam esol, ccdronol, torpineoles, como 4-torpineol, 

a lfa-terp in eo l, botatorpinool, torpinonoles, nopol y 

alcohol fu rfu rilico .

Los alcoholes insaturados olofinicos a ra lifá -  

t ic o s , que se pueden u tiliz a r  en los preparados segán la  

invonción on calidad do extintores de olor, son por ejem­

plo: alcohol cinámico, alcohol homocinámico, y alcohol 

amiloinámico.

Ventajosos para los preparados segán la  in­

vención son e l  dimotilheptenol, e l  lin a lo l, e l  alcohol 

cinámico, e l mircenol, e l dihidromirconol, e l  nerolidol, 

e l  elemol y e l fam esol. Sin embaxgo son en especial ven­

tajosos e l lin a lo l, e l  fam esol, e l  nerolidol, e l conife- 

ro l y los ierpineoles.
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Los ásteres, que se pueden u tiliz a r  en los pre­

parados según la  invención en calidad de extintores de 

olor son:

a ) Esteres, que se forman a p artir  de un radical de

5. ácido olefinico saturado, a lifá tic o , c ic lo a lifá tico  o aro­

mático y un radical de aloohol olefinico insaturado, a l i ­

fá tico , c ic lo a lifá tico  o aromático, como por ejemplo: 

los ásteres de alcoholes olefínicos insaturados de ácido 

fórmico, ácido acótico, ácido propiónico, ácido butírico , 

10. ácido isobutirico, ácido valeriánico, ácido benzoico,

ácido hexilico , ácido h ep tilico , ácido o c tilico , ácido 

undecílico, ácido malónico, ácido benzoico:

b) E steres, que se forman a p artir  de un radical de ác i­

do olefin ico insaturado, a lifá tic o , c ic lo a lifá tico  o aro-

15. mático y un radical de alcohol olefinico saturado o insa­

turado a lifá tic o , c ic lo a lifá tico  o aromático, como por 

ejemplo:

ásteres de alcoholes saturados o insaturados de ácido 

maláico, ácido cinámico, ácido a crilico , ácido 2, 3-dime- 

20. t i la c r i l i c o ,  ácido m etacrilico, ácido aconítico, ácido

t íg l ic o , ácido angélico, ácido sórbico, ácido crotónico, 

ácido dimetilcrotónico, ácido fu r ila c r il ic o , ácido 2-de- 

cen ilico , ácido undecilénico, ácido cinamónico.

Tales ásteres son por ejemplo:

25. á s te r  2-hexenllico, áster 3-nonenilico, áster 3-hexenilico,

á s te r  dim etilheptenilico, áster geranilico, áster c itro -  

n e li l ic o , áster l in a li l ic o , áster e t i l in a l í l ic o , áster te r -  

penilico , áster nopilico, áster eugenilico, áster cinami- 

l ic o , áster amilcinamilico de los ácidos fóimico o acá-



t ic o , áster m etílico, áster lin a lftio o , áster geranilico, 

á s te r  cinamilico del ácido propiánico? áster 2-b exen ili- 

co, áster 3-hexenilico, áster cinamilico del ácido butí­

rico o del ácido isobutirico; áster 3*-hexenilico del 

ácido caprinico; áster a li l ic o  del ácido undecilico; car­

bonato metilbeptínioo o áster dimetilioo del ácido fuuná 

rico , áster d ie tilico  de ácido fumárico, áster d ia lilico  

de ácido fumárico; áster 2-e tilh e x ilico  de ácido a c r i l i -  

co; áster n-bu tilico  de ácido 2, 3-d im etilacrilico ; áster 

n -e t íl ic o , áster n -bu tilico , áster 2-e tilh e x ílico , áster 

fe n ile t il ic o , áster etilp iperonilico  del ácido m etacríli 

ce; áster n -bu tilico , áster geranilico , áster cinamilico, 

áster bencílico, áster fe n ile t il ic o  del ácido t ig lic o ; 

áster e t íl ic o , áster n -bu tilico , áster isobu tilico , ás­

te r  isoamilico de ácido angálico; áster a li l ic o  de ácido 

sárbico; áster e t íl ic o , áster geranilico, áster b en cíli­

co de ácido crotánico; áster bencílico de ácido 2, 3"-dime- 

tilcro tán ico ; áster n -bu tilico , áster isobutilico de ác i*  

do fu rila c r ílic o ; áster n-butilíco  de ácido 2-dooenilioo; 

áster a l i l ic o , áster fe n ile t il ic o  de ácido undocilénico; 

áster m etílico, áster e t íl ic o , áster a li l ic o , áster n-bu- 

t í l i c o ,  áster fe n ile t il ic o  o áster bencílico de ácido c i -  

namánico.

Son ventajosos para los preparados segán la  in­

vención los ásteres hexenílico, geranilico y cinamilico.

En e l  grupo de extintores de olor arriba c ita ­

dos son en especial ventajosos los ásteres de ácido fumá­

rico en los que cada uno de los dos grupos de alquilo 

muestran de 1 a lo sumo 3 átomos de carbono, y e l  áster
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dialquenilico de ácido fumárico, en e l  cual cada uno de 

los dos grupos de alquenilo posee de 2 a 3 átomos de can- 

bono, a caasa de sa presión de vapor favorable y sas pro­

piedades extintores de olor especialmente baenas. Sin 

embargo es en especial totalmente ventajoso e l áster d i- 

m etilioo del ácido famárico (presión de vapor 25SCg apro­

ximadamente 0,24 to rr) y e l  áster d ie tilico  de ácido fuma 

rico (presión de vapor a 25303 ¡igualmente 0,23 to rr).

en calidad de extintores de olor para los preparados se­

gún la  invención, son por ejemplo:

n-hexanol, n-heptanol, n-octanol, 2,4-hexadienal, nona- 

dienal, 2-nonanal, 2-nonenal, n-nonanal, n-decanal, 

n-undecanal, 2-tridecenal, acotaldehido motilnonílico., 

10-undecen-l-al, dodecanal, tridecanal, aldehido m iris- 

t ic o , 3,3,5-trim etilhexanal, acetaldehido m etilheptílico, 

acotaldehido m etilhoxilico, acetaldehido m etiloctílico .

dos según la  invención, son por ejemplo c it r a l ,  neral, 

e t i l c i t r a l ,  is o -c ic lo -o itra l, felandral, l i l i a l ,  c itro -  

n e la l, alfa-m etilen-citronelal, hidroxicitroñelal, djJhi-

drocitronelal, m etilsafranal, aldehido dihidrolavanduli- 

1 io o, 4- (4 -^et il-3-pent e n - l - i l ) -3-c iclohexen-l-carboxal- 

dehido y beta-(4-Rtetilciclohexil)-butiraldchido, citrone- 

liloxiacetaldohido y geraniloxiacetaldehido. * .

en calidad de extintores de olor para los preparados se­

gún la  invención son por ejemplo: benzaldohido, fe n ila -

Aldehidos a lifá tic o s , que se pueden u tiliz a r

Aldehidos o io lo a lifá tico s , que pueden u t i l i ­

zarse en calidad de extintores de olor para los propara­

Aldehidos aromáticos, que se pueden u tiliz a r



cetaldehido, bencilaootaldehido, para-tolilacetaldehido, 

para-iso-propil-fonilacetaldehido, anisaldehido, para-oto- 

xibenzaldehido, cinamonaldehido, butil-alfa-m etilh idro- 

oinamonaldehido, holiotropina, diisopropilbenzaldehido, 

veratraldohido, alfa-metilcinamonaldohido, amilcinamonal- 

dehido, isoamilc inamonaldehido, o ct ilcinamonaldehido, va­

n ilin a , alfa-metil-para-isopropilcinamonaldohido, a lfa -  

-metil-para-isopropilhid roxinamonaldehido, para-iso-pro- 

pilbenoilbutiraldehido, parawnotil-alfa-fonilpropional- 

dohido, ciclamenaldehido, l i l i a l ,  bota-(para-iso-propil- 

f e n i l )-p ropionaldohido, alfa-fonilpropionaldehido, fono- 

xiaoetaldehido, cuminaldohido, salicilaldehido y fu ra l- 

dehido.

Es ventajoso para los preparados segán la  in­

vención e l hexanal, e l  hept anal, e l  octanal, e l  nonanal, 

e l  deoanal, undecanal. Son especialmente ventajosos para 

los preparados segdn la  invención e l  c it r a l , neral, iso - 

-o io lo -c itra l, aldehido cinámico o fenilacetaldehido.

S i está presente una materia aromática en los 
preparados segdn la  invención, debe importar una dosis 

convenientemente de por lo menos 0,01 a 6% a lo sumo, 

calo alada sobre e l peso to ta l de los componentes (_AÍ a 

U n inclusive.

En preparados ventajosos segdn la  invención, 

pueden estar presentes de 0 a 4%) y de preferencia do 

0,01 a 45%} calculado sobre e l  poso to ta l de los compo­

nentes antes citados lA*l a I*cl inclusive, por lo monos 

una matoria aromátioa, cuya presión de vapor a 2$sc se 

encuentra en ol intervalo do 0,01 a 1 to rr. Son en es-



ce c ia l ventajosas las  materias aromáticas cuya presión de 

vapor a 25SC se encuentra en e l  intervalo de 0,01 a 0,5 

to r r , y más especialmente aquellas, cuya presión de vapor 

a 253C se encuentra en e l  intervalo de 0,02 a 0 ,2  to rr.

Bajo e l  término "materia aromática" son de com­

prender individuos nuevos definidos, que o están presen­

te s  en aceites etéricos o se preparan a p artir de estos 

mediante transformación química o se sintetizan asimismo 

de otros productos químicos. ^

Son ventajosas para los preparados según la  in­

vención las materias aromáticas, que son agradables, .cuyo 

sentido de olor no d ebilita  y que no son tóxicas para e l 

hombre y los animales bajo condiciones de utilización y 

no irr ita n  los ojos y los pulmones.

Materias aromáticas, que se utilizan en los pre­

parados según la  invención, son, por ejemplo, alcoholes 

o ásteres a lifá tic o s , c ic lo a lifá tico s  o a ra lifá tico s , hidro­

carburos terpénicos y/o c ic lo a lifá tic o s , aromáticos o com­

puestos heterociclicos, éteres a lifá tic o s , c ic lo a lifá tico s  

aromáticos, acétalos o cotonas correspondientes, a s í como 

fenoles o mezclas de ta le s  compuestos compatibles entre s i .

Alcoholes, que son apropiados en calidad de ma­

te r ia s  aromáticas para los preparados según la  invención, 

son por ejemplo 1-heptanol, 1-octanol, 1-nonanol, 3-nop.a- 

nol, 1-decanol, dimetiloctanol, 2-hexil-hexanol, alcohol 

hendecílico, paraiso-propil-ciclohexametanol, tr im e tilo i- 

clohexanol, 1-undecanol, tetrahidrogeraniol, dihidro-al- 

fa-terp in eol, dihidro-terpinenol, d-homeol, iso-homeol, 

d ih idrociclol, fenquilalcohol, alcohol bencílico, alcohol
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fe n ile t il ic o , alcohol 3 -f  en ilp m p ílico , alcohol an isílico  

alcohol fen ilh ex ilico , m etilfenilcarbinol, dim etilbencil- 

carbiaol, fen ilacetild im etilcarbinol, ciclamenalcohol.

E steres, que son apropiados en calidad de ma­

te r ia s  aromáticas para los preparados segdn la  invención 

son por ejemplo:

áster heptilico , áster m etílico, áster fe n ile t il ic o , ás­

te r  bencílico, áster c itro n e lílico  de ácido fóimico, óse- 

te r  h eptilico , 1 ,3 -d iáster de nonandiol, áster o rto -ter- 

c ib a tilc ic lo h ex ilico , áster trim etilc ic lo h ex ílico , áster 

1-bom ilico , áster isobom ílico , áster a n is ílico , áster 

te rc ib u tilc ic lo h ex ilico , áster dihidrociclohexilico, ás­

te r  dihidroterpenílico, áster p ara-m etilfen iletílico , ás­

te r  fe n ile t il ic o , áster bencílico, áster iso b u tilfe n ili-  

co, áster metílico y áster fen ílico  de ácido acético; ás­

te r  an isílico , áster bencílico, ástor fe n ile t il ic o , ás­

te r  isobom ílico de ácido propiónico; áster fe n i le t i l f e -  

n ílic o  de ácido acético, áster e t íl ic o  de ácido acetoacá- 

t ic o ; áster isoamilico, ástor e t il-a lfa -h id ro x il-a lfa -  

m etilico, áster bencílico de ácido bu tírico§ áster m otil- 
fen ilico  de ácido epoxipropiánico; áster isoamilico, ás­

te r  fen oxio tílico , áster fe n ile t il ic o  de ácido iso b u tír i-  

co; áster bencílico do ácido isovaleriánico; áster e t í l i ­

co do ácido heptilico ; áster e t íl ic o  do ácido o c tilico ; 

áster e t íl ic o  de ácido nonilico; áster e t íl ic o  de ácido 

pelargánico; áster n-propilico de ácido cáprico; ástor 

metílico do ácido undooílioo; áster dipropilico de ácido 

malónico; áster dipropilico; áster isoamilico do ácido 

snccínico; ástor n -b a tilico , áster m etílico, áster e t í l i -
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co, áster amílico de ácido benzoico? áster m etílico, ás- 

t e r  e t í l ic o , áster amílico, áster isoamílico, áster ben­

c ílic o  de ácido sa lic ilico ?  áster metílico de ácido an- 

tra n ilic o .

5. Son ventajosos para los preparados según la

invencián e l  áster bom ílico de ácido acático y e l  áster 

terc ib u tilc ic lo h ex ílico  de ácido acático.

Hidrocarburos y hetero-hidrocarburos, que son 

apropiados en calidad de materias aromáticas para los 

10. preparados según la  invencián, son por ejemplo;

camfeno, alfa-pineno, beta-pineno, mirceno, a lfa -fe lan - 

dreno, beta-felandreno, ocimeno, dipenteno, norbornadle­

ño, para-cimol, terpinoles, nerol, bisaboleno, cedreno, 

sa fro l, silvestreno, c itron elo l, fenteno, cedreno, cario- 

1$. pilono? d iciclohexilo, d ifen ilo , difenilmetano, m etild i-

fenilmetano, difeniletano, xilono, almizcle o quinolina.

Ventajosos para los preparados según la  .inven­

cián son e l difenilmetano y la  quinolina.

E teres, que son apropiados en calidad de mate- 

20. r ía s  aromáticas para los preparados según la  invención,

son por ejemplo áter iso -bu tilh ep tílico , áter metil-n-hex^ 

l ic o , é ter isopropilheptilico, é ter e t il- lim a lílic o , é ter 

e tilg era n ílico , 1, 8-cineol, é ter  e tilb en cilico , é tilm e - 

t  i l f e n i le t i l i c o , é ter n-propilbenoilico, é ter iso-butilben 

25. c i l ic o , á ter bu tilbencilico , á ter iso-am ilbencilico, ane-

t o l ,  dihidroanetol, é te r  hexilbencllico, áxido d ifen ílico , 

é te r  m etild ifenílico , é ter beta-naftolm etilico, á ter be­

ta  .n a fto le tílico , estragol, 2-m etil-5-iso-propenil-ani- 

so l, sa fro l, anisol, para-acetanisol, acot-iso-eugenol,



acetoeugenol, mentol, almizole ambrota y óxido de rosas.

E l óxido d ifen ílico  es ventajoso para los pre­

parados acondicionadores del aire segán la  invención.
Cotonas, que son apropiadas en calidad do mate­

rias  aromáticas para los preparados segán la  invención? 

son por ejemplo otilamilcetona, 3-nonanona, m etil-iso— 

-hoxilcotona, 2-motilheptenona, jazmona, dihidrojazmona, 

isojasmona, carbonas, 2-ciclohexilhexanona, p -o ctilc io lo - 

hexanona, l,l,7^ t:rim etilb ic ic lo -l,l,3 -h ep ten -l-o n a , 1 ,1 ,3 -  

--tyimetil-&-0icl.hexan.na-4, p-temimitUoiolchexsn.na, 

iso-forona, 1-oaibona, etilgeranilaoetona, fencona, hexa- 

hidropseudoionona, diisopropilacotofenona, acetofonona, 

bencilacetona, alfa-hexiliden-ciclopentenona, mascona, bon- 

zofonona, cumarjna, ciclopentadecanona, alfa-ionona, a l i l io -  

nona, bota-ionona, mentona, pulegona, para-hidroxi-fenil- 

-2-4)ütanona y cotona de almizcle.

Acótales, que son en especial apropiados como m a-' 

te r ia s  aromáticas on los preparados segán la  invención? 

son por ojomplo:

fenilacotaldehidrodim etilaoetal, hidroxioltronelaldim etila- 

ce ta l, 2-nonin-l-al-dim etilaoetal.

Fenoles, que son apropiados en calidad de mate­

rias  aromáticas para los preparados segán la  invención^ 

son por ejemplo:

tim ol, carvacrol, chavicol, o-etoxifenol, guayacol, euge- 

nol o iso-eugenol, 5-propenil-2-etoxifenol.

Estos fenoles pueden u tilizarse  eventualmento 

tambián como agentes de estabilización para los componen­

tes  de materia activa v o latilizab los.
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10.

15*

20.

25.

Materias aromáticas ventajosas son por ejemplo 

e l  difenilmetano (presión de vapor a 2530$ 0,03 to rr  apro­

ximadamente), áster bo m ilico  de ácido acático (presión 

de vapor a 253 C; 0,14 to rr ) , é ter  d ifen ilico  (presión de 

vapor a 253C; 0,04 to rr ) .

En e l  grupo de las materias aromáticas arriba 

citadas son en especial ventajosas e l  é ter d ifenilico  y 

e l  áster bom ilico  de ácido acético a cansa de su presión 

de vapor favorable y perfume agradable.

Los preparados según la  invención pueden con­

tener eventualmente aditivos, cuya dosis to ta l, calculada 

sobre e l  peso to ta l de los componentes [Aj[ a (¡cD inclusive, 

no rebase convenientemente 30% y de preferencia 15%.

En calidad de aditivos pueden u tilizarse por 

ejemplo: estabilizadores para los componentes v o la t i l i ­

zab as, como por ejemplo antioxidantes, colorantes, pig­

mentos, materias de relleno orgánicas o inorgánicas- iner­

te s .

Puede ser necesario estab ilizar los componentes 

extintores de olor y/o las materias aromáticas frente a 

la  oxidación o polimerización en los preparados según , la  

invención mediante omploo do antioxidantos. Talos antioxi­

dantes son por ejemplo compuestos fonólicos o quinóni-? 

eos, como por ejemplo catecol, pirogalol, resorcina, f lo -  

roglucina, hidroquinona, 3-fonilisocumarona, tocoforol, 

p-aminofenol, 2 ,6-d itercibutilfonol, cresoles, b u tilh i- 

droxianisoles, áster de ácido gálico , butilhidroxiltoluo- 

nos, p -octilfonol, p-nonilfonol, p -tercibu tilfen ol, 2 ,6 - 

-d itorcibu til-4-m etilfen ol, 2,6-diisopropilfenol, 2 ,6 -d i-
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15.
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terciam ilfanol, 2,4? 6-trim etilfenol, 2,4) 6 -tr ite r c ib u til-  

fenol, 2 ,3 ,4 ,5-tetram etiífenol, pentametilfenol y áster 

parahidroximetílico de ácido benzoico.

Extintores de olor duraderos, especialmente 

bnonos, se obtienen según la  invención con los siguientes 

preparados acondicionadores de aire:

1) Agente de gelatinización: derivados de bentonita o 

jabones de aluminio

Extintor de olor: áster dimetílico o d ie tilic o  de 

ácido fumárico

Materia aromática: difenilmetano, óter d ifen ílico , 

áster bronílioo de ácido acático o sus mezclas, en 

donde con áster bom ilico  de ácido acático y lin a - 

lo l  se obtiene un extintor de olor ya en un minuto 

incluso despuás de 90 días de caoUgue.
2) Agento de gelatinización: resinas de polímero 

Extintor de olor: áster dimetílico o d io tílico  do 

ácido fumárico

Materia, aromáticas óter d ifenílioo, áster bom ilico 
do ácido acático.

3) Agento de gelatinización: derivados do bentonita, 

jabones do aluminio y rosinas de polímero 

Extintor de olor: c it r a l  o aldehidos sim ilares, &uo 

están oxontos do núcleos aromáticos

Materia aromática: difonilmetano, en donde con dori- 
vados de bentonita en calidad do agonte do g e la t i­

nización so obtienen extintores de olor on un minuto 

todavía despuás do 90 días de ouolguo:

4) Agonto do gelatinización: dorivados do bontonita



Extinto ros do olor: fonilacot aldehido y sim ilares, 

aldehidos conteniendo por lo monos un nudo o aromá­

tico

Materias aromáticas: difonilmetano, é ter d ifonilico , 

óstor bom ilico de ácido acético, en donde so obtie­

ne una extinción de olor incluso después do la  u t i l i ­

zación do los preparados durante 90 días ya en 1 a 

2 minutos.

5) Agonfos do gelatinización* diestoarato do aluminio, 

Extintor do olor: mezcla de c it r a l  y áster dimotílico 

y/o d ie tilico  do ácido fumárico en proporción do 

peso 1:5 a 5:1

Materia aromática: é ter d ifonilico  o áster b o m ili-  

co do ácido acótico, en donde la  extinción do olor 

ya so obtiono en uno a dos minutos también después 

do utilización del proparado durante 90 días.

E l tiempo nocosario para la  extinción do olor 

os en los preparados descritos bajo 1) a 4) aquel tiompo, 

después del cual so determina una to ta l disipación de ma­

los oloros, que estén presentes-en una habitación do 30 

m̂  aproximadamente, por la  prosoncia do un preparado so- 

gán la  invención de 100 g do poso.

Los preparados sogán la  invención se preparan 

do preferencia

1) a l calentar regularmente bajo agitación permanente 

la  dosis to ta l en agento gelatinizanto como jabón 

do aluminio y parafina líquida hasta quo so obtiono 

una masa homogénea estabilizada, cuya temperatura so 

encuentra ontro 70 y 1503c?
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2) a l onfriar e l  gel obtenido hasta 90ac bajo agitación 

continuada; y luego

3) a l adicionar a la  dosis to ta l un extintor do olor y 

materia aromática y por dltimo

4) a l v erter ol gol liquido obtonido a aproximadamente 

8030 en moldes o a l olaborar en un aparato granulador 
para formar granulado.

Al onfriar e l preparado segán la  invoncióii so 

obtione un preparado sólido; esto preparado puedo extraor- 

so fácilmonto do los moldes y luego envasarse en una en­

voltura impermoablo para los componentes do extintor do 

olor y materia aromática, cuya envoltura puede eliminarse 

o abrirse por e l usuario antos do realizar su servicio.

E l molde puede también formar la  envoltura imper­

meable junto con una tapa colocada después del proceso de 

colada. La envoltura se elimina to ta l o parcialmente gen­

tes  del requerimiento de servicio por parte del usuario, 

por ejemplo hasta la  tapa citada que puede u tilizarse  solo 

como apoyo para e l  preparado.

En este caso e l  molde impermeable junto con una 

tapa o una lámina de sección herméticamente cerrada, con­

teniendo e l preparado del extintor de olor y la  materia 

aromática forma e l  producto acabado. La envoltura de pro­

tección puede preverse en especial de forma que se domina 

a voluntad del usuario y luego puede colooarso de nuevo 

para permitir la  evaporación do la  materia activa on e l 

ambiento y luego interrumpirla nuevamente.

Los preparados segán la  invención pueden u t i l i ­

zarse también como granulados. Do preferencia o l diáme­



tro  medio del granulado asciende de 0,5 a 3 mm. Los gra­

nulados pueden envasarse en una envoltura permeable para 

los componentes de olor y materia aromática y la  bolsa 

a s i obtenida se dispone luego en una envoltura impermea­

b le .

Los preparados segán la  invención representan 

para e l  usuario preparados acondicionadores de a ire , de 

forma sólida, atractivos; posib ilitan  una emisión regular 

y duradera del extintor de olor en dosis apropiadas y per­

manecen activos por lo menos de 2 a 3 meses.

Como se muestra en los siguientes ensayos com­

parativos y ejemplos, cuando un preparado segán la  inven­

ción que pesa do 30 a 100 g se dispone en una habitación 

de 30 a 50 m , en la  cual impera un olor indoseado, se 

puede establecor un alejamiento to ta l de esto olor en e l  

tórmino de 1 a 10 minutos, o bien do 1 a 5 minutos. -

Cada 30 a 100 g do los preparado segán la .in ­

vención omiten con ello  durante la  primera semana una 

dosis [a lfa ]  media diaria de aproximadamente 50 a 350 mg, 

durante en to ta l por lo monos 7 a 8 semanas una dosis 

[beta] media diaria de aproximadamente 20 a 600 mg y du­

rante en to ta l 13 semanas una dosis [gamma] media diaria 

do aproximadamente 30 a 200 mg en materias v o lá tiles .

Las dosis to ta les  evaporadas de los preparados 

segán la  invención en materias v o lá tiles  [B] + [c ]  asi 

como velocidad de evaporación y la  duración de acción son 

en especial favorables cuando los coeficientes de regla- 

lidad [a lfa ]  / [beta] y [beta] / [gamma] se encuentran en­

tre  1 y 3, de preferencia entre 1 y 2.
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Son totalmente en especial favorables las  rela­

ciones de evaporación, cuando e l  valor de los cocientes 

[a lfa ] / [beta] : [beta] / [gamma] se encuentra entre 1 y 

2,5, de preferencia entre 1 y 2. Cuando s to s  cocientes 

diferentes se encuentran más cerca de 1 más homogáneámen­

te transcurre la  evaporación. Son ventajosos aquellos pre­

parados, que emiten por lo menos durante 3 meses d iaria­

mente por lo menos 100 mg de materias v o lá tiles .

En los ensayos y los ejemplos de realización 

siguientes los datos de dosis significan partes en peso. 

Serie de ensayo I  ' *'
Se prepararon tres series 1-A, 1-33 y 1-̂ C de ca­

da uno de los tres  preparados sólidos con la  composición 

indicada en la  tabla I .

Tabla I

Componentes I-A 1-33 I^C

Parafina de 60-6230 60 60 60

Diestearato de aluminio 3,5 3,5 3,5
Ester dibutilico da áoido 
fumárico 20

E ster d ie tilico  de ácido 
fumárico 20
E ster d ia lilico  de ácido 
fumárico

.

20

E l diestearato de aluminio en forma de polvo se 

adicionó a la  parafina liquida a 95^0, y esta mezcla se 
calentó luego bajo agitación peimanente hasta 115se y 

gelatinizó a esta temperatura durante 15 minutos.
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E l g e l obtenido se enfrió luego rápidamente ba­

go agitación con ayuda de un baño de agua; cuando e l  gel

alcanzó una temperatura de 90ac, se adicionó e l  áster 

dialquilico de ácido fumárico liquido. Luego la  mezcla 

5, se enfrió a 80SC y se coló en moldes cilindricos de acpro 
inoxidable.

Cuando la  temperatura de la  masa colada en lps 

moldes descendió a unos 202c por contacto con e l aire ¡am­

biente, se extrajeron los bloques cilindricos huecos de 

10. los moldes. J '

Las dimensiones de los bloques asi obtenidos 

eran las siguientes:

Altura del cilindro; 10 cm

Diámetro exterior: 4,5 cm

1$. Diámetro de la  cavidad: 2,0 cm.

Cada bloque pesó 100 g.

Las series de cada tres  bloques se pesaron in­

mediatamente despuás de la  preparación^ luego se colga­

ron en un ambiente ventilado, cuya temperatura se mantuvo 

20. a 2 2 ;  t29C. *

Todos los bloques se pesaron en momentos de te  imi­

nados, es decir despuás de un día, una semana y dos sema­

nas del cuelgue para deteminar la  dosis omitida en áster 

de ácido fumárico.

25. La siguiente tabla I I  muestra la  dosis evapora­

da diariamente de promedio en áster d ibutilico , áster die- 

t i l i c o  y áster d ia lilico  de ácido fumárico durante e l  pri­

mer día asi como durante la  primera semana y durante las 

primeras dos semanas.
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Dosis emitida en extin­
to r  de olor

I-A 1-B 1-C

mg/durante e l primer dia 45 237 63
mg/dia durante la  primera 
semana

21 122 37

mg/dia durante las dos pri­
meras semanas

10 91 30

Esta tabla maestra, que un preparado, que contie­

ne un áster de ácido fumárico, cuya presián de vapor a 253 0 

no se encuentra en e l intervalo de 0,001 a 3,5 to rr  (pre­

sián de vapor del áster d ibutilico de ácido fumárico a 

10. 25SC \¿^0,001 to rr ) , despuás de dos semanas no emite prác­

ticamente extintor de olor.

Serie de ensayo comparativo I I

Bajo las mismas condiciones que en la  serie de en­

sayo I  se prepararon seis series 11-A a 11-0 de tres propa- 

rados sálidos cada una de la  composioián siguiente:
Tabla I I I

Componente I I - A II-3 B 11-0 11-3) 11-33 11-F 11-G

parafina de 60-6230 56 56 56 56 56 56 60

diestearato de alu­
minio

4 4 4 4 4 4 3,5

áster d ietflico  de 
ácido fumárico

- ** 40 - - 20 12
!

c itra l 5 - - 40 - - 3,5
acetaldehido fe n i-  
JLiLoo

-
!
¡
i

5

i

-  . - 40 i

"  ¡

-
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Tabla I I I  (Continuación)

Componente 11-A I M 11-C 11-D 11-E 11-F 11-0

1inalo1 20 20 20 20 20 -  20

é te r  d ifen ílico - - -
______

21

5. Las dimensiones y e l peso de cada uno de los

preparados acabados fueron los mismos que los de los pre­

parados I-A, 1-íB y 1-C.

Cada serie de tres  bloques se ensayó con res­

pecto a sus relaciones de evaporación. También se ensayó 

10. e l  poder extintor do olor de cada preparado después dp una

semana, después de s ie te  semanas y después de trece sema­

nas de u tilización  con ayuda de los métodos siguientes: 

Cada uno de los bloques aproximadamente de 100 

g de peso se colgó en un b a rril especial de 33 litro s  de 

15, capacidad, que estaba provisto do una ventana de 4 cm de

diámetro en la  tapa y en e l fondo. Después de 3 minutos 

so roció en cada b a rril con ayuda do una válvula dosi#i- 

cadora 50 ng del siguiente preparado do aerosol poco pdo- 

rantos

20. Preparado de aerosol usual ñoco odorante

(a) Concentrado:

5 g de una solución a l 1% do isosulfocianato de a lilo  

en etanol,

5 g de una solución a l % de oscatol en etanol,

25 . 20 g do áster e t íl ic o  de ácido butírico,

30 g de camfono,

5 g de estireno,
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10 g de etilamilcotona,

2 g do ácido b u tilico ,

30 g de una solución a l 10% de piridina en otanól,

b) Prenarado de aerosol acabado, ñoco odoranto
i

2  ̂ ! 0,5% do concentrado,

19,5% do etanol absoluto,

40,0% do tricloromonofluormotano )
) como propulsor

, 40,0% do diclorodifluormetano )

Bn cada serie de ensayo se realizó una prueba 

10. a ciegas a l pulverizar en un b a rr il la  so rio exclusivamen­

te  de 50 ng del preparado de aerosol povo aromático.

So midió e l  tiempo on minutos, quo precisó cada 
propado según la  invención para eliminar totalmente a l 

olor dol aerosol usual.

15. Los resultados obtenidos se relacionan en las

siguientes tablas IV y V:

Tabla H

Relación de evaporación

Dosis emitida en mate 
rias  v o la tilizab les *"

11-A
i--------

11-3 II-C II-D 11-3 11-F IÍ-G

a lfa : ng/dia durante
la  primera semana 227 257 251 472 348 237

"1
363

beta: mg/día durante 
las primeras 7 semanas yp 115 165 212 98 122 130
gamma: mg/dia durante 
las primeras 13 sema- 48 86 129 144 36 89 88ñas
alfa/beta 3 ,0 2,̂ 2 1,5 2, .2 3,0 1,9 2,8 

1 ,4beta/ gamma 1,5 1,3 1,3 1,5 1,3 1,4
alfa/beta
beta/gamma 2 1,7 1,1 1,4 2,3 1,3 2



Tabla Y 

Actividad

I M . 11-0 IM ) 11-E. II-F 11-0

Tiempo de extinción 
de olor en minutos 4 5 4 3 4 7 5
despuás de tres  me 
ses de evaporación

Estos resultados de ensayo muestran que con 

los preparados según la  invención puede obtenerse una 

acción regular durante más de tres meses de duración, 

sa tis fa c to r ia  (eliminación to ta l del peor olor en e l t é r -  

10. mino de 1 a 7 minutos).

Serie de ensayo I I I

Bajo las mismas condiciones que se realizó la  

serie  de ensayo I I ,  se preparan bloques de 100 g de peso 

de la  siguiente composición:

Tabla VI

Componentes III-T& III-3B 111-C 111-3) III^E

Parafina 
60-6 2$C — 58 52 45 56

Tipo gel Aerosil 0 ^ 60 2 - - -

(2)Bentone 3o - - 8 - -

Elvax 2 5 0 ^ - ** - 15 -

Diestearato de .* 4
- aluminio

Extintor E ster d ie tilico 20 20 20 20 20de olor de ácido fumárico
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Tabla VI (Continuación)

Componentes 111-A 111-33 III-C 111-D 111-E

Materia aroma 
t ic a

Difenilmetano 20 20 20 20 20

EalfaH mg/día durante 
la  primera sema 
na

610 137 133 237 180

Chota! mg/dia durante 
las  primeras 7 
semanas

157 68 71 79 137

Calfa!/t beta! Coeficiente de 
regularidad 3,8 1,8 1,87 1,73 íy 3

10.

15.

20.

(1) Anhídrido s ilíc ic o  coagulado con partículas en fo r­

ma de bolas, cuyo diámetro medio asciende a  aproxi­

madamente 12 milimicras, preparado por DBGUSSA, 

Frankf urt am Main, Alemania?

(2) Sal amónica de dimetildialquilmontmorilonita, en 

la  cual cada uno de los dos radicales de alquilo 

muestra de promedio 17 átomos de carbonosum inis­

trada por ABBEY CHEMICAL Ltd, Londres, Inglaterra;

(3) Copolímero de acetato de vin ilo  etileno con 27 a 

29% en peso de parte de acetato de v in ilo  prepara­

do por DOW CHEMICAL Co.

Los ensayos 111-A a 111-33 muestran que para los 

preparados segdn la  invención son apropiados en calidad 

de materias de soporte diferentes tipos de parafina, que 

sin  embargo con una introducción de los componentes f*B*f 

y (c ! en un material de soporte que no es como la  inven-
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ción, no pueden alcanzar una evaporación sa tisfactoria . 

Serie de ensayo IV

Un preparado según la  invención de 100 g de 

peso (ensayo IV-A) se comparó con dos preparados acondi- 

5. cionadores de aire de diferente composición (ensayos IV-B

y IV-C).

Tabla V II

IV -  A IV -  B I V - C

Componentes Partes Componentes Partes Componentes Partes

Parafina de 
60-629C

(2)Bentone 38  ̂ _
Acetaldehido
fen ilico

E ster b o m ili-  
co de ácido 
acético

52

8

20

20

(5Polietileno^ 
(6)Limoneno  ̂ ^

37.5

62.5

Agente de ge­
latin ización 
hidrófilo  6

Materia volá­
t i l  acondicio­
nado ra del 1-10 
aíre

Agua 84-93

f7 )Dureza 5,3mm 21,9
mm

E l preparado es blpndo. 
La dureza no puede'me­
dirse según e l método 
(7).

20

(5) P o lietilen o , que posee un índice de fusión Dow de 

0,1^

, , .  . 1 ,8 (9)
(6) /X -  p -  mentadieno;

(7) Determinado según ASTH -  1321 -  61T

E l preparado IV-33 se describe en la  patente 

estadounidense 2.865.806, y e l preparado IV-C en la  paten­

te  estadounidense 2.927.055.
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Las tablas siguientes dan para cada preparado, 

las pérdidas de peso, las variaciones en e l aspecto du­

rante la  evaporación, a s i como la  duración de acción sa­

tis fa c to r ia .

5
Tabla V III

Relación de evaporación

Pérdida de peso en g por 
100 g de preparado después 
de

jy -  A IV -  B H -  C

Un día 0,150 18,0 3,83

Dos semanas 0,77 34,0 56,10

4 semanas 1,29 bloque q^e 
brado de 
mal aspecto

7 semanas

L---------------------------------------------

1,80 Residuo
reseoado
amorfo
contra!?*
do de por
s í

_____ — i

Tabla IX

Acción

IV -  A 3V - B 3T -  Q

Duración de la  evapo­
ración

Mas do 3 me­
ses

2 semanas 4 semanas

Tiempo de extinción 
de olor en minutos 
después de;

Una semana ^ ,1 "->10 1
cuatro semanas J>10 J>10
tres  meses 1 J>10 ^10



Estos ensayos comparativos ilustran las  ventajas 

de los preparados según la  invención, que muestran

(a) emisión uniforme y duradera de la  máteria activa,

(b) estabilidad del aspecto primitivo, y

5. (c) una extinción de olor característico , que dura más

de tres  meses.

Los evaporadores IV-33 y IV-C acondicionadores 

de aire hasta ahora conocidos, o no muestran en ninguna 

forma una extinción de olor efectiva (como en e l caso 

10. IV-B) o sólo muestran una actividad de muy corta duración

(IV-D) y después de dos a cuatro semanas poseen un aspec­

to an tiestético . * *

Con ayuda del mismo procedimiento de prepara­

ción, que en la  serie de ensayo I  se prepararon los pre- 

15. parados acondicionadores de aire según la  invención des­

crito s  en la  siguiente tabla.

Además se pueden u tiliz a r  en calidad de jabpnes 

metálicos gelatinizantes en lugar del diestearato de alu­

minio citado asimismo los otros estearatos, los lauratos, 

20. palmitatos, ricinoleatos, e incluso los lactatos de alu­

minio, pero también los jabones de los ácidos con meta­

le s  alcalinotérreos, es decir magnesio, calcio , estron­

cio y bario, y también aquellos con zinc y circonio.

Ejemplos 1 a 7
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Tabla X

Componentes 1 2 3 4 5 6 7

Parafina de 60-622c 56 56 56 56 56 56 56

Diestearato de aluminio 4 4 4 4 4 4 4

E ster d ie tilico  de ác i­
do fumárico

5 20 40 20 5 40 -

E ster d ia lilico  de áoi- ** — ** *- 20
do fumárico

20 20 20
Linalol - - - - 20 20 20

E ter d ifenilico 20 20 20 - - - ** .

E ster bom ilico de áci­
do acático

— — - 20 - — -

alfa : mg/dia durante la  
primera semana

165 340 332 204 256 251 194

beta: mg/dia durante 
las  primeras 7 semanas

91 175 180 140 134 165 131

alfa/beta: coeficien- 1,81 1,94 1,84 1,45 1,91 1,52 1,5
te de regularidad

Ejemplos 8 a 15 

Tabla XI

Componentes 8 9 0 10 11. ; i a 13"* 14 15

Tipo gel: parafi 
na de 60-6 22 C;
56 diestearato 
de aluminio: 4 50 50 75 75 30 30 90 30

E ster d ie tilico  
de ácido fumá— 
rico 5 30 15 5 5 30 6 40



Tabla X I (continuación)

Componentes 8 9 1 0 1 1 12 13 14 15*****-—-^_
Úndecanal 0 ,1

0 , 1 0 ,1 0 , 1 0 , 1 0 , 1 0 , 1 0 , 1

"**̂ **——-
E ter d ifeni * 
¡Lico *" 45 20 1 0 2 0 65 40 4 30

punto de fu­
sión del pre 
parado *" 543c 56sc 5?a c 552C 562  c 5 4 2 C 602  C 5 5 2  c

Tiempo de ex­
tin ción  de 
Olor determi­
nado en minu­
tos tra s  cuel 
gae del blo­
que durante 
1 día

2 1 2 2 1

i

1 1 2

*

Laa le tras  a lfa , beta y gamma relacionadas en 

la s  tablas siguientes tienen la  misma significación qup 

en la  tab la IV.
Tabla XII

Componentes 16
t

17 18 19 20 .21 22 23 24 25

Tipo gel: 
parafina de 
60-622 C; 56 
diestearato 
de aluminio: 
4

60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

E ste r  d ie tí­
l ic o  de á c i­
do fumárioo

40 - 5

!

5 40 - 5 5 *- 40
-
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Tabla XII (Continuación)

Componente 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

C itra l *-* 40 - - - 40 - - 5 -

Acetaldehi- 
do fen ílico

'

Difenlimeta­
ño

- - - - - - - 20 20 20

E ter difeni 
lico  ***

20 20 ,** - - - 20 - - -

E ster  bomiHJ, 
co de ácido 
acético

- - 20 20 20 20 - - - -

al^a 332 101 182 214 480 265 165 152 85 53
beta 179 79 74 95 288 117 91 74 64 20

gamma 166 64 74 09 243 80 81 63 53 17
alfa/beta C-L y 8 1,3 2,4 2,2 1,6 2,3 1,8 2,0 L,3 2,
beta/gammâ 1,0 1 ,2 1,0 1,4 1 ,2 1,5 1,1 1,1 L,2 1,
alfa/beta : 
beta/gamma 1,8 1,0 2,4 1,6 1,3 1,5 1,6 1,8 L 2

Tiempo de ex 
tinción de *"
olor en mina 
tos después** 
de tres  me-" 
ses de u ti­
lización

5 3 3 4 3 3 4 4 3 3



Tabla X III

Componen­
tes

26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37

Tipo gel: 
parafina de 
60-629 C: 45

Elvax 250^^ 
250^ ^  15

60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

E ster d ie - 
t i l i c o  de 
ácido furná— 
rico

20 20 20 ¡ 20

C itra l 20 20 20 20

AcetaldeM, 
do fen ilico 20 20 20 20

L3JD.SÚL0IL 20 20 20

Difenilmeta-
no 20 20 20

E te r  d ife r í 
licp  "* 20 20 20

E ste r  boini 
licp  de ác^ 
do acótico

20 20 20

a lfa L37 137 134 198 74 80 108 85 157 160 127 204
beta 78 79 78 91 61 58 58 53 89 83 67 104
gamma 75 69 67 78 61 55 46 59 76 72 50 80

alfa/beta : 
beta/gamma L,7 1,5 1,5 1,9 1 ,2 1,4 1,5 1 ,6 1, 6 1,7 1,5 1,8

Tiempo de 
extinción 
de olor en 
minutos deg 
puás de 3 *" 
meses de 

. u tiliz a ­
ción

6 3 3 J5

_____ í

3- 3 3 3 6 6 6 6



Ejemplos..33 a 49.

Tabla XBÍ

Componen
tes

38 39 40 42 43 44 45 46 47 48 49

Tipo de gol: 
parafina de 
60-62SC: 58

' ( l )  Aerosil 0^^
:2

60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

E ster d ie tí 
l ic o  de ác^ 
do fumáricó

20 20 20 20

C itra l 20 20 20 20

AcetaldeM 
d o 'fe n ilil  
co

20 20 20 20

Lip.alol 20 20 20

Difenilmeta 
no "" 20 20 20

E te r d ife n i-
lico 20 20 20

E ster borui- 
lico  de á c i­
do acético

20 20 20

a lfa 127 158 175 114 84 97 91 90 138 210 198
—ir— *

220

beta 68 78 105 54 39 46 42 41 72 101 86 110
gamma 39 103 97 68 35 32 32 36 59 73 69 80

alfa/beta:
beta/gamma 2,2 2,8 1,5 3 1,9 1,6 1,7 2 1,6 1,6 1,9 1,5

Tiempo de ex 
tinción de "" 
olor en mitm 
tos después*" 
de 3 meses 
de u tiliz a ­
ción

4

......'

4 7 1 1 1

!!

2 2 4 4 3 3



Ejemplos 50 a 61 

Tabla 27

Componen 
te s  *

50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61

Tipo de gol; 
parafina de 
60^6280: 58 
Bontone 38:8

60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

E ster  d ie t i­
l ic o  de á c i­
do fumárico

20 20 20 20

C itra l 20 20 20 20
Acetaldehi " 
do fen ílico 20 20 20" 20

LiUT,8,jLo IL 20 20 - 20

Difenilmeta 
no *" 20 20 20

E te r  difená 
lic o 20 20 20

E ster  boro í̂ 
l ic o  de áci 
do acá tico"" 20 20 20

a lfa 132 150 145 145 78 51 62 58 61 67 124 18C

beta 70 76 85 70 38 47 56 41 46 36 46 69

3̂mma 99 121 117 77 45 67 62 48 51 29 36 54

alfa/b.eta:
beta/^mma 2,7 3,3 2,4 2,2 2,5 1 ,6 1 ,2 1,7 1,4 1,6 2 2

Tiempo de 
extinción 
de olor en 
minutos des 
puésde 3 
meses de 
u tilización

5 3 1 1 1 3 8 4 4 2 1 2
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Ejemplos 62 a 68 

.Tabla XVI

Componentes 62 63 64 65 66 67 68

Parafina de 
60-623 C

(1 )Aerosil

28 58 45 55 40

1 5
Diestearato 
de aluminio 2

B entone 3 8 ^  
Elvax 250^

2 15

5 20

E ster d ie t i l i -  
co de ácido 
fumárico 20 20 50 20 20 20 20

E ter d ifen í- 
lico 20 20
E ster bom i- 
lico  de ácido 
acático

t!

20 20 20 20 20

15 Ejemplos 69 a 77
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Tabla 3711

Componentes , 69 70 . 71 72 73' 74 75 76 77

Parafina do 
60-62SC 28 58 58 58 45 55 40 52 52

Elvax 250^^ 5 20

5. Bentone 38^^ 2 15

Diestearato 
de aluminio 2

Triestearato 
de aluminio ¡

(4)'Alugel 44

2

2
8 8

1Q.
' ' ......

E ster  d ie tílico  
de.ácido fumá- 
rico 50 20 20 20 20 20 20 30 20

E ster bom ilico 
de ácido acé­
tico 20 20 20 20 20 20 20 20 20

Evaporación

15.

mg/dias doran­
te  los prime­
ros 10 días 1533 343 373 151 401 193 220 484 369

Mezcla de monoestearato de aluminio y diestearato de a la - 

minio, que vende la  firma Bárlocher (Alemania)

Ejemplos 78 a 8.3 

Tabla XVIII

Componentes 78 79 80 81 82 83

Parafina de 
60-62SC 50,5 50,5 50,5 51 51 51
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Tabla XVIII (Continuación)

Componentes
1------
78 79 80 81 82 83

Elvax 250^3) 16,5 15
P o lie tile
n.<5) 15,5 ** ** 15

Cloruro de

polivinilo 
posclorado 15,5 15

3 3 3

Citronelal 8 8 8 5 5 5
C itron elo l. 8 8 8 5 5 5

Isojazmona 7 7 7 ** +** —

Fencona - - - - -

E ter d ifen i- 
lico 10 11 11 10 10 10
Acetato d i- 
hidrotorpe 
n ilico i i  !

_____L
11 11

(5) AC polietileno 629 (ALLIED CHEMICAL)

(6) Renoflex 65 (DYNAMIT NOBEL): cloruro de polivini^o 

postclorado con un contenido de cloro de 56 a 70% 

o Vinoplex MP 40 (BASF) : cloruro de polivinilo 

postclorado con un contenido de cloro de 60 a 64%.
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Tabla XIX

Componentes 84 85. 86̂ 87 088 89 909 91j -92 93 94 95 96

Tipo de gelí

Párafina de - ' 
60-6220: 56

Diestearato de 
aluminio: 4 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

E ster  l in a li l ic o  
dé ácido acético

E ster  3-nonenili- 
cq de ácido acé­
tico

E ster  metílico de 
ácido cinámico

E ster  geranilico 
de ácido fórmico

E ster a lilic o  de 
ácido cánámico

E ster a lil ic o  de 
ácido caprilico

E ster a li l ic o  de 
ácido caprónico

E ster  isoamílico 
de ácido angéli­
co

E ster  n-bu tilico  
de ácido tig lic o

E ster  cinamilico 
de ácido fórmico

E ster  2 -e tilh e x i- 
lico  de ácido acri 
lic o  "*

E ste r  lin a lil ic o  
de ácido acético

E ster e t íl ic o  de 
ácido erotónico

40

20

i.-----

20

20

20

20

40

20

20

20

20

20

20



Tabla XIX (Continuacián)

Componentes 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96

E ster 3-nonenllico 
de ácido acético 20 10 20 20

E ster dihidroterpi- 
n ilico  de ácido acá 
tic o  *" 10 20 20 20

E ster fe n ile t ilic o  
do ácido acético 20 20 20 20

Ejemplo 97. A .108. 
Tabla XXI

Componentes 97 , 9 8 99 100 101 102 103 104 105 106
1 "

107 .108
Tipo gel :

. Parafina de 
60-62SC: 56
Diestearato de 
aluminios 4 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

N onadienol 0,5 0,5
Dimetilhopte-
nol 0,5
Linalol 19,5 20 40 20
Mircenol 20

Geraniol 20

Alcohol homoci- 
namilico 20

Alcohol cinámi­
co 20
Norolidol 19,5 40
Ele mol 10
Famesol

i
!

i !

5

i
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Tabla XXI (Continuación)

Componentes 97 98 99 100 101 102 103 104 105
....
106 107

'
108

alia-b isab olo l

a2fa-terp:meol

25
3&5

E ter butilben- 
c íl ic o
Eucalipto 1

20 20 20 20 20

20 -

-

10
------- !

10 -

Ejemplos 10b a 120

Tabla 3X11

Componentes 1.09 110 111 112 113 JLjL̂L 115 116 117 118 119 120

Tipo de gel: 
Papafina de 
60r629C: 56
Diestearato 
de. alumd- - 
n io; 4 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

Is o c ic lo c i-  
t r a l 40

Felandral 20 40

Hidroxicitro
n ela l 20 40 39,5

n-nonanal 0 ,1 0 ,1

n-decanal 0 ,1

Aldehido c i ­
námico 20 30

Heliotnopina 20 20

Aldehido ciná­
mico 20 20
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Tabla XXII (Continuación)

Componentes 109 110 m 112 113 114 115 116 117 118 119 120

Dipenteno 19,9 19,9

alfa-pineno 10 10

Norbomadie-
no 14,5 19,5 10 10

alfa-iononas 5,5 9,9

Pulgona 0,5

E tilam ilce-
tona 0,5

i

Ejemplos 121 a 112 

TABLA XXIII

Componentes 121 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 132

Tipo gel: 
Parafina 
60-6290:56 
Diestearato 
de aluminio: 4 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

E ster  citrone 
l i l i c ó  de áci 
do fórmico "* 20 20 20 20

E ster l in a l i  
lico  de ácido 
acético 20 30 20 20

E ster dimeti 
lico  de áoicío 
fumárico 19 20 30 10

'

Terpineol 20 10 10 30

 ̂2-metilhep- 
jtenona 1 5 ¡ 9,5 !
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41 6 78  6

Tabla XKI1I (Continuación)

130 131 132Componentes 121 122 123 124 125 126 Í27 128 129

5 10is  —forona 5

10Hcxahidro-
psoudoinnona 5

Acetofonona

15

20 9,5

20

Dimctilace- 
t a l  do fe n i- 
lacetald chi- 
do 15

Timol 10

Eugonol 10

o-etoxife- 
nol

— —- ——-

10

-

0,5 0,5

Ester para- 
hidroxime- 
t í l i c o  de 
acido benzoi 
co "*

'

N O T A

Descrito e l  objeto del presento invento, so de­

claran nuevas y do propia invención las siguientes re i­

vindicaciones, con prioridad do la  solicitud de patentes 

suizas núms. IO462/72 del 12.7.72 y 8097/73 del 5 .6 .73 .

5. 1. Procedimiento para obtener un gol de parofina

aromatizado, sólido y establo, dosodorizador de ambiento, 

que contieno la  materia active gradualmente evaporable di-
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10,

15.

20.

25.

luida en un material do soporto, caracterizado porque on 

su rea lización  so somete a una primera etapa do g o lif i-  

cación, con agitación y calefacción a temperatura preferen­

temente comprendida entro 503 y 150a C, una composición cons­

titu ida por 30 a 90%, y do preferencia 30 a 35%, respecto 

al peso de producto fin a l formado en e l procoso, do una 

parofina con punto do fusión entre 553 y 75°C, g e la tin i- 

zablo por una resina polímera, un derivado orgánico hi­

drófilo de bentonita o jabón metálico gelatinizantc por 

anhídrido s ilíc ic o  pirógeno y enfriando seguidamente e l 

gel resultante &asta preferentemente 90^0 sin cesar la  

agitación, on cuyo punto so desarrolla la  segunda otapa, 

combinando e l material formado con una composición in te­

grada por 5 a 70 %, do preferencia 15 a 50 % do olor, que 

presenta una presión do un estin tor do vapor a 253C en­

tre 0,001 y 3,5 Torr, constituido por un áster o le f í-  

nico insaturado, a lifá tico  o c ic lo a lifá tic o , un alcohol 

olofínico insaturado o un aldehido o varias de estas 

substancias, y 0 a 65%, de preferencia 0 a 45%, de una 

materia aromática, d istin ta a l extintor do olor, que 

presenta una presión do vapor a 253C entro 0,001 y 5 

Torr, moldeándose finalmente e l  producto en bloque o 

granulando entro 0,5 y 3 mm.

2. Procedimiento, según la  reivindicación 1, 
caracterizado porque en la  primera etapa del proceso se 

selecciona en calidad de formador do gol para la  parafina,

1 a 5%, respecto a l poso to ta l de la  composición, do por 

lo monos un anhídrido s i l íc ic o  pirógeno con partículas



esféricas, cuyo diámetro modio se encuentra en e l in ter­

valo do 5 a 50 milimicraa,,.

3. Procedimiento, según la  reivindicación 1, 

caracterizado porque también se selecciona en la  prime- 

5. ra etapa del proceso en calidad de formador de gcl para

la  parafina, 2 a 8%, respecto a l peso to ta l de la  compo­

sición , de por lo monos un monoostearato,dicstoarato o 

triostearato  de aluminio con un contenido de 0 a 25%, 

de preferencia de 3 a 7%, on ácido esteárico libro .

1 0 ,

15,

20.

25 .

4. Procedimiento, según le. reivindicación 1, 

caracterizado, porque también so selecciona on la  prime­

ra etapa del proceso on calidad do formador do gel para 

la  parafina 2 a 15%, respecto a l poso to ta l do la  com­

posición, do por lo menos una sa l do montmorillonita de 

octadocil-, dim otilalquil- o dimotildialquilamonlo, en 

donde cada "alquilo" contieno do 10 a 22 átomos de car­

bono, do proferoncia 17 átomos do carbono en promedio,

5. Procedimiento, según la  reivindicación 1, 

caracterizado porque también so selecciona en la  prime­

ra otapa del proceso en calidad de formador de gol para 

la  parafina 5 a 20%, respecto a l poso to ta l do la  compo­

sición , do por lo monos un polímero o polímero mixto do 

los compuestos de vinilo o vinilidono, del otilono, pro- 

pilcno o butilcno, que muestra un peso molecular por en­

cima de 1000, más especialmente un copolímoro do áster 

v in ilico  de acido acético y ctilcno con un contenido de 

25 a 35% on poso en unidades de acetato de vinilo o un 

poliotilcno o un cloruro poliv ín ilico  posteriormente cío -



rado con un contenido do c lo ro  de '50  a 75%,

6. Procedimiento, según las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque en Oalidad do extintor 

de olor so seleccionan preferentemente aquellas substan­

cias cuya presión de vapor a 25-C se encuentra en e l in­

tervalo de 0,03 a l  Torr, do preferencia a 0,5 Torr.

7 . Procedimiento, según las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque en calidad do extintor 

do olor alcohólico se elige entro lin a lo l, farnesol, 

ncrolidol, coniforol y/o torpinool.

8. Procedimiento, según las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque en calidad de extintor

de olor óáter se elige entre un ester hexenélico, ester 

garanílico y/o un ester del alcohol cinámico.

9. Procedimiento, según las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque en calidad

do extintor do olor aldehido so aligo hoxanal, hopta- 

nal, octanal, nonanal, docanal, undccanal, c i t r a l ,  

is o c ic l ic i t r a l ,  ncral, acetaldohido fcn ílico  y/o a l­

dehido cinámico.

10. Procedimiento, según las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizado porque en calidad* do ex­

tin tor do olor so elige más especialmente un áster d ia l- 

quilico do ácido fumárico, dol cual ambos grupos niqué­

lico s  poseen cada uno de 1 a 3 átomos de carbono, un 

ester dialquenílico do ácido fumárico, dol cual ambos 

grupos alquonílicos poseen cada uno de 2 a 3 átomos do
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carbono, o una mezcla de ta les  esteros, de una forma 

particular en calidad do extintor de olor se profiere 

e l  áster dim etílico, áster d io tílico  de ácido fumárico 

o una composición do ambos ásteres, y se prefiere,

5. asimismo particularmente, una composición do c it r a l  y

áster dimotílico y/o d ie tílico  de ácido fumárico 

en proporción de poso de 1:5 a 5 :1 .

11. Procedimiento, según las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque en calidad do materia aro 

10, mática se selecciona preferentemente aquellas en que en

tensión do vapor so encuentra a 25&C en e l  intervalo de 

0,01 a 0,5 Torr, do proferoncia do 0,02 a 0,2 Torr, 

on especial un alcohol o áster a lifá tic o , c ic lo a lifá -  

tico  o a ra lifá tico , un hidrocarburo torpánico y/o c i -  

15. c lo a lifá tico  o aromático, un compuesto heterocíclico,

o un éter a lifá tic o , c ic lo a lifá tic o  o aromático, una 

cotona o acctal correspondiente o un fenol, o una mez­

cla  do talos compuestos compatibles entre s í .

12. Procedimiento, según la  reivindicación 11,

20. caracterizado porque especialmente so combina on la  se­

gunda etapa aproximadamente do 10 a 15%? respecto al 

peso to ta l do la  composición, on éter difenílico^ d ifon il- 

motano, áster bornílico do ácido acético o una composición 

do talos materias aromáticas.

25. 13* Procedimiento, según una de las reivindica­

ciones anteriores, caracterizado porque también se combina 

on la  segunda etapa a lo sumo 30%< en peso do por lo monos 

uno de los aditivos siguientes: estabilizadores de las ma-
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torias v o lá tiles , colorantes, pigmontos, materias de car­

ga orgánica inertes, o inorgánicas, inortos, eligiéndose 
en calidad de estabilizador, un compuesto í'onálico o un 

compuesto do quinona.

5. 14. Procedimiento para la  obtención do un gol

do parafina aromatizado, sólido y estable, dosodorizador 

de ambiento.

Según se describo y reivindica en la  presente momorir 

descriptiva que consta do 51 hojas foliadas y escritas a 

10. máquina por una sola cara.

Madrid, a 11 do Ju lio  do 1973 

p.a.
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