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E l presente invento concierne a la  prepara­

ción de ácido sulfúrico por un procedimiento de la  cía 

se (en lo que sigue denominado de la  clase citada) en 

la  que gases que contienen dióxido de azufre son oxiy 

dados en presencia de un catalizador para formar triójxi 

do de azufre que es absorbido en una torre de interab­

sorción para formar ácido sulfúrico, siendo sometidos 

los gases residuales a oxidación u lterio r en presencia 

de un catalizador para producir más cantidad de t r ió i i  

do de azufre que es absorbido para formar ácido sulfú­

rico en una torre de absorción fin a l. Dicho procadimien 

to es bien conocido como e l procedimiento de interabsor 

ción. '

En este procedimiento es usual calentar los 

gases que abandonan la  torre de interabsorción por me­

dio de intercambio de calor para aumentar su temperatu 

ra a un n ivel apropiadamente elevado para la  segunda 

etapa de oxidación. Esto tiene una grave desventaja que 

consiste en que humos j  aerosoles del ácido tienden a 

ser ai-rastrados con los gases fuera de la  torre de in­

terabsorción provocando una grave corrosión de los in­

tercambiadores de calor.

Un objeto del presente invento es crear un 

método para la  preparación de ácido sulfúrico que supe 

ra la  desventaja antedicha.
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4 1 6 7 l
le  acuerdo con e l presente invento, un máto 

do para la  preparación de ácido sulfúrico por un pro­

cedimiento de la  clase citada está caracterizado por­

que se utilizan  dos manantiales de gases que contienen 

dióxido de azufre, respectivamente a a lta  temperatura 

y a baja temperatura, siendo alimentado e l manantial' 

a baja temperatura en la  torre de interabsorción a ira  

vés de un sistema catalítico y siendo mezclado e l ró-- 

síduo del mismo que sale de la  torre de interabsorción 

con e l manantial a a lta  temperatura para ser alimenta­

do a la  torre de absorción fin a l a travás de otro s is ­

tema cata lítico , no iaabiendo ningún dispositivo de,in  

tercambio de calor entre la  torre de interabsorción y
> i

e l sistema catalítico  adicional.

También es de acuerdo con e l invento una ins. 

talación para llevar a cabo e l método antedicho.

E l invento resultará evidente con mayor fa ­

cilidad a partir de la  siguiente descripción con refe. 

rancia a la  única figura de los dibujos anejos, que 

muestra, sólo a títu lo  de ejemplo, un diagrama de flu  

jo para una forma de instalación que realiza e l inven 

to y para practicar e l método del mismo.

Haciendo referencia ahora a los dibujos, se 

verá que la  instalación comprende en lo esencial una 

torre de secado con aire 10, un quemador de azufre 11,
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un convertidor catalítico  de lechos múltiples 12, una 

torre de interabsorción 13» y una torre de absorción 

f in a l 14.

Se introduce aire por la  parte in ferio r de 

la  torre de secado 10, que está rellena de manera co­

nocida, a través de una conducción 15 para f lu i r  en 

sentido ascendente a través de la  torre en contraco­

rriente con ácido sulfúrico introducido por la  parte-* 

superior de la  torre a través de la  conducción 16 ."El 

aire seco abandona la  torre 10 a través de una conduc­

ción 17 y es hecho pasar a l  quemador de azufre 11.■ Azu 

fre  líquido es quemado en e l aire suministrado a tra ­

vés de la  conducción 17 para producir una mezcla com­

puesta de ¿cases, que contiene dióxido de azufre, oxí­

geno y nitrógeno. Algo de esta mezcla compuesta de ga 

ses abandona e l quemador de azufre 11 a través de una 

conducción 18 y está a una a lta  temperatura, del or­

den de 10002C o superior. SI resto de esta mezcla com 

puesta de gases abandona e l quemador de azufre 11 a 

través de una conducción 19 después de haber pasado a 

través de un quemador de recuperación de calor 20 y 

está a una temperatura del orden de 38020. Esta mezcla 

compuesta de gases, más fr ía ,  es introducida por la  

conducción 19 en la  parte superior del convertidor pa 

ra f lu i r  sobre un primer lecho catalítico 12a. l a  reac
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ción que tiene lugar sobre e l lecho catalítico 12a es 

la  combinación de dióxido de azufre con oxígeno para 

producir trióxido de azufre. Esta reacción es exotér­

mica y los gases que abandonan e l lecho 12a son enfria  

5 dos en un intercambiador de calor 21 antes de ser in -,

troducidos sobre un segando lecho catalítico 12b para' 

permitir que continúe la  reacción, los gases que aban 

donan el lecho 12b, y que consisten principalmente -en 

trióxido de azufre, dióxido de azufre, oxígeno y nitró  

10 geno, están a una temperatura del orden de 48020 y-son

introducidos por la  parte in ferio r de la  torre de .in­

terabsorción 13 por una conducción 22 a través de un - 

intercambiador de calor 23 que los enfría a una tempê . 

ratura del orden de 20020. Acido sulfúrico procedente 

15 de una corducción 24 ss rociado en sentido descendente

a través de la  torre 13 que está rellena de manera co 

nocida para absorber e l trióxido de azufra de modo co 

nocido. La corriente residual de gases que abandona 

la  torre 13 a través de la  conducción 25 a una tempe- 

20 ratura de aproximadamente 7020 es mezclada con la  co1-

rriente compuesta a a lta  temperatura que abandona e l 

quemador de azufre 11 a través de la  conducción 18 pa 

ra proporcionar una corriente combinada que tiene una 

temperatura del orden de 38020 que es introducida' a 

25 través de la  conducción 26 sobre un tercer lecho cata
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U tico  12c en e l convertidor 12 para la  producción de 

más cantidad de trióxido de azufre, los-gases que alian 

donan e l lecho 12c a través de una conducción 27 son 

enfriados por un intercambiador de calor ta l como un 

quemador de recuperación de calor 28 antes de ser de­

vueltos a la  torre 12 para f lu i r  a través de un cuarto 

lecho catalítico  12d para experimentar todavía una cxi 

dación adicional de dióxido de azufre, l a  corriente..;, 

gaseosa que abandona e l lecho catalítico 12d es hecha 

pasar a través de una conducción 29 a la  parte infe.-r . 

r io r  de la  torre de absorción fin a l 14 a través de un 

intercambiador de calor 30. los gases floren hacia a rr i  

ba a través de la  torre 14 que está rellena de manera 

conocida, en contracorriente con ácido sulfúrico intro 

ducido por la  parta superior de la  torre a través de 

la  conducción 21 para la  absorción del trióxido de azu 

fre . E l gas residual que abandona la  parte superior de 

la  torre 14, que consiste principalmente en oxígeno y 

nitrógeno y dióxido de azufre residual, es evacuado a 

la  atmósfera por medio de una chimenea d.e gas residual 

32.

Se entenderá que las corrientes ácidas reco­

gidas de las partes in feriores de las torres 10, 13 y 

14 son diluidas en lo necesario para proporcionar e l 

producto de ácido sulfúrico y suministrar e l ácido re
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querido para e l procedimiento, q_ue es alimentado a ca­

da una de estas torres.

S I catalizador empleado en o l convertidor 12 

es ta l que mantiene la  reacción dentro de los márgenes 

5 de temperatura arriba indicados, y está basado típ ica

mente en pentóxido de vanadio.

Condiciones típicas para practicar e l pro’c’é, 

dimiento -arriba descrito están dadas en los siguientes 

Ejemplos.

7-9-73 -  7 -
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Se apreciará que no se pretende lim itar e l 

invento sólo a l  ejemplo antedicho, siendo posibles mu 

chas variaciones que se puedan ocurrir a un técnico en 

la  materia sin apartarse del alcance del mismo, según 

se define en las reivindicaciones siguientes. " 'c>" 

l a  presente so lic itud, que corresponde a la I 

presentada en Gran Bretaña, e l 12 de Julio de 1972,' g 

bajo e l i!2 32685/72, se acoge a los beneficios del'A r­

tículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad indus­

t r ia l  .

15 HE IVIEI)! CACIQUES

20 los  puntos de invención propia y nueva, que

se presentan para que sean objeto de esta solicitud  

de Patente de Invención en España, por TE HIPE años, 

son los que se recogen en las reivindicaciones siguien 

tes:

25 l s . -  Un método para la  fabricación de ácido

5
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sulfúrico por un procedimiento de la  clase citada, ca 

racterizado porque se utilizan  dos manantiales de ga­

ses que contienen dióxido de azufre, respectivamente 

a a lta  temperatura y a baja temperatura, siendo a l i -  

5 mentado e l manantial a baja temperatura en la  torre

de interabsorción a través de un sistema catalítico y 

siendo mezclado e l residuo del mismo, que sale de la- 

torre de interabsorción, con e l manantial a a lta  ten-- 

per-tura para ser alimentados a la  torre de absorción 

10 fin a l a través de otro sistema catalítico  adicional,..

no habiendo ningún dispositivo de intercambia de ca­

lor entre la  torre de interabsorción y e l sistema ca­

ta lít ico  adicional.

2 a . -  ün método de acuerdo con la  reivindica  

15 ción la , en que dichos manantiales de gases que con­

tienen dióxido de azufre se derivan de un quemador de 

azufre.

3®.- Un método de acuerdo con una cualquiera 

de las reivindicaciones 1® ó 2a, en que dichos aanan- 

20 tia le s  de gases que contienen dióxido de azufre tienen

respectivamente temperaturas del orden de 110020 y

375®C.

4®.- Un método para la  fabricación de ácido

sulfúrico.

25 l’a l  y como se ha descrito en la  Memoria que

7-9-73 P -  11 -



antecede, representado en los dibujos que se acompañan 

y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas 

a máquina por una sola cara.

Madrid, 

P.A.
17 o:-
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