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La presente patente de invención se refiere a un nuevo 

procedimiento (jara ¡a fabricación de pastas o masas de car 

bono anhidras pare ¡a construcción o reparación de criso­

tes y paredes de hornos, revestimientos o protección de 

canates, rutas, etc. por tas que ha de circular et arra­

bio, acero, etc., otros materiates tfquidos en fusión, e! 

cuat proporciona ta posíbitidad de fabricar nuevos tipos 

de pastas mas acordes con tas necesidades actúa tes de tas 

unidades productivas de ta industria nacionet.

Para exponer con mayor ctaridad tas ventajas y conveniea 

cias det nuevo de) nuevo procedimiento hacemos un anátisis 

de tos probtemas de crisotes y paredes de hornos y canates, 

rutas, etc.

- Los crisotes y paredes de tos hornos deben de garan­

tizar, entre otras cuatidades, ta de una estanqueidad peĵ  

fecta como contenedores de tos tfquidos producidos en et 

procedo (arrabio, acero, escorias etc.) sin ta cuat no pue 

den continuar su programa productivo. Debido a tas fuer­

tes exigencias de! proceso en si ó a un sin fin de anorma 

tidades y accidentes imprevistos, estos revestimientos su­

fren desgastes, perforaciones u otras anomatfas tocates, 

que es necesario corregir para conservar estas unidades en 

funcionamiento.

- Los canates, rutes, etc., por donde circuta et arra­

bio, acero, etc. y otros materiates tfquidos deben de es­

ta exentos de grietas y fisuras por tas que se pueda fit— 

trar et tfquido que conducen, produciendo un gran número 

de accidentes, ademas de ta consiguiente perdida de! pro­

ducto. Para patiar estos inconvenientes tos canates, ru­

tas, etc., se revisten con ¡adrittos refractarios, arcitta,
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arena, etc, Estos revestimientos sufren e¡ consiguiente 

desgaste por ia acción física y química de ¡os productos 

que portan, ¡o que hace necesario su reparacióny reposi­

ción periódica, para conservar estos canaies, rutas, etc, 

en óptimas condiciones.

-Todos ¡os inconvenientes seña¡ados anteriormente y 

presentados en e¡ revestimiento de crisotes y paredes de 

hornos y en et de canates, rutas, etc, pueden ser subsa­

nados o corregidos por ta nueva pasta o masa que se rei­

vindica siendo posibte inctuso hacer revestimientos nue 

vos y comptetos con este producto, tanto en crisotes y 

paredes de hornos, como en canates, rutas, etc., sus ti tu 

yendo con ventajo o cuatquier otro tipo de pastas usadas 

actuatmente, por ¡o que presentan un gran interes su usó.

- E¡ producto a que se refiere este registro de pateji 

te de invención, tiene tres características fundamentates: 

una, LA ELtMtNACtON DEL AGUA Y EL USO DE MATERtAS SECAS

Y ANHtDRAS EN SU FABRtCACtON, factor importantísimo en 

cuatquier revestimiento; dos, SER UN PRODUCTO NEUTRO, que 

¡e hace competióte con cuatquier tipo de revestimiento, 

a¡ no combinarse con ninguno de ettos, y tres, SU PARTt- 

CULARtDAD DE NO SER ATACADO POR METALES Y ESCORtAS LtOUJ. 

DAS AL NO SER MOJADO POR ELLOS.

- A continuación se expone una descripción detattada 

det procedimiento para ta fabricación de pastas o masas 

que se cita, expresándose, a simpte título de ejempto, no 

[imitativo, una forma peeferente de reatización, suscep- 

tibte de todas aquettas variaciones de detai te que no su­

pongan una a!teración fundamenta) de tas características 

esenciates det mismo.
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Veamos como se reatiza et proceso para ¡a fabricación 

de pesias o masas por et procedimiento que exponesmos*

Las materias primas utitizadas, coque, preferentemente, 

bajo en cenizas, una vez seco mediante et procedimiento ade 

cuado (secaderos fijos, rotativos, etc.,) es motido, mez­

clado y amasado en ta proporción adecuada con atquitrán de 

saceitado y deshidratado, catentado a i rededor de tos 809C, 

en motinos de rutos, amasadores de he tice o cube, etc. En 

tas dedicadas a t revestimiento de cañetes, rutas, etc., se 

tes puede adicionar una determinada cantidad de sítice, e- 

túmina, etc., para togar et grado de etasticidad deseado. 

También e! tiempo de endurecimiento, fraguado o crakizado 

se puede controtar, con un reactivo químico endurecedor, 

siendo preferentemente dicho reactivo químico un compuesto, 

de fósforo, sódico o resinas fenóticas, que actúan por ta 

acción det cator o temperaturas inferiores a 3002C y en pr^ 

sene!a de! C02/ independiente o conjuntamente.

Con tas nuevas pastas así ¡fabricadas se tienen tas si­

guientes ventajas:

-Obtención de uno paste o masa neutra que puede utiti­

zarse en te construcción de nuevos crisotes y paredes de 

hornos y en ta reparación porcia! de ambos, cuatquiera que 

sea et revestimiento origina! de tos mismos con ptena ga­

rantía.

-Obtención de una pasta o masa muy resistente para et 

revestimiento tota) o porcia! de cañetes, rutas, etc., o 

como protección de otros revestimientos en estos.

-Obtención de una pasta que puede ser atmacenada por 

tiempo itimitado, envasada en botsos, contenedores, etc., 

o a grane t.
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- Obtención de unos postas con et PERÍODO DE ENDURECÍ— 

MÍENTO O FRAGUADO CONTROLADO.

En to reatización de! procedimiento descrito, caben 

móttiptes modatidades de ejecución, tonto por to que se 

g refiere a !a sustitución de tas primeros materias por o- 

tras de propiedades o resuttados equivetentes, como ta u— 

titización de unos u otros medios y etementos ouxitiares, 

sin que por tates variaciones o por tas que puedadn hacer­

se en detattes det proceso de fabricación, se afecte a ta 

10 esenciotidad reivindicado, por to que tas apticacfones que 

se hagan de! procedimiento reseñado con cuotquiera de esas 

modificaciones, ao serán sino variantes, iguatemente com­

prendidos y protegidas por e! presante registro.

La forma, mateHates y dimensiones, podran ser voriabtes 

15 y en genera), cuanto sea accesorio y secundario siempre que 

no ottere cambie o modifique ta esenciotidad de! procedi­

miento que se describe.

Los términos en que queda redactada esta memoria, son 

ciertos y fie! reftejo det prodedimiento descrito, debien- 

20 dose tomar con carácter amptio y nunca en forma timitativa.

E] peticionario se reserva et derecho de obtención de 

tos Certificados de Adición comptementarios por tas mejo­

ras o perfeccionamientos que en to sucesivo pudiera acon­

sejar ta practica.

N O T A :

Se reivindica como propios y nuevos, para que sean obje­

to de uno Patente de invención en España, por veinte años, 

tos puntos siguientes:

1.- Procedimiento para ta fabricación de pastas o masas 

de carbono ahhidras para ta construcción y reparación de30
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de crlsotes y paredes de hornos y et revestimiento de 

cañetes, rutas, etc*, y protección de tos mismas, ca­

racterizado por consistir en te mezcta de una materia 

prima como coque o slmítae, preferentemente coque se­

co mediante procedimiento adecuado tai como secaderos 

fijos, rotativos, estufas, etc., y motldo y mezctado 

en moitnos de rutos,. amasadoras de hetlce, cuba o sí- 

mltares con atqultran desaceitada y deshidratado, ca- 

tentodo aproximadamente a 808C. y a t e  que se puede a- 

gregar, para determinados usos, una determinada canti­

dad de si tice (arene), atumlna (arcltta), etc, para 

obtener una determinada eiastlclded, asi como un Reac­

tivo químico endurecedor que regute su tiempo de fra­

guado craklzado o endurecimiento según necesidades, 

siendo preferentemente dicho reactivo un compuesto de 

fosforo, sodio o resinas fenoticas que actúan por to 

acción dei cator a temperaturas Inferiores de 3009C+ 

y en presencia det CO2, Independiente o conjuntamente*

2.- "PROCEtMtENTO PARA LA FABRtCACtON DE PASTAS 0 

MASAS DE CARBONO ANHtDRAS PARA LA CONSTRUCCtON Y RE­

PARARON DE CR)SOLES Y PAREDES DE HORNOS Y EL REVES- 

TtMÍENTO DE CANALES , HUTAS, ETC, Y PROTECCtON DE LAS 

MtSMAS.

Todo eonforme se describe en ta Memoria que antece­

de y se reivindica en su Nota.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



