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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE

PATENTE DE INVENCION
EN

ESPANA

por veinte afios

afavorde D. SILVERIQ SOLIS ALVAREZ

con domicilio en AVILES~ Sants Apolonia, 32~ 12 |zqds.

de nacionalidad Espafiols

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PASTAS O MA=
SAS DE CARBONO ANHIDRAS PARA LA CONSTRUCCION Y REPARA=
CION DE CRISOLES Y PAREDES DE HORNOS Y EL REVESTIMIEN=-
1;2 DE CANALES, RUTAS, ETC., Y PROTECCION DE LAS MISe
MAS.

de la que esinventor, D. SILVERIQO SOL!S ALVAREZ
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Le presente patente de invencidn se refiere & un nuevo
procedimiento ders la fabricacidn de pastes o masas de cor
bono anhidras paro la construccidn o reperecién de criso=
les y paredes de hornos, revestimientos o proteccidn de
csnales, rutas, etc. por las que hs de circular el arra-
bio, acero, etc., otros materiales |fquidos en fusidn, el
cual proporciona la posibilidad de febricer nuevos tipos
de pastes mds acordes con las necesidades actusles de las
unidades productives de le indusiria nacional.

Para exponer con mayor claridad las ventajss y convenies
cias del nuevo del nuevo procedimiento hacemos un enélisis
de los problemas de crisoles y peredes de hornos y canales,
rutas, etc.

- Los crisoles y poaredes de los hornos deben de gsran=
tizer, entre otras cuslidades, la de una estanqueidad per
fecta como contenedores de los |Tquidos producidos en el
procedo (arrsbio, scero, escorias etc.) sin la cusl no pue
den continuar su progreme productivo. Debido a las fuer—
tes exigencies del proceso en si & & un sin fin de onormg
lidedes y sccidentes imprevistos, estos revestimientos su-
fren desgsstes, perforaciones u otres snomalfes locales,
que es necesario corregir para conservar estas unidades en
funcionamiento.

- Los canales, rutes, etc., por donde c}rcula el arra-
bio, acero, etc. y otros materisles liquidos deben de es=
ta exentos de grietos y fisuras gor les que se pueda fil-
trar el Ifquido que conducen, produciendo un gran nlmero
de accidentes, odemds de la consiguiente pérdide del pro-
ducto. Para paliar estos inconvenientes los canales, ru-

tas, etc., se revisten con ladrillos refraaterios, arcills,
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arene, etc, Estos revestimientos sufren el consiguiente
desgeste por la accidn fisico y quimics de los productes
que porten, lo que hsce neceserio su reparscidny reposi=
cidn periddice, para conservar estos cansles, rutass, etc,
en dptimas condiciones.

~Todos los inconvenientes sefialedos snteriormente y
presentados en el revestimiento de crisoles y paredes de
hornos v en el de censles, rutes, eftc, pueden ser subsa-
nados o corregidos por le nueva pasts o masa que se rei=
vindice siendo posible Incluso hacer revestimientos nue
vos y completos con este producto, tento en crisoles y
paredes de hornos, como en canales, rutas, etc., sustity
yendo con ventejs s cuslquier otro tipo de psstas usedss
actualmente, por lo que presenten un gren interés su uso.

- El producto a que se refiere este regisirb de paten
te de invencidn, tiene tres ceracteristicas fundementales:
una, LA ELIMINACION DEL AGUA Y EL USO DE MATERIAS SECAS
Y ANHIDRAS EN SU FABRICACICN, factor importantisimo en
cualquier revestimiento; dos, SER UN PRODUCTO NEUTRO, que
le hace compatible con cualquier tipo de revestimiento,
al no combinsrse con ninguno de ellos, y tres, SU PARTI=
CULARIDAD DE NU SER ATACADO POR METALES Y ESCORIAS LIQUY
DAS AL NO SER MOJADO POR ELLOS.

- A continuscidn se expone uns descripcidn detallads
del procedimiento pars la fabricacidn de pastas o masas
que se cite, expresdndose, a simple tftulo de ejemplo, no
limitetivo, una forme peeferente de reslizacién, suscep=
tible de todss squellas wariaciones de detalle que no su-

pongan uns alterscién fundamentsl de las ceracteristicas

esenciales del mismo.
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Veamos como se realiza el proceso pars ls febricacidn
de pastos o masas por el procedimiento que exponesmoss

Las materias primas utilizedes, coque, preferentemente,
bajo en cenizas, una vez seco mediante el procedimiento ade
cuado (secederos fijos, rotstivos, etc.,) es molido, mez~
clado y omasado en la proporcién adecusds con slquitrdn de
saceitado y deshidretado, caslenfado alrededor de los 802C,
en molinos de rulos, emesadores de hélice o cubse, etc. En
les dedicadas al revestimiento de cenales, rutss, etc., se
les puede adicionsr une determinads cantidaed de sflice, o~
ldmTna, etc., psre logor el grado de elesticidad deseados
Tembién el tiempo de endurecimiento, f{ragusdo o crakizado
se puede controlar, con un reactivo quimico endurecedor,
siendo preferentemente dicho reactivo quimico un compuesto,
de fésforo, sédico o resinas fendlicas, que actuan por lo
accidn del calor o tempersturas inferiores s 3002C y en pre
sencia del C02, independiente o conjuntamente. '

Con las nuevas pastas as! fabricadss se tienen los si=
guientes ventajes:

-=0btencidn de uno pasts o mase neutrs que puede utili-
zorse en le construccidn de nuevos crisoles y paredes de
hornos y en la reparacidn parciel de ambos, cuslquiers que
sea el revestimiento original de los mismos con plena ga=-
rantfa.

~Obtencidn de une paste o masa muy resistente pera el
revestimiento totsl o parcial de cansles, rutas, etc., o
como proteccidn de otros revestimientos en estos.

-Obtencibn de una poasta que puede ser almacenads por

tiempo ilimitsdo, envesada en bolsas, contenedores, etc.,

o a grenel.



-~ Obtencidn de unas pastas con el PERIODO DE ENDURECI-
MIENTO O FRAGUADO CONTROLADO.

En la realizacién del procedimiento descrito, caben
miltiples modalidades de ejecucidn, tento por lo que se

5 refiere & la sustitucidn de las pkimerss materias por o-
tras de propledades o resulteados equivalentes, como la ue~
tilizacidn de unos u otros medios y elementos suxiliares,
sin que por tales variaciones o por las que puedadn hacer-
se en detalles del proceso de fabricacidn, se afecte o la

10 esenclalided reivindicads, por lo que las aplicaciones que
se hagen del procedimiento resefiado con cuslquiere de esss
modificaciones, so serdn sino varfantes, fguslemente com=
prendides y protegides por el presente registro.

Le forma, metetiales y dimensiones, podran ser variables

15 y en general, cuanto sea accesorio y secundario siempre que
no altere cambie o modifique la esencialidad del procedi=
miento que se describes

Los términos en que queda redactsda esta memorls, son
ciertos y fiel reflejo del prodedimiento descrito, debien-

20 dose tomar con carscter amplio y nunca en forma limitativa.

El peticionario se reserve el derecho de obtencidn de
los Certificados de Adicidn complementarios por las mejom
ras o perfeccionsmientos que en lo sucesivo pudiera acon=
sejar la prictica.

25 NOTA:

Se reivindice como propios y nuevos, para que sean obje-
to de una Patente de Invencidn en Espafia, por veinte afics,
los puntos siguientfes:

1e= Procedimiento para la fabricecion de pastas o mases

30 de cerbono shhidras para la construccidn y repsracidn de

L
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de crisoles y paredes de hornos y el revestimiento de
canales, rutss, etc., y proteccidn de los mismas, ce-
racterizado por consistir en |s mezcla de uns meterio
prims como coque o similas, preferentemente coque se-
co mediante procedimiento adecuado tal como secaderos
fijos, rotativos, estufies, etc., y molido y meclado
en molinos de rulos, emasadoras de helice, cuba o si-
milares con slquitran desaceitads y deshidratado, co=
lentsdo aproximademente & 802C. y 8 lo que se puede a=
gregar, pera determinados usos, uns determinads canti=
dod de silice (arens), alumina (ercilla), etc, pere
obtener una determinade elasticidad, asi como un meac=
tivo qufmico endurecedor que regule su tiempo de fra-
guado crakizado o endurecimiento segln necesidades,
siendo preferentemente dicho reactivo un compuesto de
fosforo, sodio o resines fenolicas que actuan por la
accidn del calor 8 tempersturss inferiores de 3002C.
y en presencia del COp, independiente o conjuntamentes

2.~ "PROCEIMIENTO PARA LA FABRJCACION DE PASTAS O
MASAS DE CARBONO ANHIDRAS PARA LA CONSTRUCCION Y RE=
PARACION DE CRISOLES Y PAREDES DE HORNOS Y EL REVES~-
TIMIENTO DE CANALES , RUTAS, ETC, Y PROTECCION DE LAS
MISMAS.,

Todo eonforme se describe en ls Memoris que antece-
de y se relvindica en su Nota.

Este memoria consta de feis ojas foliades, escritas

a mdquina por una sola caph
Madrid, 10 )i 1.973
D. SILVERIO SOWNS ALVAREZ
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