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Procedimiento para producir capas exteriores
de piedra u otras particulas en las superficies
de masas de hormigén u otros materiales endure-

cibles.
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ALFRED GRUBSTAD, de nacionalidad noruega, residente

en Dronningensgate 15, 8000 Bodo, Noruega.

- . o

La presente invencidn se refiere a un procedimiento pa-
ra producir paramento o capa exterior de piedra u otras
particulas que han de quedar parcialmente expuestas en

la superficie de masas de hormigdn u otros materiales de

endurecimiento.
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Un procedimiento anterior a este invento consiste en moldear, -
por ejemplo, baldosas o paredes de piledrs con piedras parcialmente al dgﬁ

oubierto o particulas de piedra en laas mismas, en el fondb del molde 0 =

en la superficie lateral del moldé cuando se refiere a paredes vertioaleg
colocandose un material resiliente donde las;partioulas de piedra se pue{
den prensar parcialmente cuando se moldea baldosas o paredes de piedra. '
Este material que se pueda quitar con facilidad cuando fragua la pieza =
moldeada o el hormighn puede consistir, por ejemplo, en jabdn blando u -
otras sustancias grasas de unz consistencia gque permita 1z penetracidén -
de las partfculas de pledra pero que, posiblemente por calentamiento, se
pueda extender con facilidad sobre la superficie en cuestién.

Otro procedimiento conocido consiste en aplicar una sustancia =
retardadora del endurscimiento en la superficie del molde de forma quela
composioibén de cemento que aglutina las partfoulas de piedra entre sf -
quede todavis relativamente sin endurecer en su superficie exterior cuan
do la pared o baldosa se endurece de otro mode, y se quita el molde o en
cofrado, de forma que la composioién de cemento sin endurecer sobre la -
superficie se pueda eliminar, por ejemplo mediante una descarga de agua,
con las partfoulas de piedra guedan al descubierto.

El presente invento tiene por objeto proporcionar un procedimign
to para producir paramentos u otras capas de piedra u otras particulas =
que quedan parciélmente a descubierto en la superficie de masa de hormiw
gén u otros materiales endurecibles despubs de haberse endurecido la ma-
sa de moldeo. Bl procedimiento segin el invento permite también producir
el paramento o capa superior de una pared o baldosa por separado y com-
prende 6ua1quier tipo de material partioulado conveniente como revesti -
miento para fines decorativos, o caja exterior para otros fines précticos
sin que las particulas queden incluldas en el resto de la masa moldeada
que puede consistir en hormigén normal,

La invencidn es proporcionar un medio para llevar a cabo el PTo~
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Segin el invento, estos objectos se consiguen por medios gue com
prenden un vehfculo flexible de material termopléstico & plistico endure-
cible u otro material apropiado, en cuya superficie se empotran parcial -~
mente pledras u otras partfoulas y quedan retenidas de una forme soltable
con un dibujo regular o irregular cuyos medios se emplean para revestir -
por lo menos una superficie del molde para moldear el material de basamen
to o revestimiento durante la produccién de un ouerpo, por lo gue las pig

dras o partfoulas guedan parcialmente empotradas en la superficie del cuer

i poy después de lo ocual, el vehfculo, cuando el cuerpo se ha endurecido =

suficientemente, puede guitarse cuando se desee para dejar al descubierto
la superficie con las pledras o particulas parcialmente empotradas. ‘
Los medios oitados comprenden un vehfoulo felxible de material -!
termopléstico o pléstico endurecible u otro materiazl apropiado, en cuys -
superficie se empotra parcialmente pledras u otras partfoulas y se retia-:
nen de una forma soltable con un dibujo regular o irregular,

| Dichos medios se pueden producir por separado en un lugar apro -5

| !
piado y transportarse después en planchas u hojas o en forma enrollada alf

lugar de utilizacidn donde se coloca como revestimiento, por ejemplo, en |

n encofrado de forma que, al efectuar la colads, osea cuando se llena ell

sncofrado con hormigén, las partes libres de las piedras o partfculas que§
quedan empotradas en la superficies de moldeo, despuds de lo cual se qui -~

ta la capa de plédstico cuando la pieza moldeada se ha endurecido.

Con ests método =e puede utilizar en cualquier tipo de material

%e pléstioo u otro material apropiade como vehfoulo, puesto que es sufi -
?ientemsnte fuerte para aguantar el peso de las piedras u otras particulaq
@arcialmente empotradas cuando se coloca en forma laminar sobré paredes -

rormalmente verticales en encofrado, ouando se construyen paredes de ple-

Efa u otras construcciones verticales, como sgon columnas, muros de caja =

e escalera, etc, El vehfoulo, que ha de mer flexible y posiblemente algoj
!

|
|




5e

10.

15,

20.

254

30.

416755

estirgble, se puede separar ficilmente de la superficie moldeada endure -§

—fm

cide, porgue los rebajos donde las partfculas de piedra estén paroialmen—;
te empotradas se deforman en un ocierto grado y se ensanchan en sus aberﬁ{
ras cuando se desprenden con lo que las partfculas de piedra se deépren -:
iden f4cilmente de dicho vehiculo, i
La ventaja del procedimiento descfito consistg en que un reves-ﬁ
timiento exterior con un dibujo regular o irregular de piedra u oiras parf
ticulas, por ejemplo cristal, se puede producir por ejemplo en una fabri-
.ca u otro lugar de trabajo donde cualquier disposicidn de la configuraoié?
io modelo se puede realizar segfin los dibujos o, si se deser, por el pro-u

pio artista, después de lo ocual el paramento decorativo, v.g., los medloes

;del invento, se puede transportar en planchas ¢ en estado enrollado y o=~
Elocarse como revestimiento en la pared del encofrado en lugar donde la P2
‘red, construceidn o posiblemente columa, se han de moldear de cemento y ,
Edotarse de dicho revestimiento exterior,

i 8i la masa de moldeo es relativamente dura, por ejemplo una masa
gde moldeo de cemento de amianto empleada en la produccién de " eternit *,
%la superficie de moldeo con sl revestimiento se puede prensar con gran -
%presi6n contra la masa de cemento de amianto para conseguir dicho empotz&
imiento parcial de las particulas del paramento en la superficie de la ma-
ésa, siendo el vehfculo suficientemente rigldo desde un punto de visia me-
;ﬁnioo y capaz de conservar su forma, pero evitando que se rompa o Tesque
%brajen las piedras o partfculas,. Al utilizarse los medios segin se ha in
gdicado, resulta una operacién Picil aplicar un aglutinante a una o ambas

%superficies que se han de prensar entre sf, para conseguir un buen empo -
%tramiento de las partfoulas de piedra en el aglutinante que, & su vesz, se
gadhiere a la masa real, En particular es conveniente que el aglutinante -
iconsista en unz lechada de cemento que forma parte integrante de la mase

ireal cuando esta masa congiste en una masa de moldeo que comprende cémen-
éto. Al emplear los medios del invento en una modal idad, que sirve de ejeE

i
H
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plo, donde las piedras o particulas quedan rodeadas por un espacio de for

e

ms de putia descendente en la pared superior de los rebajor de empotramiegv
to, dicho espacio se llena durante el moldeo con masa de moldear o agluﬁz
nante oon lo que se tiene la seguridad de que cada piedra o partfcula que
de sujeta en la superficie de la masa después de haberse endurecido esta.
Para conseguir un efecto alin mis decorativo, se puede afiadir co=-
lor al aglutinante o lechada de cemento antes de aplicarse en la superfi =
cie o superficies o el material que se emplea para el rewestimiento se ti
fle antes de dicha operacién. :
Como el vehfculo muestra una superficie muy lisa entre las pie -
dras o paritfeulas parcialmente empotradas, la superficie de la masa gque =
han estado en contacto con la superficie del wvehiculo, entre las piedras ;
o partfculas, quedan muy lisas, particularmente ocuando se utiliza lechada
de cemento como aglutinante aplicada a una o ambas superficies.
Las caracteristicas del invento resultardh evidentes en las rei-
&indioaoiones ad juntas, desoribiendose a continuacidn el invento tomando
pono referencia el dibujo adjunto en el ques i

La figura 1 ilustra los medios consistentes en un vehfculo de mQJ

Ferial termoplastico o plistico endurecible, u otro material apropiado coi
‘ .
fno piedras o partfculas parciglmente empotradas y f
! i

La figura 2 ilustra una masa de hormigén u otro material endure f

cible producido cuando se emplean los medios de la figura 1 y con las pie |
dras o partfoulas ilustradas parcialmente empotradas en la superficie de
la masa despuds de quitar el vehiculo.

Los medios segin el invento comprenden un vehiculo flexible 1 =

consistente en material termoplastioo o de plédstico endurecible, u otro -

baterial apropiado donde pledras o partioculas 2 se empotran parcialmente

En una configuracidn casual o con dibujos especiales segin se desee. Como |
x1 vehfculo 1 es flexible, los medios del invento, despuds de su produc -

pién, se puede enrollar a discreccidn para transportarse al lugar de uti-

!
|
i
|
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ligacidn,. .
Al fabricar cuerpos o masas de hormigén o material similar, por !
lo menos una superficie del molde o encofrado se revlsie con los medios
del invento, con piedras o particulas encaradas hacia el material del mo{:
ldeo donde se hacen que las piedras o partfculas se empoiren parcialmente -
segin se ilustra en la figura 2. Después de haberse endurecido la masa de;
moldeo 3, las piedras o particulas 2 quedan retenidas en la misma en estg}
do parcialmente empotrado, de forma que el vehiculo 1 se pueda quitar y -;
dichas particulas queden entonces parcialmente al descubierto en la super
ificie del cuerpo o masa producida. Los cuerpos pueden ser baldosas que seg
%dldaan en un molde cuyo fondo se reviste con los medios del invento ¥y &{
chos medios se pueden colocar como pared superior en el molde y prensarse!
-] disoreccidn en direccidén ascendente en la masa de moldeo para producir

H
i

‘el empotramiento deseado. Partloularmente en la produccién de masas o ouer

pos donde se emplea una masa de moldeo relativamente dura, por e¢jemplo ce

@ento de amianto gue se utiliza en la produccidén de planchas " efernit *,
gse pueden emplear los medios del invento para comseguir una superficie coh
piedras o partfoulas parcialmente empotradas qie quedan retenidas con segu

lridad lo cual no se ha conseguido con anterioridad a este invento., De es +

te modo se pueden fabricar cuerpos, particularmente en forma de planchas

o losas en un lugar con un revestimiento o capa exterior compuesto por p{ﬁ

el vehiculo 1 como proteccidn sobre la superficie revestida, cuya oapa de

protecoisn va sobre la plancha hasta gue se monta en el lugar de utiliga~—

coidn, por ejemplo una fachada, despuds de lo oual se desprende el vehf =

@ulo de orma de las piedras o particulas de la masa moldeada queden al des
Scubierto.

i

! Para tener la seguridad de qué las piedras o partfculas queden
%ujetas con seguridad en la superficie de la masa, particularmente ocuando

!
ise emplea una masa de moldeo relativamente dura, seg@n se ha indicado an-

i
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teriormente, se puede aplicar un aglutinante aproplado a la superficie de’

-7

la masa de moldeo con la superficie de los medios del invento encarada hg_
cia la masa de moldeo, cuyo aglutinante consiste preferiblemente en una -
lechada de cemento gue queda comprendida como parie de la masa de moldeo
y se adhiere a la superficie de los medios del invento acoplandose alrede
dor de las piedras o partfculas 2, porque penetra en el espacio en forma

de cufia descendente 4 existente entre la parte de pared superior de los -
rebajos 5 y las piedras o psrticulas, lLa lechada de cemento, o posiblemeg,
te la masa de cemento, en aquellos casos donde no se afiade lechada de ce=
mento, forma entonces un apoyo 6 para las piedras o partfculas 2 segin se:
'ilustra en la figura 2, haciendo que estgs queden ain sujetas con mayor -
seguridad, Las superficie 7 de la masa 3, debido a su contacto con la su-'
porficie lisa del vehfculo 1 presentarid una epariencia lisa muy atractivai

ique, particularmente cuando se emplea lechada de cemento, tiene una tersu

rs casl de espejo y Tepele tanto el agua como la suciedad.

} El vehfoulo 1 de los medios del invento, cuando oconsiste en mate
kial termopléstico, se puede volver & utilizar como nueveo vehiculo en la %

i ;
Produccién de dichos medios, porque se puede fundir y utilizar para la pg$

]

iduooiﬁn de un nuevo wvehfculo. i

i El procedimiento y los medios segin el presente invento son de !

lextraordiharia utilizacién en la produccidén de revestimientos o capa ex ~ |
terior en un proceso continuo donde los medios del invento se ponen en céﬁ
tacto con la superficie superior de la masa de moldeo colocada sobre una-]

padena de fabricacidn.los medios del invento en forma de cinta se pueden i
I

|
dras o partfculas parcialmente empotradas encaradas haoia arriba, después!
i

de lo ocual la masa de moldeo sme puede depositar sobre los medios del invgé

to y prensarse despuds a discreccidn contra los mismos empleando dispoaing
i

tivos o aparatos apropiados. Ademfs, los medios del invento se pueden uti

colocar también directamente sobre la cadena de fabricacién con las pie=-

1izar como revestimiento en endofrados para la produccién de paramentos =i
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del tipo descrito, cuando se moldean paredes, construcciones etc.

-8~

Los medios del inventio, segin se ilustran en la figura 1, son
particularmente apropiados en lo que se refiere ; la produocidn de plan-‘
chas de masa de cemento de amiento con piedras u otras partfculas parciﬁ}
mente al descubierto sobre una superficie, puesto que el wvehiculo relati;
vamente gureso puede transferir una presidén suficientemente zlta para pren
sar las piedras o partfculas en la superficie exterior de la masa sin que.
se rompan dichas partfoulas cuando dicha presién se emplea simulténeamen-,
te, por ejemplo, para expulsar el agua de la masa moldeada de cemento de
amiento duarante la produccién sobre una cinta o cadena de fabricacidn y !
también durante unz operacién ulterior de prensado y endurecimient6 donde

las planchas se pueden colocar unes sobre otras, con los vehfculos 1 como

capas intermedias en una prenss hidrdulica donde el conjunio se puede so-]

meter = una presién que alcance hasta 300 Kg./cm®. I
i

NOTaA

! Descrite suficientemente la naturaleza del invento, asi como la
]
|

iclones anteriormente indicadas son susceptibles de modificacién de detallse
ﬁen ouanto no alteren su principio fundamental., También se hace constar que
bl invento corresponde a unag solicitud de patenis presentada en Noruega

‘con el némero Ser. No. 2458/72 de la fecha 10 de Julio 1. 972, Acogiendose
%ar lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios Internacionales
?n vigor siendo lo que constituye la esencia del referido invento y por

ﬁo que se solicita PATENTE DE INVENCION por 20 afios en Espafia sobres PRO-
pEDIMIENTO PARA PRODUCIRCAPAS EXTERIORES DE PIEDRA U OTRAS PARTICULAS EN
;AS SUPERPICIES DE MASAS DE HORMIGON U OTROS MATERIALES ENDURECIBLES, ca -

racterlizandose por lo siguiente

| ’ 1. Procedimiento para producir capas exteriores de piedra u otra

'partioulas en las superficies de masas de hormigén u otros materiales en-
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durecible, mracterizado porque se utilizan medios compuestos por un vehf-
oulo flexible de material termoplistico o de plidstico endurecible u otro
material apropiado, en cuya superficie se empotran parcialmente piedras u
otrea partfoulas y se retienen de una forma soltable en orden regular o -
irregular, empleandose como revestimiento por lo menos sobre una superfi~
cie de molde para moldear material de revestimionto durante la producoidn
de un cuerpo o masa, por lo gue las piedras o partficulas se empotran pav—
cialmente en la superfioie del cuerpo o masa, despuds de lo cual el vehi-
culo, cuando la masa se ha endurecido suficientemente, se desprende seg@n
se desee pars dejar el descubierto la superficie con las piedras o partf%
culas parcialmente empotradas.

2. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado porque
los medios se presan oon gran presidn contra la masa endureoible del °bj?l
to de fabricacién, cuando esta se encuentra en estado endurecido, con lo
que se consigue dicho empotramiento parcial de las particulas,

3. Procedimiento segiin la reivindicacién 2, caracterizado porquef
se aplica un aglutinamiento apropiado en una o ambas superficies que se

1

han de prensar entre si. |

4. Procedimiento segin la reivindicacién 3, earacterizado porque]

icomo aglutinante, se utiliza una lechada de cemento. ‘
§

i
5. Procedimiento segin cualquiera de las reivindicaciones anterib
"

res, caracterizado porque el material que se ha de revestir se tifie antes
del revestimiento para conseguir un efecto decorativo,

‘ 6. Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores, caracte-
Iriza.d.o porque cuando los rebajos en la superficie del vehfculo, formados

por las piedras o partfculas, no se adpatan entermanete a las piedras o

partfoulas en sus partes de pared superiores, se forma un espacio en for—
a de cufia descendente en seccidén transversal entre las piedras o particu‘

H

Pas en las partes de lag paredes superirores de los rebajos, para permitir

ide este modo que los espacios alrededor de cada piedra o particula se lle

|
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nen con mass de moldeo o aglutinante durante las operaciones de moldeo / !

-10-

prensado, con lo que se asegura que cada piedra o partficula queda perfe - ‘
ctamente sujeta en la superfic:jLe de la masa.

7. Procedimiento para producir capas exteriores de piedra u otras's
particulas en la miperficies de masas de hormigdn u otros materiales end\i:
recibles, tal y como queda sustencialmente descrito en Ia presente memorig’
y en log dibujos adjuntos.

Esta memoria consta de 10 hojas escritas por uma sola cara,

3
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