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PAPENTE DE INVENCION

por WPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE
RETROVISORES ESTAELES Y SIN VIBRACIONES", & fevor de Don
Raymond, Jeen Baptiste Iafont y de la firme Transpar Ibérics,
S.de, de nacionalidad frrancesa, y espafiola, residentes en Peris
(Frencis), Douleverd Maillot, ne 4 y Bercelohs, Esproncedas

n® 324, respectivamenteo

[

MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencion hace refersncis & unos perfecclona~
mientos introducidos en la fabricacién de retrovisores, median—
te. 1og cuales es posible obtener, & bajo precio, retrovisores
exterioras para vebiculos-, en materig pl’és-bica-, tipo gtendard,
que posean ung buene: fijacién y gin vibraclonese

Los. retrovisores exteriores actualmente conocidos en mate—
ria pl-éstica-,. gson de dos tipos: 0 bien el cristal esté. montado
gobre une carcasa fijada al veha'.culo, gin brazo, por un z6calo
corto y compacho, en cuyo caso, el sperato no ofrece gran campo
de visibilidad o bien la carcasa egta montada sobre un brazo
fijado sobre un zooelo sujeto el vehiculo y en este caso, todos

log sparabos conocidos hasta la feche, vibran mucho y no tiensn
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resistencia &l viento o &l calor, todo ello a causa de las ca~

B, svezes §

raoterﬁsﬁicas de las materias plésticas utilizadas y de las gr-
ticulaciones necesarias pare hacerlos rebgtibles o eclipsables
para la seguridade

Los puntos ordticos son, por una parte, las vibraciones
producidas por un brazo largo, la deficiente estabilidad de
las articulaciones bajo el esfuerzo del viento y de las varig-
ciones de temperatura y la rigidez de la carcasge

La finalidad de la presente invencion es remediar estos
inconvenientes y elaborar un digpositivo robusto de buen fun-
cionemiento y standard.

Para ello,un dispogitivo segﬁn la invencion esta caracte-
rizado por el hecho de gue el brazo del retrovisorresté moldea~
do sobre una chepe gruesa recortade (con nervaduras o ng), cuya
forme presenta un elemento pénetrante en la carcase porte~espejo
que sirve de eje de fijacién 8 la mismge Se comprende facil—
mente, que esta solucidn as rigidez &l brazo con poco coste g
suprime los elementos exteriores habituglmente empleados parsg
reunir la varilla sobre lg carcaesa, a saber: pasadores, torni-
llo y tuercas.

Ta wnidn entre el brazo y el asiento fijado a'la carroce-
ria es del tipo bride, para asegurar el rebatimiento del brazo
en caso de choque. El gsiento presents dos orejas en forma de
estribo que soporten al eje que basa por un orificio practicado
en el extremo del brazo armado.

Este eje constituido por un tornille y tuerce permite uns
fijacién del conjunto pléstico, por la intervencidn de una o
Varias grandelas en fibre, situadas entre la superficie interns
de las orejas y la superficie exbterna del extremo del brazo.
Estas arandelas dan un buen rozsmiento entre las superficies de

pléstico ¥y reparten la presién, lo gque produce une excelente fi-
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jacién, eliminandose une buena perte de los inconvenientes de—
bidog & las diferenciag de temperatburse

I parte inferior del plano del asiento serd ligeraments
rebajada, de modo que el contorno gquede bien apoyasdo sobre ls
carroceria v que el gjuste del eje centrado por log tornillos
de fijacién imprime un movimiento de compresién de la perte su=—
perior de las orejas contribuyendo &l ajuste de la varilla.

Pore evitar todo juego entre la extremidad del brazo y el
fondo del agiento, unas pequefias nervaduras muy delgadas sirven
pare obturar el pasc del aire a grandes velocidades, arn sin
entorpecer el montajeo

El gparsato es gtandard por un sistema Poco oneroso no pro-
duciendo vibracionsse. Comportas

Un desplazamiento anguler del eje de la varills con reg—
pecto & la perpendiculer del plano del asiento.

Un plano de agiento simétrico que permite la rotacifn so~
bre un pleno horizontel de 1802 para poder ser montado a dere—
che, 0 izquierds del vehiculos ’

Una platine que tiene una 'seccié.n en egpesor en forme de
cono, dando si es preclso una inclinecidn complementeria a la
varilla o disminuyendo e;q_u.élla, por pivotemiento de la citada
platina sobre 1808,

Plgting y asiento que encejan entre of por saliente y ve—~
oiado correspondiente, con el fin de asegurar una buene estabi-~
lidade

Egte disposgitivo elimina una erticulacion complementaria
gue solemente producirz'.a vibraciones o derie une menor resis—
tenclae

Seig posgiciones son posibles utilizando el asiento sin

fondo o combinadas & lag diversas poslciones del fondo, si log
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éngulos son juiciosemente escogidos (por ejemplo 102) se pue—
de préctioamente tener una buena posicién de la carcésa en co-
si todos los casos de inclinacién de la carrocerds.

En el caso de que se desee una doble arﬁiculacién, ung,
pieza intermedis en forma de brids con eje de rotacidn Perpen—
dicular al del brazo puede unir el asiento a este Wltimo. Al
ser el eje de rotacidn que lleva el asiento, paralelo gl gran
aje de éste, la fijacién sobre el asiento puede hacerse por
Junta de fibra o por salientes y entrantes, con el £in de con-
geguir la estabilidad,

Le propia carcesa, pars tener una gran rigidez comportaré
en el interior, unas nervaduras profundas en estrells partien—
do de une corona nervadurads que rodea lg rétula.

Las ¥ibraciones debidas & la articulacifn varills g0 bre
rétula, sersn todavie atenuadas cubriendo la rétula esférice
exterior de la carcasa con un casquete esférico més homogéneo
¥y de una rigidez-més grande. Egta corons podré vent g josamente
servir de pieza intermediaris pera asegurar un mayor degplaza-—
miento & los dos elementos de la rotuls pléstica 1levados por
la carcass v la varillae

Finalmente, las vibraciones del cristal sobre la carcasgs
Serén suprimidas por el montaje del reborde exterior sobre el
cristal por ultresonido, lo que, aun evitendo todo Jjuego, ase-
guraré una buene visibilideds ZEste procedimiento boco oneroso,
Que suprime une pieza intermedia (juntura) reducirs todsvia el
precio de venta de este retrovisor barato ¥ eficaze

Asi todas estas dispOsiciones contribuyen & disminuir los
costog y & eliminar la mayor perte de ceusas que producen vie

braciones y escase resistencie s los agerntb es exteriores.

Unhe forma de ejecucién de los perfeccionamientog objeto



10

15

20

25

30

116708

de la presente invenci.c;n, gse representa g t{tulo de gjemplo
ne limitgtivo en lag figures de la hoja gra'fica que se adjun-
ta, en la cual:

Lg Fige 1, representa un retrovisor en corte vertical,
con platina en forma de cono.

La Fige 2, represents un corte perpendicular, siguiendo
el eje del sigtems de fi;jaciéno

La Pige 3, repregenta una vista superior en planta del
agiento.

Lg T'ige 4, representa une visgta en seccidn del casquete
que retiene el cristele.

Le Pig. 5, representa un corte longitudinel y verticsl
del asiento con doble erticulacidne

La Pige 6, representa una seccitn del mismo & travess

Lo Pige Ty representa une vista en planta superior, del
mismo asientoe

En lg Fige 1, se aprecia que la varille -~l-, que soporta
le carcage =2-, estd articulada sobre un asiento ~3=, fijado g
la carrocer.{a Por unos tornillos que atraviesan los alojamien=
108 ~d= y =5mo

Lig, varillg =~1=-, es’cé ermads por medio de una chapsa recor—
tada -6-, de gran espesor (por ejemplo, 3 mm.) y que pOses
eventualmente un embutido =7- o0 nervadura de rigidez. Uno de
sus extremog -8—, adquiere una forms de eje que sirve de arti-—
culacién a la carcmsa —2-§ el otro extremo posee un érbol de:
articulacign ~J= v un glojamiento circular & uno y otro lado
de la varille para recibir las dos arandelag de fibra =10~ y
~lT=y de la Fige 2o Esgtas ge encuentran comprimidas entre las
orejas =12~ y =I3~, del gsientc ~3— y los flancos de la veri—

1le ==, cuendo se atornilla el buldn ~L4—y sobre su tuerca
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hexagonal encagtrada ~15—»

s r . :
Se comprende asi que la varille srmede —l-, es muy rigida

y forma cuerpo con el agiento =3-, que esté al igual fuerte—
mente nervadurado. EL vaciado interior -16- permite, aim fi-
jendo el asiento sohre lsa carroceria, tender a acercar las
orejas =l2— y =13~ y aumentar asi 1a presién recuperando espe-
cielmente el resto del desmoldeado, 1o que faciliterd ls ine
'troduccién de lg varilla en su glojamiento durente el montajas

Sobre el asientc =3-—, d-os nervadures en forme de leminas
delgadas y ligeras —I7— y =~I8~, vienen & gjustarse sobre lg
verillg —I-, para impedir el paso del aire que tiende & apli—
carse contrs la varilla cuando egta dispueste haciz adelantes

Ta unidn varille—~carcase es del tipo g rc;'tulao En su
extremo la varills ~l-, presenta moldeads uns forma de esfers
hueca , por cuyo centro pasa lg prolongacio'n de l& armsdurs
de la varilla que hace de eje —8-w Este eje penstra en la
carcasa de pléstico ~2=y incluyendo entre las dos piezas una
cubets esférica. ~L9—, de acero delgado inoxidable: por ejemplo,
que servirs de Junta de frotemiento y de tensop ¥ permitirg,
eventualmente aumentar losg a’.ngulos de reba—'bimientp' segﬁn las
dimensiones respectivas de log orificiogs

En el interior de la varte hueca de la forma esférica Que
lleva la carcass y sirve de ré_'bula:, se incluye una piezg =20,
de superficie exterior esférica ra'.gida (de acero embutido por
ejemplo), destinads s transmitir Ia presidn de un resorte en
espirsl ~2I-, que tomg gpoyc sobre el extremo de la varills
=8~y por intermedio de ung arandela -22~, que se encasts en
Las muescas —23-, dispuestas en el extremo de la citeds vari-
1la. Asi constitu:'.d&, esta articulacion que hace cuerpo con

. ? ’ . ‘.
la varilla, es rigida Pues la materia plastica esta comprimidsg

~
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entre: dos plezas rigidas -19— y -20-s Las superficies de
:t‘rotaoién son busnag y la presién del resgorte aseguraré unas
uniones homogéneas durante el transcurso del tiempoo

La carcasg =2, estd nervadurade en estrella =-24= y un
collardn centrel -25=~, agegurs la rigidez de la zons de lg
rotulee

La carcasg -2-, lleva un espejo —26—, que Viene & apoysr-
ge sobre un resalte —27~» EL reborde --28=y esté conformado
sobre. el espejo por calentamiento ultrasénico, 1o que asegura
répidamente un monteje eficaz, impidiendo vibrar al espejoe

Unas pequeilas nervaduras —29~ (Fige 4) en trisngulo rec—
téngulo de pequefic espesor cuyas hipotenusas quedan en contac—
t0 con el borde del cristal, estin dispuestes espaciadas a lo
largo del resalte. Contribuysn a centrar el espejo en el mo=-
mento del monteje, absorven las tolerancias y facilitan el
blogqueo sin demagiada fuerzae

La varilla ~l-~, estd montada en la Fig. 2, con wna incli-
nacién del orden de 102 con respecto al vehn',culoo asd. Permi—
tey gracias g la simet:;;{a del asiento, disponer de dog inclie
naciones (por ejemplo * +102) con respecto a la vertical sl
Plano del agiento. 8i se :Lntroduce ung place de gpoyo de sec—
c:.on en forma de cono =30-, metrlca segun el eje ’cransversal,
teniendo un lado alto =32= y otro ba;jo =3l~, se puede asi se—
g&n que no se introduzeca o que se introduzcm esta Placa de gpo-
yo en un sentido o en el otro sobre las dos posiciones del
esiento, tener seis a',ngulcs diferentes, 1o que es con mucho ,
suficiente pare dejar el retrovisor standard,

Con el fin de dar rigidez a este encajey los relieves su—
Periores =33-, de_ la carcasa —30-, se encajan en los vaciamdos

inferiores —34~, del agiento =3
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Leg figuras 5, 6 y T, muestran una variante de ejecuoién,

en la cual, una pieza suplementeris ~35-~, asegure las diversas
inclinaciones en el plano lateral del vehiculo. Esta piezea en
formg de bride articulada sobre lg varilla —l-, como el asiento
=3=, 1O hacla enteriormente, poses un tornillo =36=~, que recibe
wn buldn de midn ~37-, que se rosca sobre une tuercas —38-,
atravesando las patillas de retencion =39=~ y =40~, colocadag
sobre el asiento. Entre lag patillas y la chepa, dos arandelas
41— y 42—, de fibre por ejemplo, aseguran un buen contacto y
una buena friccign para evitar vibracionese Le tuerce ~38~,
exagonel, por ejemplo, pueﬁe degliz arge sin girar en su aloje—
miento pare venir a bloqueér la brida =35~

Parae resistir a las vibraciones y sacudidas, la brids ~35=,
ests, provista en su base de una nervadura O espiga =-43=-, que se
aloja en une de las correspendientes cevidades —44—, —45—, —46-,
practicadas en el asiento (Fige 7)e

Estas muescas situadasg juiciosemente y no simétricas con
respecto al eje del agiento, permiten obtensr diversos éngulos
utilizando la posibilidad de pivotemiento del asiento en 1802,

asi la artiowlacidn brida sobre asgiento es mantenids mu&
fuertemente en posioién por el encaje espigs/muesca y la Pre—
sidn enérgica por arandelas de friccidn Yy eje con dos gpoyose

Vemos en resumen, que todo este dispositivo concurre a la
obtencion de un retrovisor estable, sin vibraciones, de buen
funcionemiento, a pesar de la utilizacidn de materiasg plésticas

de caracteristicas corrientes, como por ejemplo ABC, polipropi-

leno, etcs

~ N 0 T & ~

Se reivindica como objeto de la presente Patente de inven~-

L2
cions
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12,-Perfeccionamientos introducidos en la fabricacion de
retrovisores estebles y sin vibraciones, realizados en materis
pléstica presentando cualidades para une buens fijacién, anti-
vibratorios a pesar de su bajo precio de venta, caracterizados
por el hecho de que el brazo soporte de la carcasa esta armado
por una chepe recortada, unc de cuyos extremos sirve de eje de
rétula para la fijaoién de lae carcass y el otro recibe el sje
de fijacifn &1 amsientoo

22 4~ Porfeccionamientos segin la reivindicacidn 12, carad-
terizados por el hecho de que el brazo pléstico ermgdo se arti-—
cula en un estribo que lleva el asiento, efectusndo su Ffuncion
por intermedio de arandelas de fijacién, por ejemplo de fibra.

320~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacidn 28, carac-
terizados por el hecho de que las fricciones entre las rotulas
de pléstico de la cercasa y del brazo se efectuan por interpo-
aiciOn de cubetas esféricas de acero o0 materias r{gidas que ase-
guren un gran rebatimientos

48 o= Porfeccionanientos segﬁn la reivindicacidn 38, carac-—
terizados por el hecho de que el cristal ests montado sobre la
carcesg por celentemiento ultresonicos

526~ Porfeccionamientos segﬁn la reivindicacidn 48, carac—
teriza&os por el hecho de que el alojemiento antes de recibir sl
crigtal posee unas delgadas nervaedures espaciadas que aumentan
brogresivamente hacia el resalte soporte, con el £in de centrar
el cristal y suprimir las vibracioness

6o~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacién anterior,
que se caracterizan por el hecho de la utilizacidn de wna plati~-
ne soporte de asgiento, simétrica y de seccién trapezoideal para
poder hacer variar la inclinacion del agiento por giro.

. . 4 PR . 4
T2 e~ Perfecclonamientos, segun la reivindicacion 6%, carac~

e
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terizados por el hecho de que la platina ests, provigta de for-
mes que casan con las correspondientes de la parte superior
del asiento para solidarizarlase

88 o~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacidn &, carac-—
terizaéoa por el hecho de que la brida de movimisnto transver—
sel esta provigta de tetones o muescaes gue se encajan en las
muescas 0 tetones correspondientes del asiento, colocadas de
forma no simétrice para obtener diferentes é,ngulos de incling~
cidn POr giroe

92 o~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DR
RETROVISORES ESTARLES Y SIN VIBRACIONES.

Medrid, } de Julio de 1973w
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