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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un.a

PATENTE DE INVENGCION _

SOLICITANTE: JAGENBERG-WERKE AG =
RESIDENCIA: . Postfach 1123 4 DUSSELDORF-1

..(ALEMANIA OCCIDENTAL)

ENUNCIADO: .. UN PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA

CORTAR EN SENTIDO LONGITUDINAL CINIAS
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El invento se refiere & un procedimiento para cortar
en sentido longitudinal cintas continuas de aluminio o si-
milares, con ayuda de pares de cuchillas circulares dis-
puestas axialmente paralelas, que cortan una tira estrecha
de desperdicio, ¥y asimism& se refiere el invento a un dispo+
sitivo pura la puesta en pradctica del procedimiento.

Cada vez mAs frecuentemente se vienen empleando dispo-
sitivos de corte longitudinal para papel y cartén también
para cortar hojas o respectivamente cintas de aluminio, ya
que las circunstancias de corte gue se presentan en cuanto
al grueso del material, fuerzas de corte, dngulo de ataque
y disposicidén de las cuchillas, son equiparables entre si.

Una diferencia sustancial entre el corte longitudinal
de .upel y el de aluminio consiste en que las deformaciones
que durante-el cuorte lohgirtudindt se originan en al mehos
uno de Los bordes curtados de la cinta de papel se hallan
aenvro de la gama eldstica, mientrus que en el aiuminio de-
jan tras si una derormacidn permanence del borde cortado,
en forma de rebaba o de formacidén d< ondas. iiediante una
disposicién determinada de las cuchillas circulares se ha
conseguido, especialmente en €l corte marginal, desplazar la
deformacidén permanente a la tira marginal de aluminio, es
decir, a la tira de desperdicio. Esto no es posible al tra-
tarse de un corte de separacidn, ya que aqui las dos partes
de la cinta renresentan en cada caso cintas aprovechables,

Por este motivo se ha pasado a montar dos cuchillas circula-

llas comién y, con cuchillas antagonistas correspondientes,
cortar de la cinta de aluminio una tira estrecha de separa-

e¢idén. Gracias a ello resulté posible trasladar la deformaciér
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marginal permanente a la tira de desperdicio de separacidn.

Ahora bien, esta construccién, en si sencilla, adolece
del inconveniente de que.el &dngulo de cizallamiento impres-
cindible para un corte longitudinal irreprochable no puede
ser observados en cuchilliéas circwlares dispuestas de este
modo . Pbr consigulente rozan los filos cortantes de las cu-
chillas circulares en la zona del punto de salida contra el
borde ya corsado de la cinta, con lo que ésta se deteriora
més o menos.

Bl .invento se ha propuesto influir de tal modo sobre
las cuchillas circulares, que después del corte de separa-
cién se produzca una separacién suficiente entre las cuchi-
llas circulares y el borde correépondiente de la cinta.

Este problema se resuelve conforme al invento, por el
hecho.- de que en un dispositivo de corte longitudinal como el
descrito al principio, las zonas de los filos cortantes de
un par de cuchillas circulares detrds de los puntos de cor-
te, a saber, en las zonas de salida, experimentan deformaciq
nes pasajeras tales, que entre los filos cortantes de las
cuchillas circulares y los bordes cortados del material se
producen zonas exentas de contacto. Para ello se procede de
modo que la deformacién pasajera de los filos cortantes de
las cuchillas circulares se consigue mediante el sometimiend
to de las zonas de los filos cortantes a un esfuerzo de pre-
sién directamente detrds.del punto de salida de las cuchi-
llas eirculares. Para la puesta en practica de este procedi-
miento se propone un dispositivo realizado de tal modo, gque
las fuerzas de presidn precisas para la deformacidén son
aportadas por érganos de presidén rodantes en forma de rodi-

llos de presidén actuantes sobre la zona de los filos. Como
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otro perfeccionamiento del dispositivo estd previsto que el
movimiento de ajuste de los rodillos de presidén tenga lugar
en un dngulo agudo con respecto al eje de giro de las cu-
chillas circulares y tenga lugar en contrasentido, siendo
aportada la fuerza de preéién necesaria para el sometimien-
to al esfuerzo de presidn por resortes de disco o similares}
Se propone asimismo que los rodillos de presidén sean ajustat
bles independientemente uno del otro, para asi poder adap-
tar cada una de las cuchillas circulares a las circunstan-
cias de-corte de cada caso.

Las ventajas conseguidas con el invento consisten es-—
pecialmente en que un dispositivo en si conocido para el
corte lgngitudinal de papel, cartén o similares, se puede
transformar con tan solo un pequetio gasto adicional de me-
dios constructivos en un dispositivo de corte.longitudinal
para aluminio, que trabaje sin averfas y en debida forma, A
este particular es de especial importancia que los resulta-
dos de corte de un dispositivo de corte longitudinal del tiy
po citado al principio ya existente, se pueden mejorar sin
més ni mAs de tal modo por medio del dispositivo conforme
al invento, que cada uno de los dos bordes del corte longi-
tudinal de la cinta aprovechable quede exento de rebaba y
de cualquier deformacién marginal permanente.

Un ejemplo de realizacién del invento ha siio represen-
tado en el dibujo y seri descrito a continuacidn mis deta-
lladamente, mostrando:

La fig. 1, el dispositivo de corte longitudinal, visto
en contra de la direccién de avance del material;

la fig. 2, el alzado lateral del dispositivo de corte

longitudinal, y
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la fig. 3, una seccién horizontal a través del par su~
perior de cuchillas longitudinales.

El dispositivo de corte longitudinal representado en
las figs. 1 a 3, destinado a cortar en sentido longitudinal
la cinta de aluminio 1, consiste en dos cuchillas circula-
res superiores 4 y 5, dispuestas con ayuda de un cubo de
apriete 2 sobre el 4rbol 3 de cuchillas superiores, y que
mediante un anillo de caucho 6 son oprimidas con sus filos
76 respﬁctivamente 8 contra los filos cortantes 9 6 res—
pectivamente 10 de los anillos 11 é respectivamente 12 de
las cuchillas inferiores. Estos anillos 11 y 12 de las cu-
chillas.inferiores, que con los casquillos contiguos 13 6
respectivamente 14 asientan sobre.el 4rbol 15 de cuchillas
inferiores y forman un cilindro casi cerrado, son manteni-
dos por un anillo distanciador 16 en una separacién reci-
proca invariable.

Para cortar una cinta de aluminio 1, por ejemplo, en dos
cintas parciales 17 y 18 y de modo que los bordes de corte
19 6 respectivamente 20 queden exentos de rebabas y sin de-

formar, se corta de la manera conocida una wira de material

una llaxada tira de desperdicio 21, cuyo ancho se correspon

de exactamente con la separacién en que por medio del ani-
1lo distanciador 16 se hallan dispuestos los filos cortanteg
9 y 10 de los anillos 11 y 12 de las cuchillas inferiores
sobre el &rbol 15 de cuchillas inferiores. El recorte de es¢
ta tira de desperdicio es preciso debido 2 que en un corte
longitudinal simple de las hojas o respectivamente cintas

de aluminio mediante un par de cuchillas circulares coinei-
dentes entre sl, al menos uno de los dos bordes de corte ex-

perimenta una deformacién permanentercomo consecuencia de 1g
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profundidad de penetracidn. En el presente corte longitudi-
nal doble, la perjudicial deformacién permanente del borde
es desplazada a los bordes de corte 22 y 23 de la tira de
desperdicio 21, con lo que los bordes de corte 19 & respec-
tivamente.20 de las cintas parciales 17 ¢ respectivamente 1§
satisfacen las exigencias de calidad descritas mas arriba.
Debido a que ahora dos cuchillas circulares 4 y 5 se
hallan dispuestas con sus dorsos vueltos entre s sobre un
4rbol comﬁn 3 de cuchillas superiores, no es posible ya mand
tener para las dos cuchillas circulares 4 y 5 al mismo tiem-
po el dngulo de cizallamiento preciso para el debido proce-
so de corte longitudinal doble, en forma de ejes de giro de
los &rboles de cuchillas 3 y 15, que se cortan bajo un Angu
lo agudo. La falta de evenciédn de contacto a ello debida en-
tre las parejas de cuchilias circulares 4 y.11 6 resnectiva-
mente 5 y 12 detrds del punto de corte S origina, como conse
cuencia del rozamiento de los bordes con los filos cortanted
19 6 respectivamente 20, una destvruccidén de dichos bordes en
la zona de salida » (fig. 2), de modo que es preciso adop-
tar medidas para que se conserve la alta calidad de los bor-
des del corte después de conseguida ésta.
Esta conservacidn de la calidad se consigue mediante 1g
disposicién de los rodillos de presidén 24 y 25, que mediantd
los paquetes de resortes de disco 26 & respectivamente 27,
gue se apoyan contra soportes que no han sido representados,
son oprimidos a través de la gufa de rodillos 28 6 respecti-
vawente 2y contra el lado interior 30 6 respectivamente 31
de los filos de las cuchillas circulares 4 6 respectivamente
5. A este particular se puede ajustar la presidén de los pe-

quetes de resortes de disco 26 § respectivamente 27 con ayu-
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da de drganos de regulacién'que no han sido representados,
de moao gue los filos 7 & respectivamente 8 de las cuchilias
4 § respectivumente % experimenten detréds del punto de corte
S una ligera deformacién pasajera, y formen con los filos
cortantes 9 & respectivamente 10 de los anillos 11 6 respecH
tivamente 12 de las cuchillas inferiores una separacién cadq
vez mayor, que se corresponde con up dngulo libre. Mediante
esta deformacién se evita el contacto con los filos 7 4§ res.
pectivaﬁente 8 de las cuchillas circulares 4 6 respectiva-
mente 5 en la parte en que sobresalen de la zona de inter-
seccidn 32 (fig. 2), contacto que destruye los bordes de
corte 19 6 respectivamente 20 de las cintas parciales 17 6
respectivamente 18.

En restmen, la Patente de Invencidn que se solicita ded
berad recaer sobre las siguientes:

~ REIVINDICACICONES -

1. Un procedimiento y dispositivo para cortar en sen-
tido longitudinal cintas continuas de aluminio o similares,
con ayuda de pares de cuchillas circulares dispuestas axial-
mente parslelas, que cortan una tira estrecha de desperdi-
cio, caracterizado el procedimiento porque las zonas de los
filos cortantes de un par de cuchillas circulares detréds de
los puntos de corte, a saber, en las zonas de salida, expe-
rimentan deformaciones pasajerag tales, que entre log filos
cortantes de las cuchillas circulares y los bordes cortados
del material se producen zonas exentas de contacto.

2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque la deformacidén pasajera de los filof
cortantes de las cuchillas circulares se consigue mediante

el sometimiento de las zonas de los'filos cortantes a un es-
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fuerzo de presién detris de los puntos de corte.

3. Un procedimiento de acuerdo con las reivindica-

ciones 1 y 2, cracterizado porque el sometimiento de la

zona de los filos cortantes al esfuerzo de presién tiene

lugar directamente detréds.del punto de salida de las cuchi-

llas circulares.

4, Dispositivo para la puesta en practica del pro-

cedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3,

caracterizado porque las fuerzas de presidén precisas para

la deformacién son aportadas por Srganos de presidén rodante
y regulébles, que actlian sobre la zona de los filos cortan-
tes. '

5. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién
-4, caraéterizado porque los érganos de presién consisten
en rodillos de presidn.

6. Un dispositivo de acuerdo con las rdvindica~

ciones 4 y 5, caracterizado porque el movimiento de ajus-

te de los rodillos de presidén tiene lugar en un angulo apu-

do con respecto al eje de giro de las cuchillas circulares,

efectuédndose a contrasentido.

7. Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-

ciones 4 a 6, caracterizado porque la fuerzade presién

precisa, para el sometimiento al esfuerzo de presién es

aportada por resortes de disco.

8. Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-

‘ciones 4 a 7, caracterizado porque los diversos rodillos

de presién son ajustables independientemente unos de

‘otros.

9. Se reivindica por ultimo como objeto que ha de

‘recaer la Patente de Invencidén que se solicita UN PROCEDI-
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CINTAS CONTINUAS DE ALUMINIO O SIMILARES.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de nueve paginas

mecanografiadas y dibujos que se acompaifian.

Madrid, 6 de Julio 1.973
BERNARDO JNGRIA
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