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Se conocen baños e le c tro lít ic o s  a lcalin os 

acuosos para l a  deposición de oro y de aleaciones de oro, 

que contienen e l  oro en forma de su lf ito  de oro y metal 

alcalino  y a lo s que se añaden compuestos de arsénico pa 

5 ra  mejorar la s  propiedades de b r i l lo .  Tales baños pueden 

contener además un agente formador de quelatos, metales 

de aleación y sa le s  conductoras (DOS 2.042.127). Sin em­

bargo, con estos baños no es posible lograr deposiciones 

de oro blanco.

10 Así pués, e l  objeto de l a  presente inven­

ción es un baño acuoso para la  deposición e le c tr o lít ic a  

de oro o de aleaciones de oro sobre objetos conductores, 

a base de su lf ito  de oro y metal a lca lin o , metales de a lea  

ción, sa le s  conductoras y agentes formadores de quelatos, 

15 que p osib ilite - , l a  deposición de aleaciones de oro blan­

co. E l baño e s tá  caracterizado porque para la  deposición 

de oro blanco contiene por lo menos una s a l  soluble de 

cada uno de lo s metales cadmio, cobre y níquel, por lo 

menos un agente formador de quelatos o de complejos a s í  

2.0.. como además o bien un compuesto orgánico de fósforo de l a  
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en la  que s ig n if ic a  un átomo de hidrógeno o un rad ica l 

alcohilo in fer io r  con 1 a 6 átomos de carbono, R s ig n if i­

ca un rad ica l alcohileno con 1 a 6 átomos de carbono, y 

n s ig n ific a  un námero entero entre 1 y 3, o bien un ác i­

do alcohilón-diam ino-tetra(m etilfosfónico), o en e sp ecia l 

un ácido 1-hidroxialcohilidón-1,1-difosfónico, cuyo grupo 

alcohilideno contiene de 1 a 12, en e sp ec ia l de 1 a 6 

átomos de carbono, de preferencia ácido 1 -h id ro x ie tili-

dón-1, 1-difosfónico
H2PO3

CEL -  C - OH 3 ,
H2PO3 _

o una sa l  soluble de -

estos compuestos, y que tiene un valor de pH entre 8,5 y

11.
Ejemplos de ácidos alcohilón-diamino-te- 

tra(m etilfosfón icos) son ácido etilidán-diam ino-tetra(m e- 

tilfo sfó n ico ) y ácido hexametilán-dianiino-tetra(metil- 

fosfón ico).

Los compuestos de fósforo antes citados se 

añaden de preferencia en cantidades de 0,01 a 10 g / l ,  pre, 

ferentemente de 0,5 a 2 g / l .

Los metales de aleación contenidos en lo s 

baños segán la  invención son conocidos como ta le s . Se 

tr a ta  de sa le s  so lub les, en esp ecial su lfa to s de cadmio, 

de cobre y de níquel. No obstante junto a e llo s  pueden es, 

ta r  tambión presentes sa le s  de indio, de cobalto y de hie
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Los baños contienen e l  oro en nna cantidad 

de 1 a 8 g/1, preferentemente de 3 a 5 g / l  en forma de 

su lf ito  de oro y metal alcalino  y preferentemente de s a l  

f i to  de sodio y oro. E l cadmio puede e sta r  presente en 

cantidades de 0,1 a 30 g / l ,  preferentemente de 8 a 14 

g / l .  El cobre se emplea en cantidades de 0,001 a 0,5 g / l ,  

de preferencia de 0,01 a 0,08 ^ 1 .  El níquel e stá  presen 

te en una cantidad de 0,001 a 10 g / l ,  de preferencia de 

4 a 6 é/'l. Todos lo s demás metales de aleación eventual­

mente presentes se emplean convenientemente en cantida­

des de 0,01 a 10 g / l .  Los datos cuan titativos anteriores 

se calculan en cada caso sobre e l  metal.

Los agentes formadores de quelatos o de com 

p ie jo s presentes en lo s baños segán la  invención son co­

nocidos por s í  mismos y en cuanto a su aplicación en ba­

ños galvánicos y se describen por ejemplo en la  DOS 

2.042.127. Deben e sta r  presentes en lo s baños en canti­

dades ta le s  que sean capaces de formar complejos de una 

forma prácticamente completa todos lo s metales presen­

te s .  Se recomienda emplear un exceso de aproximadamente 

20 a 30 ¡s/l sobre dicha cantidad. En e l  marco de l a  pre­

sente invención se emplea preferentemente etilón-diam i- 

n o-tetraacetato .

E l valor del pH de lo s baños debe a ju sta r­

se a valores de 8,5 a 11, de preferencia de 9,5 a- 10,2.
-  4 -
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Además lo s baños pueden contener, de forma 

conocida, sa le s  conductoras o su lf ito  lib re , por ejemplo 

en cantidades de 0,5 a 100 g / l .  A este respecto entran 

en consideración su lf ito s  o su lfa to s de metales a lc a l i-  

5 nos.

Los baños segdn la  invención pueden ser 

puestos en funcionamiento a temperaturas entre 50 y 70SC, 

de preferencia de 60 a 65SC, hablándose de mantener para 

e llo  ventajosamente densidades de corriente de aproxima- 

10 damente 0,1 hasta aproximadamente 1,0 A/dm ,̂ de preferen

c ia  de 0,5 a 0,8 A/dm .̂

Es tambián posible añadir a lo s baños se- 

gtín l a  invención un agente humectante conocido. Esto es 

conveniente en esp ecia l cuando se deben ap licar  capas 

15 gruesas de más de aproximadamente 5 / í í .  Para e llo  se pue 

den emplear todos lo s agentes humectantes usuales para la  

u tilizac ió n  en baños galvánicos a lca lin o s, incluidos lo s 

baños de oro, y estab les en e l lo s . En e l  marco de la  pre 

sente invención se prefieren alcohol g raso -p o lig lico l-  

20 -á te r- fo sfa to s  o sus sa le s  sódicas.

Ejemplo

En un l i t r o  de agua se disuelven

5 g de oro como su lf ito  de sodio y 

25 oro,
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15 g de cadmio como su lfato  de cadmio,

2.5 g de níquel como su lfato  de níquel, 

0,01 g de cobre como su lfato  de cobre,

130 g de etilón-diam ino-tetraacetato co 

mo sa l  sódica y 

100 g de su lf ito  sódico.

El pH se a ju sta  a 10,0. A e sta  solución se

añaden

2.5 g d e  ácido 1-h idroxietilidón-1,1-d i 

fosfónico y

0,5 mi de una solución a l  10% de l a  s a l  

sódica de un alcohol graso de coco- 

-p o lig lico l-ó te r- fo sfa to  (producto

comercial FORLANON  ̂ de la  firma 

Henkel).

E l baño se pone en funcionamiento a una temperatura de 

58sc y con una densidad de corriente de 0,5 a 0,7 A/dm^, 

con vigorosa agitación  de lo s ob jetos. Se obtiene un pre 

cipitado de oro blanco b r illan te .

La presente so lic itu d , que corresponde a

la  presentada en Suiza, e l  10 de Ju lio  de 1,972, bajo e l 

NB 10 332/72, se acoge a lo s beneficios del artícu lo  51 

del vigente Estatuto sobre Propiedad In d u stria l.
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5 REIVINDICACIONES

10 Los puntos de invención propia y nueva que

se presentan para que sean objeto de e sta  so lic itu d  de

Patente de Invención en España, por VEINTE años, son lo s

que se recogen en la s  reivindicaciones sigu ien tes:

l a . -  Procedimiento para depositar e lee  tro H -

15 ticamente revestimientos de aleaciones de oro sobre obje

tos conductores, caracterizado porque lo s revestim ientos

se depositan a temperaturas de 50 a 70SC, densidades de
2

corriente de 0,1 a 1,0 A/dm y valores de pH de 8,5 a 11, 

por introducción en solucciones acuosas que contienen por 

20 lo menos una s a l  soluble en agua de cada uno de lo s meta

le s  cadmio, cobre y níquel, por lo menos un agente forma 

dor de quelatos o de complejos, a s í  como además o bien un 

compuesto orgánico de fósforo de la  fórmula general
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en l a  que R*̂ * s ig n if ic a  un átomo de hidrógeno o un rad i­
cal alcohilo  in fe r io r  con 1 a 6 átomos de carbono, R s ig  
n if ic a  un rad ica l alcohileno con 1 a 6 átomos de carbo­
no, y n s ig n if ic a  un número entero entre 1 y 3, o bien 
un ácido alcohilén-diam ino-tetra(m etilfosfónico), o en 
esp ecia l un ácido l-h id rox i-a lco h ilid én -l,l-d ifo sfú n ico , 
cuyo grupo alcohilideno contiene de 1 a 12, y en especial 
de 1 a 6 átomos de carbono, de preferencia ácido 1-hidro

M ° 3
x ie tilid é n - l,l-d ifo s fó n ic o  ] CĤ  - C - OH] o una sa l  so-

V ° 3
luble en agua de estos compuestos.

2§.- Procedimiento según l a  reivindicación
13, caracterizado porque l a  solución contiene e l compues 
to orgánico de fósforo  en una cantidad de 0,01 a 10 g/1, 
y de preferencia de 0,5 a 2 g / l .

3 - .-  Procedimiento según la s  re iv in dicacio­
nes 13 o 23, caracterizado por un valor de pH de 9,5 a 
10, 2.

13.9.75



43. -  Procedimiento según la s  re iv in dicacio­
nes 13 a 33, caracterizado porque la  solución contiene 
además un agente humectante.

53.- Procedimiento para depositar e le c tro lr  
5 ticamente revestimientos de aleaciones de oro sobre ob­

je to s conductores.
Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que 

antecede y con lo s  fin es que se han especificado.
Esta Memoria consta de nueve hojas e sc r ita s  

10 a máquina por una so la  cara.
Madrid,

p.A. t ' .
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