
P A I E N T E  

D B

I H V 3 N C I O N

por "SISTEMA. QmmOO-HECANICO PARA LA RSCUP3RACION, APROVECHA 

MIENTO Y TRANSFOmiAOION DE RESIDUOS LIBERADLES EN PRODUCIOS Y 

ARTICULOS MOLDEADOS", a fa v o r de DON RODOLFO SCEAAD2R..VOSS, do 

m iciliad o  en la  C/ Fdo. e l  C ató lico  n2 27 -  ZARAGOZA, de DON 

FRANCISCO GONZALEZ HAROTO, de DON RAFAEL GONZALEZ HAROTO y  de 

DON JAIME GONZALEZ IIAROTO, estos últimos dom iciliados en la  Ca­

l l e  Londres 11S 27 -  MADRID.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a un sistema quimico-mecáni 

00 para la  recuperación, aprovechamiento y transformación do í-e- 

siduos maderables en productos y a rtíc u lo s  moldeados, cuyos re ­

siduos quedan hoy dia s in  e l  menor aprovechamiento que no non 

5. e l quemarlos con más o menos ventajas c a le fa c to re s .

Estos residuos, só lid o s, re sa l tajo principalm ente Tn-

tes o desperdicios de maderas in d u stria le s  de e-niof-.r-ñ -d. -
j. ores

t a l ,  a s í como e l se rr ín , cortezas, v iru ta s , a s t i l l a s ,  -;is( 

otros cuerpos leñosos o ce lu ló sico s  como cáñarao. Uno 

10. de algodón, resto s  de p lantas de temporadas maderable!
! a cor



bastión , más o menos aprovechable, provoca muchos humos y , como 

consecuencia, contribuye a, aumentar l a  contaminación atm osféri­

ca.

Con e l  f in  de p a lia r  estos inconvenientes, conseguir una 

m ateria prima barata, de f á c i l  trabajo , de aspecto noble, con 

aprovechamiento de dichos m ateriales in ú t ile s  y  obtener median­

te  sistem a mecánico, productos o m ateriales in d u str ia le s  de gran 

necesidad en e l mercado.

En s ín te s is ,  este  nuevo procedimiento co n siste  en que una 

vez reco jid o s lo s  anteriormente mencionados residuos, se desme­

nuzan, se tr itu ra n , muelen hasta l le g a r  a un tamaño granulonó- 

t r ic o  y uniforme preestab lecid o.

Seguidamente, esta  madera, transformada en p a rtícu la s  peque 

ñas, pasa por un túnel de sacado, con e l  f in  do red u cir, a l  míni 

no, la  humedad que contiene la  madera y , a continuación, entra 

en un s i lo ,  en e l  que e l  m aterial queda almacenado h asta  su com 

p leto  enfriam iento.

En la  s igu ien te  fa se , este  nuevo m aterial, entra en grandes 

mezcladores donde se añade, en proporciones bien equilibrados, 

aglutin an tes term oplásticos y e l conjunto se amasa h asta  que se 

lo g ra  una masa homogénea.

Esta nueva masa, re su lta  ahora apta para su introducción en 

moldes, troqueles y  m atrices que previamente han sido con feccio ­

nados a la s  medidas deseadas para e l  a r tíc u lo  o pieza f in a l  y 

se e fectú a, ahora, un nuevo sistema de prensado, con modernas 

prensas h id rá u lica s  de bastid ores, logrando por elevada presión 

y c ie r t a  temperatura, según e l  molde, lo s  más diversos a r t íc u ­

lo s  o p iezas in d u str ia le s , como son, toda c la se  de envases, ca­

jas*, embalajes, bandejas, e t c . ,  para tran sportes, a s í  como in ­

fin id a d  de p iezas in d u stria le s  para la  fab rica c ió n  de muebles,



3

5 .

1 0.

15.

20

construcción, decoración, e t c . .

Durante e l  mencionado proceso del prensado y por policonden

sacien  de la  masa en e l molde o troquel, una vez en friad a, 

nuevas piezas o a r tíc u lo s , con de una extraord in aria  duren

ras

p e r f ic ia l  que es superior a la. do cualqui 

t u r a l .

tip o  de mader:

n)r otra parte y  según sea la  fin a lid a d  a la  que so destinen

lo s

más

a r t íc u lo s , pueden añadirse a la  masa, antes de prensar, 

de lo s  aglutin an tes, diversos coloran tes, a s í  como tamb

ane

8*1

otros a d itiv o s  de protección como fun gicid as y  an tiin cen d ios.

Podemos resumir, como es f á c i l  comprender de la  descripción 

anteriormente expuesta, que con la  u t i l iz a c ió n  de.unas nuevas 

m aterias primas a base de toda c la se  de desperdicios de madera, 

de muy bajo costo, se consigue una m ateria prima form ativa que 

con stituye una nueva tecn ología , la  más económica, en e l  ramo, 

conocida hasta la  fecha, favoreciendo la  descontaminación del 

medio ambiente, ya que a l  s e r  aprovechados lo s  residuos, con alio 

rro notable de madera n atu ra l, se evitan  humos procedentes del 

quemado como hasta ahora se h a cía .

Dentro de la  esencia.lidad de la  invención se puede l le v a r  

a la  p ra ctica  en otras formas de re a liza c ió n  que d ifie ra n  en de­

t a l le  de la s  indicadas en esta  memoria y , a la s  cu ales, alcan­

zará la s  mismas ventajas que se desean obtener.

N O T A

Hecha la  descripción del presente invento lo  que se declara 

25. como' nuevo y de propia invención comprendo la s  reiv in d icacion es 

sigu ien tes:
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1 .  -  Sisteme, quimico-mccánic o para l a  recupera,cion, aprove- 

4 chamiento y transformación de residuos maderables en productos

y a rtíc u lo s  moldeados, obteniendo una m ateria prima conglomera­

da, c a r a c t e r i z a d o  por e l  hecho de que, introducidos 

5. lo s  desperdicios de madera en una desmenuzadora con acoplamien­

to de una tritu rad ora  y  un molino, se muelen h asta  conseguir 

una granulometría determinada de antemano y perfectamente uni­

forme, a continuación de lo  cual se someten a una deshumectación 

en un túnel de secado h asta  red ucir a un mínimo de humedad a la  

10 . mezcla tritu rad a  y molida, después de lo  cu a l se conduce a un.

s i lo  ¿e almacenamiento para su enfriam iento y  sedimentación, pa­

ra , a continuación de esta  fa s e , conducirla a una mezcladora en 

donde se le  incorporan proporciones bien equilibradas de aglu­

tin an tes term oplásticos amasando cuidadosamente h asta conseguir 

15 . una mezcla completamente homogénea, la  cual masa adopta flu id o s  

capaz de perm itir y  adm itir e l  moldeo en moldes, troqueles o ma­

t r ic e s  para, por prensado en prensa h id rá u lic a  y  por policonden- 

sación, conseguir p iezas moldeadas de enorme dureza s u p e r fic ia l .

2 . -  Sistema según l a  re iv in d icació n  1, c a r a c t e r i -  

20. z a d o por e l hecho de que en la  fa s e  de amasado y antes del

moldeo, pueden añadirse, a l a  masa en formación, determinados 

a d itiv o s  de protección fu n gicid a  y an tiin cen dios que mejoran 

la s  c a ra c te r ís t ic a s  de lo s  a r tíc u lo s  producidos.

3 .  -  Sistema químicos-mecánico para recuperación, aprovocha- 

25. miento y transformación de residuos maderables en productos y

a rtíc u lo s  moldeados.

Según se describe y  re iv in d ica  en la  presente memoria que 

consta de cinco hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por una so la  

cara .

30. iilaumd, . . . . . . . . . . . . . . . .



a 6 de Ju lio  do 1973.
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