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La presente íüemoria se refiere, come indica su 

enunciado, a un especial mecanismo de pinzas y tije 
ras mecánicas para máquinas textiles, aplicable a to 

do tipo de telares ya sean convencionales o de trama 

5 continua.
No obstante poder ser aplicado este mecanismo 

a cualquier tipo de telares, se expondrán detallada­
mente las particularidades del mismo referidas a los 

telares de trama continua, haciéndose innecesaria su 
10 explicación para los telares convencionales.

En esencia la finalidad de la invención estriba 

en la obtención de un cuerpo de pinzas y tijeras me­
cánicas que situado en ambos laterales, derecho e iz, 
quierdo del telar, realice las acciones de cortado y 

15 pinzado de la trama, haciendo compatibles tales acci£

nes con las operaciones de batanado do la urdimbre y 

la pasada de la trama, así como las restantes opera­

ciones que pueda realizar el telar.
La disposición en los telares se realiza median. 

20 te la colocación de sendos cuerpos de pinzas y tije­
ras en cada uno de los laterales del mismo, derecha 

e izquierda, siendo accionados dichos cuerpos median, 
te un eje comón que atraviesa el talar y conectado al 

eje prim-ario o principal de dicho telar,
25 El accionamiento de cada uno de los cuerpos de

pinzas y tijeras, se realiza a través del mencionado 

aje mediante dos excéntricas conectadas a dos bielas 
dotadas de un punto fijo que admite el giro de las - 

mismas y sus correspondientes muelles de tensión, ctr 
nectándose loa brazos de las bielas al cuerpo de pin.30
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zas y tijeras mediante los correspondientes bulones 

o tornillos en los brazos de la palanca o carro de 
las bielas y en sendos taladros longitudinales lig£ 

ramente inclinados que permiten el acompañamiento de 

los cuerpos de pinzas y tijeras con el batan duran­

te la acción de batanado, lográndose mediante esta 

disposición que dichos cuerpos bajen en altura res­
pecto al batan para no tropezar con el mismo en la - 

mencionada operación.
Cada uno de los cuerpos de pinzas y tijeras dis. 

pone de su correspondiente carro y corredera conecta 

dos a sus respectivas bielas, de forma tal que esta]! 
do las excéntricas de accionamiento en su posición — 

mínima mientras se realiza la pasada de la trama, di. 
chas excéntricas permiten, realizada la pasada, la - 
subida completa del cuerpo de pinzas y tijeras, pin- 

zándose en esta operación la trama. Seguidamente se 
produce, mediante la segunda excéntrica y su corres­

pondiente biela conectada a la corredera de la tije­

ra, el corte de la trama mediante las hojas de la ti. 
jera, acompañando a continuación dichos cuerpos al - 

batan con la trama pinzada durante toda la operación 
de batanado, produciendo las excéntricas una vez ter. 

minado el batanado la operación de bajada de los cuer, 

pos de pinzas y tijeras con apertura de las mismas - 
para permitir la siguiente pasada de la trama por el 

telar.
A continuación de hará una detallada descripción 

de las pinzas y tijeras mecánicas para máquinas tex­

tiles que se cita, con referencia a los planos que ae
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acompañan en los que se representa a simple título de 

ejemplo, no limitativo, una forma preferente de rea­
lización, susceptible de todas aquellas variaciones 

de detalle que no supongan una alteración fundamental 

de las características esenciales de los mismos.
En dichos planos se ilustra:

En la figura 1«- l/ista lateral en sección par­
cial de las pinzas y tijeras con sus lavas y exclntr¿ 
cas de accionamiento.

En la figura 2.- Vista en planta desde un punto 

de vista superior de las excéntricas y levas de accio_ 
namiento de las pinzas y tijeras.

En la figura 3.- Vista en sección transversal de 

las pinzas y tijeras mostrando su constitución y acci£ 
namiento.

En la figura 4.— Vistas en alzado frontal y late_
ral del carro del cuerpo de las pinzas y tijeras.

En la figura 5.- Vistas en alzado frontal y la­
teral de la corredera del cuerpo de las pinzas y tije­
ras.

En la figura 6.- Vistas en alzado frontal y la­

teral y vista en planta desde un punto de vista supe_ 
rior de la tapa del cuerpo ds las pinzas y tijeras.

En la figura 7.- Vistas en alzado frontal y la­
teral de la hoja de la tijera.

En la figura 8.- Vistas en alzado frontal y la­

teral de la hoja caja de la pinza.

En la figura 9,— Vistas en alzado frontal y la­
teral del elástico de la pinza.

En la figura 10.- Vistas en alzado frontal y la-
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teral de la hoja de la pinza.

Según el ejemplo de ejecución representada, las 

pinzas y tijeras mecánicas para máquinas textiles que 

se preconizan son accionadas por un eje -1- que atra- 

5 viesa el talar y mueve consiguientemente las pinzas 
y tijeras de los dos laterales del mismo. Dicho eje
-1- está conectado al eje primario o principal - 2--

del telar, disponiendo para cada cuerpo de pinzas y 
tijeras de una excéntrica de picada -3- y una segunda 

10 excéntrica -4-,
Cada una de dichas excéntricas -3- y -4- está 

conectada a sendas bielas -5- y —6—, poseyendo estas 

un punto fijo -7- sobre el que pueden girar y sus - 

respectivos muelles de tensión -8- conectados a los 

15 brazos de las mismas. En los extremos de los brazos 
o carros de las biellas, se conecta mediante bulones 
-9- el cuerpo de pinzas y tijeras, realizándose di­

cha conexión mediante un taladro -10— longitudinal y 
ligeramente inclinado en los brazos de las bielas de 

20 forma tal que se permita el acompañamiento de las pin, 
zas y tijeras con el batan en la operación de batana­

do.
El cuerpo de pinzas y tijeras, montado sobre el 

bastidor -11- con giro sobre el eje -12-, se compone 

25 del carro -13- de pinzas y tijeras, la corredera -14- 
y la tapa del cuerpo -15-, pudiendo realizar este - 

cuerpo un movimiento de deslizamiento sobre los ca­

rriles -16- dispuestos en los bordes laterales del

30

bastidor -11-.
El carro de pinzas y tijeras -13-, así como la
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corredera -14-, se encuentran) unidos mediante el bulon 

—9— a los brazos de las bielas —5— y —6—, estando do­

tado el carro —13— de dos taladros simétricos —17— en 

su zona superior para servir de carril guia a los bu- 

5 Iones o salientes —18— de los extremos inferiores de 

los brazos —19— de las hojas —20— de las pinzas y de 

de las hojas -21- de las tijeras. Dichos carriles - 

guia —17— poseen una forma recta vertical continuada 

en forma inclinada hacia el interior de la pieza -13- 
10 o carro de forma tal que se permitan dos movimientos 

relativos da las hojas -20- y -21- de las pinzas y - 

tijeras respectivamente.

El carro -13- está dotado de los correspondien­

tes taladros —22— para fijacián mediante tornillos o 

15 pernos a la tapa -23- del cuerpo de pinzas y tijeras 
asi como de los taladras —24— de unión con el bulon 
-9- a las bielas -5- y -6-.

La corredera -14- se encuentra conectada en su 

vértice superior y mediante el correspondiente tala- 
20 dro -25- al eje de giro de las hojas -21- de las ti­

jeras, y da las hojas -20- da las pinzas, permitiendo 

de esta forma realizar el corte de la trama posterior 
mente al pinzado de la misma.

Una de las hojas -20- de las pinzas posea su - 

25 parte superior u hoja propiamente dicha -26- en for­

ma de "U" abierta encontrándose en el interior de la 

misma una pieza -27- de material elástica con la far. 
ma adecuada a dicha hoja -26- de forma tal que pernü 

ta el pinzado de la trama sin producir el corte de la 

30 misma, siendo la hoja restante de la pinza -28- en



forma abierta para producir ei [Sinzado de la trama

mediante arco o lazo abierto.
En la figura 1 se representa mediante el nómero 

-29- la lanzadera en forma de proyectil de los tela- 

5 res de trama continua, proporcionando una visión exac 

ta de la posición de las pinzas y tijeras en ol momen 

to de pinzado y corte. Lógicamente, para realizar la 
siguiente pasada de trama en el telar la posición de 
las pinzas y tijeras corresponde a un nivel inferior 

10 al representado para permitir el paso de dicho proyec 

til -29-.
La tapa -15- del cuerpo de pinzas y tijeras po­

see asimismo los taladros —30— para fijación al carro 
-13-, estando dotada de una abertura -31- longitudinal 

15 en su parte superior para facilitar el paso del eje
de giro da los brazos y hojas de las pinzas y tijeras. 

Dicha tapa, posee asimismo, un rebaje -12- rectangu­
lar en su cara interna para colocación de la correde­
ra -14-, pudisndo ésta deslizar por el misma cuando

20 es empujada por la biela -6-.
Segón la constitución descrita, a continuación 

se expone el funcionamiento completa del cuerpo de pin_ 

zas y tijeras.
En la posición replegada o inferior de las pin- 

25 zas y tijeras, no representada en los planos adjuntos, 
y correspondiente a la posición menor de las excentri. 

cas —3“ y —4—, se realiza la pasada de trama en la ur 
dimbre, alcanzando, una vez que so ha realizado dicha 
pasada, la posición máxima la excéntrica de picada -3- 

30 con la consiguiente subida mediante la biBla -5- del
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cuerpo de pinzas y tijeras sobre el bastidor -11- y 

entre los carriles laterales -16- del mismo, alcan­
zando las pinzas y tijeras la posición tope que di­

cha excéntrica produce en las mismas al ser empujado 

el carro -13-, y por tanto el cuerpo completo de pin, 

zas y tijeras, por la mencionada biela -5-, encontrón 
dase en disposición las pinzas y tijeras de efectuar 

el pinzado y cortado de la trama.

La segunda excéntrica -4- produce un empuje en 

la biela -6- que es transmitido a la corredera -14- 
que empuja el eje de giro de las hojas -21-, producien, 

do gracias a la inclinación del carril guia -17- y al 
rebaje -32- de la tapa -15- por el que desliza dicha 

corredera, la acción de cierre de las hojas -20- de 

las pinzas, pinzando la trama en forma de arco o lazo 
abierto mediante la pieza -27- da material elástico y 

el corte posterior de la trama por parte de las hojas 
-21- de las tijeras.

Esta operación de pinzado y corte se realiza gra. 
cias a la situación de la corredera -14- entre el ca­
rro -13- y la tapa -15- del cuerpo dB pinzas y tijeras, 

permitiendo el deslizamiento de dicha corredera una - 

vez alcanzado la posición tope de subida del menciona, 

do carro.
Asi pues, una vez realizada la subida del cuerpo 

de pinzas y tijeras gracias a la excéntrica -3- y la 

biela -5-, y realizado el pinzado y corte de la trama 

gracias a la excéntrica -4- y la biela -6- conectada 

a la corredera -14-, la pasada de trama queda pinzada 
en ambos extremos produciéndose en el talar el movi­
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miento del batan el cual es acompañado por el basti­

dor -11- completo del cuerpo de pinzas y tijeras gi­
rando sobre el eje -12-, produciéndose el batanado 

con la pasada pinzada gracias al taladro -17- de las 

bielas -5- y -6- por los que desliza el bulon -9- de 
conexión del carro —13— a la biela —5— y de la corre­

dera -14- a la biela -6-, volviendo el cuerpo de pin 

zas y tijeras a su posición inferior inicial después 

de la operación de batanado y posteriormente al des­
pinzado de la trama gracias a los cambios de posición 

d8 la excéntrica de picada -3- y la excéntrica -4-, 
encontrándose posicionado el cuerpo de pinzas y tije- 

pas para efectuar nuevamente las mencionadas opera­

ciones con la siguiente pasada de la trama por la ur­

dimbre mediante el proyectil -29.
Resumiente, los movimiento, con sus correspon­

dientes acciones, que realiza al cuerpo de pinzas y t^ 
jeras, son los siguientes:

.- posicionado y subida del cuerpo completo de 

pinzas y tijeras deslizando sobre los carriles -16- 
del bastidor -11- gracias a la excéntrica de picada 

-3- que transmite un empuje al carro -13- a través de 

la biela -5-.
.- pinzado y cortado de la trama por las hojas 

-20- de las pinzas y -21- de las tijeras gracias a la 
excéntrica -4- que transmite un empuje a la corredera 

-14- en cuyo extremo se conecta el eje de giro de las 

pinzas y tijeras a través de la biela —6—.
,— acompañamiento del bastidor completo del cuer­

po de pinzas y tijeras al batan durante la operación
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de batanado gracias a los taladros -10- dB los brazos 

de las bielas -5- y -6— por los que deslizan los co­

rrespondientes bulones -9- de unión a la corredera 

-14- y al carro -13- respectivamente, encontrándose 

5 la trama pinzada por ambos extremos durante la opera­
ción de batanado.

.- apertura de las pinzas y tijeras, terminada 
la operación de batanado, gracias a la excéntrica -4—,

.- caida del cuerpo de pinzas y tijeras a su posi. 

10 ción inferior inicial, mediante la excéntrica de pica 

da -3-, para permitir el paso del proyectil -29- y es. 
tar posicionado para las operaciones de pinzado y cor. 
te con la nueva pasada de trama.

La forma, materiales y dimensiones, podrán ser - 
15 variables y en general, cuanto sea accesorio y secun­

dario siempre que no altere, cambie o modifique la e- 
sencialidad del objeto que se describe.

Los téeminos en que queda redactada esta Memoria 
son ciertos y fiel refleja del objeto descrita, debiln. 

20 dose tomar con cáracter amplio y nunca en forma limita­
tiva.

El peticionario se reserva el derecho de obtención 
de los Certificados de Adición complementarios por las 

mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudie- 
25 ra aconsejar la práctica.

M 0 Tfl;

Se reivindican como propios y nuevos, para que - 
sean objeto de una Patente de Invención en España, por 

veinte años, los puntos siguientes:

30 1.- Pinzas y tijeras mecánicas para máquinas tex-
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tilas, caracterizadas porque situadas en un cuerpo en 

cada uno de los laterales derecho e izquierdo dsl telar 
son accionados dichos cuerpos por un único eje que a- 

traviesa dicho telar y asta conectado al eje primerio 

o principal del mismo, dotándose a dicho eje de accijo 

namiento, y por cada cuerpo de pinzas y tijeras, da 
dos excéntricas, una de ellas de picada, conectadas a 
sendas bielas dotadas de un punto fijo, que admite el 

giro de las mismas, y sus correspondientes muelles de 

ten3ián, uniéndose los extremos de los brazos de di­

chas bielas al cuerpo de pinzas y tijeras montado so­
bre un bastidor con eje de giro y carriles laterales 
por los que puede circular dicho cuerpo de pinzas y 

tijeras, realizándose dicha unién da las bielas median 
te sendos bulones que atravesando las bielas por tala, 
dros longitudinales ligeramente inclinados que permitan 

el deslizamiento de los mismos por ellos en el movi­
miento de acompañamiento con el batan, uniéndose la 

biela correspondiente a la excéntrica de picada al ca­

rro de las pinzas y tijeras de forma tal que poseyendo 

dicho carro los taladros de unión a la tapa del cuer­
po completa, pasee asimismo dos taladros, verticales 
en su zona inferior y ligeramente inclinados hacia el 

interior an la superior, por los que discurren sendos 

bulones conectados a los extremos inferiores de los - 
brazos de las pinzas y tijeras, en tanto que la otra 
biela, correspondiente a la segunda excéntrica, se une 
mediante idéntico bulon a una corredera da las pinzas 

y tijeras que circulando y deslizando entre el carro 
de pinzas y tijeras y la mencionada tapa, se une en su
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vértice» superior al aja de giro de los brazos de las 

pinzas y tijeras, permitiéndose do esta forma un pri 

per movimiento del cuerpo completo da pinzas y tije­
ras mediante empujo del carro y en segundo movimien- 

5 to, relativo respecto al primero, do las pinzas y fcij£ 
ras medíante el empuje de la corredera.

2.— Pinzas y tijeras mecánicas para máquinas taje

10

15

20

25

3 0

tiles, según reivindicación 1, caracterizadas porque 
las pin2as y tijeras propiamente dichas es encuentran 

conectadas ai cuerpo de las mismas mediante bulonas 

en los extremos inferiores da sus brazos que pueden 
dsslizar por los dos isidros dol cuerpo da pinzas y 

tijeras, comprcnoiodo tanto dichas tijeras como dichas 
pinzas dos hojas unidas sn su zona central mediante — 
bulén o pomo al que ss encuentra unido oi vértice su. 

perior de la cerradera, estando formada una de las 
hojas Jo las pinzas por una sección en "ü" en cuyo in. 

terinr se encuentra situada una pieza a material elés 
tico, en tanto que Xa otra hoja do la pinza posee una 

sección abierta para poder re.alisar un fdnzado de la 
trama en forma do arco o lazo abiertu, catando las h£ 
jas de las tijeras afiladas para potíor producir el cor. 

fce do la trama.
3.-Pinzas y tijeras mecánicas para máquinas fcexti. 

Ies, según reivindicaciones 1 y 2, caracterizadas por 

que el cuerpo completo da pinzas y tijeras puede des­

lizar sobra los carriles laterales del bastidor en quo 
está montado, medíante la exeéntica de picada que tran 
mita un empuje al carro do las pinzas y tijeras a ' r& 

vós do la biela on contacta con dicha excéntrica, das.
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1izando loa bulónos de loe estrenos inferiores do los 

brazos do las pinzas y tijeras per los talcJros de di­

cho carro, posición esta do dicho cuerpo que corres- 
panda al posicionado y stíibida del dono para el pinz&

5 do y corte do la rama por las hojas de las pinzas y — 

tijeras mediante al empujo que transmita la segunda - 
excéntrica a través de su ..orreapondiento biela a la 

corredora del cuerpo do pinzas y tijeras en cuyo uxfcre. 

mo superior se encuentra conectado el eje da giro de 

10 las hojas ds las mismas, circulando los búlanos do loa 
extremos ds los brazas de dichas pinzas y tijeras por 

la zona inclinada de los taladros dal carro, realizan 
do de esta forma ©1 cierre de dichas pinzas y tijeras 
y realizando al cuarpo ds pinzas y tijeras un movimiar» 

15 to do acompañamiento del bastidor completo durante el 
batanado dal telar mediante giro sobro &u aja, desli­
zando loe bulónos do unión de las bielas al carro y - 

corrodera del cuer.o de ventosas por los taladros li­
geramente inclinados d© dichas bielas, aesoendiendo li. 

20 goramonte el mencionado cusrpo ds pinzas y tijeras p8 

ra no obstaculizar el batanado al mismo tiempo que so 

impide un estirado de la trama, encontrándose dicha - 
trama pinzada por ambos extremos durante el batanado 
y realizándose la apertura da pinzas y tijeras termi- 

25 nado el mismo -tebitía al movimiento ríe la excéntrica — 
conectada a la corredora ds las pinzas y tijeras, Pt¿ 

dudando la excéntrica de picada al descenso y calda 

riel cuerpo de pinzas y tijeras a su posición inicial

inferior.

3Q 4 . -  PINZAS y TtXRAS Sif.CAhlCAi PV~1 •'■i.AQ!JINA5 TtX-
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TILES.

Todo conforme se describa en la Memoria que ante­

ceda, se ilustra cono ejemplo de ojccueián en loa pl|i 
nos unidos a ella y se reivindica en su ríQTA,

5 Esta fíiamoria consta de catorce hojas foliadas, M

critas a máquina por una séla cara, y planos que la 4  

comparían.

fíladrid, 6 da Tullo de 1.373
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