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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE aNoS

g favor de D on Jaine PANADES Fer-
nédndesz, de nacionalidad espafiola, domiciliado en Barce-

lona, calle Agramunt, nimero 10, p o r

" PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MOTORES PARA ALTA-

VOCES ®

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencidn hace referencia, segin
gse indica en su enunciado, a una serie de perfeccionamientos
introducifos en la construccidn de motores para altavoces.

De manera més concreta, y tal como se verd claramente a
continuacién, la invencidn se refiere al sistema de acoplamich-
to y fijacidn entre las diferentes partes que integran el motor,
proponiendose unas goluciones sumemente simples, que, sin dig-

minuir en lo més minimo, antes al contrario, la cglidad del pro-

ducto acabado, permiten obtener ung importantisima reduceidn

en los costos de fabricacidn, permitiendo zlcanzar un mayor
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grado de automatismo en la produccidn vy reducir notablemente

los desperdicios de materiales.

Por lo demés, la esencialidad y principales caracteristi-
cas y ventajas de las mejoras en cuestidn, resultardn mis fé-
cilmente comprensibles a la vista de los dibujos adjuntos, en
los que - en forma muy esquemdtica y, desde luego, sin caracter
limitativo de ninguna clase ~ se han representado unos ejemplos
concretos de realizacidn prictica de las mismas.

En estos dibujos:

La figura 1 es un despiece en corte diametral, mostrando
la estructura que, de acuerdo con las mejoras en cuestidn, pre-
sentan los elementos esenciales integrantes del motor.

La figura 2 es un corte diametral, mostrando s los mismos
elementos representados en la figura precedente, convenientemen-
te acoplados.

La figura 3 es un corte andlogo a los anteriores, mostran-
do a los expresados elementos ya solidarizados entre si.

La figura 4 es un detalle en vista en planta del mismo con-
Jjunto representado en la figurs precedente.

La figura 5 es un despiece en corte diametral, mostrando
la aplicacidn del mismo sistema de fijacidn de la armadurs a
un motor del tipo denominado "cerdmico" o de imén anular.

La figura 6 es un corte éiametral; mogtrando a los mismos
elementos de la figura precedente, convenientemente acoplados
y fijados entre sf.

La Tigura 7 muestra al mismo motor representado en la fi-
gura 3, ya totalmente acabado, con el imdn convenientemente si-
tuado y fijado en su interiore.

La figura 8 es un corte diametral de una variante de rea—
lizacidn con respecto al ejemplo representado en la figura pre-

cedente, mostrando desmontadc al nilclso gue se aplica y fija
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sobre el imdn.

Y, finalmente, la figura 9 es un corte diametbgl mostran—
do al propioc motor representado en la figurs precedente, con
el nficleo convenientemente colocado y fijado en la posicidn de
montaje sobre el imAn.

Refiriendonos, pues, a los expresados dibujos y de acuerdo
con los perfeccionamientos que nos ocupans

El motor comprende, en primer lugar, segin es normal, un
vaso cilindrico 1, de material ferromagnético, en cuyo interior
se sitla en sentido axial el imaf permanente 2, y en cuya boca
ajusta y se fija interiormente un aro 3 y exberiormente la ar—
madura 4, a través de la que se lleva a cabo la fijacibn del
conjunto del gltavoz g lag superficie de soporte que interese.

Segfin una caracteristica esencial de los perfeccionamien~
tos objeto de la invencidn, la fijacidn entre el vaso 1, al aro
3 ¥ la armadura 4 se lleve a cabo precisamente por un especial
sistema de remachado. A este efecto, en la embocadura del expre-
sado vaso se prevé una zona extrema rebajada externa 5, en lg
que ajuste, a través de una sbertura central, la armadura 4,
que descansa sobre un correspondiente escaldn horizontal confor-
mado por aguella zona. Y en la propia embocadura referida se
prevé tambien uns zona extrema rebajada interna 6, en la que
gjuata elraro 3. Entre estas dos zonas rebajadas queds definido
un reborde vertical T, que sobresale ligeramente del plano de
los dos indicados elementos, los cualesquedan aproximgdamente
enrasados en la expresada posicidn. Fn estas condiciones, para
llevar a cabo la indicada fijacidn, basta someter al conjunto g
uns operacidn de prensado, en la que ge debterminan en el expre-

gado reborde 7 unas hendiduras 8, de seccidn en V o similar,

determinando ¢l desplazamiento del material, de manera que se

produzca un efecto de rebordeado sobre la armadura y sobre el
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aro, fijandolos con toda seguridad en la posicidn de montaje
con respecto al vaso. Este proceso, que ofrece notabilisimas
ventajas con respecto a los métodos clisicos de montaje y fija~
cidn por medio de soldadura ¥y pegamento, hs gido esquemitica-
mente representado en sgs sucesivas fases, en las figuras 1, 2
¥y 3 de los dibujos a los que se viene refiriendo la explicacidn.

En las figuras 5 y 6 de los expresados dibujos, se ha
ilustrado la aplicacidn del mismo sistema de fijacidn de la ar—
madura 4 por remachado, a un motor del tipo - en si tambien ya
ampliamente conocido - que comprende un imdn anular 9, dispues-~
to entre una pieza polar discoidal 10 y otra en forms de aro
eplanado 11, fijadas a las testas de aquel por pegamento o por
otro sistema cualesquiera adecuado. En este ejemplo de realiza—
cifn, la pieza anular 11 presenta en su cara a través de la que
se apoys contra el imdn 9, unos puntos embutidos 12, que en la
cara exterior se traducen en unos pitones 13. Estos pitones 13
quedan en condiciones de atravesar unos correspondientes orifi-
cios 14 previstos en la armadurs 4, y de ser remachados al otro
lado de estos orificios, farantizando la fijacidn.

Seglin una caracteristica de la invencidn, la fijacibn del
im&n permanente 4 en su posicidn de montaje, en sentido axial,
en el interior del vaso 1, se lleva a cabo por medio de pega~
ment0, concretamente por medio de una caps de pegamento 15, pre—
ferentemente, aunque no necesariamente, una colg epoxi, situada
sobre el fondo del vaso 1, y dotada de volumen relativamente
elevado, con objeto de que al solidificarse garantice la inmovi-
1idad axial del ndcleo.

Tambien segln una caracteristica esencial de la invencidn,
en el caso de que el imdn 2 comporte assentado sobre su base li—
bre, en sentido coaxial, un ntcleo eilindrico 16, la fijacidn

de este nfcleo a aquel se lleva asimismo g cabo por medio de ung
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masa de pegamento 17. Para mejorar las condiciones de esgtg fi-
jacibn el expresado nfcleo puede presentar, en las proximidades
de su base, una regata periférica 18, dispuesta para ser ocupa—
da por laz colas. Debe hacerse notar que, segin la solucidn clé-
sica, el imdn 2 y el nficleo 16 se fijan en posicidn por medio
de una arandela metélica, dotada de un cierto grado de elasti-
cidad y montada a presién, que se apoye por un lado contra el
aro 3 y por el opuesto contra un taldn o reborde previsto en
la base del nficleo. Esta solucidn, aparte de exigir un montaje
relativamente cimplicado, obliga a obtener el ndelec por meca~
nizado, a partir de una barra que presente inicislmente el did~
metro del taldn o reborde de apoyo, lo cual constituye una ope-
racidn relativamente larga y en la que se incurren en importan~
tes desperdicios de material. En cambio, con la solucidn que

se preconiza, el montaje exige verdaderamente un minimo de mano
de obra y el nficleo puede ser obtenido con toda facilidad s
partir de barra calibrada, sin mds que cortarla en segmentos

de las dimensicnes apropiladas y, eveniualmente, realizar la re—
gaba periférica 18.

Resta ya dnicamente hacer constar de una manera general ¥y
expresa que, como se comprende y es ldgico, y aparte de las que
han sido ya concretemente indicadas, en la realizacidn préctica
de los perfeccionamientos que han quedado deseritos, cabrd in-
troducir todas aguellas adiciones y modificaciones de detalle
que no afecten a lo que constituye la esencialide del registro
que se golicita. Conviene tambien advertir, que, ain respondism-
do a un evidente sentido unitario, los expresados perfecciona-
mientos, en ciertos casos y bajo determingdas condiciones, pue—
den ser objeto de aplicacidn separada, aplicacidn ésta que, co=

mo es 18gico, deberd tambien considerarse comprendida en el &me

bito de proteccidn del registro que se golicita.
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SE REIVINDICA:

1 =~ Perfeccionamientos en la construccidn de motores para
altavoces, de acuerdo con los cuales, la fijacidn de la armadu~
ra de soporte del conjunto y del aro interior, a la embocadura
del correspondiente vaso cilindrico de material ferromagnético
integrante del motor, se lleva a cabo mediante la previsidn en
la expresade embocadura de una zona rebajada interior y otra
exterior, en las que ajustan, respectivamente, la periferia del
expresado aro y log bordes de la sbertura central de la armadu-
ra, cuyos elementos quedan convenientemente enrasados, sobresa-
liendo de log migmos el reborde originado entre las referidas
zonas rebajadas, el cual es sometido, finalmente, a una opera-
cidn de prensado, originando en el mismo unas regatas de sec—
cidén en V, que determinan el desplazamiento del material, re-
bordeandolo sobre los expresados elementos, y determinando lg
fijacidén de los mismos en la posicidn de montaje.

2 — Perfeccionamientos, de acuerdo con los cualeg, la fi-
jacidn del imdn cilindrico, en posicidn coaxial, sobre el fondo
del vaso cilindrico referido en la reivindicacidn precedente,
se lleva a cabo por medio de un pegamento apropiado.

3 — Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales, la fi-
jacidn, en posicidn coaxial, del nfcleo cilindrico scbre el
imén referido en la reivindicacidn precedente, se realiza por
medio de un pegamento aproPiadoé

4 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales el nfcleo
referido en la reivindicacidn anterior presenta junto a su base
una regata periférica, destinadas a ser ocupada por el adhesivo,
mejorando las condiciones de anclaje del nfcleo sobre el corres-
pondiente imdn.

5 — Perfecclonamientos, segin las reivindicaciones anterio-
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res, de acuerdo con los cuales en el caso de tratarse de un
motor del tipo de imdn anular, la pieza polar — en forma de
arandela - que se aplica y fija sobre una de las testas de esde
imén, presenta en la cara que se apoya sobre el mismo unos pun-
tos embutidos, que en la cars opuesta se traducen en unos pito-
nes, digpuestos para atravesar unos correspondientes orificios
previstos en la armadura del conjunto del altavoz, y ser rema=-
chados al otro lado de estos orificios, asegurando la fijacidn
de la armadura al motor.

6 - Perfeccionamientos en la construccidn de motores para

altavoces.

Consta la presente Memoria Deworiptiva
de giete hojas mecancgrafiadas, escritas por
una sols cars, numeradas del 1 al 7, con sus
1ineas numeradas, a su vez, de cinco en cin-
co y de dibujos anexos.

Barcelona, 2§ JUN. 1973

Po Ao
LEONUG PEL RIO CUTAS

P. . ‘
o




9)qDIJIDA D)DIST
90/ 4 0l 01 POV | L |
- _////4///////4\ ZL
A N N N NN y 6 — = \\\\\\\\
6 Sy d I N N RASNR
NN AN \ Y S NI
21 \ J ) \ 2914
Li 7914 71 g — ol
l % =
% "
-1 = , L L
NN \ /r\/ L
\ ~ y
V4 VA . L
£ £ [ 914
e £9/4 9 ¢ \\
1
c %
L] )\ L]
T g . of &
— 2 L1 L
# g s— /
o L1 NN A A
AN NNE /
g 8 7 £

Z3pubuia4 S$IpPDUDH BWID, '




e

v O 730 Blnarm

6914

v'd /
‘puo)aalog

9914
€261 “Nnr G2 %,..x , \/ﬂ . ./ —
z LT » L AN NN N NN
/V\AII/ 1 6 oy \ \
% , .
N NN §
Zl “ 7 \ TS /X_//V_AVV»VA 1 /“A,
\ b
< SV NN
\\\\\\u
¥ \l\
¢ 9l
Z Nz N
£ T =S
. ~—— >
89l ¢ g
|1 »5
V/JUW e

P
- ¥

b —
g L
g L
g v
g 2
AN <4

m I/

P
Ao
BT E AR R e o




D. Jaime Panades Fernandez

12

3 | 4

4§06 L=——=x e
510 \ B

?
Z
/1

7

/
\

Z 7
'l ¢
% %
d %
? L
2 1
// < 6
1 7777 )
FIG. 1 3
NN ==
% ] :
% ¥
% % .
L1 VL
% L]
1 g
13 T T TTTTL,
14
FIG 2 //4 |
' 1
N r\\\/w—""/
/ / 9
/[\\\\\\\A\\\\I
\
10
11 FIG. 5

Escala variable




TUTTUCY
w4

7
N

\

15
FIG. 4 11 12 7\
—~SESESTTSSS
\\\\X\\\\[\Y \\\\I \\\(}(Q.——F\)"\\\\\\ TSN
/// L P 9 :
yd Z ;
R N ———— =

/ FIG.6




///w»
o
N
O
>
o

FI1G. 7
1

NANAANRN

S
~
o0
.
Iy
~
R

1

16

15

18

S0

YANANANANY SN

)i

NANAVANANANAN

1
15

~H

16

i
AT Y
T
f o
7 pl
MM (@,
/
/-
= AN

=

K

17
2

Barce Iona,
P.A.

A\

A
v

]

=7
cl A
ﬁ\ll

TS

\
\

Vo
v

NC
f

PR

15

FI1G.9




Mo PR}

EmaNNE NN

L =<

e e

L] %

d L1

d T~ e

L :><
] el
/ P j

DN VAN

25 JUN, 1973

Barcelona,
P.A.

LECNGQ DEL KID Liap
P P : 2

/

B T Ty

B
4
i)




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



