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Esta invencidn se refiere al contrcl del me-

dig ambiente durante .la produccidn de fibras y pro-
ductos fibrosnos recubiertos de aglutinantes, Los =~
materiales gue son reblandecibles por calor, tales
como el vidrio, son recubiertos con un aglutinante
orgdnico en "estado avanzado de curadc" deapueé'ae
haber sido enfriadcs a una temperatura no super;or

a aproximadamente 177:C, :

.

Un procedimiento convencional para Fof@af -
fibras de vidrio u otros materiales que puedeé’ée—
blsndecer por el calor, denominado el procediﬁighto
de rotacidn, comprende introducir vidrio reblandeci-
do por el calor o fundido en una hiladora hueca o -
centr{fuga provista de un ndmero comparativamenie -
grande de orificios en la pared periférica de ls -
hiladora, La rotacidén de la hiladora a alta veloci-
dad hace pasar el vidrio reblandecide o fundido a -
través de.lcs grificios por la fuerza centrifuga._
Sé producen masas, corrientes o filamentos primarios
de vidrio, que son enyanchados por un chorro gaseoso
de forma anular, y por lo tantc adelgazados hasta
fermar fibras, que s&n arrastradas en Jorma Qe un
haz o columna hueca de iibras,

En la operacidn de formacidén de ritras ha - -

sirdo prdctica usual suministrar o aplicar un aglu-
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tinante no reticulado, tal ccwmo un condensado.dec fe-
nol-formaldehido en forma de uisclucidn, a las Ffibras
recién adelgazadas, en una zona siktuada por debajo -
de la‘regién de ad.lgygszamiento, du modo que las i~
bras w=on recubiertas en toda su superficie con el -
aglutinante rp reticulade, Las fibras de esta natura-
leza von recoyidas e¢n una masa sobre un transporsta-
dor mdvil, El espesor de la masa es controlado de -
modo que dé una esterilla fibrosa, que se transpor-
ta o se hace pasar a través de una estufa o zona de
curado, para estabilizar o curar el aglutinarnte de
la esterilla,

Las fibras descendentes en la zcna dc apli-
cacidn del aylutinante cstdn a una temperstura do -
260 a 315%C o wmds, adn cuandc la zona de aplicacidn
del aglutinante sobre las filbras ectd sustancialwen-
te pcr debajo do la regidn de adeluazamisnto. En la
técnica anterior sc sugiere que el enfriamientc de-
15; fibras puede realizarse rociando las Fibras adel-
gazadas con un nedio vaporizabie, tal cemo agua, -
antes de la aplicacidn de la resina aylutinante, La
volatilizacidn del agua en vapor y la subsiguiente
descargs del vapor de agua en la atmdsfera es, o -
bien no importande, o fécilmente reducible, Sin embarya,
aunque el oglutinante se apliyue sobre las 7lbras a
una temperatura tan diswinuida, hay una veporiza-
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cidn apreciable de los constituyentes orgdnicos vo-
ldtiles del aglutinante. Estos vapores organicos, =
cuando éon enfriados, se condensan en un penacho (gg
titas liquidas) que es similar al mecanismo de con-
densacidn del vapor de agua en un penacho de vaﬁéf;
de agua. Aunque el efluente puede ser lavado y Fili
trado, al menas pérte del disclvente vaporizadomyv—

. 4w

parte de las partfculas de aglutinante, o sdlidce’
del mismo, son descargados a la atmiosfera a tré;gs
de la chimenea de descarga conectada al exterior a
través de un extractor situado debajo de la fégién
de recogida de las fibras sobre el transportaddr: -
Hasta ahora, se ha perdido incluso hasta el 2C. por
ciento o mds del aglutinante por volatilizacién-du—
rante su aplicacidn y curado., Por consideracicnes

de medio ambiente, la descarga de este vapor a la
atmdsfera es inaceptable, El uso del aglutinante de
la“presenté invencidén proporciona una importante ;é
duccidn de fenol libre en la chimenea de descarga

de sdlidos ¢ en el agua de lavado.

En la Patente 3.300.427 se describe qus es
deseable calentar suificientenente una resina de resol
de Fenol-aldehidb para que &e produyzca una resina
de glto paso molecular, Sin embargo, si la operacidn

de vulcanizacidn de la resina se efectla demasiado-
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rdpidamente, la resina precipita de la disolucidén -

cuando es diluida para producir un aglutinante. En

la Patente 3.300,427, por ejemplo, se describe el -

calentamiento de una mezcla fenol-aldehido hasta que

tolere sdlo una dilucidn de 1:1 con agua antes Jde -
comenzar la precipitacidn, y la adicidn de un ten-
sioactivo anidnico del tipo de sultodcido, es decir
de sal de sulfato o sulfonato. Lpe problemas 2ihcone
trados con el uso de sales de sulFoécidés ineluyen
una excesiva formacidn de espuma y pegajosided, que
causa la obstruccidn de les sistemas de recircula-
cidn del agua de lavado, Se ha encontrado tambidn
que las sales de sulfodcidos no son efectivas como
solubilizéntes en un sistema de resina de fenol-
~urea-formaldehido,

RESUMEN DE LA IHVENCICHN

La presente invencidn se basa en el descu-

brimiento de un método mejorado para reducir la va

porizacién de aglutinantes orgdnicos veldtiles du-

rante la obtencidn de productos recubiertos de fi-
bras. Un material reblandecido por el calor es adel~
gazado o estirado en fibras, enfriado hasta una tem_
peratura no superior a aproximadamente 1772C, recu-
Qierto con un agente aglutinante, recogido sobre un
transportador, y calentado en una estufa parz curar
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el aglutinante. £l aglutinante estd hecho d& una re—
sina de rfenol-aldehido on "gstado avanzado dc curaaec®,
La rosina es calentada hasta un estadc avanzado, ee
decir, en un grado de reaccidn wds completu, tal quz

el condonsade es insoluble a un pk de entre 7 y 8.

-y ‘v

En edta rase de reaccién, la condensacidn ha tenido

lugar hasta mds alla del punto de posibilidad de .di-

- e

lucidn en agua., La resina se hace entences dispgiga_

. -

-,
-

ble en agua afiadiendo una pequefis troporcidn do un

agente anidnico o idnico, .

For lo tanto, es un objete de la prasente —
invencidn proporcionar un métode mejurado de outé
ner un productc recubierto de fibras. '

{tro objetc de la presante invencidn es -
propcrcionar uﬁ método mejerado de reducir la vola~
tilizacidn duv ingredientes aylutinantes orgdnicos
durante la produccidn de un material recubierto -
con fibras,

U.ACYE OESCRIFCIC: DEL OIslS3C

La Fig., es una vistes en élzado lateral de
una unidad giratoria de formacidn y distribucidn -
de fibras y medios de recogida.

En el rétodo de la presente invencidn, se -
produce un condcnsado de fenocl-aldehido condensaddo
un> aldehido con fenol en una proporcidn molar de>al

- O -
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1,5:1, en presencia de un agente de condensacidn do-

i

base metdlica. E1 condensado es curadc hasta un esta
do posterior al,punto de posibilidad de dilucidn en
agua, de tal modo que el condensado es inscluble a -

un pH de entre 7 y 8, El condunsado se hace disper-

”g;g

LA PPl
WP s
s
SO AT oy

e

sable en agua por adicidén de un agente mo idniceoounidnia

amo agente solubilizante., El condensado as mezcladc

con otros ingredientes aglutinantes para producir =

una mezecla aglutinants, {a mcuicla aglutinante ce apli

cadda despuds a las fibras de vidrio adelgazadas, -
que tienen una temperatura no superior a aproximada-—
mente 177%C, El aglutinante es aplicado a las fibras
de vidrio de tal modo que el ajlutinante va a las —
intersecciones de fibra con fibra. Las fibras re-u-
biertas de aglutinante son después recogidas sobre
un transportador, y calentadas en una estufa para cu
rar el aglutinante,

La .composicidn aglutinante usada en la pre-
sente inueﬁciﬁn es producida a partir de un resol -
de fenol-aldehido., La identidad del fenol y el al-
detiido que se hacen reaccionar para producir el re-
sol es de importancia sdlo incidental. Por consi-
guiente, el resol puede ser un producto de conden-
sacidén de cualguier fenol adecuado con cualquier
aldﬁhido adecuado (para una informacidn sobre re-
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soles, véase La quimica de las resinas fenflicas, de

Martin, John Wiley & Sons, Inc, Wyeva York, 1956, -
particularmente las péginas 87 a 98, y las referen-
cias que se citan). No cbstante, y como ﬁorma préc-
tica, usualmente se prefiere un resol que puede cu-
rarse a una resita infusible para uso en relacidn--
con fibras vitreas, de modo que se emplea pref%iié
blemente al menos una cantidad importante de unlfe-
nol trifuncional, usualmente hidroxibenceno, ﬁbm:;
razones scondmicas, y el aldehido preferido esfél -
formaldehido, por razones econdmicas y por la wayor
simplicidad de sus reacciones quimicas con unifél
nol. Del modo mds deseable, el resol as produbidb,
por reaccidn de formaldehide con fenol. (hidroxibeg
ceno), y usualmente en proporciones.desde 1 mol g
4 moles, prefusriblemente, y mds deseablemente de -
desde 2,5 moles a 3,5 moles de Formaldehido por mol
de_fenol; ‘ :
La.resina adecuada para Gso en el métodg d;
la invencidn es una resina de fenol-aldehido. Secdn
las prcopiedades deseadas en el producto fibroso, 1a
resina d- fenol-aldehido puede contener ademids uno
o mds aminoplastos, como por ejemple melamina, urea,
tiourea y diciandiamida.

.
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Las expresiones "tanto por ciento" y bartes”
se usan aqui, y en las reivindicaciones anexas, en -
el sentido de tanto por ciento y partes en peso, a

no ser que se indique de otro modo,

DESCRIPCICN DE LAS REALIZACIONES

PREFERIDAS

EJENPLLE T

En un recipiente de reaccidn se introdujeron
12,328 kgs de fenol y 25,968 kgs, de formaldehido 2l
5C por ciento, La carga resultante fué agitaca quran
te un total de 5 minutos, Se tomd una ruestra y 5e ~
conprobaron el indice de refraccidn y el peso espe-
cifico. E1 fndice de refraccidn tiene que estar en
un intervalo de 1,4423 a 1,4426, y el peso especifi-
co ha du estar‘en un intervalo de desde 1,121 a 1,lsv,
Se introdujo una carga de <955 litros ce aguu en el
recipiente de reaccidn, y la mezcla de reaccién se
agitd durante 5 minutos, La carya Fué calentada des_
pués a 43,3°C durante un perfodoc de 2 horas, al mis=
mo tiempo que se afiadian lentamente 1,140 ky de mo=-
nohidrato de bario, Después de calontarle durante 2
horas a 43,3%C, la temperatura se elevd a 51,6¢C -
durante un perfodo de 1/2 hora, y se mantuvo durante
1/2 hora mds. La mezcla de reaccién fué calentada -
durante 1 hora a 51,692C, al mismo tiempo que so afia

-G -



- - dian al recipiente de reaccidn 38C kg mds de monohi-
drato de bario. La temperatura fu€ elevada despuds a
65,6°C durante un perfodo de 1 hora, y se calentd -
durante?3,5 horas mas, Se comprobd el formaldehido -

5 libre presente en la mezcla de reaccidn, Se afiadie-~
ron 453 kg de cristales de melamina durante un perio-
do de 1/2 hora. La carga fué enfriada despuds a 43,3¢C
durante un periodo de 1/2 hora, antes de afadir géié
kg de urea (sdlida) tan rdpidamente como Fué po;igié.

v e

10 La mezcla de reaccidn fué enfriada después a menos.de
37,82%C, y neutralizada hasta pH 7,2-7,3 con dcido -
sulfirico al 20 por ciento o menor concentracidn. Se

afiadid una carga de 254 kg de un agente sqlubiliiaﬁ_

te, amina de dcido grase de coce, al condesado de’la

15 reaccidn, antes de enfriarlo a 7,29C,
Haciendo ahora referencia a la dnica Fiﬁdié,
se muestra en ella el aparato 10 para Fabriqar lana
de fibra de Qidrio recubierta de aglutinante., S8 sumi-
nis££a vidrio fundido desde un horno canvencional de
20 fusidn de vidrio (que no se muestra) hasta un ante-
crisol 11. Desde el antecrisocl 11 fluys una corrien=
te de vidrio rundido 12 por gravedad desde un alimen-
tador 13, a través de un miembro tubular o eje huecao
14, a una hiladora o rotor hueco 15, La hiladora 15

25 aestd soportada por el miembro tubular 14, gué estd artie-

culado con un alojamiento 16, Fl mienbro tubular ldyla hila-

- 10 -
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dora 15 se hacen girar a alta velocidad por medio de =~

un motog,eléctrico convencional (que no se muestra).
él vidrio fundide 12 fFluye desde el centra -

del miembro tubular 14 hasta el interior de la hilado-

ra 15, La fuerza centrifuga causada por el giro a -

alta velocidad de la hiladora 15 empuja el vidrio -

fundido contra una pared periférica 17 perforads de

la hiladora 15, donde el vidrio rundido es extruido

a través de la pared perfcrada. El vidrio que saje

de la pared periférica 17 perforada estd en forma de

corriente de vidrio.

La hiladera 15 estd rodeada por un aloja--
miento circular 18, que soporta un mechero de coum-
bustidn 19, El mechero o quemador de combustidn 19
define una edmara de combustién.anular 20, que e:td
conformada de manera que dirige gases calientes pro-
cedentes de la combustidn de combustiuvle hacia wbajo -
y a travds de la paredu periférics 17 de la hilaoora
13, Los yases de combustidn calientes mantienen las
corrientes en ostawo reblandecido. E1l slojamiento
18 soporta tambidn una soplante 21, que comprende -
un cuerpo anular 22 y un miembro de cubierta 23. &
cuerpo 22 y el wiembro de cubierta 23 ogerinen un ~
distrivuidor anular 24 que se abre en una gargunta
anular 25 dirigida hacia abajo, %e supministra aire

- 11 -
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0 vapor de agua comprimidos, a través de una tuberia
26, al distribaidor 24. E1 aire o vapor de agua conj.Ti-
mido es Hirigido, en forma de chorro gaseoso de‘alta ve-
locidad, a partir de la garyanta snular 2., para adelga-
zar o estirar las corrienteg en fibras finas. La re-
gidn de Formacidén de fibras, o zona adyazcente e inkcdiao-
tamente por debajo de la pared periférica 17 de la-ii-
ladora 15, estd pantenida a una temperatura en ei‘;ﬁter—
valo de 871%C g 1.093Z2C,

Las fiuras adelgazadas por debajo de la ﬁi@?do-
ra 15 estdn en Forma de un vela 27 hueco o tubular, *1
vela 27 entra en el extremo superior 28 de una zlisado-
ra o cubeta 29, que distribuye lag fibras lateral@énte
de un lado a otro de la paleta rascadora superinr.@e un
transportador foraminoso mdvil 30, de correas siﬁufin.
La alisadora 29 estd unida al alojamiento 18 de modo
que puede p}vctar por medio de un par de soportes 3l
(séle se nuestra uno) y unas espigas 32, Una excéntri~
ca, que conprende un brazo de empalme 33 conectado a
un plato de manivela 34 novido mecdnicamente por me-
dio de un pasador 35, causa un movimiento pendular
o de oscilacidn a la alisadcra 29. La alisadora 29
se hace oscilar para distribuir uniformemente al ve~
lo 27 de fiiras en forma de una masa 36 sobre el trans—

portador 3(, entre las paredes de un recinto 37 que

-12 -
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se prolonga por encima del transportador 3L, La masa
36 situada sobre el transportador 3(: es conducida a
través}de un aparato densificador o clasificador con-
vencional y una estufa de reticulacidn (que no sc -
muestra), donde se transforma en un producto similar
a una esterilla o una tablilla.

Hay situado un alojamiento 38 bajo el trans-
portador 3, gue define una cdmara de succidn 39,
La cdmara de succidn 39 estd comunicada, a travds
de una tuberfs de escape 4(C y un extractor convenciu-
ﬁal (que no se nuestra), con una chimenea de escape
(que no se muestra), La cdmara de succidn 39 se man-
tiene a una presidén inferior a la atmosférica -para
hacer que el aire fluya hacia abajo desde un extre-
mo superior abierto 41 del recinto 37, a travds de
la masa recoygida 36 y el transportador foraminasc
30, E1 Flujo de aire'dirigido hacia abajo en el re-
cinto 37 eé?rfa la masa de fibras %6 recogida sohré
el transportador 3C. El aire succionado a través
del transportador 3C ha sido calentado por la masas
de Fibras 36 hasta sustancialmente la misma tempe-
ratura que la masa 36 de fibras,

tina vez que el velo de fibras 27 sale de la
alisadora 29, es recubierto con un aylutinante oryd-

nico curzble por el calor, tal como €l aglutinante

- 13 -~
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de fenol~-melamina~urea—formaldchido descrito en el -
Ejemplo I. £1 aglutinante es suministrado a través -
de un tubo flexible de suministro 42, a un distribui
dor toroidal 43, El distribuidor 43 estd provisto de
una pluralidao de toberas 44 para dirigir una pulve-
rizacidn de aglutinante hacia ddentro y hacia abajo
sobre el velo de fibira 27, El distribuidor 43 estd
preferiblemente unido a la alisadora 29, o susggAéi
do de la misma, por medio de una pluralidad deAéﬁfé
zaderas ri_idas de soporte 45, de tal modo que el -
distribuidor 43 se mueve con la alisadora 29 avmédi—
da que la alisadora 29 oscila, E1 velo né enfriadg -
de ribras estd normalmente, en la reyidn en qug;se
aplica el aglutinante, a una temperatura de qdizés
26C a 3158C, La masa 36 de fibras recubiertas<dé;-
aglutinante recoyida sobre el transportador 3f,ipor-
otro lado, estaria normalmente a una temperatura -
del arden d@ 93,39C a 1219C. A estas temperaturas,
uné proporcidn importante de la resina aglutinante
es vaporizada al ponerse en contacto con el vidrio
caliente. Los vapores de aglutinante son extraidos
con aire a la cdmara de succidn 39, y expulsados

a Ya atmdsfera a trauds de la tuberia de escape 4C

y de la chimenea (que no se muestr:), Esto causa una

contaminacidn indeseaule d.1 aire y una pérdida de

- 14 -
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aglutinante, que puede llegar a un valor considerable.
Ademds, el calor de las fibras hace querel aglutinante
restante se reticule parcialmente antes de que la masa
36 esté apalmazada en forma de productos de tipo de. es
tera o tablilla,

Con el fin de usar un aglutinante en 2l que 1la

resina tenga un yrado elevado de curado, el velo de i

bras 27 es enfriado antes de la apiicacién del agluti-
nante, £l enfriamientoc se realiza, por ejemplo, rociqg
do el velo 27 con un medio vaporizable, preferiblomen-
te agua, [l medioc vaporizable es suministravo desdc -
una fuente a presidn (que no se muestra) a través de -
una tuberfa 46, una vdlvula de control 47, un tubte fle
Xible 48 y un distribuidor torocidal 49, £1 distribui-
dor 49, como el distribuidor 43, estd provistc de una
pluralidad de tcberas o, pare dirigir una pulveriza-
cidén de part{culas atomizudas del medio vaporizable -
pof el calar hacia 8l vele de Vibra 27 descwndcnte:

Z) distrivuidor 4% puyede estar situado en cualquicer
punto conveniente entre el distribuidor y le regidn

de Foruacidn de FiLras en la qgue lag corrientes son
awelyazudas en fibros., Ho cbstante, es preferible ci-
tuar el distribuidor 42 ontre el ronde de lz alisa-
dora <9 y el distribuidcr 47 do sylutinante, &1 el
distribuidor estd situado en esta posicidn, ordina-

- 15 -
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riament. pueds usarse agua corrisnte para enfriar el
velo de fibras 27, Si, por el contrario, el distri~
buidor 49 estd situado por encima de la alisadora -~
29 y cerca de la regidn de formacidn de fibras, pue-
de scr necesario usar agua destilada, dehido a los -
problemas causados por-los depdsitos minerales del -~
agua caérriente, El calar intenso en esta zona h9591
que una parte de la pulverizacidn se vaporice en las
toberas, Los depdsitos minerales dejados por ellgéua

vaporizada puedun obstruir eventualmente las toberas,

-

ademds, pueden acumularse depdsitos minerales spﬁ}e
la alisadora 29 si no se usa agua dastilada, Se.be-
rd Facilmente que pueden usarse otros medios vapn;i-
Zables para enfriar el velo de fibras 27, para fésol—
ver los problemas que pueden provenir de los deﬁﬁsi-
B

tos minerales cuando el distribuidcr 49 estd situado
demasiedo préximo a la reyidn de formacidn de Pibras
y la hiladara 15, &in embargo, el uso de otros medgqs
vaporizables aumsnta el coste de fabricacidn de la -
masa 36, y posiblemente puede causar problemas de cén
taminacidn ambiental,

Fueden usarse otros procedimientos para pro-
ducir fibras de vidrio estiradas. Pueden extraerse
éorrientes de vidrie fundido de un depfsito de fusidn,

a través de pequefios oridicios situados en puntas de

- 16 -
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boquillas, por medio de chorros, proyectados hacia -
abajo, de vapor piocedente de soplantes, Los chorros
de vapor causan una aceleracidn y adelyazauiento rd-
pidos de las corrisntes de vidrio hasta un didmetro
de Fibra deseado, y la proyeccidn de las Fibras hacia
abajo a través de una campana, sobre un transporta-
dor foraminosa, Se aplica a las fibras adelgazadas
una composicidn aglutinante adecuada, en el inte-
rior de la campana,

Aungue el método de la invencidnes ilust’rab
con unidades de formacidn de fibras en las que unas
corrientes de rilamentos primarios de un material
reblandecido por el calor, tal como vidrio, son adel-
Qééadas en corrientes o filamentos primarios, ha de
entenderse que el método puede usarse para focrmar
fibras de otros materiales reblandecibles por el ca-
lor, tales como rocas arcillosa, escoria, y simila-
res,- £1 método de la invencidn es ¢til cuando las fi;
bras adelgazadas esstdn a una temperatura no superior
a aproximad.mente 1772C, As{ pues, el métcdo no es -
aplicable a materiales reblandecidos por el calor to-

les como los plédsticos.

EJEFPLO T1I

En un recipiente de reaccidn se introdujeron

~

12,328 Kilogramos de fenol, y 25,968 kilogramos de

- 17 =~



[4a]

416574 "

formaldchido al 50 por ciento, La carga resultante Fué

agitada durante un total de 5 minutos., Se retird una
muestra.y se comprobaron el {ndice de refraccidn y el
pesq esﬁec{Fico. £l {ndice de rerraccidn ha de estar
en el intervalo de 1,4423 a 1,4426, y el peso especi-
fico ha de estar en un intervalo de desde 1,121 a 1,125,
Al recipiente de reaccidn se afladid una carya de 2755
litros de agua, y la mezcla de reaccidn se ayité du-
rante 5 minutos. La carga fué calentada despuds a2~
43,3%C durente un periodo de 2 horas, al mismo tiem-
po que se afiadian lentamente 114 kg de monohiuratd de
bario, Despuds de calentar durante 2 horas a 43, 3:C,
la temperatura rué elevada a 51,6%C durunte un perio-
do de 1/2 hora, y mantenida durante 1/2 hcra més;lLa
= mezcla de reaccidn fud calentada dura:nte 1 hon;avél,ﬁﬁc,
‘al miswo tienpo que se afiadian al recipiente dé:géac-
cidén 389C kg mds de monohidrato dc bario, Lu temperar
tura fué elévada entonces a G5,64C, durante un perfe-
do de 1 hora, y la carya se calentd durante 3,5 horas
20 mds., 3c comprobd el formaldehido licre presente en lao
. mezcla de reaccidn., Se anadiercn 453 Ky de crisvalee
de melamina durante un perfodo de 1/2 hora. La carga
fué enfriava despuéds a 43,34C duronte un pericdo de

l/Z‘hora, antes de aigair 3.71u kg de urea {(eéLlida)

[44

tan rdpidemente como trus sesiule. La mezcla uve reac—

.
R 2V
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cidn fué enfriada uespuds @ menos de 37,40C, y neutra-
lizada haota pH 7,2-7,% con dcido sulfdrico al 2t por
ciento A'menor concentracidn, Se aiiadid una carga de
231 kg de un agente solubilizante, pclimetacrilato no

idnico, al condensado de la reaccidn, antes de enfriar-

1o a 7,28C,

Las dispersiones de resina preparadas como se
ha descrito en los Ejempios I y Il se usaron para pio-
ducir una composicidn a.lutinante que contenfa dician-
diamida, introducicndo en un depdsito de mezcla, pro-
visto de un agitador de-tipo de paletas, los inyrer-
dientes enumerados en la Tabla I. El contenido du aqua
de la composicidn aglutinante puede ajustarse szqdn
se desee para dar un contenido de sdlidos en el inter-
valo de desde aproximaiamente 3-30C por cierito do sdli-
dos, segln las propiedades deseadas en la filra recu-
iierte de aglutinante y en el producto de fikra, .

Las Eompbsiciones aglutinantes fueron pulveri-
zadas en una zona de Pbrmacién, a través de la cual
estatan si.ndo proyectadas i"ibras de vidrio sobre un
transportador roramineso, Lac fibras se recogieron en
forma de una masa parecida a la lana asociada con la
composicidn aglutinante, El curado se realizd en una
estuta mantenida a una temperatura do aproximadamente
204,49C, a través de la cual se hicieron pasar las =

- 19 -
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fibras y el aglutinante asociado an un periodo de apro-

ximadamente 5 minutos, y dentro de la cual la masa se

comprimid suficientemente para obtener un producto de

tipo tablilla,

TASLA 1

INGREDIEXTES POR
ORDEN DE ADICION

Agua
Hexametafosfato de sodio
Sulfato de amonio
Acido bdrico
Silicana
Diciandiamida

Cola de huesao
Amoniaco

Resina

Emulsidn de aceite
Colarante raojo
Paliglicol

PRCPCRCICE DE
SCLIDCS FIJADOS

20,0
10,0

70,0

ADITIVCS
(TANTCL:PCR

CIELTC BA-
SADD Efi S(~-

LIDCS FI13ADOS)

1,0
1,5
71,3
t,2

pH 9,5
4,6

C,l4
1,0

En las Tablas II-IV se indican otras composi-

ciones de aglutinantes,

y ursa, respectivamente.

~

- 20 -
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INGREDIENTES POR
ORDEN DE ADICICGN

PROPORCICH DE
SOLIDGS FIJADOS

ADITIVOS (TANTC
POR CIENTC BASA-

DO EN SCLIDDS Fl-
JADOS)

Agua

Diciandiamida 35,0

Hexametafosfato de sodio - ,8 + 0,

Sulfato de amonio 2.4 0,

Silicona 2 40,

Amon{faco Hasta pk final de
) A -

Resina 65,0 9,5 £ 0,5

Emulsién de Aceite 2,0 + 0,12

TABLA III

INGREDIERTES POR- CRDEN PRCPORCION DE
CROENM DE ADICICN ) SCLIDGS FIJADOS

Agua
Hexametafosfato de sodio

Sulfato de amonio

Silicona

Ursa 20,0
Amoniaco

Resina 8ag,0
Aceite

- 21 -

ADITIVOS {TrANTC
POR CIENTC BASA-
DC ER SCLIDCS FI-
JADOS)

0,75

0,75
6,20 4 €,05

Hasta pH 9,5 + 0,5

10,0 % 0,5

-t
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INCREDIEMNTES PGR ORDEN
DE ADICICHN -

TABLA IV

PRCPCRCICN DE  ADITIVES (TAHTC PCR
SCLIDCS FIJADOS CIENTO BASADP EM SO

LIDOS FIJADCS)

Agua

Hexametafosfato de sodio ¢,75

Sulfato de amonio 0,75

Silicona c,1
Dispersidn de colorante rojo* 2,752550,25
Urea 20,C -;.
Amoniaco Hasta pH 9,6 1 0,057
Resina 8c¢,o o

Aceite ‘ 19,0 4 3,0

¥ E1 valor nominal pueds ajustarse hac;érérri_
ba o hacia abajo para igualar el tipisec,

Cuando las composicionres aglutinantes comczlés
descritas en la Tabla I-IV se usan en conjuncidn con sis-
temas de ayua de lavado, los aglutinantes requierasn la |
adicidn de ap;AXimadamente 0,45 kg. por hora de hexame-
tafosrato ds saodio, y Quficiente amonfapn para mantenar
el pH an'apfoximadamente 8,3, Esto ayuda a mantener pan-
tallas agitaacras y cadenas formauoras limpias,

Los agentes smulsionantes o solubilizantes en

agua actfan por un mecanismo que se atribuye a la pre-

- 22 -
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sencia, dentro de la molécula o idn, de un grupo que

es hidrdfobo frente al medio dispersante y, a una -
distancia adascuada, otfo grupo que es hidréfild”
Frenée al medio dispersante, Los solubilizantes dg
tipo anidnico inclyyen los ionss carboxilato en los
que el grupo carboxilo estd unido directamente a 1l
parte hidréfoba, o a través de un enlace interme-
dio, tal como un €ster, una amida o una amina. Los
solubilizantes no idnicos son compuestos orgénicos
gue contienen grupos de diversﬁs tipos que confie~
ren cardcter hidrofilo a algunas partes y cardcter
hidréfobo a otras partes de la misma moléculs, Con
este tipo no tiene lugar ionizacidn alguna de la -
molécula, como ocurre can los solubilizantes da -
tipo anidnico,

l.os ejemplos de solubilizantes adecuados
para uso en la presente invencidn incluyen los fe-
noles existilados de cadena recta, las.sales de dci-
dos policarbox{licos, dcido libre de dsteres orgd-
nicos de fosfato, la cal pentasddica de dietilentria
mina, dcido pentaacético, poli(€teres de oxietilenal
cohilarilo), monolaurato de polioxietile:neworbitdn, y
la sal de sodio de un dcido carboxilico polimero.

La presente solicitud gue corresponde a la
presentada en Estados Unidos de América, en fecha
5 de Julio de 1972, bajo el N2 268,984, se acoge a
los beneficicds del Articulo Sl del vigente Estatuto
sobre Propisdad Industrial,

- 23 -



REIVINDICACIGHES e
Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se
5 presentan para que sean objeto de la presente solicitude

de ler. Certificado de Adicidn en Espaiia, son los que ,se

oy ooy

recogen en las reivindicaciones siguientes: coe

12 ,~ Mejoras introducidas en el objeto de lazﬁat.
prpal, N2 369001, expedida el 15 de Junio de 1971,:;:-6“5;

10 "Un metodo para preparar un producto de Fibras de vidrio
aglutinadas® segdn las cuales un método para obtengr un
producto de fibra de vidrio que pomprende las opeqapinhes'
de hacer fluir -una pluralidad de corrientes de uidr;o,-
fundido, ad:lgazar o sstirar lss corrientes hasta'ug;dié-,

15 metro de fibra deseado, proysctar las fibras sobra’ué -
transportador adecuado, enfriar las fibras, a medida que
estdn iiendo proyectadas sobre el transportauof; hasta
una temperatura no superior a aproximadamente 1772C, aso=-
ciar un aglutinante con las fibras antes de que éstas -

20 sean recogidas sobre el transportador, y conducir las fi-
bras recogidas y el aclutinante asociado a través.de una
sstufa de curade, para causar el curzao del agluténﬁnté y
ia unién de las fibras unas con otras en puntos de contac-—
to por medio del aglutinante curado, se céracteriza por la

25 mejora-que comprende ususr como resina aglutinante un con-

- 24 -
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densado de fencl-aldehido producido condensaddo un aldghi-

do con fenol en una pruporcién molar de .l manos 1,5:l
en presencia de un agente de condensacidn de base metd-
lica, hasta gue sustancialmente todo el condensadao de fe-
nol-aldehidc es insoluble a un pH d aproximadamente 7,4,
y formar una emulsidn del.mndendado ds’ fenol-aldehido -
aflagiendo a la mezcla de reaccidn una cantidad de enluii-
liz.nte anidnico o no idnico, cantidau que es efectiva pa-
ra Formar la emulsidn, y dcido suficiente para ajustar el
pH de la wmisma a2 un valor en el intervalo de aproximada-—
mente 7-8, antes de que la condensacidn haya avanzado lo
suficiente para que tenga lugar lu precipitacidn del con-
densado cuanda el.pH del mismo es de 8 o mds,

28,~ ejoras segdn la reivindicacidn 12, segin
las cuales el solubilizante estd seleccionade del grupo
que consta uwe fenoles coxietilados de caduna recta, dcidos
ﬁolica;baxilicns, dsteres orgdnicus de rosfato, sales de
dietilentriamina, dcido pentaacético, poli(€teres de oxi-
etilenalcohilarilo) y monolaurato de polixietilensorbifdn,

32,~ liejoras segin la reivind cacidn 12, seguin
las cuales el solubilizante estd seleccionado del grupo
que consta ue polimetacrilato y amina de dcido .raso de

caoco.
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42~ U BETCDO PAGA FREFAGADL UL PREDUCTC DE FI-

HRAS DE VIDNIC AGLUTIDADASS

Tal y como se ha descrito en la jewmoria que an-

tecede, representudo en los dibuios cque se acompaiiun y

para los rines que se han acspecificadc,

ista [emoria consta ue ventiscis hojas escri-

tas a ¢« dquina por una solu cara.?g ope

1973

fiadrid
WA,
f’-‘ ?!-.,».r.-.‘é
fray rodal,
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