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El invento se refiere & un dispositivo para la
maniobra en varios escalones de disposiciones difgréﬁtes
en ambos sentidos en tricotosas circulares, por ejégplo
de dispositivos de formaeidn del dibujo, disgositivbs<de
distibucidn, dispositivos de mando de levas de cilindro
y de mallosa, dispositivos de insercidn y similares.

En lz mayor parte de los casos los dispositivos
mencionzdos poseen tambores de programz con olavijés'b
peines sobresalientes, de los que se separan algunoé'de
acuerdo con un programa seleccionado. Haciendo girar el
tambor de progrema se consigue el efecto necesario de los
elementos de la maquina tricotosa conectados a éL. Para
conseguir una mayor posibilidad de seleccion de las dis
tintas funciones, tal como esto es posible mediante un
simple giro continuo del tambor, se han provuesto apara
tos de mendo que realizan un giro, es decir, un movimien
to de maniobra del tambor en uno o en dos escalones y que
izualmente permiten también mantener los tambores en la
posicién necesaria durante un tilempo de duracion discre-
cionsl. Estos aparztos de mando se basan predominantemen
te en el princizio de un tringquete y una rueda de trinque
te, estando firmemente unida la rueda de tringquete con el
tambor de programa y formando el tringuete un elemento
de cierre de un sistema de tirentes y palancas. Sin embar

30, medisnte estos aparatos se consigue golamente un movi
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miento de giro en un sentido. El sistema de rueda de trin
quete puede emplearse también para un movimiento de giro
del tambor de programa en ambos sentidos de modo que con
el tambor de programa se empleen dos trinquetes conecta-
dos a dos sistemss de tilrentes y salancas, estando uno

de los trincuetes en cada caso fuera de engrane con su
rueda de tringuete.

Se conoce también un aparato que hace pousible
un movimiento de giro de avance y de retroceso del tambor
de programs en uno o dos esczlones. Bsta constituide sor
un disco vnido firmemente con el tambor y que estd provis
40 de ranuras dispuestes en forma de radios. En las ranu-
ras encajan alternativamente dos pernos que estan fijados
en un elemento soportado de manera giratoria, el cual es~
+d unido firmemente con una estructurs de estrella que en
grana con soportes ajustables en altura. En cago de que
el tambor de programa haya de glrarse en un escaldn, ls
estructura de estrella engrana cOn pernos de un soporte;
en caso de que debe zirarse en dos escalones, la estruc
tura de estrella engrana con los dos soportes dispuestos
uno tras otro y ajustables en altura. El movimiento de

retroceso del tambor se realiza 2oOr medio de permos adl

[10)

cionales apoyzdos en otros soportes ajustables y qus ¢
’ . . . N
4$an dispuestos Jjunto al primer par de scportes de modo

que sus pernos ataguen en el otro lsdo de la estructura
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de estrells. Los sonorbes esten soportados por el sopor—

. M - . . 4 .
te giratorio del plato de aguyas cilindrico. *

v ¢ew

Uns ventejs de este aparato conocido deserito

es la posibilidad de hscer girar el tambor en uno“é'dos
egcalones haels delante o hacia atrés. Sin embarg&jiéu
inconveniente es que el giro del tambor en doS escalones
dura aproxim=ademente dos veces més que el giro en un eg
caldn. Este inconveniente se menifestaria ain en wayor
srado en caso de que se requirieraun giro en tres o mas
escalones.

Otro inconveniente de este aparato es su éémr
plejidad y sus exigencias relativamente arandes en lo gque
resvecta a la produccicn.

Tos inconvenientes y defirviencias mencionados
se eliminan mediante el cbjeto del invento cuya esencla

estriba en que a8 un exbtremo de cads tambor de programa

do de menera giratoria, el cual posee en un extremo una
escotadura transversal en la que esta apoyado de manera
basculable sobre una espiga un trinquete de acoplamiento
para el acoplamiento temporal del cuerpo cilindrico con
el tembor de programe por medio de ranuras previstas en
el l=do frontel del tambor de programa, estando realizg

s £ .
do el extremo onuesto del cuerpo cilindrico en forma de

corredera, con un par de resaltos cil{ndricos para el
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engrane temporal con une de las paredes laterales de un
par de cuflas de maniobra y con una de un par de paredes
laterales de cuilas de inversion, mientras que en el cuel
po cilindrico estdn previstos medios para el mando del
trinquete de acoplamiento.

Ia esencia del invento estribe ademds en yue
como medio para el mando del trinquete de acoplamiento
estdn previstos, vor un lado, una varilla acoplada de
manera desplazable en el cuerpo cilindrico y que en un
extremo ests configurada para engraner con el brazo li-
bre del tringuete de acoplamiento y por el otro extremo
esta configurada pora engranar con una cufia de liberacion,
y, por otro lado, un pasador de presién que esta apoyado
igualmente en el cuerpo cilindrico de forma desplazable
v estd realizado para engranar con el sezundo brazo del
trinquete de acoplamisnto.

Una venteja del dispositivo de mando de acuer-
do con el invento es la posibilidad de consegulr un agiro
del tarbor de srogramz tanto en un escaldn como tanbien
en dos o mds escalones en un mismo intervalo de tlemso,
y ello en ambos sentidos de giro.

Otra ventaja es la relativa simplicidad y las
exigencias moderzdas en cusnto a la produccién.

Un ejemplo dGe una disposicidn de acuerdo con

el invento estd representado en los dlbujos adjuntos, en
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los que la figurs 1 muestra en alzado una seccion axial
parcial de un plato de 2gujss cilindrico con tambor-de
programa szregado y un aperato para la maniobra emiémbos
sentidos, la figura 2 muestra un alzado en seccidn par-
cial de un t2mbor de programa que esta acoplado con'uh
cuerpo de corredera por medio de un trinquete de unién,
la figura 3 muestra la misma seccion del tambor de pro-
grama con el trinquete en posicidn desacoplada, la. figu
ra 4 muestra una vista en planta de una representagiéﬁ
esquemética de la corredera con el cuerpo cilindrico.én
la posicion de pertida y de las cuilas que cooperan'bbﬁ
dicheo cuerpo, las cualss estan apoyadas en el soporte gi
ratorio del plato de agujas cilindrico, la figura 5 mueg
tra un algzado de las cudas de meniobra sn uma posicién
desengranada con la corredera, la figura 6 muestra una
vista en planta esquemdtica de las cuflas de maniobra en
posicién deséngranada con la corredera, la figura 7 mueg
tra un a2lzado de las cuilas de maniobra en una posicién de
maniobra para engrane con la corredera en un escaldn de
maniobra, la figura 8 muestra una vista en planta esque-~
mstica de las cuies de manicbra con una corredera girada
en un escaldn, la figura 9 muestra un alzado de las cuilas
de maniobra en unsa posicién para engrane con la corredera
para dos escalones en sentido contrario y la figura 10

mmestra una vista en planta esquemstica de las cuilas de
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maniobra con una corredera girada en dos escalones en sen
tido contrario.

En el bastidor 1 de lez mEquina tricotosa estd
fijeda une mesa 2 con placa circular 3. In la placa cilr-
cular 3 ests fijedo un sisteme de ménsulss 4 en las que es
+én asoyados de manera giratoria unos nucleos 5 que lle-
van tambores de programa 6 que estdn acoplados con los
nicleos 5 por medio de w»srnos T.

En la parte inferior de cads ménsuls 4 estd mon
tado, coaxialmente con el tambor de prograra 6, un casqul
110 cojinete 8 en el que ésta apoyado de manera giratoria
un cuerpo cilindrico 9 que en su parte situada por debajo
de la placa circular 3 y por fuera del casguillo cojinete
8 estd configurado en forma de una corredera 10. En el ex
tremo opuesto del cuerpo cilindrico 9, que estd acoplado
al nicleo 5, esta practicada une escotadura transversal
11 - véase la figura 2 - en la que estéd apoyado de manera
pasculable en una espiga 12 un tringuete de acoplamiento
13 que estd configurado por un extremo psra engrane con
el tambor de programa que esta provisto en su lado fron-
tal con este objeto de un sistems de ranuras 14. En el
cuerpo cilindrico 9 estd apoyada de manera desplazable
una varilla 15 que engrana con un brazo libre de un trin
guete de acoplamiento 13. En el cuerpo cilindrico 9 esta

.’
apoyado tambien de manera desplazable un pasador de sre-
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sion 16 con un muelle 17 que hace que engrane el trinque-
te de acoplamiento 13 con el tambor de programa 6.7{1

El cuer;o cilindrico 9 se mantiene en el-daéqui—
1lo cojinete 8 en un sentido por medioc de un anillc de sg
guridad 18 v en el sentido opvuesto por medio de larcbfredg
ra 10. La corredera 10 tiene dos resaltos cilindric§§'19
y 20 para engrane con superficies laterales dirigides-en
sentidos opuesfos 21, 22, 23 y 24 - vease la figuré;5z—
de un par de cuies de masniobra 25 y 26, las cuales astan
apoyadas de manera verticalmente desplazable en una gmia
27 que esta fijada por medio de tormillos 28 al sopdrte
29 del pleto de agujas cilidrico 30. Las dos cufias de ma
niobra 25 y 26 estan unidas entre si por medio de una pa-—
lanca de dos brazos 31, la cual esta apoyada de manera
basculeble en una espiga 32 fijada en la guia 27 de las
cufias de maniobra 25 y 26. Los dos exbtremos de la palan-
ca de dos brazos 31 estan provistos de muescas 33 y 34
en las gque encajan dos pernos 35 y 36 que estan fijados
a las cuias de maniobra 25 y 26 de modo que en una mues
ca 33 encaja el perno 35 de la cutia de maniobra 25, en
tanto que en la segunda muesca 34 encaja el segundo perno
36 de 12 segunds cuia de maniobra 26. En una cuila de ma-
niobra 26 estd formada una fila de escotaduras 37 para en
grane con un perno de seguridad no renresentado a fin de

asegurar en altura les cuflas de maniobra 25 y 26.
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In el soporte 29 del plato de agujas cilindrico
30 - véase la figura 4 - ests fijado, ademis del oar de
cufias de maniobra 25 y 26, un par adicional de cuias de
inversion 38 y 39 que poseen superficies de guia 4C y 41
para engrane con los resaltos cilindricos 19 y 20 de la
corredera 10, Entre las cufias de inversidn 38 y 39 sstd
apoyada una cufia de liberacidn 42 con una superficie in-
clinada 43 para engrane con la varilla 15. Todas las cu-
fins 25, 26, 38, 39 y 42 estan dispuestas en el soporte 29
de modo que primero engsranan con la corredera 10 las cu~
fas de maniobra 25 y 26, luego la cula de liberacidn 42
v, por dltimo, las cudas de inversion 38 y 39.

Las cufizas de inversion 38 y 39 van seguidas de
un par de listones de gula 64 y 65 con superficies late-
rales 66 y 67 que estén dispuestas en la parte restante
de la periferia del soporte 29 del plato de agujas cilin—
drico 30.

El nucleo 5 del tambor de programa 6 esta pro-

visto en su periferia, en el punto en que el mismo se apo-

ya en una parte de la ménsula 4, de ranuras longitudina-
les 44 - véase la figura 1 — para engrane con un pasador
de seguridad 45 que esta apoyado de manera desplazable
en la ménsula 4 bajo la presién de un muelle 46.

En el tambor de programa 6 estdn apoyadas unas

clavijas 47 para el mando de levas de deslizamiento 48 en
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forma de placas que estan previstas de manera desplazable
en une caja 49 que estd fijada al blogue cilindrico in-
ferior 50, el cual comprende el plato de agujas cilindri—
co 30. EL bloque cilindrico inferior 50 estd fijado a

la placa circular 3 de la mesa 2. Los extremos opusstos
de las levas de deslizamiento 48 estan previstos para en-
grane con resaltos de formacidn de dibujo 51 de las pie~
zas deslizantes 52, las cusles, junto con las aguﬁas de
tricotar 53, estzn apoyadas de menera desplazable en-las
ranuras de aguja 54 regligadas en el plato'de agujas.ci-
1{ndrico 30. En el blogue cilindrico inferior 50 esta fi-
Jado un blogue cilindrico suberior 55, en cuya periferia
interior esta fijado un sistema de elementos de cierre 56
en los que encejan, por un lado, unos resaltos 57 de las
agujas de tricotar 53 y, por otro lado, unos resaltos de
retirada 58 de las piezas deslizantes 52. En la periferia
interior del blogue cilindrico inferior 50 esta fijado un
sistema de elevadores 59 de las piezas deslizantes que
estan destinados a engranar con los resaltos 60 previstos
en el extremo opuesto de las piezas deslizantes 52.

El plato de agujas cilindrico 30 esta apoyado
de manera giratoria con su soporte 29 sobre un cojinete
61 que estd previsto entre el soporte 29 y la mesa 2. En
la parte superior del plato de agujas cilindrico 30 se

euncuentra aplicado, & la distancia de trabajo correspon-

..10...
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diente, un plato de agujas de mallosa 62 con su sistema
de agujas de mallosa 63.

Durante el funcionamiento de la maquina trico-
tosa, en el que el platc de agujas cilfndrico 30 gira
juntamente con el plato de agujas de mallosa 62 y el so-
porte 29 en el cojinete 61 de la mesa 2, el tricotado dis-
curre de la manera conocida por medio de las agujas de
tricotar de mallosa 63 y el plato de agujas de mellosa
62, que se accionan por medio de una disposicién 0o repre-—
sentada, y por medio de las agujas de tricotar de cilin-
dro 53 del plato de agujas cilindrico 3C. Tal como estd
indicado en la figura 1, las azujas de tricotar de cilin-
dro 53 se ponen en movimiento por medio de las plezas deg~
lizantes 52 de tal manera que los resaltos 60 permanecen
en contacto con los elevadores 59 de las piezas deslizan—
tes.

Ta maniobra de las distintas agujas de tricotar
de cilindro 53 se gobierna por medio del tambor de progra-
ma 6 con clavijas sobresslientes, las cuales, al girar
el tambor de programs 6, desplazan las levas deslizantes
48 en la caja 49. Los extremos opuestos de las levas des-
lizantes 48 hacen bascular de manera conoclda las plezas
deslizantes 52 de modo que sus resaltos 60 quedan fusra
de engrane con los elevadores 59 de las plezas deslizan-

tes y las agujas de tricotar de cilindro 53 situadas por

_11_
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encima de estas plezas deslizantes basculadss 52 perma-—
. L . L

necen en su posiclon de reposo, mientras que las agujas

de tricotar de cilindro 53 situadas por encima de las

S e

Plezas deslizantes no basculadas 52 realizan una carre-
ra de trabajo. L

Las cufias de maniobra 25 y 26, que estén;apo—
yadas en el soporte glratoric 29 del plato de agujas de
cilindro 30, realizan un giro del tambor de programs 6
con su nucleo 5. Para provocar un giro del tambor de- pro-
grama 6 una de las cuflas de maniobra 25 0 26 ha dé des-
plazarse en eltura desde su posicion basica - figura 5 -
a una posicidn en la que uno de los resaltos cilindricos
19 0 20 de la corredera 10 engrana con una de lag super-
ficles laterales 21, 22, 23 o 24 de una de las cuflas de
maniobra 25 6 26 -~ véanse las figuras 7y 8 o 9 y 10.
Al pasar las cudas de maniobra 25 y 26 por debajo del tam—
bor de programa 6 uno de los resaltos cilindricos 19 o
20 se desliza o rueda a lo largo de una de las superfi=-
cies laterales 21, 22, 23 o 24 de lss cuilas de maniobra
25 0 26, con 1lc que se hace que zire la corredera 10 con
sSu cuerpo cilindrico 9 en el casquillo cojinete 8. El gi~
ro angular del cuerpo cilindrico 9 se transmite al tambor
de programa 6 por medio del tringuete de acoplamiento 13

que encaja con un extremo en una de las ranuras 14. El

- e 3 ’
trinquete de acoplamiento 13 se introduce a presion en la

- 12 -
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ranura 14 por medio del pasador de presién 16 cargado por
mielle. AL girar el tambor de programa 6 el pasador de
seguridad 45 es expulsado de una de las ranuras longlitu-
dinales 44 del nucleo 5. Una vez terminado el movimien-
to de giro, el pasador de seguridad 45 penetra en ana de
las renuras longitudinales sigulentes 44 bajo el efecto
del muelle 46, con 1o que se ancla el tambor de prozrama
6 en la posicitn ajustada.

De la manera descrita se hacen que giren conti-
nuamente todos los tambores de programa 6 que estan re-
vistos en la placa éircular 3 en la periferia del plato
de agujas cilindrico 30.

Después de hacer girar y de ssegurar el tasbor
de programa 6, la superficie inclinadea 43 de la cuila de
liberascion 42 - veéase la figura 3 - entra en contacto con
la varilla 19 apoyada de manera desplazable en el cuerpo
cilindrico 9, cuya superficie inclinada 43 ajusta gxial-
mente la varilla 15. El extremo opuesto de la varilla 15
hace que gire el tringuete de acoplamiento 13 en torno
a la espiga 12, con lo gque uno de sus extremos abandona
12 ranure 14 del tambor de programa 6. Seguidamente, los
resaltos cilindricos 19 y 20 de la corredera 10 entran
en contacto con lasg guperficles de gu{a 40 y 41 de las
cuflas de inversidn 38 y 39 - véase la figura 4 -, las cua-

* . . ’
les llevan la corredera 10, y al mismo tiempo, tambien
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el tringquete de acoplamiento 13 a su posicion basica. Du-
rante el ulterior movimiento de giro del soporte 29 la
varilla 15 deja de estar engranada con la cuila dé‘iiﬁera—
cion 42 vy bajo el efecto del muelle 17 7 a traves-del
pasador de presion 16 y el trinquete de acoplamie§£0f13,
vuelve a la posicidn original. El trinquete de acoplamien-
0 13 acopla entonces el cuerpo cilindrico 9 con ei tam-
bor de programa 6, el cual queda preparado entoncasrpara
un giro adicional.

Los resaltos cilindricos 19 y 20 de la correde-
ra 10 engranan entonces con las superficies laterales 66
y 67 de los listones de gufa 64 y 65, por medio de los
cuales se gufan los mismos hasta la terminacidn de una re-
volucidn del soporte 29, después de lo cual engranan nue-
vamente con las cuilas de maniobra 25 o 26. Log listones
de gufa 64 y 65 aseguran asi la corredera 10 conbra un
giro esponténeo.

En caso de que se desee un giro del tambor de
programa 6 en un escalon en un sentido, las cuflas de ma-
niobra 25 y 26 se ajustan en altura por ejemplo mediante
un tope inclinado no representado gue estd apoyado de mg-
nera Gesplazable en la mesa 2 y que se gobierna mediante
un aparato de mando en si conocido que ajusta el tope in-
clinado de modo que una de las cuflas de maniobra 25 o 26

. v 3 ’
sea impulsada hacia abajo en un escalon. De este modo se

- {4 -
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consigue una bhasculacidn de la palanca de dos brazos 31
en torno a la espiga 32 por medio del perno corresyontien
te 35 6 36, desplazando el segundo brazo de la nalanca de
dos brazos 31 por medio del segundo perno 35 § 36 a la se
gunda cufia de meniobra o5 § 26 en sentido opuesto, esTo
es, a una posicién mas proxims a la mesa 2 & igualmente
en un escaldn, de modo gque al girar el soporte 29 una de
las superficies laterales guperiores 21 & 23 de la cvila
de meniobra 25 & 26 engrana con el resalto cilindricc cg
rrespondiente 19 $ 20 de la corredera 10. Con ello s& ha
ce que giren la corredera 10 y, al mismo tlenmpo, también
el tambor de programa 6 en un escalén, es decir, en la
magnitud de una columna de la clavija 47 en un sentido.
En caso de que se requiera un giro del tambor
de programa 6 en un eccaldn en el sentido opuesto, la dig
posicién de mando se ajusta mediante otro tope inclinado
no representado de modo que la segunda de las cuflag de m2
niobra 25 & 26 sea impulsada hacia ab&jo, mientras que la
primera de las cuilas de maniobra 25 6 26 se aproxima de
la monera descrita a la mesa 2 de ‘tal manera que al girear
el soporte 29 la segunda de las superficies inclinadas su
periores 21 6 23 de la cufla de meniobra 25 § 26 ensrane
con el segundo resalto cilindrico 19 § 20 de la corredera
10. De este modo se ziras el tambor de programa 6 en la mag

nitud de una columa de 18 clavija 47 en sentido opuesto.

_15_
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De la misma menera se gira el tambor de progra-
me 6 en dos o mas escalones, con la diferencia de_@ge las
cuflas de maniocbra 25 y 26 se ajustan en altura dé’ﬁédo
que en cada caso una de lag superficles lateralesnéiguien-
tes 22, 24 u otras superficies laterales no representadas
engrane con el primero o con el segundo resaltbo cilindri~
co 19 $ 20 ¢e la corredera 10. Al ajustar las cufius de
maniobra 25 y 26 a la misma altura todas sus superficies
laterales 21, 22, 23 y 24 quedan en una posicién o éngra—
nada con uno de los resaltos cilindricos 19 y 20 de- la
corredera 10, permaneciendo el sistema de los wmbores de
programs 6 en reposo y repitiéndose el programa ajustado.

Las cufias de maniobra 25 y 26 se aseguran auto-
maticamente en cualquier posicién ajustada por medio de
un perno no representado que penetra en las escotaduras
corresponcdientes 37.

El objeto del invento puede utilizarse en tri-
cotosas circulares para el mando de dispositivos de for-
macidn del dibujo, de distribucidn y de insercitm, en le-
vas de cilindro o de mallosa y otros dispositivos que pre
senten tambores apoyados de forms giratoria o elementos

similares a ellos en cuanto a su funcionamiento.

REIVINDICACICNES

v

3 . [4 I
Los puntos de invencion propla y nueva gue se

- 16 =~



pressentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa~
tente de Invencion en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones sigulentes:
18,~ Un dispositivo de mando para tambores de
5 programa o tambores similares en cuanto al funcionsmien-—
to, en particular en ftricotosas circulares, caractzriza-
do porque a un extremo de cada tambor de programa esta
agregado coaxialmente un cuerpo cilindrico apoyado ce ma-—
nera giratoria, el cual posee en un extremo una escota-
10 dura transversal en la que estd apoyado de manera bascu-
lable sobre una espiga un trinquete de acoplamiento para
el acoplamiento temporal del cuerpo cilindrico con el
tambor de programa por medioc de ranuras praciticadas en
gl lado frontal del tambor de programa, estando realiza-
15 do el extremo opuesto del cuerpo cilindrico en forma de
corredera, con un par de resaltos cilindricos para engra-
nar temporalmente con una de las paredes laterales de un
par de cuflas de maniobra y con una de un par de paredes
laterales de cufias de inversidn, mientras que en el cuer-
20 gele} cilindrico estdn previetos medios para el mando del
tringuete de acoplamiento.
28 .-~ Un dispositivo de mando segun la reivin-
dicacidn 18, caracterizado porgue como medio para el man-
do del tringuete de acoplamiento estan previstos, por un

25 lado, una varilla apoyada de manera desplazable en el

26.8-730 - 17 -
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cuerpo cilindrico, la cual estd configurada en un -extre-
mo para engransr con el brazo libre del tringuete ﬁe aco~
plamiento y en el otro extremo para engranar con uhé cu-
fia de liberacidm, y, por otro lado, un pasador de pre-
sion que esta apoyado también de manera desplazable en
el cuerpo cilindrico y esta realizado para engranar con
el segundo brazo del trinquete de acoplamiento.

8,~ Un dispositivo de mando segun la reivin~
dicacion 18, caracterizado porgue detras de las cuias de
inversién, en la parte restante de le »eriferia del tam~
bor, esta previsto un par de listones de guia con super-
ficieslaterales para gular los resaltos cilindricos y
para asegurar la corredera contra giro espontaneo.

&,~ Un dispositivo de mando para tambores de
programa O tambores similares en cuanto al funcionamien-
to, en particular en tricotosas circulares.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompaian y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoris consta de dieclocho hojas escri-
tas a méquina PoOr una sola cara.

Madrid, Lng ng g73

P.A.

Far rosicls

- 18 -
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