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Este invento esta relacionado con un aparato
prara controlar la profundidad de los cortes efectuados
en una pieza Ge trabejo ¥y mas particularmente, con un
aparato para estriar en forme de cuadros la caja de un
arma de fuego.

Se han hecho intentos en la técnica anterior
Para controlar la profundidad de los cortes practica-
dos en una pieza de trabajo cuando se raya ésta. Se
puede cortar o rayar una pieza de trabajo determinada
por muchas razones, como por ejemplo, para una etapa
preliminar en la manufactura, para decorar la pieza de
trebajo, para proporcionar a ciertas zonas de la pie-
za de trabajo un debilitamiento predeterminado para
su rotura subsigulente, y para un sinnimero de otras
razones. Si la pieza de trabajo es plana, se ruede con-
trolar racilmente la profundidad de los cortes o es-
trias Iracticados en lg misma proporcionando un miem-
bro rigido de acoplamiento con la pieza de trabajo que
hace contacto con laz superiicie de la pieza y mds alld
del cual sobresale la cuchilla. Una disposicion como
estas se muestra en la patente de Estados Unidos NN
3.555.950, expedida el 19 de Enero de 1971 a Gijbers y
colaboradores. Sin embargo, el usc de tal "pie de pro-
fundidad" rigido no basta cusndo la pieza de trabajo

no es plana, y particularmente cuando la pieza comprende

3.8.73 -2 -
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partes curvas céncavas y convexas.

Una caja de srma de fuego es ung pieza de trg-
bajo con superficies no planas que frecuentemente se
estrign o Tayali pala proporcionar zonss de ornamentg-
cion y de elevads friceidn con objeto de agarrar fir-
memente el grmsg. Ias Cajas de armss de fuego se pueden
estriar en forma de cusdros medisnte ung serie de né—
todos diferentes. Por ejemplo, un operario especigli-
zgdo puedé hacer el estrigdo g mgno cortando sobre un
dibujo predeterminsdo que se meres en la caja. Sin en~
bargo, el estrisdo resultante varia con la destrezg
del opersrio, y es un procedimiento bastignte costoso
que requiere mucho tiempo pars producir ung C€aja ocaba-
da. También puede hacerse el estriado g maquing, COmo
por ejemplo estgmpando lg caja con estaupas caglientes
a mucha presidn. El dibujo resultaunte no ests cortado
en la madera, sino wgs bien quemado o deforuado en ds—
ta. Sin embargo, este estrizdo no gusta tantc en genergl
desde el punto de vista estético como el estriado Ffor-
mado por corte.

Las cajas de arma de fuego se pueden estrigr
corfando con mayuines de diferente complejidad. Lgs
mequines o lgs herrgmientas de estriar mostrsdas en
la técnien anterior varisn desde las herrsmientas gc-

clonadas g mano relativaumente sencillas que se descri-
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ben en las Patentes de Estados Unidos Nims. 2.238.304

de Belgnger, expedidg el 15 de Abril de 1941, y 2.898.957
de Demarkis, expedida el 11 de agosto de 1G58, hasta los
aparatos mayores y uas complejos descritos en las Pgten—
tes de Estados Unidos Nims. 2.573.565 de Hailston y
otros, expedids el 20 de octubre de 1951, y 2.856.078

de Crowe, expedida el 12 de mayo ue 195G. Asi, las miqui-
Das o las herrauientas de estriar conocidas en lg téoni-
Ca anterior abgrcan desde un dispositivo que se sujetg
con la mano y que presents poca o ningung autougtizgeidn,
nasta un gparato mucho Nayor gue 1ncorpors un grsdo sus—
tancial de autom=tizacidn. Con el Wltimo tipo de gpargto
autouatizado, la cajg o Cajas se sujetan en lg mgquing,
de estrigr y se O0bliga a las cuchillas g seguir un dibujo
predetermingdo sobre 1la superficie de la cgja para cor-
tar en ells una zong estrigdg que corresponds gl dibujo.
Las cajas van siempre provistas de un conjunto de zonas
de dibujo estrigdss, Ge Liallers que ung vez que se hg es-
trigdo ung zona, se hace glrar 1a caja én el aparato pg~
ra situar una nueva zong Para estiigrls.

El problewms primordisl relacionado con el es-
trigdo muy sutomstizado estribg en el mgntenimiento de
ung profundidad de corte constsnte en todo el dibujo-de
estriado, y de uno s otro dibujo en una solg Cajg o0 en

un conjunto de cgjgs. Este problemg se complica gdemss

- 4 -



10

15

20

BT AR AP 5 e e L

2:‘{ le o

416568

por el hecho de que ung vez que lg caja ests

en el gparsto, se hace girar glrededor de un eje fijo
que pasa por ls caja. Como lags cajas se lijan s mgno
antes del estriado, las superficies a cortar no estsn
a una distancia fija del eje de rotacidn en cualquier
caja, 0 de ung q otre caja. De este modo, la coloecacidn
de la cuchilly debe vagriarse de una superficie g otrg
a fin de obtener un corte de profundidad constqnte.
Ademas, como la superficie de la caja no es plang ¥
consts de zonas curvil{neas, coneavas y convexas, de-
be mentenerse la posicidn de ls cuchillg a pesar de
los cambios de configuracion de las superficies.

Este invento ests relacion=do con ls provi-
sidn de un control de profundidad de la cuchilla que
puede utilizarse con un gparato de corte accionado g
mano o muy gutomatizado para proporcionar ung profun-
didad predeterminads y constanie g 10s cortes efectug—
dos en ung superficie no plana de ung vlezg de trgbg-
Jo. Bl control de profundidad incluye un miembro gque
tiene una superficie de acoplamiento s 1g pleza, par-
te de la cual es plauna. El wiembro va montado parg
que tenga un movimiento pivoiante universal g fin de
que conserve lg parte plans del mismo tangente g lg

superficie de la pieza de trabajo si ésta es convexa,

0 cortando segun uns cuerds a la superficie de 1lg
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pieza si eésta es concava. Bl movimiento pivoiante uni-
versgl del miembro se produce glrededor de un punto

que estz convenido en el mismo plano que contiene g

la parte plang del miembro. Dig cuchills, que preferi-
blemente es alargada, sobresgle més allé de lg parte
plang del miewmbro de control ung distgncis que es igual
a la profundidad deseada del corte, v el eje de 1a cu—
citilla nasa por el punto de giro del miembro de ascoplg~—
wiento g la pleza. De este modo, la cuchillg siempre
gobresgldra mas 5llg del plano de lg parte plans del
miembro de gcoplamiento a la pleza, sustancialmente

lg misiig distancig prefijada, independientemente de 1lg
posicién pivotal del mieuwbro.

Por tgnto, un objeto de este invento es pro-
veer un aparato pare controlar lg vrofundiagd de los
cortes efectindos en ung plezs de trabajo.

Otrc objeto de este invento es proveer un
aparato de las caracteristicas descritas que produce
un corte con ung profundidgd sustanciglmente constante
en ung superfieie no plgns de ung piezg de trabgjo.

Todavia otro objeto de este invento es pro-
veer un aparato de las caracteristicas descritas que
es Util para estriar cajas de armas de Ffuego.

Estos y otros objetos y ventgjas de este in-

(3 o ’ - 3
vento seran wes facilmente aparentes g partir de 1l

3.8.73 -6 -
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siguiente descripcion detallads de una ejecucion pre-—
ferida del invento, tomads conjuntamente con los di-
bujos adjuntos, en los que:

Lg figura 1 es una vista en perspectivs de
ung maguing automatizada de estriar que utiliza unsg
ejecucion preferids del control de profundidad de es-—
te invento, cuya mf;uina ests controlads por una ¢in-
ta perforads convenciongl;

Lz figurs 2 es una vists de frente en pers-
pectiva de la parte de sujecion de la pieza de 1g na-
quing de lg figura 1, mostrando ung caja de grmg de
fuego sujets en posicidn a la misms;

La figurs 3 es un= vista en corte vertical
de la caja de arma de fuego sujets para si. esbriagdo
y mostrando el eje glrededor del cual se hace pivotar
a la caja durante ls operacion del estrigdo; y

La figurs 4 es un slzado de la cuchills v
del alojamiento del motor de la cuchilla de lg wggui-
na representads en la figurs 1

La figura 5 es ung vistg en corte tomads
por la 1lines 5-5 de 1a figura 4;

Le figura 52 es un~ vistg en plents de ung
parte Tragmentaria del manguito de ajuste de la pro-
fundidad de corte, mostrgndo el borde entgllado y el

trinquete que se cowbinan para indicar las Variaecio-

-7 -
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nes exactss de la profundiuad de corte;

Lg figura 6 es ung vistg en corte de 1lg cu—
chillg y del micmbro de conbaclo con lg pieza mostrg-—
dos corigndo en lg caja de grma de fuego; ¥

Lg figurs 7 es ung vistg en corte similar
g lg figura 6, pero mostrgndo el movimiento de pivota-
miento del miembro de contacto con la piezs cuando la
cuchills se traslada sobre la superficie de trabsjo
no plana, y mostrando ademgs que 1a profundidad de
corte permpnece constgite cugndo el miembro pivots.
Refiriéndose shors s los dibujos, lg figurs
1 describe una maguins toiglmente subtomatizada para
estriar cajss de grmgs de fuego. La méguina incluye
ung base 2, y un soporve vertical 4. Un par de pila-
res horizontales 6 estgn montados en blogues 8 sobre
1a bgse 2, y un miembro 10 de soporte estg montado en
los pilares 6 paras efectusr un wmovimiento horizontal
en vaivén sobre los wisuos. Unos medios convenciong-
les de gccionamiento de tornillo y bols (no represen-—
tados) estan conectgdos gl soporte 10 pars comunicgr
a este el wovimiento en vaivén. Un pagr de ménsulas 12
estan montadas en el soporte 10 y un blogue delantero
14 estg sujeto g lags ménsulas 12. Un bloque trgserc
16 estg montado en el soporte 10 y separado del blogue

delantero 14 por un pasr de varillas espacisdoras 18.
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Un conjunto trasero de sujecién de pilezaq, indicado ge-
nerglmente con el nimero 20, esta montado en el blo-
que trasero 16. Un conjunto delantero de sujecion de
piezg, indicado generslmente con el numero 22 (ver fi-
gurs 2) ests montsdo en el blogue delpntero 14. El modo
de funcionsmiento de los conjuntos de sujecion de 1g
pieza se explicars con mas detalle a conbinuacion.

Un primer miembro 24 de soporte superior esty
montsdo pars comunicar el movimiento horizontal en vgi-
vén g un par de pilares horizoniales 26 (de los gue so-
lamente se ha representado uno) que estan afirundos
al soporte vertical 4. Un mecanismo converncional 26 de
tornillo y bola es selectivamente gecionable para comu-
nicar el movimiento en vaivén al soporte 24. Un segundo
miemwbro 30 de soporte superior estg montado en un par
de pilares verticales 32, que a Su Vez estan montados
en unos bloques 34 afirmados al primer soporte superior
24, Un mecsnismo convencional 36 de accionsgmiento por
tornillo y bola cowunica un moviaiento vertical en vol-
vén gl miembro 30 de soporte, cuyo mecanisuo 36 de ge-
cionamiento es movido por un motor contenido en un alo-
jamiento 38 montado en el primer travesafio superior 24.
Bl movimiento en vgivén de los soportes 10, 24 y 30 es-
ta completamente controlado por un mecanismo convencio-

nal 40 de control por cinta perforada. Los conjuntos de
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estan montados en ungs mensulas 44 ofirmgdas al segundo

soporte superior 30. El modo de funciongmiento de los
conjuntos 42 de cuchills se describira con mas detglle
g continugcidn. Se observars que el movimiento de los
conjuntes 42 de .cuthillas en las direcciones X e Y

se comunica medisnte el movimiento en vgiven de los so-
portes superiores 24 y 30 respectivamente, y el movi-
miento de lg pieza de trabsjo en la direccidn Z se co-
munics wediante el movimiento en vaiven del soporte

10.

Un miembro colector hueco 46 gue tiene unags
ranuras 48 en su superficie superior ests montsdo en
unas meénsulas 50 afirusdas a la base 2. E1l colector 46
ests dispuesto debajo de lg pieza de trabajo y conec-
tado a un conducto 52 de aSPiracién que s su vez llegs
o ung fuente de vacio (no representads ). De este modo,
el colector 46 funcionag para eliminar de la zong de
trabgjo, por vacio, el polvo de mgders que se produce
por la operacion de corte.

Refiriéndose ghora a lg figura 2, unag piezg
de trabajo W en lg forma de uns ¢aja de armg de fuego
se muestry sujeta en posicion en los conjuntos de mor-
daza 20 y 22. El conjunto 20 de mordaza incluye un par

de garras enfrentadas 54 que estan montadas en un ro-

- 10 =~



10

- 20

25

3.8.73

tor 56 rotativemente fijado en el blogue 16. Las garras
son selectivemente movibles en direccidn latergl entre
una posicidn de gpertura representada en la Tiguras 1 y
una posicion de cierre representada en la figurs 2.
Cuando estan en lg posicidn de cierre, las garras 54
cogen la parte de culats de 1ls cajs de arms de fuego

W. E1 conjunto 22 de mordaza incluye un par de placas
latergles desplazadas 58 que tienen ung placa inferior
(no representsds) extendida entre las mismas Para for-
mar un entrante de perfil en U en el que puede desli-
zarse la parte de brazo delantero de la caja de armg

de fuego. Una placa pivotante 60 de taps superior se
deja caer cntonces sobre la parte superior de antebrazo
de lg caja Wy se montiene en posicidn mediante un
fiador pivotante 62 montgdo en uns de las placas late-
rales 58 para bloguear en posicion gl extremo del brg-
zo delantero de lg caja W. Las placas 58 y 60 y la plg-
ca inferior estgn todas montadas en un disco 64 gfir-
mado g un eje 66 rotativamente montado en el blogue

14 (ver figura 1). Un mecanismo rotstivo de accilorngmien~
to (no representado) y construccion convencionsl funcio-
Na para acclonar rotgtivamente gl rotor 56, que a su
vez hace girar a lg pieza de trabajo (ls caja de arma
de fuego) alrededor del eje de simetris 68 del eje 66.

Como se observa en la figura 2, en ung superficie de lg

- 11 =
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Caja de grms de fuego se hg representado un dibujo es-
trigdo C.

Como se ve en la figurs 3, 12 caja W de armg
de fuego incluye tres superficies curviliness convexas
70, 72 y 74 sobre las que puede cortgrse un dibujo es-
trigdo. Como la caja se lija g mgno antes de estrigrlg,
la distancia D entre el eje 68 y lg superficie 70 no
sers, igual g 1la distgnecig D1 entre el eje 68 v 1g super-
ficie 74. Mas aun, ninguns de las distancigs D & Dy se-
ra igual a lg distancip Dy entre el eje 68 y 1a super-
ficie 72. Con objeto de compensar lg desigugldad de lags
distancias de locglizacidn D, D, y Dy, el conjunto de
cuchills de este invento incluye un dispositivo verti-
cal de sutogjuste, que se explicars posteriormente con
mss detalle.

Refiriéndose ghora a las figuras 4 y 5, se
muestrg en ellgs uug ejecucidn preferids del conjunto
42 de cuchills de este invento. La ménsuls 44 estd
afirmadg sl soporte 30 medignte los pernos 76. Un miem—
bro 78 de cojinete estg sujeto g ls ménsuls 44, estgn-
do provisto dicho miembro 78 de cojinete de un tgladro
pasante 80. Un alojamiento cilindrico 82 del motor es-
ta montado en el talsdro 80 y puede deslizarse libre-
mente en el mismo. Una placa 84 ests sujets g 1g parte

superior del glojamiento 82 del motor, estando montgdg

- 12 -
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la placa €4 sobre cuatro pasadores 86 que atraviesan
las gberturas 86”de ka.placa 84. Un conjunto de mue-
lles helicoidales 90 ests montado en 1os pasadores 86
y emparedado entre la placa 84 y el miembro 78 de co-
Jjinete pars obligar al alojamiento 82 del motor g di-
rigirse hagcliag arriba y ayudar a comunicsr un tipo de

movimiento verticgl flotante gl glojamiento 82 del mo-
tor. Montado dentro del glojamiento 82 del motor hay

un rotor 92 al cusl esta sfirmada una cuchilla 94, por
lo que el rotor 92 funciona psra sccionsr rotativamen-—
te 1la cuchilla 94. Un grupo de espgciadores 96 estan
montados en el plojamiento 82 y funcionan pars situar
adecuademente gl rotor 92. Una bouina fija 98 de in-
duccicn ests montads en el alojamiento 82 rodegndo gl
rotor 92 y funciona de una meners conocics vpars sccio-
nar rotativamente al rotor 92 cuando se le suminisirs
una corriente eléctrica. La corriente eldctrica para la
bobing 98 es suministrada por una linea 100 de alimen-
tacion que ests conectada a un convertidor de frecuen-—
cig de 50 voltios y 1200 Hz. Un conducto 102 estg uni-
do a un acoplgmiento roscado 104 en la plasca 84 y tam—
bién g una fuente de aire puesto a presidn (no represen-—
tada) con el fin de descargar aire puesto g presion al
interior del alojsmiento 82 por medio del conducto

106. Estg provisto un espscio anular 108 entre 1la bobina

- 13 -
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98 y el alojamiento 82 g través de cuyo espacio 108
pasa aire puesto g presion s los conductos latersles
110 formgdos en el glojamiento 82 adyacente gl tgla-
dro 60 de cojinete. De este modo, se forms un cojinete
de aire entre el taladro 80 y el glojamiento 82 para
facilitar el movimiento verticagl de este ultimo den—
tro del primero. Otros conductos lgtergles 112 y 114
estan provistos entre lg bobing 98 y los espgcigdores
96, y entre 1lg bobing 98 y lg pared inferior 83 del
alojamiento, respectivesmente, para el paso del aire
puesto o presidn al rotor 92 con objeto de proveer un
cojinete de gire para el rotor. Ademés, el gire compri-
mido que circuls por el glojamiento 82 sirve para re-
frigerar la bobing 98 durante el funciongmiento del
motor. Un orificio de escgpe 116 ests provisto en lg
placa 84 pars poner el gire comprimido en comunicacion
con lg atmdsfers.

Un tapén 118 ests roscsdo en un manguito
119 que, a su vez, ests roscado en lg parte inferior
del alojamiento 82 del motor. El tapdn 118 es hueco
e incluye una sberbura 120 que tiene ung superficie
conicg con el fin de proveer un ssiento de recepitgculo,
Notese que el gsiento podris ser de otrs configure—
cidn, tal como lg esférica, sin apsrtarse del espiritu

del invento. Un acoplamiento 122 estg montado en el

- 14 ~
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tapdn 118 y destinado a recibir ung manguvers 124 de
alre que se extiende desde ung fuente de fluido puesto
a presion (no representads). Un conducto 126 de enbrg-

xiiende desde el gcoplgmiento 122, y se abre g

®

dg se
un conducto latersl 128 gque a su vez se gbre g un con-
ducto descendente 130. Existen preferiblemente cugtro

de estos conductos descendentes 130 equiespaciados en

torno gl eje geométrico del tapén 118, y todos abier-

tos en el receptaculo 120.

Un miembro 132 de conigecto con lg piezsg de
trabajo ests montado en el tapdn 118 por msdio de un
conjunto de muelles helicoldales 134 dispuestos en rg-
nuras 136 practicadas en el tapon 118. Se observars
que un extremo de cada muelle 134 ests sfirmado a un
gancho 13¢ montado en el tapdn 118, y que el obro ex-
tremo de cadg muelle 134 ests gfirmado g un pasgdor
140 fijado al miembro 132 de contacto con lg piezg. EL
miembro 132 ests formedo con una superficie esfdrics
convexg 142 con el fin de constituir lg parte de bolg
de ung junts de rotuls esférics entre el tapdm 118 y
el miembro 132 que permits al miembro 132 un pivotg-
miento universal con respecto al tapon 118. El miembro
132 incluye un taladro interior emsgnchado 144 que de-—
semboca en ung sberturg 146, por cuysg abertursg 146 so-

bresgle 1lg puntg 95 de lg cuchills 94. Lg aberturs

- 15 -
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146 es concéntrics con lg cuchilly 94. Lp superficie in-
ferior del miembro 132 incluye ung parte marginagl 148 de
curvaburs convexa y ung parte plana centrgl 150.

Refiriéndose ghorg s la figurs 6, se observars
gue la parte planas 150 del miembro 132 hace contacto real-
mente con lg superficie 72 de la piezg de trabajo W. ILa
superficie esférica 142 de bola se define como lg super-
Picie de ung esferg que tiene un radio R y un centro P,
con el centro P situsdo en el eje geométrico de lg cuchi-
11z 94 y en el eje geometrico de la sbertura 146, y tem-
bién situado en el plano de la superficie plana 150 del
miembro 132. Lg punta 95 de 1a cuchilla 94 sobresale mas
allg del punto P una distancis d que define la profundi-
dad'de los cortes practicados en lg pieza a trabsjar V.
Como el miembro 132 pivota glrededcr del punto P, se gpre-
cigrs fscilmente gue la distancis d permanecers constan-
te durante el movimiento pivotante del miembro 132. De
este modo, lg profundidad de los cortes practicedos en
la pieza de trabajo W permsnecers constante, independien-
temente de lg posicidn pivotante del miembro 132, dentro
de unos 1limites preestablecidos.

La gucliura de ls pérte-_ wlana 150 del misembro
132 se selecciona de manera que comunique sl miembro 132
vn mowento suficiente pars hacer que el miembro pivote

alrededor del punto P en respuesta a los cambios de posi-

- 16 -
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cion de la parte 150 causados por el contorno no plano
de la superficie 72 de la pleza de trabajo con la que
hace contscto la parte 150. Se observars ademas gque la
parte plang 150 de contacto con la pieza podria defi-
nirse simplemente por el borde 147 de lg aberturs 146,
con tgl gue lg abertursg 146 seg suficientemente grande
para comunicar al miembro 132 el momento deseado, o
siempre que se utilice algin medio gpdicional de comuni-~
cacion de mowmento para hacer contacto con lg superfi-
cie de la pieza de trabajo W y pivotar el miembro 132,
El gparato funciona de la magners siguiente:
Ig pieza de trabajo W, en este cgso uns caja de armg
de fuego, se sujets en posicion en el aparato por me-
dic de las mordazas 20 y 22. Una superficie de la pie-
za de trabsjo, como por ejemplo la superficie 72, estg
colocoads hacig arribz de manera que pueds comunicarse
o la mismg un dibujo de estriado en cuadros. A conti-
nugeion, se acciong el control 40 de cintg pafa que se
inicie el movimiento de rotacion de la cuchilla 94 y
haga que se produzca el movimiento gpropisdo del sopor-
te inferior 10 y de los soportes superiocres 24 y 30,
con objeto de que la parte G5 de corte de la cuchilla
94 se traslade hacia abajo sobre la superficie 72 de
lg pieza de trabsgjo. Con el fin de situar ls cuchillg

94 para que corte a la plezg de trabgjo, el soporte su-

- 17 -
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perior 30 se traslsda hacia abajo a una posicion prefi-
jada gue puede denominarse posicicdn de corbte. La Torma
del dibujo de estriado producido se coantrols medisnte
el movimiento concurrente de los soportes 10 y 24 de
ung manerg predetermingds que se gobierng con el con-
trol 40 de cinta. Una vez que el soporte 30 ests en su
posicion de corte, se produce un grado relstivsmente
menor de movimiento verticsl flotante de 1g cuchills 94
por el peso del glojamiento 82 del moter y del motor
contenido en €l, y por los muelles S0 combinados con el
cojinete de gire entre el glojamiento 82 y el cojinete
78. Este wovimiento flotante permite s ls superficie
150 de contacto con lp pieza de trabajo permanccer en
contacto con lag superficie de trabasjo a medida que lg
cuchilla se desplazs laterglmente sobre esta superficie,
o pesar del contorno curvilineo convexo o cdéncavo de lg
superficie de la pieza. Al mismo tiempo que se hace
girar el motor parg que gire la cuchillg 94, lgs fuen-
tes de gas puesto g presion (no representadas) que es-
tan conectadss a las menguergs 102 y 124 se sccionan
para dirigir una corriente de gas puesto g presion por
las mgugueras 102 y 124. EL gas puesto a presidn (pre-
feriblemente aire comprimido) que entra en el alojamien-
to 82 del motor por la manguera 102 sirve parg refri-

gerar el motor y proveer el cojinete de gire entre el
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alojamiento 82 y el taladro 8C de cojinete. El gire
comprimido que entrs al acoplamiento 122 y g1 conducto
128 por medio de lg manguers 124 pass por los conductos
descendentes 130 g la junts de rdétuls esférica entre lg
superficie cdnics 120 y la superficie esférica 142, con
el fin de proveer un cojinete de aire en dichs Jjunta

de rdtula esférica. Este Ultimo cojinete de aire a pre-
sidn positiva syuda a proporcionar el movimiento pivo-
tante universal del miewmbro 132 y evitg que se produz-
cg ung acumulacidn de polvo de mgders en lg juntg de
rétula esférica. A medida que el soporte 24 se traslads
laterslmente en la direccidn X durance 1lp operscidn del
estrigdo, el miembro 132 pivotaré con objeto de mgnte-~
ner a la pgrte plans 150 de contacto com 1lg piezg del
mismo sustancislmente tgngente a la superficie curva

72 de lg piezg de trabajo W, como se ve en lg figura 7.
De este modo, el punto P permanecers sustaucislmente en
la superficie 72 de la piezs de trabajo, y la parte cor-
tante 95 de lg cuchills 94 sobresaldra mas alls de la
superficie de lg pieza de trabajo W (es decir, pasado
el punto P) unag distancias igual s d, dentro de unos 1i-
wites de pivotamiento predeterminsdos que vienen gober-
nados por el tamsfio de las gberturas 144 y 146 y por la
configurgeion de la cuchilla. Por tanto, la profundidad

del corte practicado en lg piezs de trabajo permgnecers
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siendo igual a ln distancis 4. Uns vez que se hays cor-—
tado el dibujo de estriado C en 1la superficie 72, el
soporte 30 se hgce s.bir para elevar lg cuchillg so-
bre 1lg pieza de trabsjo, ¥y las mordazass 20 v 22 se
hgcen girgr parg que gire la pleza de trabgjo W con
el fin de situgr una de las superficies 70 y T4 pars
estriarla. A continuacion se repi.e el proceso de es—
trigdo y se vuelve g girar la pleza de trabsjo pars
situsr la otra superficie 70 6 T4 para estriarlg. Tgm~
bién se puede girar le piezg de trabajo alrededor:
del eje X mientrgs se corta, para mentener lg perpendi-
culgridad en el plano Y-Z con la cuchillg.
Refiriéndose de nuevo g las figuras 4, 5y
5a, en ellas se muestragn unos medios pars variasr lg
profundicad del corte. Como se ha dicho gnteriormente,
el tapén 116 esta roscado en un manguito 119 qus g su
vez estg roscado en el alojgmiento 82 del motor, y el
miembro 132 de contacto con ls piezg estg unido gl tg-
pon 118 por medio de los muelles 134. Sin embargo, la
cuchills 94 ests fija verticalmente respecto gl aloja~
miento 82 del motor. Lg distancis § que la punta 95
de la cuchills sobresale mas zlla del miembro 132 se
puede ajustar con precisidn girando el manguito 119,
que funciong de lg maners siguiente. EL mgnguito 119

estg provisto de un taladro roscado 121 que tiene hilos
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de rosca g izquierdas en el mismo que engranan Con otros
hilos complementarios de rosca o izquierdas formados en
el glojamiento 82 del motor. La superficie exterior 123
del mgnguito 119 esta provists de hilos de rosca a dere-—
chas que engranan con otros hilos complementarios 125

de roscg o derechas practicados en el tgpdn 118. El
menguito 119 incluye también una pestafly 127 con una su-
perficie lagtersl 129 que estg provista, alternativamen-—
te, de aristas 131 y muescas 133. Un blogque 135 ecstg
sujeto al tapdén 116 y lleva una varilla 137. La Vari-
11s 137 se scopla ssimismo a un segundo bloque 139 que
ests sujeto gl wiembro 78 de cojinete. De este modo, lag
varilla 137 y los blogues 135 y 139 impiden el movi-
miento rotstivo del tapon 118, pero permiten el movimien-—
to verticsl del miswuo puesto que la varills 137 esta
dispucsta en geoplamiento deslizgnte con una abertursa
141 g través del blogue 139. Un miewbro 143 de wmuelle
ests montado en el bloque 135 y soports un tope 145 que
estg cargado por el muelle 143 para acoplarse con una

de las muescas 133 de 1la pestafis 127 del wanguito. La
combingecion de rosca a derechgs y rosca a izquierdas en
el manguito 119 obliga al tapdén 118 a trasladarse verti-
calmente con respecto gl glojamiento 82 del motor y e

1a cuchillg 94 cuando se hace girar ek manguito 119.

Por tanto, la rotacioém del menguito 119 produce el des-
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plazaumiento vertical de la superficie plang 150 situg-
dg en el miembro 132 de contacto con la piezg de trg-
bajo con respecto g la punta 95 de 1g cuchillyg, vg-
riando asi la profundidad de los cortes practicados en
la'pieza de trabajo. La separacidn entre muescas adya—
centes 133 y el tamsfio de lgs roscas a izquierdss Yy a
derechas pueden controlarse de msners que cads sglto
resultagnte del giro del manguito 11S origing ung varig-
cion predeterminads en la profundidsd del corte.

Se entenderg facilmente que se puede proveer
ung profundidad comstante de corte proporcionsndo un
punto que se mantengs en coincidencis con la superfi-
cie curva de una pieza de trabsjo a cortar, ¥ situan-—
do al eje geomeétrico de lg cuchilla de manera que pg-—
se por dicho punto durante tods la operacidn de corte
mientras que gl mismo tiempo se mgntiene constante
la distancia que lg cuchillg sobresgle mgs gllg del
punto durante toda lg operacidn de corte. Fl punto se
montiene en lg superficie curvg de la piezsg de trabajo
proporciongndo un miembro de gcoplgmiento con 1lg pie-
za que tenga una parte plans que se gcopla a la plezg
de trabajo, y cuys parte plana contiene sl punto en
su centro. La parte plans se hace pivotar universslmen-
te alrededor del punto, con objeto de mantener gl pun-

to en la superficie de la piezg de trabajo. De esty wmg-
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ners, se producen gutomaticamente dibujos de estriado
gque tienen unag profundidad constante independientemen-—
te del contorno curvilineo de lg superficie de la pie-
za de trabajo que se esta cortando, y sin que impor-
ten las variaciones entre ungs partes y otras del con-
torno regl de la superficie de lp pileza de trabajo.
Aunque el dispositivo ilustrado es un dispositive pa-
rs cortar o hacer estriags de madera para usarlo espe-
cificamente con una piezs de trabajo de caja de armg
de fuego, se entenders facilmente que el regulador de
profundidad de este invento podria emplesrse en relag-
cidn con otro aparsto de corte y para cortar materis-
les distirntos a la maders, sin aparbarse del espiritu
del invento.

Aunque se he divulgado y descrito una eje-
cucion preferida del invento, no se pretende limitar
el invento de otro modo que en lo reqguerido por las
reivindicasciones que se gcompafian como apéndice.

Ls presente solicitud gque corresponde a la
presentads en Estados Unidos de América, con fecha
5 de Septiembre de 1.972, bajo el Numero:286.378,
se acoze 5 los beneficios del Articulo 51 del vigente

Estetuto sobre Propledad Industrigl.

- 23 -
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~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencion propia y nueva, que
se presentan para gue sean objeto de estg solicitud de
Patente de Invencion en Espafia por VEINTE afios, son
los que se recogen en lgs reivindicaciones siguien-
tes:

18.~ Un aparato pars controlar lg profundidsd
de los cortes practicados en una pieza de trabajo, ca-
racterizado dicho aparsto por: g) un miembro de gco-
plamiento con ls pieza de trabajo, que tiene ung su-
perficie plana para acoplarse g lg pieza, ung aberturs
que se extiende a través del citado miembro en dichg
superficie plang, e incluyendo el plano de lg mencionag-
da superficie plana un punto predeterminado; b) medios
de corte que se extienden g través de dichs sberturs
y was allg de lg citada superficie plana, el eje geomd—

trico de cuyos medios de corte pass por dicho punto,
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con lo que los citados medios de corte se extienden

mzs alle del mencionado punto en una distancia predeter-—
mingda que define lg grofundidad de los cortes practicag-
dos en la pileza de trabsjo; c¢) medios paras situsr di-
cho punto sustgncialmente en ung superficie de lg pie-
Za de trabajo a cortar; y d) medios conectados g dicho
piembro de gcoplagmiento con la piezg pars proveer ung
Juntg parg el mismo con el fin de permitir que se produz-
cag el movimiento pivotante universgl de dicho miembro

de acoplamiento con la pieza de trabajo alrededor del
mencionado punto predetermingdo.

28.- El aparato de la reivindicscidn 12, cg-
racterizagdo porque dichg abertura tiene su eje geometri-
co pasgndo por el citado punto predetermingdo.

38,- El gparato de lg reivindicacidn 18, ca-
racterizado ademss por unos medios en el citado miembro
de acpplamiento con lg pieza para hagcer contacto con
la superficie de la pieza de trabsjo con objeto de comu-
nicar a dicho miembro de acoplamiento con lg piezg un mo-
mento pivotante en respuesta g las variaciones en el con-
torno de la superficie de la pieza de trabajo.

42.- El apsrgto de lg reivindicacion 12, ca-
racterizado ademss por unos medios pars proveer un co-
jinete de aire a presion positiva en dicha junta.

52.- El aparsto de 1la reivindicacidn 12, ca-

3.8.73 - 25 ~
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racterizado ademas por unos medios conectados a di-
cho miembro de acoplamiento con la pieza de trabajo

y selectivamente accionables para trasladar a éste
axialmente respecto a dichos medios de corte con obje~
to de varisr la longitud de la mencionada distancia
predeterminada y con ello variar la profundidad de

los cortes realizados por los medios de corte.

68.- Un aparato para controlar la profundi-
dad de los cortes practicados en una pieza de traba-
Jjo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
¥ para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiseis hojas es-

critas a maquina por una sola de sus caras.

-5 ENE. 1974
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