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Perfeccionfmientos en faros estancos al

gas para autovehiculos,
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Folbsilande ROBERT BOSCH GMEH. , entidad alemana, residente en
Stuttgary Republica Federal Alemana.

La invencién se refiere a un faro estanco al
gés para autovehfculos, con un reflector de metal en
el que estd engarzado un cristal de dispersibfm y cuya
zong de vertice presenta un cuello dirigido axial esen-

5e cialmente el cudl recibe @& un platillo y & un casquillo
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en el que estd fijada una lémpara incandescente.

Se emplean em medida creciente faros para autovehi-
culos en consgtruceién estanca al gds porque con ello es conse-
gulle una perfecta funcibén sobre un periodo de tiempo més lar-
g0 que en- las ejecuciones desmontables. Son conocidos faros
cerrados denominados "sealed-beam™ cuyas partes, el reflecior,

el cristal de dispersifn y elementos anulares, estidn reunidos

formando una unidad Ynica y donde un gés protector protege per
manentemente el interior del faro, especialmente sin embargo
la sensible capa de reflexibn. Si bien una semejante ejecucidn
se inutiliza ya a un minimo defecto y por congiguiente se ha
de recambiar por una nueva, la construccibn estanca al géds
gana cada vez més en importancia porque no pueden penetrar

al interior del faro log perjudiciales géses de escape y la hus
medad del aire. Con esto se evitan en suma un cegamiento de la
capa reflectante e incluso una oxidacién del interior del re-
flector o un empafiamiento del cristal de dispersién, lo cudl
es de considerar, especialmente con la actual contaminacién
del aire. Es ya conocido un faro en ejecucién cerrada cuyo
cristal de dispersifn estd engerzado en reflectar de chapa y
donde los electrodos que apoyan los filamentos pasan estancos
gl aire a través de un portaldmparas metédlico, estando soldado
un platillo de lémpara a modo de capucha con el borde el refleg
tor. Ademfés de 4sto los faros conocidos de ésta clase tienen
una bombilla c¢on una ranurs anular en la cudl estd enmasillado
el cuello‘del reflector mediante una pasta obsturante; del mis
mo modo est& enmasillado el borde del reflector en una estria
del cristal de dispersibn. Este tipo de construceidén tiene sin

embargo la finalidad especial de empotrar en la pasta obsturan-

te los cantos muy expuestos a la oxidacién.
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Otra conocida ejecucién de un faro cerrado utiliza un casqui-
110 de vidrio receptor de los electrodos con un anillo de cen-

traje de metdl que se inserta en la abertura del vértice del

reflector, En ésto puede estar encajada sobre el anillo una am
polla de vidrio, de forma que los electrodos con sus filamen-
tos estén blindados hacia el interior del reflector. En esta

disposicién se consigue una perfecta alineacién del filamento
con referencia al reflector sin que necesite tomar parte en el

ajuste la montura, necesaria adicionalmente, de la lé&mpara pro
plamente dicha.

Y@ invencidén se fundamenta en el cometido de perfec~
cionar un faro con una lémpara halégena, estanco al gés, de la
clase mencionada al prinecipio.

Este cometido se soluciona segtn la invencibn porque
la lémpara de incasdescendia es una lémpara halégena hermeti~
zada la cual estd unida indesmontable mediante un medio herme-
tizante con el cuello del reflector. La disposicitn segin
la invencién con lasg caracteristicas de la reivindicacién prins

cipal tiene la ventaja de que es montable una ldémpara de incass

dencia sin disposgitivo de centraje especial con un cuello de
reflector de estructuracién sencilla,

" se d4 gegin un perfeccionamiento de la invencibn
una técnica de fabricacién favorable en lo relativo al coste
sl los electrodos estdén unidos estancos al gés con el platillo
de la lémpara, y la seccibn de ampolla estd sujeta en el cas-
quillo mediante masilla.

El casquillo consta de una brida f£ijada al platillo
de la ldmpara y un embudo que recibe la seccién de ampolla
y la masilla. De modo ventajoso el platillo de la lémpara esté

fabricado igualmente de chapa metélica y tiene un anillo rebor




deado hacia afuera que esté4 cerrado hermético con el cuello
del reflector mediante un cordén de soldadura alrededor.El
paso de los electrodos por el platillo de la limpara Se SO~
luciona de un modo sencillo de tal modo que el fondo del pla-
-5, tillo de la ldmpara tiene para cada electrodo una abertura
pasante a modo de resalte en la que estd hermetizada una pieza
tubular mediante una masa de vidrio fundido, y porque la pie=
za tubular estd unida con el electrodo pasado a través, me-
diante un punto d soldadurs blanda.

10, Si para la fabricacién de un faro estanco al gés
se ha de emplear una lampara de incasdescencia cerrada es-
tanca en si al gds, en la cual el platillo de la lampara es-
t4 fijado estanco al gés a la superficie lateral de la ampo-
lla, se ha mostrado como conveniente si en el cuello del re~

15. flector hace contacto una arandela con tres ldébulos preferen:

temente y si la bandeja anular asi formada recibe una masa de
resina sintética, teniendo el platillo de la lémpara un bor-
de doblado que se sumerge en la masa, agarrando los lébulos
como aseguramiento por detrds del platillo de la lémpara.

20, - Si se exigen procedimientos de fabricaeidn que no
permiten ninguna soldadura con el reflector tratade superfi-
cialmente, puede dmtonces estar previsto segin otra forma

de ejecucién de la invencién, que el platillo de la lampara
estd desarrollado como placa de vidrio con un pié y una ra-
25. nura anular en forma de U en la cudl se vierte un medio her-
metizante —preferentemente resina sintética- y que el cuello
del reflector que penetra en el medio se centra preferente-
mente mzdiante su apoyo en el lado interior de la ranurg.Si
el reflector no debe presentar ningin cuello, puede efectuar-
se no obgtante, una unidén estanca al gés entre la placa de

30, vidrio y el reflector, si un anillo soporte de seccién trans
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versal en forma de S forma de S forma el cuello del reflector,
y abarca con uno de sus lazos el reflector y con su otro lazo
sujeta la placa de vidrio, efectudndose el estancamiento entre
el reflector y la placa de vidrio mediante un medio de unidn~-
preferentemente caucho silicona-,

Si existe a disposicibtm una ejecucibn esbanca al gés
de una lampara halégena cuyo casquillo estd cerrado estanco
al gés mediante una piedra de casquillo, se ha mostrado como
conveniente segin otra configuracién de la invencién, encajar
por forma el casquillo en el cuello del reflector y rodear el
casquillo asi oomo la piedry del casquillo mediante un mangui-
to de material sintético que actia como platillo de la lémpa~
ra, En un conveniente perfeccionamiento del objeto de la inven
cibn el reflector tiene en su zona del vértice una seccibn en
forma de tronco de cono y se encaja en el cuello de un mangui-
to anular que actia como platillo de la lémpara y se sueldg
con el casquillo y se vierte la ranura anular en forma de cufia
con una masa adhesiva, de forma que tiene lugar un estancamien
to entre el casquillo y el reflector, Una semejante disposi-
cién tiene la ventaja de un sencillo montajé con estacamiento
simulténeo del reflector em su zona del vértice,

En el dibujo estan representados ejemplos de ejecu~-
cibn que se aclaran con més detalle en la perteneciente des-
eripcibn. Visto en cada caso en una seccién vertical por el
eje bptico muestran:

La figura 1 un reflector estanco al gds a escala
reducida,

la figura 2 una parte de una primera configuracién

a escala ampliada,

la figura 3 una parte de la figura 2 a escala amplia
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da, pero sin embargo con una junta anular.
la figura 4 una parte de ungsegunda ejecucidn,
la figura 5 una variante de la fijacifn del platill
de la lémpara al reflector seg¥n la parte b de la figura 4,
la figura 6, una tercera ejecucifn con una lémpara
de hal6geno tradicional,

la figura 7 una cuarta configuracién y

la figura 8, una quinta variante,

Un faro 10 en ejecucibn estanca al gds, con eje
bptico O-0 tiene un reflector 11 de chapa de acero cuya aber-
ture de salida de la luz presenta un plegado radial y axial
12 en el cudl estd pegado el pié 13 de un cristal de disper-
sifn 14, En la zona del orificio del vértice el reflector 11
est4 injertado wn cuello cilindrico 15 que recibe a un plati-
11lo 16 de lémpara embutido de chapa., Este platillo lkva en
su lado interior una ampolla de lémpara 17 con un filamento
18 de dos hilos, y ademés el alma 19 de una cazoleta 20 para
apantallar parcialmente la luz directamente radiada.

En la figura 2 estd representada la primera forma
de ejecucibén donde el reflector 11 recibe el platillo de
la lémpara 16 con su cuello 15 saliente hacia afuera parale-
1o al eje 6ptico 0-0., Este .platillo 16 fabricado de chapa
para embuticidn tiene en su parte de fondo 21 tres aberturas
pasantes 22 en total, a modo de resaltes, una parite lateral
anular 23 a la que se une un anillo brida 24 dirigido radial
con un anillo 25 rebordeado hacia el lado exbterior. EL canto
del cuello 15 estd en esto goldado con el canto anular 25, dl
manera que se forma un cordén de soldadura 26 alrededor. Un

casquillo 28 embutido iguaslmente de chapa hace contacto con

o

su brida 29 en el anillo brida 24 y estd conformado formando
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un embudo 30 en su seccibn central. En ésto se suelda preferen:
temente la brida 29 al anillo brida 24. La lémpara incasdescen
te de dos hilosg 18 em una ejecucién especial de una lémpara
incasdescente hal6gena y tiene una ampolla cerrada hermética-
mente 17 cuya seccién 32 esté aplastada y sujeta en el embudo
30 mediante una pasta hermética 33. Desde la seccién 32 condu-
cen hacia afuera en total tres electrodos 34 de los cuales o~
lo estén dibujados 2; sobre cada electrodo 34 estéd encajada
en la zona de la parte de fondo 21, una pieza tubular 35 que
se egtanca en la abertura pasante 22 por una masa fundida de
vidrio 36, Una bandera de enchufe 37 en forma de L estéd enca-
Jada con su brazo corto 38 sobre la seccién final de la pieza
tubular 35, y unida fija, preferentemente soldada, y con ésta
y con el electrodo pasante 34,

Al casquillo 38 estd soldada el alma 15 de la cagole-
ta antideslumbrante 20 (figura 1). El cordén de soldadura26
entre el reflector 11 y el platillo 16 de la lémpara tiene

gue ser pasante para que este cerrado estanco al gas el inte-

rior del reflector 27. Una ejecucién alternativa est& represen-

tada en la figura 3 donde en el anillo 40 del platillo 41

de la lémpara estd entallada una estria 42 en la que estd en-
cajado un anillo térico 43, de forma que tiene lugar igualmen-
te un estancamiento com la brida 15 del reflector 11, E1 plaQ

tillo 41 de la lémpara y el reflector 11 necesitan enésto unir-

se uno con otro s6lo en algunos lugares medisnte puntos de sol
dadura blanda o bien soldadura 44, En esta ejecucibn el caa=
quillo 28 penetra preferentemente en la zona de la estria 42,
con lo cudl se produce una recepcién en forma de U para el

anillo t6rico 43, de forma que éste se sujeta contra una des-

viacidén axial y mediante ésto se eleva todavia més la presifn
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de apriete axial.

La segunda forma de ejecucibn segin la figura 4 tiene
desarrollado como casquillo un cuerpo 45 de cerdmica con una
parte lateral 45 en forma de anillo hueco y con un fondo 47
gue presenta wuna escotadura 48, De modo conocido la lémpara 18
de dos filamentos estd. sujeta con su seceibén 32 mediante la
pasta hermética 33, ¥y los tres electrodos 49 estén sacados
igualmente fuera de la ldmpara 18, E1l platillo de la lémpara
estd aqul ejecutado como placa de vidrio 50 y tiene una parte
de fondo plana 51 y un pié en forma de anillo 52 como una ra-
nurg anular 53 en forma de U, En el lado inferior 54 de esta
ranura se apoya el cuello 15 del reflector, y una resina sintéy
tica 53 llenz la mayor parte de la ranura anular 53, La resina
55origina en este lugar de unién que el cuello 15 esté cerra-
do egstanco al gés con el pié 52, La parte de fondo 51 de la
placa de vidrio 50 tiene empotradas por fusibn en ella tres
tapas 56 en total que disminuyen enr forma de escalera. La ban-
dera de enchufe 57 estd en ésto encajada con su seccién anular
58 sobre la capucha 56, y unida a ésta mediante una soldadura
blanda 59,

El casquillo de cerdmica 45 tiene aplicadas tres placas
60 en total en la prolongacién de su fondo 57. En cada placa
egtd fijado mediante un remache hueco 62 un apoyo 61 con sec-
cién transversal dngular preferentemente, penetrando el apoyo
61 con su seccién final en la capucha 56 y estando soldado alli

En esta ejecucién cada electrodo 49 se enlaza conductor
en el lugar de unibn 63 con el apoyo 61l. Asimismo en la placa
60 estd f£ijada mediante un remache hueco 62 el alma 19 de la
casoleta antideslumbrante 20 (figura 1).

En la figura 5 estd representada otra fijacifn de la plg
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ca de vidrio 64 alreflector 65, estando formando el cuello del
reflector por un anillo soporte 67. La unibn estanca al gés
la origina el anillo 67de seccibén transversal de forma de S,
el cual recibe el reflector 65 con su lagzo menor 68. Los espa-
¢ios anulares 70 y 71 que se forman en ésto estdn rellenos con
una masa adhesiva, preferentemente caucho silicona, o también
mediante un anillo t6rico, y hermetizan el reflector 65 con

la placa de vidrio 64, La figura 6 muestra una tercera ejecu~
cién con una lampara haldégena cuya ampolla 75 y cuya bandera

de enchufe 77 estén insertadas en el casquillo 76, y el plati-
1lo 78 de la lémpara hace contacto igualmente estanco en la
superficie lateral de la ampolla 76, De ésto el platillo de la
lémpara estd doblado en forma de cuello de cisne en la seccifn
transversal, de tal modo que un borde 79 sobresale aproxima-

damente axial. El cuello 15 del reflector 11 recibe a un ani-
1lo brida 80 el cudl se aprieta al reflector 11 mediante gra-
netagzos 81 y forma en ésto una bandeja anular, en la que se

vierte resina sintética 51.Un cuello 82 entallado hacia afue-
ra del cuello del reflector 15 ataca en una mediacafia 83, al

poner la lampara, con lo cudl se efectua la correcta asocia-
cibn de la lémpara al reflector. En esto el borde 79 se sumer

ge en todo su contorno en la resina sintética 55 y resulta

asi un estancamiento seguro entre el platillo 78 de la lémpe-
ra ¥y el reflector ll. Del anillo brida 80 salen preferentemen
te tres 1l6bulos 84 gque una vez efectuada la colocacién de

la lémpara en la situacién dibujada se doblan y asi agarran
por detrés del platillo 78 de la lémpara y garantizan su si-
tuacién definitiva en el cvuello 15 del reflector. En la dis-
posicibn de la figura 7 el reflector 11 recibe con su cuello

15 uné Yémpars halbgena cuya ampolla 17 estéd emmasillada en
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el casquillo 85, y esté estd cerrado hacia atréds mediante una
piedra de casquillo 86, efectuéndose mediante una soldadura

blande la unién de la bandera de enchufe 37 con los electro-
dos 34. En ésto el casquillo 85 tiene un apéndice de fijacibn

87 acodado que ataca en una entalladura del cuello 35 del re-

flector y asi fija la limpara en el reflector 1l. Ademds de
ésto, de la superficie lateral de la piedra de casquillo se
destacan preferentemente tres levas 88 con las que se determi
na la situacién axial del casquillo 85, Al colocar la lémpara
se fija el casquillo 85 en la situacién determinada para el
eje bptico 0-0 y a continuacidén se inyecta alrededor un man-
guito de material sintético 89 de forma que se d4 una unibn
duradera y fija con el reflector. Con el fin de que tenga lu~-
gar un engrane intimo del manguito 89 con el cuello 15 del r
flector, estdén estampadas en el cuello varias ranuras 90

en las cuales se mete a presidn igualmente material sintético
gl fabricar el manguito,

Otra ejecucibén de una unién estanca de la lémpara
con el reflector 11 estd representada en la figura 8 donde
una ldmpara con su ampolla 17 o bien la seccibn 32 estd cogi-
da por una capucha 92 que por su parte estd enchufada en el
casquillo de forma de manguito 93 cuya seccibn trasera estd
cerrada por una placa de cierre 94, En esta placa estd metida
a presién para cada electrodo 34 una boquilla de paso 95
que recibe en su taladro al electrodo 34 y en su espiga del
cuello 96 a la bandera de enchufe 37. En la zona dé vértice
del reflector 11 estd aplicada, ademds del cuello 15, una
seccibn 97 en forma de tronco de cono. Un casquillo anular 98
estafiado, que actia como platillo de lémpara y que en su es-

tado primitivo presenta una parte cilindrica y una parte en

g-
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forma de brida, esta encgjado por el lado trasero en el cuelld
15 del reflector y estéd enrollado después de tal manera que
llega a hacer contacto cefiido en el cuello 15 y en la seccién
97 de forma de tronco de cono, El manguito anular sge calienta
luego inductivamente de forma que su recubrimiento de estafio
se funde y éste crea con el maguillo 93 una unibn estanca;

en ésto puede emplearse adicionalmente en caso dado soldadura
blanda, Una abrazadera 101 tiene una entalladura 103, en for-
ma de egtribo en la que estd encajado el alma 19 y que con su
seccibn fingl llega casi hasta el manguito anular 98, La am-
polla de la lémpara 17 asi centrada se estanca con su casqui-
1llo 93 hacia el reflector 11 debido a que en la moldura 99 en
forma de cufia se vierte una masa adhesiva 100 con lo cuél se
sujeta al mismo tiempo adicionalmente el alma 17 el cudl se

sumerge en la mgsa 100 con su seccibn final,
NOT A4

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-
ren su principio fundamental. También se hace constar que el
invento corresponde a unas solicitudes de patentes presenta-
das en Alemania con los ntémeros P 22 32 905.1 de 5 de julio de
1972, y P 22 49 630,6 de 11 de octubre de 1972,acogiéndose
por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios In~

ternacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia

del referido invento, y por lo que se solicita PATENTE DE IN
VENCION por veinte afios en Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN

W™

/'_
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FAROS ESTANCOS AL GAS PARA AUTOVEHICULOS, caracterizandose por
lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en faros estancos al gés pa-
ra autovehiculos, del tipo que presenta un reflector de metdl
en el que estd engarzado un cristal de dispersifn y cuya zona
del vértice presenta un cuello dirigido esencialmente axial
el cual recibe m un platillo de lampara y a un casquillo en
el que estd sujeta al menos la ampolla de una lémpara incas—
descente, caracterizados porque la léﬁpara incasdescente es
una lémpara halégena hermetizada la cual se une indesmontable
con el cuello, del reflector mediante un medio hermetizante.

2,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caractebizados porque cuando la lémpara presenta una seccifn
de ampolla aplastada y electrodos que salen fuera de ésta con
banderas de enchufe, los electrodos se unen estancos al gés
con el platillo de la lémpara, y la seccibén de ampolla se su-~
jeta en el casquillo mediante masilla.

3.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1 6 2
caracterizados porgque cuando la lémpara comprende en un cas-
quillo de chapa de metdl, el casquillo consta de una brida
fijada al platillo de la lémpara y de un embudo gque recibe
con masilla la seccifn de ampolla

4.~ Perfeccionamientos segiin una de las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizados porque el platillo de la lédmpara
es de chapa de metdl y tiene un anillo rebordeado hacia afue-
ra que estd cerrado estanco con el cuello del reflector, me-
diante un cordén de soldadura alrededor.

5.— Perfeccionamientos segin una de las reivindica~

ciones 1 a 3, caracterizados porque el anillo presenta una ra-

nura que recibe como medio hermetizante a un anillo térico, y
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el cuello se une con el anillo con s6lo algunos puntos de s0l;
dadura blanda o bien soldadura,

6.~ Perfeccionanientos segin una de las reivindica-
cioneg 1 a 3, caracterizados porque el fondo del platillo de
la lémpara, tiene para cada electrodo una abertura pasante
a modo de resalte en la que esta hermetizada una pieza tubulap
mediante una masa de vidrio fundido, y porque la pieza tubu~-
lar se une mediante un lugar de soldadura blanda con el elec-
trodo que pasa a través,

T.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque siendo el faro un platillo de lémpara
unido estanco al gés a la superficie lateral de la ampolla,
el cuellocdel reflector hace contacto un anillo brida con tres
1lébulos preferentemente, y la bandeja anular asi formada reci+
be como medio hermetizante una masa de resina sintética, y por-
que el platillo de la lémpara tiene un borde doblado que se
sumerge en la masa, agarrando los 1lébulog por detréds del pla—
tillo de la ldmpara.

8.~ Perfeccionamientos segtin la reivindicacitn 1, ca-
racterizados porque cuando el platillo de lémpara se desarro-
1la como placa de vidrio, la placa de vidrio tiene un pié
con una ranura anular en forma de U en la cudl esta vertido
un madio hermetizante ~preferentemente resina sintética-, y
porque el cuello del reflector que penetra en la resina se cel-
tra preferentemente mediante su conbtacto en el lado interior
de la ranura.

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizados porque el cuello del reflector forma un anillo

soporte de seccién transversal en forma de 5, y el anillo so-

porte abarca con uno de sus lazos el receptor y con su otro lg
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z0 sujeta el pié de la placa de vidrio, ef ectusndose mediante
un medio hermetizante -preferentemenre caucho silicona- el esg
‘tancamiento entre el reflector y la placa devidrio. !

10.—~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 8 6
9, caracterizados porque la placa de vidrio presenta para ca-
da electrodo una abertura y tiene metida por fusidn una capu-
cha con la cual se sueldan los electrodos y la bandera de en-
chufe.

11.~ Perfeccionamientos segn una de las reivindica-
ciones 8 a 10, caracterizados porque el casquillo es un cuer-
po de cerdmica en forma de vaso, cuyo fondo tiene mma escota-
durg para pasar a través los electrodos,

l2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizadds porque cuando se dispone en el faro una piedra
de casquillo que hermetiza el casquillo hacia adentro, el cas
guillo se encaja por forma en el cuello, ¥y porque un manguito
de material sintético que actla como platillo de lémpara abra
za al casquillo y a la piedra de casquillo,

13.- Perfeccionamientos segln la reivindicacién 12,
caracterizados porque se dota al casquillo de un apéndice de
fijacién que ataca en una entalladura del cuello, y porque de
la piedrg de casquillo se destacan preferentemente tres levas
para la situacién axial del casquillo, y porque el cuello tig
ne ranuras escotadas.

l4.- Perfeccionamientos segin la reivindicacioén 1, q£
racterizados porque el reflector tiene en su zona del vé8rtice
una seceién en forma de tronco de cono, y en el cuello se en=
eaja wn manguito anular que actia como platillo de ldmpara y

estd soldado con el casquillo, ¥y porque el espacio anulgr en

formg de cufia se vierte con una masa adhesiva de forma que
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tiene lugar un estancamiento entre el casquillo y el reflector

15.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 14,
caracterizados porque el alma de la cazoleta antideslumbrante
se encagja en una abrazadera cuya seccibén final se sumerge en
la masa adhesiva del espaclio anular,

16,- Perfeccionamientos en faros estancos al gés para
autovehfculos, tal y como queda sustancialmente descrito en la
prosente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a miqui-
na por una sola cgra,. enn
Madrid, <& i 1973

ROBERT BOSCH GMBH.
I, GOMEZ RCEED Y MODEY
v o Flimados L. Goata Famfidar
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