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Bl presente invento se refiere a un procedimiento
Para instalar placas refrigeradoras en un horno metaldrgico,
particularmente en un horno alto o de cuba, sin fuga de ga~-
ses.

Generalmente, para hornos metaldrgicos, en que
tiene lugar reaccidn quimica ocon una atmdsfera de alta tem-
peratura, estdn dispuestos medios para refrigerar con agua
la pared del horno para protegerla de aquellas altas tempe-
raturas, empleando placas refrigeradoras, instaladas sobre
la pared del horno. Este es el caso, también con el aito hor
no, en que un grai nimero de placas refrigeradoras del tipo
de caja, construidas de cobre, se insertan y ajustan en la
pared del horno para enfriarla.

De acusrdo con la tendencia de aumentar el tamafio

43 los modernos altos hornos, ha aumsntado el ndmero de nla-

cag refirigeradoras, usadas para los mismos, llegando a 1.800
o incluso 2.000 piezas. Ademds, el funcionamiento de los mo=-
dernos altos hornos requiere alta presidn en el interior,
causando fuga de gases desde las conexiones de tales placas
refrigeradoras con el cuerpo del horno, lo que se ha conver=-
tido en un serio yproblema, porque los gases incluyen princi-
palmente gases CO producido de ls reaccidn en el interior de
horno, que no sdlo son nocivos pars la salud humana, sino
que también deberian ser utilizados en el horno, significan-
do, por lo tanto, tal fuga, un despilfarro de energia vy la
reducelidn de la eficacia de funcionamiento del horno. Con el
fin de evitar fugas de gases desde tales comexiones de pla=-

cap refrigeradoras, se han desarrollsdo varios disposgitivos,
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no todos de los cuales tienen éxito para resQlver el proble
ma, ya que, en tanto exista una temperstursg tan alta, la
misma produce calor, que distorsiona las abrazaderas de me—
tal y miembros andlogos, lo que puede causar aflojamiento

y agrietamiento de tales conexiones para permitir fugas de
gas.

Despuds de muchos sfios de estudio de este proble-
ma, los inventores de la presente solicitud han congeguido
encontrar la solucidn del problema arribe citado por el de~-
sarrollo de un procedimiento de cerrar herméticamente contra

fuga de gas, es decir, la instalacidn de placas refrigera-

doras comprende el ajuste de contraccidn de un anillo de me
tal sobre el tubo de agua refrigerante de cada una de las
placas refrigeradoras insertas, ajustadas en la pared del
horno, en la parte de dicho tubo, que se proyecta fuera del
cuerpo del horno, y fijando dicho anillo de metal tambidn
gsobre el casco del horno, instalando por ello dicha placa
refrigeradora en el cuerpo del horno metalirgico.

Bn lo que sigue, se explicard detalladamente el

dispositivo del presente invento con referencia a los dibu-~

Jjos:

La fig., 1, es una vista explicando el procedimien
to convencional para instalar placas refrigeradoras.

La fig. 2, es una vista de una ejecucidn del pre-
gente invento,

Le fig. 3, es una seccidn segin la lineg III~TII
en la fig. 2,

Lag figuras 4 a 6 son vistas para explicar respec
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tivemente diferentes ejecuciones del presente invento.

La fig. 1 ilustra el dispositivo para instalar

placas refrigeradoras de acuerdo con el método convencionalp

el nimero 10 indica un tubo para suministrar o descargar

agua para unae place refrigeradora 1; un bastidor de metal

3 para una placa refrigeradore tiene una brida 4 y estd so;‘

dado sobre el casco 2 del horno; une placa de junte 5 estd

apretada contra dicha brida 4 por un perno 7, teniendo una

enpaquetadura 6 interpuesta entre ellos; la placa 5 de jun-
ta estd provista de un agujero para hacer que el tubo 10 de
suministro de descarga de agua pase a través de la misma; y
le placa refrigeradora 1 estd fijada con su brids 8 gsobre V
la placa de junta 5 por una tuerca 9, tenlendo una empaque-

tadure de junta 11l interpuesta entre ellas. Tel estructura,

como se ha mencionado arriba, no tiene lg empaquetadura tra-t

bajando tan bien como estd disefiado en el caso del bastidor
de metal 3, 6 bien la placa de junta 5 estd distorsionada
debido a la elevada temperatura dentro del horno, haciendo
posible la fuga de gases. Para seguridad del funcionamieﬁto
contre la fuga de gas, los gases, que escapan, se inflaman
v la temperatura, asi producidas, aumenta la distorsidn tér-
mica, lo que puede desarrollar la fuga de gases en un chorr(
de los mismos; asi la situacidn empeora no obstante a las
contramedides.

Todas las demds ejecuciones del procedimiento con
venciongl son similares a las arriba mencionadas, es decir,
que dichos miembros estdn abrazados por una abrazaders de

metal teniendo interpuesta una empaquetadura entre ellos.

i
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Por lo tanto, el funcionamiento de los altos.hornog, que
ugen el procedimlento arriba mencionado o similares, no es-
td libre de fuges de gas; este fendmeno congtituye un pro-
blems, que debe ser resuelito por los operadores de altos
hornos.

Como resultado de investigaciones para la soiucién
de este problema, conducidas durante largo tiempo, los inven-~
tores de la presente solicitud descubrieron gue la causa de
este problema reside en que los gases estgpan en su mayor
parte desde una brechs producida entre la tuberie para sumi-
nistrar o descargar agus para uns placa refrigeradora y su
goporte de metal, y han desarrollado varias contramedidas,
enyre las cuales, despuds de una serie de ensayos para uso
préctioo, han quedado satisfechos con el método del presen-—
te invento, que es el mds seguro y eficaz,

Lo qud sigue es una explicacidn detallada del fun-
cionamiento del procedimiento segin el presente invento con
referencia a los dibujos:

Como se ilustra en las figuras 2 y 3, la placa 1
refrigeradora del presente invento estd instalada en el hord
ﬁo, de tal modo que un anillo de metal 12 egtd ajustado por
contraceidn por el método conocido sobre una tuberia lg parsg
suministrar o descargar agua en su parte proyectada fuers
del cuerpo del horno, y despuds el anillo de metal 12 es mol-
dado sobre una placa de Jjunta 13, que tiene practicado un
agujero s través de la misma para hacer que dicha tuberia
pase a tragés del mismo, cubriendo dicha placa de junta 13

una abertura sobre el casco 2 para insertar le place refri-




1 geradora 1 en el horno; tal estructura puede impedir la fu-

ga de gas durante largo tiempo desde su instalacidn.

Particularmente, en el caso de que el casco 2 ten:
ga una abertura rectangular con los lados mds largos exten—
5 didos horizontalmente, segin se observa desde el frente,
pare ingertar lag placas refrigeradoras 1, dicha abertﬁra
quedaria cubierta extensamente por la placa de junte 13,
dejando abierto solamente el agujero para permitir el paso
del tubo vefrigerador la, haciendo por ello fdcil evitar la
10 fuge de gas desde el mismo, Tambiéh, en la fig. 2, el nime-
ro 14 indica refractarios paciables de tipo conocido para
rellenar un espacio entre la placas refrigeradora 1 y el la-
drillo de pared 17, indicando el nimero 15 la soldadura con
el anillo metdlico 12; y el nimero 16 sefiala une linea ex~
o terior de la soldadura entre la placa de junta 13 y el casc

2. La soldadura se hace a lo largo de la solapa de los miem

bros conectadores para fijacidn y también para cerrar con
junte para evitar fuga de gas desde los mismos.

20 Tembién, en la fig. 2, el casco 2 es de un tipo,
tal que estd practicado un agujero a travéds del mismo sdlo
para que pase un tubo lg para suminigtrar o descargar sgua,
Y placas refrigeradores pueden ser instaladas sélo en el
interior del horno; el anillo de metal 12 puede ser goldado
o5 directamente mobre el casco 2 como ge ilustra em la fig., 4,

despudés de haber sido ajustado por contraceidn sobre el tu-

bo la, ya que la abertura dn el casco 2 es un agujero redon

do con un digmetro ligeramente mayor que el didmetro exteripr

de dicho tubo la haciendo innecesaria una placa de junta 13},

30
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como se ha mencionado arriba. Si una porcidn lb prominente
se forma en una posicidn del tubo citado lg para hacer mds
efectivo el ajuste de contraccidn de un anillo metdlico 12,
el dispositivo asi confeccionado se hard mds fuerte mecdni-
camente, no sdlo evitando agrietamientos y otros trastornos,
gino haciendo posible mejorar la estanqueidad de la junta
mecanizando previamente la porcidn saliente para una mayor
exactitud de sus medidas para el ajuste de contraccidn. En
este caso, la aplicacidn antes del ajuste de contraccidn, de
ung pintura confeccionads con resins epéxil o como minio,
puede mejorar todavia mds la estanqueidad de la junta poxr
anillos metdlicos.

Bl tipo de anillos metdiicos 12 no estd limitado
a la forma de un simple anillo, sino que puede ser tal como
12g, teniendo una dbrida 12b como se ilustra en la fig. 5.
Si se debe usar un bastidor metdlico 18 para una placa refrij-
geradora, en lugar de la placa de junta 13, ésto se hace po-
gible por la brida 12b del anilio metdlico 12g, que se conecr
ta por un perno 19 con la brida 18g del bastidor de metal 1§,
teniendo una empaguetadura 20 interpuesta entre ellos. En eg-
te caso, como se ilustra en la fig. 6, puede usarsd solda-
dura como uno de los métodos para este objeto.

Puede usarse como material de los anillos metdli-
cos citados arriba, blen sea acero laminado para uso de eg-
tructuras genersles o acero al carbono para estructuras de
mdquina. Las ejecuciones para el presente invento demuestran
que el uso de material de acero de las normasg industriales

japonesas S3 41 cumple el objeto del presente invento ejecu-
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tado a una temperatura de contraccidn de 8002 C. En este ca
§0, la tolerancia del didmetro interior de un anillo de me=-
tal para ajuste de contraccidn, es decir, la interferencia
de con$raccidn, fue designada teniendo 0,5 a 1,5 mm. para
el didmetro interior de 150 mm, Servirin cualesquiers méto-
dos de calentamiento incluyendo el calentamiento por éuema-
dores de gas ds los anillos metdlicos sobre la perrilla de
fuego, s1 deben ser adecuados para trabajo en el campo.

El método del presente invento hace posible colo-
car las places refrigersdoras por medio de un pequefio mime-
ro de miembros conectadores de simple esgtructura. Ademds,
como tales miembros conectadores tienen cada uno una forma
simétrice semejante a un anillo, su expansidn o contraccidn
no produce solicitaciones nocivas sobre las placas refrige-
redoras mismas, También, el anillo metdlico es ajustado por
contraccidn alrededor del tubo de agua refrigerante en todo
caso en un contacto tan uniforme, gue produce una hermstici-
dad al gas mds completamente uniforme que la obtenible por
goldadura del tipo ordinerio. Ademds, la carga de los ladris
llos de pared se sitda y transmite a la parte conectadora
de las placas refrigeradoras y también a los miembros conecs
tadores; a no ser que dicha parte y tales miembros sean rew
forzados los mismos se romperian o agrietarfan psra formar
una grieta en la conexidn. Como la parte conectadora de la
placa refrigeradora de acuerdo con el yresente invento estd
ajustada por cbntraccién, los miembros conectadores pueden
ser usados ampliamente en contacto con el tubo de agug re-

frigerante para una més amplia diwtribucidn de tal carga,
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como se ha menciongdo arriba y para asegurar ls hermetici-
dad al gas del tubo de agua refrigerante.

Lo arriba mencionado puede demostrar que el pro-

cedimiento del presente invento amegura la prevencidn de fu
& de gas durante largo tleupo.
Uno de los resultados del funcionamiento, segin

el presente invento, es una prueba de su excelencia: para

un alto horno fue necesario reemplazar alrededor de 120 pla

i

cas refrigeradoras como promedio por cada aflo a causa de la
fuges de gae desde el mismo antes de la instalacidn de acuel-
do con el presente invento; pero después de la instalacidn
del mismo, solo rd@querian ser reemplazadas cada afioc de 5 a

10 piegas.

¥ 0 T A

Ba presente patente de invencidn, comprende lag
siguientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento para instelar placas reirigera-

doras en un horno metdldrgico, caracterizado porque comprend
de la operacidn de ajustar por contraccidn un anillo de me-
tal sobre el tubo de agua refrigerante de cada una de las
placas refrigeradoras insertas » ajustadas en la pared del

horno en la parte de dicho tubo, que se proyecta saliento dgl

cuerpo del horno y fijando dicho anillo de metal también so
bre el casco del horno, instalando por ello dicha placa re-
frigeradora en el cuerpo del horno metaldrgico.

2.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, ca=-

racterizado porgue un anillo de metal estd directamente sold
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1 | dado sobre el casco del horno metaldrgico.

3.~ Procedimiento, segdn la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque una placa de junta es soldada sobre el cap-
co del horno metelirgico y dicho anillo de metal es soldado
5 | sobre la pleca de junta.

4.= Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porgue un bagtidor de metal embridado para placa
refrigeradora es soldado sobre el casco del horno metalirgice
y un anillo de metal embridaedo es conectado brida con bride
10 | con dicho bastidor de metal para placa refrigersdora. -

5.~ Procedimiento, segin la reivindicacidén 1, ca=-
racterizado porque un bastidor de metal embridado para fijar

la placa refrigeradora, es soldado con el casco y después dif

cho bastidor es soldado con un anillo de metel embridado, bri-

15 | 3a contra brida, fijando asi el anillo de metal sobre el cas¢o.
| 6.~ Procedimiznto, segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque we ha previsto una porcidn saliente en el
fubo de agua refrigerante y un anillo de mstal es ajustado per
contraccidn sobre 18 porcidn saliente.

20

T~ "Procedimiento para instalar placas refrigera-
doras en un horno metalirgico",
Segin se describe y reivindica en la presente memo+

ria descriptiva, llustrada en los planos adjuntos, la cual

consta de nueve hojas foliadas y escritas a miqui

v
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