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Correspondiente a la solicitud de registro de Patente de - 

Invención que, por veinte años, se solicita para todo el - 
territorio nacional, a favor de Don Amo STOHR, de naciona 
lidad alemana, residente en 8641 Neuses, Banderger Str, 6, 

deutse her StaatsangehRriger (Alemania), con prioridad de 
la Patente alemana núm. P 22 39 560.4-23, de fecha 11 de -
Agosto de 1.972, -----------------------------------------

p o r
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE OBJETOS CON PUN­
TAS 0 CERDAS DE MATERIAL SINTETICO TERMOPLASTICO"

El invento se refiere a objetos con puntas o cerdas de - 
material sintético termoplástico, constituyendo soportes - 

en forma de varilla, tubo o cinta, con una pluralidad de -
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nervios dispuestos en sentido longitudinal que, en sus ex­
tremos exteriores, presentan una sección transversal menoi 
que el resto de los nervios, estando divididos en puntas c 

cerdas. El soporte se corta desde dentro hasta el arran—  
que de los nervios exteriores, dispuestos a lo largo, pare 

formar un^íiélice continua. De ello resulta una estructura 
de. forma de rejilla, con una pluralidad de aberturas y una 

hélice que sustenta todo el cuerpo redondo. Tales objetos 
;e fabrican por el procedimiento de extrusión, para lo cuati 

el macarrón saliente, todavá en estado plástico y sometido 

a tensión longitudinal, se corta por dos lados en sentido 
transversal con respecto a su dirección de salida, después 

de lo cual se deja enfriar y se corta al largo deseado. De 
bido al corte desde dentro en forma helicoidal, no se pro 
ducen bordes lisos ni partes marginales cerradas, lo cual 

resulta perjudicial para diversos fines de aplicación, poi 
ejemplo, en bigudíes, ya que durante el uso, allí se retie 
nen los cabelbs, con lo que se dificulta mucho el desenrro 
liado del bigudí.

De acuerdo con el invento se evita este inconveniente - 

por el hecho de que los dos extremos frontales están con­
formados lisos, y las zonas marginales del soporte de for 

ma tubular, .con una superficie cerrada. El soporte tubular 
únicamente recibe una incisión en las zonas marginales de 
la hélice continua, .es decir, que no tiene aberturas. A, es 
te particular es especialmente ventajoso que la hélice po 
sea en las zonas marginales un paso menor que en el centro 

del cuerpo sustentador.
En las figs. 18 a 3a, se ilustra con más detalle un 

ejemplo aplicado a un bigudí conforme al invento.
Las figs. la y 28, muestran el bigudí parcialmente en
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sección.
La fig. 3&, muestra la boquilla de una prensa de extru­

sión, con las cuchillas que sirven para confeccionar el bi 

gudí

El bigudí -1- tiene un soporte -2- de forma tubular y - 
una pluralidad de nervios -3- dispuestos en sentido longi- 

jrudinal en la periferia exterior de dicho soporte, los que 
en sentido transversal, están cortados para formar puntas 
o cerdas -4-. A este particular queda un resto -3*- del neo 
vio -3-, resto que se estira en la elaboración, para que - 

las cerdas -4- queden separadas entre si.
El soporte tubular -2- está cortado desde dentro hasta 

el resto de los nervios longitudinales -3'**, formando una 
hélice continua, de modo que resulta una rejilla con las - 
aberturas -6-. Debido a que los extremos de los nervios 
-3- se hallan al descubierto en los cantos cortados, no re 
sultán extremos ni partes marginales lisos.

Para evitar ésto, los dos extremos frontales -7-; forma
dos por los nervios -3? y la hélice -5-, están realizados, 
conforme al invento, de forma lisa, mientras que las zonas 

marginales -8- del soporte tubular -2-, dotadas de la héli 
ce, están configuradas con superficie cerrada. Le hélice - 
continua -5- no presenta nada más que una incisión en las 
zonas marginales -8-, de modo que no se forman las abertu­

ras -6- existentes en la zona central -8- del bigudí. Los 

diversos nervios de la hélice -5- están unidos con una pe­
lícula -7- de material sintético, es decir, que en las zo­
nas marginales existe un soporte tubular cerrado. De macera 
ventajosa, la hélice tiene también en las dos zonas margi­
nales un paso menor que en la zona central, con lo que las 

zonas marginales resultan más sólidas.
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Faja una compresión mejor del invento, se ha representa 

do en la fig. 3^; la boquilla de la prensa de extrusión - 
destinada a la fabricación del bigudí. La boquilla -11- -

tiene una abertura circular -12-. Para la confección de lop 
soportes tubulares -2- (fig. 2a) en la periferia de la 

abertura -12-, están distribuidas ranuras -13- que en sus 
extremos se extrechan, formando terminaciones aguzadas -14 
A través de la abertura -12- y las ranuras -13- y -14- se 

extruye un soporte tubular -2- de material sintético termo 
plástico, con nervios -3- de curso longitudinal, dotados 
de extremos aguzados -4-, tal como ha sido representado en 

la fig. 2a.

La cuchilla -15-, que gira en el extremo de la boquilla 
-II7 en la dirección de la flecha, transversalmente con - 
respecto a la dirección de salida del macarrón, corta en­
tonces los extremos aguzados y los nervios -3-; todavía en 
estado plástico, formando las cerdas -4-. La cuchilla -1$- 
no llega con su filo del todo hasta la base del soporte tu 

bular -2- del macarrón, de modo que queda un resto -3'- de 
nervio -3-! que se estira para distanciar las cerdas -4- 

entre sí. El macarrón tubular -2- se corta en la zona cen­
tral -9- desde dentro mediante una cuchilla -16- recibien­
do forma de hélice, de modo que se forman una pluralidad d 
aberturas -6- y una hélice -3- que recorre todo el cuerpo 
circular y mantiene unidos los nervios residuales -3-. De 
ello resulta un bigudí con permeabilidad al aire especial­

mente buena. En las zonas marginales -8- se retira la cuchji. 
lia -16- algo hacia dentro, tal como %ta smdo representado 
en la posición -16*-, de modo que la hélice -3- recibe tan 
solo una incisión.

N O T A
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EN RESUMEN: La Patente de Invención que, por veinte 

años, se solicita para todo el territorio nacional, con - 
. prioridad de la Patente alemana núm. P 22 39 560.4-23, de 

fecha 11 de Agosto de 1.972, ha de recaer sobre las siguió i 
tes reivindicaciones:

la.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE OBJETOS - 

CON PUNTAS 0 CERDAS DE MATERIAL SINTETICO TERMOPLASTICO", 
en forma de soporte tubular confeccionado por extrusión, - 
con una pluralidad de nervios dispuestos en sentido longi­

tudinal en la periferia exterior y que, en sus extremos ex 
teriores, están cortados para formar puntas o cerdas, míen 

tras que el soporte tubular está cortado desde dentro has­

ta los arranques de los nervios exteriores, discurrentes ei 
sentido longitudinal, para formar una hélice continua, ca­
racterizados porque los dos extremos frontales están con—  
formados de manera lisa, y las aonas marginales del sopor­
te tubular o respectivamente de forma helicoidal, con su—  

perficie cerrada.

2a.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE OBJETOS - 
CON PUNTAS 0 CERDAS DE MATERIAL SINTETICO TERMOPLASTICO", 
de acuerdo con la reivindicación ia, caracterizados porque 

en las zonas marginales del soporte tubular está practica­

da únicamente una incisión, es decir, que no existe abertu 
ra, de modo que los diversos nervios de la hélice están - 
uñidos con una película del material sintético constituti­
vo.

3&.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE OBJETOS - 

CON PUNTAS 0 CERDAS DE MATERIAL SINTETICO TERMEPLASTICO", 
de acuerdo con las reivindicaciones la y 2a, caracteriza—  
dos porque la hélice está dotada en las zonas marginales - 

de un paso menor que en la zona central del soporte.
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