
lidad alemana, residente en 8641 Neuses, Banderger Str, 6, 
deutscher StaatsangehOriger (Alemania), con prioridad de - 
la Patente alemana núm. P 22 39 559.1-16, de fecha 11 de - 
Agosto de 1.972,--

p o r
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION MEDIANTE EXTRUSION, DE 
OBJETOS CON PUNTAS O CERDAS DE MATERIAL SINTETICO TERMO- 
PLASTICO, PROVISTO DE GANCHOS ACTUANTES A MANERA DE ESPI­
NAS "

Para diversos fines, por ejemplo, para bigudíes o cié—
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rres, para prendas de vestir, se utilizan ganchos a maners 
de espinas. En los bigudíes provocan estos ganchos la re—  
tención de los cabellos, con objeto de que el bigudí no se 
desenrolle por sí solo.

Los ganchos artificiales a manera de espinas se obtiene! 
hasta ahora de manera muy complicada, a partir de lazos - 
consistentes en hilos de material sintético, que están en­
tretejidos en la base de una cinta textil, o bien fundi—  

dos en cintas de material sintético. Estos lazos se cortan 
ulteriormente, de modo que forman tales ganchos. Este mé—  

todo de trabajo es ya en sí muy costoso, y las cintas tie­
nen todavía que ser conformadas después, por ejemplo, arro 
liándose y fijándose sobre un bigudí de forma tubular. En 
los bigudíes existe además el gran inconveniente de que el 
tejido o la cinta de material sintético que sustentan los 
ganchos, impiden el paso del aire, por ello se secan muy - 
lentamente los cabellos arrollados. La difusión de tales - 
bigudíes se ve impedida en especial por el alto coste de - 
fabricación y,- con ello, por el precio. Los ganchos confec 
clonados de la manera conocida adolecen por ley natural - 
del gran ihconveniente de que los ganchos consisten tan so 
lo en la mitad del arco del lazo. Por ello es también úni­
camente imperfecta la acción de tales ganchos, ya que no - 
existe en realidad un gancho, sino solamente la mitad del 
arco del lazo. El efecto de sujeción es por consiguiente - 
limitado. En la aplicación en calidad de bigudí, existe - 
además el inconveniente especial de que estos ganchos pin­
chan el cuero cabelludo con el afilado punto de corte.

El invento se ha propuesto evitar los inconvenientes ci 
tados; para ello emplea un procedimiento de confección de 
objetos con puntas o cerdas de materiales sintéticos termo
P
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plásticos, mediante extrusión, en el que en el macarrón sa 
líente de la prensa de extrusión, en especial un macarrón 
con soportes de forma de varilla, tubo o cinta, y con una 
pluralidad de nervios discurrentes en sentido longitudinal 
se practican cortes desde uno o dos lados, transversalmen 
te con respecto a su dirección de salida, mientras que se 
encuentra todavía en estado pirático y sometido a tensión 
longitudinal, y despuós se deja enfriar.

De acuerdo con el invento, los extremos exteriores de - 
los nervios se doblan en forma de gancho transversalmente 
con respecto a su dirección longitudinal, extruyóndose de 
manera que se hacen más delgados hacia fuera. De manera veb 
tajosa se extruye un macarrón, en el que cada dos nervios 
contiguos, discurrentes en sentido longitudinal, están do­
blados por sus extremos uno hacia el otro, en forma de gan 
cho.

En las figs. la a 4&, se explica el procedimiento de la 
invención, a base del ejemplo de la fabricación de un bigu 
ii.

En la fig. la, han sido representadas la boquilla de - 
ana prensa de extrusión y las cuchillas precisas.

La fig. 2a, muestra, a escala ampliada, parte del maca 
rrón tubular saliente de la prensa de extrusión, con los ' 
nervios alineados en sentido longitudinal y doblados en ' 
forma de ganchos.

En la fig. 3^, están cortados los nervios para formar - 
cerdas con ganchos.

La fig. 4&, muestra, en sección longitudinal, un trozo 
cardal del bigudí fabricado por el procedimiento de ex—  

trusión.
La boquilla -1- de la prensa de extrusión, que no ha di
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do representada, tiene una abertura circular -2- destinada 
a la confección de un soporte de forma tuhjLar. En la perif 3 
ria de la abertura circular -2- están distribuidas ranuras 
-3- que, hacia fuera, están estrechadas formando ranuras - 
delgadas -4-, dotadas de un extremo doblado -5-«

El macarrón saliente de la prensa de extrusión, que ha 
sido representado parcialmente en la fig. 2&, consiste en 
un soporte tubular -2"- y nervios -3'- discurrentes longi­
tudinalmente, que presentan extremos estrechados -4'- y ga.i 
chos -5'-. Cada dos nervios -3'- continuos están doblados 
por sus extremos uno hacia el otro, en forma de ganchos.

La cuchilla -9- que, en el lado exterior de la boquilla 
-1- (fig. la), gira en la dirección de la flecha, trans--
versalmente con respecto a la dirección de salida del maca 
rrón, corta entonces los nervios -3'- todavía plásticos y 
dotados de los extremos doblados y estrechados -4'-5'-, -
transformándolos en cerdas -6- con ganchos -7- (véase la - 
fig. 3&), que se han doblado algo hacia dentro.

La cuchilla -9- no llega con su filo hasta exactamente
la base del soporte tubular -2^-, de modo que queda un res 
to del nervio -3'-) que se estira para que las cerdas -6- 
queden distanciadas entre sí en dirección longitudinal, en 
la medida deseada.

El macarrón tubular -2'- se corta desde dentro en forma 
helicoidal mediante una cuchilla -10-, de modo que (véase 
la fig. 4á) se forman una pluralidad de aberturas -11- y - 
una hélice -12- que atraviesa todo el cuerpo redondo y que 
mantiene unidos los nervios residuales -3'-.

N O T A
EN RESUMEN: La Patente de Invención que, por veinte 

años, se solicita para todo el territorio nacional, con
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prioridad de la Patente alemana nám. P 22 39 559.1-16, de 
fecha 11 de Agosto de 1.972, ha de reoer sobre las siguien 
tes reivindicaciones:

13.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION, MEDIANTE EXTRU 
SION, DE OBJETOS CON PUNTAS 0 CERDAS DE MATERIAL SINTETICO 
TERMOPLASTICO, PROVISTOS DE GANCHOS ACTUANTES A MANERA DE 
ESPINAS", en el que en el macarrón saliente de la boquilla 
¡de la prensa, en especial un macarrón con soportes de forma 
de varilla, tubo o cinta, y con una pluralidad de nervios 
alineados en sentido longitudinal, se practican cortes des 
de uno o dos lados, transversalmente con respecto a su di­
rección de salida, mientras se encuentra todavía en estado 
plástico y sometido a tensión longitudinal, y después de - 
deja enfriar, caracterizado porque los extremos exteriores 
de los nervios se eictruyen en forma de ganchos transversaP 
Aente con respecto a su dirección longitudinal, y estre—  
chándose hacia fuera.

2a.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION, MEDIANTE EXTRU 
SION, DE OBJETOS CON PUNTAS 0 CERDAS DE MATERIAL SINTETICO 
TERMOPLASTICO, PROVISTOS DE GANCHOS ACTUANTES A MANERA DE 
ESPINAS", de acuerdo con la reivindicación la, caracteriza 
do porque se extruye un macarrón, en el que cada dos ner—  
vios contiguos, alineados, en sentido longitudinal, están 
doblados por sus extremos uno hacia el otro, en forma de - 
gancho.

3a.- Por último, se mivindica como objeto sobre el que 
ha de recaer la Patente de Invención que, por veinte años,
se solicita para todo el territorio nacional, - - - - ---

p o r
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION, MEDIANTE EXTRUSION, DE 
'OBJETOS CON PUNTAS 0 CERDAS DE MATERIAL SINTETICO TERMO—
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