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MEMORIA DESCRIPITIVA

PATENTE DE INVENCION

DURACION: 20 AfOS

OBJETO: MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE
TUBOS QUE TIENEN UN EXTREMO ENSANCHADO"

A favor de: WAVIN, B.V.
Domicilio: 251, H¥ndellaan, Zwolle, (HOLLANDR

Nacionalidad: Holandesa
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Inventor: ALBERTUS ANTHONY OOSTENBRINK
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La presente invencidn, tal como su enunciado
indica, se refilere a mejoras introducidas en la fabri-
cacidn de tubos que tienen un extremo ensanchado, de
acuerdo con la descripcidn que del mismo se realice,
que ha de entenderse en su més amplio sentido y no li-
mitativemente.

El invento se refiere a una pieza de tubo
de plistico que tienen un extremo ensanchado, an el -
que se ha fommado una cédmara circular en forma de sur
co, que estd delimitada por dos tabiques laterales del
surco p por el fondo del mismo,.

Dichas piezas de tubo con los extremos ensan
chados son ya conocidas. Sin embargo, tienen el incon—
veniente de que el fondo del surco se funde'répidamen—
te con el tabique lateral mas interior de la cdmara en
forma de surco mientras que, con el fin de permitir la
colocaciédn de un anillo de sellado, con un reborde que
sobresalga de la cdmara en forma de surco, para que -
sea bien retenido en la cdmara en forma de surco es -
deseable que la fusibn del fondo con el tabique se pro-
duzca de forma bruscae

Uno de los objetos que persigue esta inven-
cidn es la de evitar estas dificultades mediante la -
disposicion del fondo del surco, que en su parte inte-

rior estd dotado de una parte de fondo circular elevado
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que se extiende airededor y formado entre las pare-—
des laterales del surco, mientras que el fondo del -
surco se une briscamente con la pared lateral mas in-—
terior del surco,.

Una transicibn tam brusca desde el fondo al
tabigue lateral puede obtenerse, por ejemplo, prove-
yendo una parte elevada en la parté central del hueco
en el que se forma la cdmara en forma de svrco, por
el que el material pldstico es conduckdo a las esquiw
nas con el fin de asegurar as{ una transicién brusca,

En la parte frontal de la elevacidén del fon-
do del surco, se forma ventajosamente una bolsé en el
fondo del surco en el lade exterior del mismo,

Esta invencidén se refiere, igualmente, a un
ndtodo para la fabricacidn de una pieza de tuho con el
extremo ensanchado, en el que se encuentra unz cdmara
cirecular en forma de surco, mediante la deformacidn -
de una pieza de tubo a causa de la sobrepresién inte-
rior y rodiando la pieza de tubo deformada con un tro-
guel que tenga, por lo menos, un hueco con un hueco -
sustancialmente rectangular y relacionado con la céma-

ra en forma de surco gque hay que formar;

Dicho método es conocido en sf mismo, pero
tiene el inconveniente de que no se produce la transi-
cibn brusca desde el fondo del surco que hay que for-

mar a la parte mas interior del tabique,
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En consecuencia, uno de los objetivos de
esta invencién es el de eliminar estas dificultades
mediante la disposicidn de que entre las paredes la-—
terales que delimitan el hueco, el fondo del hueco -
estd dotado de una parbe circular levantada,

La parte circular levantada se mezcla venta-
josamente por los lados redondeados con el fondo del
hueco, 7

Los derechos exclusivos alcanzan fémﬁien a
una pieza de tubo formado obtenida mientras .sze reali-
za el método de acuerdo con esta invencidn.

TLa invencibn quedard mas clara en adelante,
con referencia al dibwjo. En dicho dibujo:

La figura 1 muestra una seccién a.travds de
una conexidn de tubo obtenida utilizando una pileza de
tubo de acuerdo con la invencidn; la figura 2 muestra
una seccibn a travds de un troquel con un tubc de plés-
tico calentado por soplado, que se ha adaptado a si -
mismo a la figura del troquel, ¥y
la figura 3 muestra un menguito de acoplamiento para
la conexién de los extremos de 1os tubos.

En la figura, la pieza de tubo estd marcada
con el 1, con un extremo emnsanchado 2, en el que se en=
cuentra una cdmara circular en forma de surco 3, estan-
do delimitada la cdmara por dos paredes laterales 4 y

5 ¥ un fondo del surco.
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En la cdmara 3 en forma de surco, se encuen-
tra un anillo de sellado 7 al que se ha conectado una
orla de sellado 8 que penetra en el hueco 2 cuando -
una pieza de tubo macho 9 se desliza dentro de la pie-
za de tubo l. La orla 8 estd dotada de protuberancias
éa que aseguran el sellado apropiado entre la parte
ensanchada 2 y la pieza de tubo penetrante 9: Con el
fin de retener el anillo 7, se ha provisto un aniilo
de seguridad 10 que tiene una seccién transversal sus-
tanciglmente en herradora, cuya parte mds ancha colao
bora con el tabique 5 de la cémara 3 en forma de surco.

Debe observarse que los extremos del tabique
en una parte termina en 11 cuye didmeteo nés ﬁequeﬁo
es menor que el didmetro de la parte ensanchada 2 del
tubo.

El anillo 7 estd formado de tal manera que
entra en contacto con el tabique lateral 4,&@_13 cdma-
ra en forma de surco y el fondo 6 de la céméra en for-
ma de surco, pero, por otra parte, ah{ descansa un es-
pacio determinado entre el tabique 5 de la cémara 3 en
forma de surco y el tabique lateral 12 del anillo de
goma T

En las conexiones de tubos conocidas, en =
las que una plsza de tubo semejante, con un extremo en-
sanchado y una cdmara en forma de surco 3 se utiliza,
la unién entre el fondo 6 del surco y el lado mas inte-

rior de la pared 4 de la cdmara en forma de surco estd
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bastante redondeada, de forma que en la posiciln del
punto angular 13 haya una unién redondeada. Esta unién
redondeada tiene un inconveniente, y consiste en que
es posible que aquf el anillo 7 resulte ligeramente
empujado hacia fuera gl insertar la pieza de tubo 9
penetrante cuando esta Qltima entre en contacto con -
la orla 8 y con las protuberancias 8a.,

Uno de los objetivos de esta invencidn es
evitay estas dificultades proveyendo al fondo del sur-
co eo su lado interior con una porcidn circular levan-
tada 14, entre los tabiques laterales 4 y 5 del smrco,
mientras que el fondo del surco se mezcla brdscamente
en 13 con el lateral mas interior del tabique 4 del -
surco.

Con el fin de obtener esta parte elevada cir- .
cular del fondo del surco debe procederse como sigue
cuando se deforma una pieza de tubo termopldstico 1
por medio de un troquel 16, Este troquel 16 estd dota-
do de un hueco 17 en el interior del cual el material’
pldstico de la pieza de tubo 1 es presionado por sopla-
doo a causa de la sobreppesidn interna del aire o de
algln otro gas, hasta que el pldstico ha entrado en -
contacto, en su mayor parte, con el tabique interior
del hueco 17, Sin embargo, es muy dificil disponer -
que el pldstico en la posicidén del punto 13 se ponga
en contacto con la unién 18, lo que serfa deseable con
gl fin de obtener una transicion brusca desde el fonn'

do 6 del surco al tabique lateral 4o
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Con el fin de obtener esta transicidn en la
posicidn en la que el fondo 6 se une con la pared late-
ral 4, el fondo del hueco 17 estd dotado de una parte
circular elevada 15, con lo que cuando sl material de
pléstico en su condicidén deformable al calor es presio
nado, por ejemplo a una temperatura que va desde los
160 hagta los 1802 para el polivinileloruro, el mate-
rial sintdtico empieza a fluir en la direccidn de la
wnidn 18, como consecuencia de ello, se logrz una tran-~
sicién brusca,

Es evidente que, a causa de las uniones re-—
dondeadas de la pieza elevada en forma de sﬁrco 15, =
una bolsa, que es igualmente circular y qée estd marca-
da con el 19, se forma en la partbte exterior de ia céma—
ra en forma de surco 3,

La figura 3 muestra un manguito de conexién
para unir los dos extremos de los tubos,

Los extremos hembra 22 y 23 del manguito de
conexibn estdn separados por medio de un collar 20 que
puede ser formado tambien mediante la técnica del so-
plado. Las demds piexas estdn indicadas por los mismos
ndmeros que se utilizaron en la figura 1.

El anillo de fijacién 10 en forma de herradu-
ra, estd dotado de una parte 24 que colabora con el la-—

do interior de la parte final de la pared 5,
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Debe obssevarse que, por razones de orden
ppdctico, las partes de tramsicion curvadas 25 que
se extienden hacia dentro, conedtan con el fondo 21
del hueco 2,

Por otra parte, la pared 5 puede ser conec-
tada igualmente con el extremo 11 de una parte de tran-
sicién curva que se extiende, igualmente, hacia dentro,

Descrita suficientemente la naturaleza de
la presente invencidn, se hace constar expresamente
que cualquier modificacibn de detalle gque padiera in-
troducirse, se considerard incluido dentro de la mis-
ma, mientras no altere fundamentalmente sus caracteris—
ticas esanciales,

Por dltimo se declaran de novedad y propia
invencidn las siguientes

REIVINDICACTIONES

18 WMEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRiCACION
DE TUBOS QUE TIENEN UN EXTREMO ENSANCHADO", cargcteri-
zados porque en el ensanche de dichos tubés se ha for=
mado unag cdmara circular en forma de surco que estd
delimitada por dos paredes laterales del surco y por
el fondo del mismo, caraoterizada en que el fondo del
surco en su lado interior estd dotado de una parte cir-
cular elevada formada entre las paredes laterales del
surco, mientras que el fondo del surco se funde en for-

ma brusca con la pared lateral mas interior del surco.
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28 "NEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION
DE TUBOS QUE TIENEN UN EXTREMO ENSANCHADO", segin la
reivindicacion anterior, caracterizadas porque en la
parte opuesta a la parté elevada del fondo del surco
ge ha formado una bolsa en el fondo del surco en el
lado exterior del mismo.

38 MLEJORAS INTRODUCIDAS E: LA FABRICACION
DE TUBOS QUE TIENEN UN EXTRENMO ENSANCHADO", segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizadés porque en
el ensanche de estos tubos se ha provieto una cémara
circular en forma de surco, mediante la deformuacidn
de una parte del tubo a causa de la sobrepresiln inter-
na y que rodea la pieza de tubo que hay que Jeformar
por medio de un troquel que tenga por le menos un hue-
co, que estd relacionado con la cdmara en forma de sur—
co que hay que deformar y con una seccidn transversal
précticamente rectangular, cara,terizado en que entre
los tabiques laterales que delimitan el hueco del fon-
do estd prevista una parte elevada circular que se ex-—
tiende a todo alrededor.

48 "IEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PABRICACION DE
TUBOS QUE TIENEN UN BXTRENMO ENSANCHADO", segin la rei-
vindicacibn 38, caracterizado por el hecho de gue la
parte elevada que se extiende todo alrededor se funde

por lozs lados redondeados con el fondo del hueco,
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58 MEJORAS INTLODUCIDAS EN LA FABRICACION
DE TUBOS QUE TIENEN UN EXTREMO ENSANCHADO", segin las
reivindicagiones 38 y 42, caracterizado pér'el hecho
de que se obtiene una pieza de tubo de plédstico a par—
tir del método descrito en las dos anteriores reivin—
dicaciones.

68 "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION
DE TUBOS QUE TIENEN UN EXTREMO ENSANCHADO", segln las
reivindicaciones anteriores, carajterizado porque se
ha fo¥mado una cdmara circular en forma de sﬁroo que
se extiende todo alrededor, estando delimitada la cé-
mara por dos tabiques laterales y el fondo del surco,
y por lo menos una porcidn de tubo ensa,chada que es-
t4 situada al lado de la cdmara y que ss extiénde ha-
cia dentro, estando dispuesto un anillo en la cdmara
en forma de surco, comprendiendo el anillo unéjorla -
de sellado situado entre el primer ensanchamiento del
tubo y una segunda parte de tubo insertada, estando -
dispuesto un anillo de seguridad para retener dicho -
anillo, caraggterizada en que el fondo del surco de la
primera pieza de tubo estd dotado en su parte interior
con una parte elevada circular gue se extiende a todo
alrededor y estd formada entee las paredes laterales -
del surco.

78 "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION
DE TUBOS QUE TIENEN UN EXTREMO ENSANCHADO", segin las
reivindicaciones anteriores caracterizadaApor el hecho

de gque opuesta a la parte elevada del fondo elevado -~
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del surco se encuentra una bolsa coyrespondiente en el
lado exterior,

88 "NEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACICN
DE TUBOS QUE TIENEN UN EXTREKO ENSANCHADO", segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizadé por el he-
cho de que el anillo de seguridad tiene una seccidn
transversal en herradura y que colabora con el lado
nds interior del tabique de la cdmara en forma de sur-

COo
92 "EJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION

DE TUBOS QUE TIENEN UN EXTREMO ENSANCHADOY,

Todo ello, tajl y como figura enhla presente
memorias dessriptiva, que commta de once hejas folia-
das y mecanografiadas por una sola cara y a dos espa—

cios y hoja de planos adjunta.

Madrid, 28 SEP. 1973

LUIS M® DE ZUNZUNZGUI
POR POD '
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