PATENTE DI INVENCION

por velnte afios,

para todo el fterritorio egpaficl, por "PERFECCIONAMIENTOS EN
LA MANUFACTURA DE REDES A MEDIDA QUE SE PRODUCEN EN LAS MA-
QUINASY, cuyo privilegio se solicita a favor de las empresas
nacionéles HIJOS DE GABRIEL JULIL, S.A., CIA. ANONDTMA HILATU-
RAS DE FAERA ¥ COADS, JAIME RIBO, S.A., y E. Y J. ROSELL,S.A.
residentes todas ellaseen BARCELONA, en calle Bruch n® 7, ca-
1le Bruch n2 50, Gran Vi{a Carlos III n® 98 y calle Torres ne
5 respectivamentey y cuyo inventor es D, LEONGIO CARCASSONA.
ESTEVE, de nacionalidad espafiola, residente en Barcelona, c.

Hilgturas n® 16, quien ha hecho cesibn de sus derechos sobre

este Patente a los solicitantese oo,

Tt C1: D& C

MEMORIA DESCRIPITIVA

La presente Patente tiene por_objeto introduecir unos per—
fecéionamientos en la construccibn y conservacifn de las re-
des, desde que va produciéndose en el telar has%a el momento
en que se procede & realizar las operaciones de geoabzdo, de
la misma.

El proceso de elaboracidn de redes, & través de los afios
se ha ido perfeccionando, probdndose con diferentes fibras

le calidad de las redes y en la actualidad se elaboran
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Partiendo de fibras sintétices en la mayorfe de los casos.

Estas fibras presentan el inconveniente, una vez cons-
trufda la red, que si no se proceds rdpidamente a la fija-
¢idn de las mismas, las mallas sufren unas deformaciones
que posteriormente son muy laboriosas y diffciles de corre-
gir con la consigulenbe mano de obre necesaria pars dicha
6peraci6nr

Este cimdo inconveniente se acentia sobremanera en la
construccidn de mallas con nudo ya que al sbrirse éstos,
resulte luego imposible dejarlos cerrados nuevamente, pro-
blema que gl no poderse solucionar, al realizar las posterio-
res operaciones de fijacidn, en vez de salvarse dichos incon-
venientes, se mcentian dichas deformaciones.

Son innumerables las veces que aparece este inconvenien-—
te, bien sea porque queda la pieza de red sin acabar en el
telar debido a que ha finalizado la jornada laboral, o por
tener que esperar a que se desocupe la mdquina de fijacidn.

Dados los inconvenientes que se presentan en la obten~-
cidn de redes, es necesario dar un prefijado a las mismas
cuando salen del telar, prefijado que permita proseguir
con las posteriores operaciones necesarias sin que sea ne-
cesario realizarlas inmedistamente después de salir del te-
lar.

Actualmente log procedimientos que se realizan consisten
en que, la red cusndo sale deltelar se va depositando en
un recipiente o incluso en el mismo suelo, sin quese manten-
ga la tensidn necesaria. Esto produce al salir la red del

telar y no mantenerse esta tensidn, que los nudos de la
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red se aflojen con lo cual, antes de las posteriores opers-
clones se deben subsanar los fallos que se encuentren, que
en algunas ocasiones ademds de la peérdida de tiempo que
represente no se puedan corregir.

La presente Patente que se preconiza, describe el pro-
ceso que se seguird para realizar el prefijado, acompafidn-
dose de una hoja de dibujos en la que se graffan las opera-
ciones que constituyen el procedimiento, sin que el resul-
tado se considere limitativo, gino como ejemplo del alcance
y posibilidades de realizacifdn del procedimiento.

En la figura 1 se grafia, esquemdticamente, la parte final
del telar, con el Ultimo oilindro 1 del mismo por el cual
ya sale tejida la red, pasando seguidamente por los rodillos
2y 3, los cuales son de giro libre, para pasar a un c¢ilin-
dro 4 que gire con relacidn al cilindro 1, manteniendo de
esta forma la tensidn necesaria para que no aparezcan defec—
tos en la red. Del cilindro 4, la red se introduce en un
reciplente adecuado en donde se procede al bafio de prefija=-
cidns recipiente en el cual se dispondrdn unos rodillos 5
y 6 de giro libre, cuys migidn es la de mantener a la red
sumergida en el bafio y & la vez gularla para que se vaye
impregnando, saliendo posteriormeﬁte y enrolléndose en el
cilindro recogedor 7, que tembién girard con relacién a
los cilindros 1 y 4, manteniendo de esta forms la tensidn
necesgaria.

De uno de los ejes del telar se tomard el movimiento

Para que de esta forma el conjunto gire a la par del telar,

parandose cuando éste 1o hace.
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Ias resinges base, del bafio que recibe la rsd en la cum
beta se encuentran en diversos tipos y clases dentro del
mercado espefiol, debiendo tener presente que diches regi-
nas reunan lag condiclones requeridas, distintas de lag
notmales empleadas en las fijaciones clédeicas, para per-
mitir que las mallas reciban los tintes & que se las some-
ta.

De no tener los mismos grados de elagticidad, encogimien-
t0, higroscopicidad o hinchabilidad que la fibra que ses haya
empleado en la confeccién de la red, se romperd la capa ree
sinosa perdiendo tode su eficacia,

Descrita suficientemente la presente Patente, se compren-
de que podrén introducirse en le misma cualesquiera modifica-
ciones de detalle que se estimen pertinentes, siempre que no
se altere la esencialidad de la misma, a cuyo fin se declaran
de noveded y propia invencidn del solicitente las siguientes

reivindicaciones que constituyen la,

NOTA REIVIHNDICATORIA

12 - " PERFECCIONAMIENTOS EN LA MANUFACTURA DE REDES 4 ME-
DIDA QUE SE PRODUCEN EN LAS MAQUINAS ", caracterizados, esen-
cialmente, por disponer en la s&lida &el telar una serie de
rodillos libres que gufan a la red hacia el recipiente dohnde

recibird el bafio de prefijaddo quedando posteriormente enro-

1lade en un cilindro recogedor sincronizado con el movimiento de

giro del telar para mentener la tensidn que se necesita.

N
-]

~ Perfeccionamientos, segin la enterior reivindice-

cibn, caracterizados, esencialmente, por dar a la malla une
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configuracidn que permite que no sea necesaria aplicar ré-—
pidamente el proceso siguienie.

38 - Perfeccionamientos, segin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizados, esencialmente, porgue al recibir
el bafio de prefijado y su posterior enrollamiento en el
cilindro recogedor, las mallas no sufren deformasciones al-
gunas, si se procede & rezlizar las operaciones siguientes
con la malle enrollada en dicho cilindro, o si éste no pue-
de introducirse en las mAquinas de los siguientes procesos,
se puede prescindir del desenrollado de la malle una Vez
realizado el secado de la misma.

48 - Perfeccionamientos, segin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizedos, esencialmente, porque puseden
emplearse tanto para mallas con o sin nudoa, as{ como
tembién para los torgales con los cuales se elaboran las
redes, en los que se realizan las fijaciones tanto en sus
primeras torsiones como en su posterior cableado quedando
de egta forma, el torzal apto para sumtilizacién menual
en la reparscién de las redes cuando §sta seg necesaria,
asf como en los hilos trenzados destinados e la reparacién
v armeado de las redes.

58 = W PERFECCIONAMIENTOS EN LA MANUFACTURA DE REDES &
MEDIDA QUE SE PRODUCEN EN IAS MAQUINAS '. 7

Todo tal y conforme queda deserito y'reivindicado en

la Memoris Descriptiva que antecede y que consta



de seis hojas escritas a mdquina en una sola de sus caras

y un plano que la ilustra.

MADRTD, 27 de Junio de 1973
HIJOS DE GABRIEL JULIL, S.4.

CTA.ANONIMA HILATURAS DE FABRA
Y COATS.

JATHME RIBO, S. Ao

B, Y J. ROSELL, S. A

P. A.,
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