DPATENTE DE INVENCION
PAIS : ESPALfA
DURACION : 20 ANOS.

OBJETO : "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS

"RECIPIENTES MEZCLADORES DE
"PRODUCTOS PLASTICOS".

A nombre de : DON JOAQUIN MENENDEZ CRESPO.
Residente en : MADRID, Pretil de los Consejos, 9.
Nacionalidad : ESPANOLA.

(P. 3.438, A-R).
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Tiene por objeto la presente invencibén la proteccidn
en todo el territorio espafiol de un recipiente de mezcla de
resinas plésticas, consistente esencialmente en una camara
con diversas entradas de los productos a mezclar que, con-
venidamenbe se van encontrando hasta salir unidos por una
tobera general.

El producto terminado es generalmente un aislante tér-
mico y aclistico conocido en el mercado con el nombre gené-
rico de espumas plisticas y su aplicacibén principal es en el
sector de la construccidn, bien en planchas con producto ya
polimerizado o bien de aplicacién'directa en huecos y céma-
ras de tabiques en los que la mezcla de todos los productos
entra directamente para efectuarse en dichos espacios la po-
limerizacidn.

Se consigue un gran efecto aislante con este sistema ¥y
una economfa con respecto a otros aislantes, que necesitan
su aplicacidn y sujecidn en todas las superficies a aislar,
por lo que resulban mds caros, inclusive por los gastos de
transporte que aumenten al fGener que efectuarse éste con
productos terminados.

El presente invento estd ilustrado a titulo de ejemplo
en el adjunto dibujo, en el que en una sola figura se repre-
senta una seccidn bransversal del recipiente con el detalle
de todos los elementos que lo integran y que se describen

a continuacidn.



&

35

4‘00"‘

55¢%

vy

)

f;
f

&

328 .

Consiste el detalle en un cuerpo principal 6, en el
que se practican los orificios de entrada 15, 17 y 18 de
los tres productos a mezclar, que en una primera operacidn
consisten en una resina pléstica, un espumante y aire a pre-
sidén y que denominaremos en la descripeidn siguiente con
estos nombres, alin cuando cabe entender que los componentes
de la resina y del espumante pueden ser diversos.

En dicho cuerpo 6 el aire comprimido tiene su entrada
a travds de una boguilla 19 de ensamble con la manguera del
compresor y el caudal que entra de ella es interrumpido to-
do o nada por una llave de paso 20, de fabricacibén standard.
La regulacibn de caudal se efectlia por medio de una aguja
21, que accionada por una tuerca moleteada 9 que se despla-
za sobre un soporte 10, regule la seccidn de entrada del
orificio 18.

La entrada del espumante, realizada a través del ori-
ficio 17 es interrumpida todo o nada por una llave 22 y la
entrada de resina, a través del orificio 15 es asimismo con—
trolada por otra llave 23 de idénticas caracteristicas.

La entrada de aire comprimido continfia por el orificio
ol hasta una pieza 8 donde la misma se reparte y continfia
en mayor seccibén por diversos orificios 25 hasta una precé~
mara 26, donde asimismo llega el espumante al interior de
una pieza 27 que en su extremo tiene un orificio cdnico 28
para difusidn del mismo.

La mezcla asi efectuada de aire y espumante sale por
unos orificios 29 hasta una clmara 30 de un cuerpo cilin-
drico 13, donde existen multitud de bolas 16 que consiguen
una gran turbulencia del espumante.

La resina que penetra por el orificio 15 llega a un
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cuerpo 14 provisto de una pared divisoria 3L con orificios
32, que conducen dicha resina a un tubo 33 axialmente dis-—
puesto en el cuerpo 13 hasta el extremo opuesto del mismo,
donde btermina en una boguilla 34 provisto en su extremo de
una hélice 35 que d& lugar a la salida de la resina en for-
ma de abanico a través de un pequefio orificio 36, llegando
ésta a una camara de expansidn 37 donde se mezcla con el es-
pumante que penetra en la misma por una placa 4 dotada de
orificios.

Lo tobera genersl de salida de la mezcla estd formada
por un cuerpo 3 que se rosca al 13 y en la que asimismo se
adapta un tubo 1 por medio de una tuerca 2 con una Jjunta
elistica 5 entre ambos, permitiendo todo este conjunto de
piezas unidas entre s{ y a los cuerpos 13 y 6 una gran lim-
pieza de todo el recipiente, dadas las caracteristicas de
los productos que se usan.

Descrito suficientemente este invento se hace consbar
que el mismo es a titulo orientativo y que no supondran ve-

riaciones del mismo los cambios de forma o dimensiones.

Los puntos de invencibn propia y nueva que se presen~
tan para que sean objeto de esta Pabente de Invencibn en
Espafia, por veinte afios, son los siguientes: 

12.~ Mejoras introducidas en los recipientes mezclado-
res de productos plasticos, caracterizadas porque en un
cuerpo principal se prevé la entrada de dos componentes dis-
tintos y aire comprimido, reguladas las tres entradas por
1laves de accionamiento todo o nada y el aire comprimido
posteriormente por una aguja de regulacibén de caudal accio-

nada por una tuerca estando este cuerpo principal uvnido a
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otro cilindrico por intermedio de un tercero, con ajuste
por arandelas téricas y por Gltimo termina el conjunto en
una boquilla de salida de la mezcla, compuesta por varias
piezas que se unen entre si para facilitar la limpieza de

90.~ todo el recipiente.

20, Mejoras segln el punto anterior, caracterizadas
porgue la entrada de aire comprimido y de un componente se
continfia por orificios practicados en el cuerpo principal,
y se mezclen en una precimara, adonde llegan a través de

95,~ orificios cdnicos y piezas intermedias, antes de entrar de-
finitivamente en el cuerpo cilindrico, donde se efectlia una
turbulencia de ellos hasta la chmara final de la tobera de
salida, en que se mezclan con el segundo componente.

30,~ Mejoras segin puntos anteriores, caracterizados

100.- porgue el segundo componente penetra en el cuerpo de unibdn
del principal y del cilindrico a través de orificios y se
continfia por un tubo axial a este Gltimo hasta una boquilla
en el interior de la clmara Gltima de mezcla, teniendo agué-
lla una pieza en hélice, gue obliga al segundo componente

105.- ¥y aire comprimido, saliendo unidos los tres productos por
el conducto final del recipiente.,

49, MMEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS RECIPIENTES MEZCLA~
DORES DE PRODUCTOS PLASTICOS", todo tal y comforme se des-
cribe en la presente Memoria, la cual consta de 110 lineas

110.~ ¥ a titulo de ejemplo se represe #@ en el adjunto dibujo.

Madrid,| 9

UIJO? |
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