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PATENTE DE INVENCION
a favor de:
TH. GOIDSCEMIDT A.G., de nacionalidad alenana, con domi-
’

cilio en en Goldsohmidtstrasse, 100 — ESSEN {(Alemania)
por:
»perfeccionamientos en las operaciones de prensado en ca-—

liente para el chapado de la madera”.

vmrencz $ 00 § Zovman

Memoxria desoriptiva.

Ts sabido gque al prensar bandas de soporte impreg
nadas con resinas sintéticas u hojas sintéticas endureci-
bles sobre placas de madera, en prensas calientes prefe-
rentemente hidrdulicas, se emplean almohadillas para equd

1ibrar la presién. Ia almohadilla se encuentra entre la
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placa caliente de la prensa y la placa compresora que

imprime & la placa en tratamiento su estructura superfi
cial. Ia almohadilla sirve para equilibrar o compensar
la presidn durante el prensado, y evita que se desgaste
la costosa placa compresora. Desniveles en le placa ca-—
liente, en la placa compresora y/o en el mismo material
de trabajo producen diferencias de presién. Ias almoha-
dillas que se lnsertan en las prensas de varias etapas o
de una sbla son generslmente de tejidos de algodén y/o
de ashesto, y compensan bien la presidn, pero tienen el
inconveniente de su egscasa conductividad térmica.

Al recubrir, en el material elaborado, por ejam=—
plo, en lm placa de viruta que se trabaja, se introduce
calor, que ha de conducirse desde la placa caliente por
la slmohadilla & la placa compresora., FPor ser poco ter-
mocorductive la almohadilla de algodén y asbesto, la tem
peratura desciende en dilcha placa, ya gque no puede con-—
ducir todo el calor que absorbe la pieza de trabnjo.

También se ha utilizado tela metdlica para equi-
librar la presién, Pero, si bien conduce mejor el ecalor,
smortigua la presidén mucho menos que la slmohadilla de al
goddén y asbesto.

En conseouencia, cuando se emplean telas dr algo-
dén y asbesto como almohadillas, hay que contar con perio
dos de prensado relativamente largos, o con temperaturas
mnds altas de la prensa caliente para conseguir un endure-
ocimiento perfecto de la resina sintética. Se prefiere
elevar la temperatura de la prensa para alcanZar una ca- *

dencia méxima, sobre todo tzabajando en médquinas répidas
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de una séla etapa; pero los aumentos de temperatura estdn
sujetos & limites més bien estrechos.

Ultimemente adquiere importancia cada vez mayor
el procedimiento de cadencia rdplda, en el que las supel
ficies de resins sintética se endurecen en una prensa siem
pre caliente de una séle etapa y el material se enfria fug
ra de ellas. Por eso, las placas compresoras y las almoha
dillas van montadas fijas en la mdquina.

Para efectuar el procedimiento de cadencizm rdpida,
las placas de madera cortadas a formato ¥y las peliculas de
resina sintética se ponen juntas en el alimentador. Me-
disnte wna tablilla alargada, se introduce el material en
le prensa caliente, se coloca en ella, y se retira la ta-
blilla & su posioidn inicial. A continumcidn se cierra la
prensa, y la resina se endurece por calor y presidn. Ter
minado el perfodo de enduwrecimiento, se abre la prensa, ¥y
la placa terminada caliente se extrae poX medlo de un me-
canismo ‘transportadoXr.

S1 es muy alta la temperatura de la placa compre-
sora, la pelfcula de resina sintética se condensa prema
turamente al carger la prensa en la placa inferior, sin
presifén, y las superficies quedan defectuosas.

Fl invento se propone encontrar uns almohadlilla
que favorezce €l paso de calor a presién desde la premsa
a la placa compresora, & fin de poder reducir las tempe~—
raturas de la prensa y, después de abrirla, disminuir el
peso de calor a través de la almohadilla para que baje
ls temperatura de la placa compresora, con lo que se evi

ta un endureoimiento prematuro de las peliculas deposi-—
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tadas al carger de nuevo, Una vez cerrada la prensa,
hay que elevar otra vez aprisa la temperatura de la pla
ca. Esto se logra, segin el invento, empleando como al
mohadilla una napa comprimible de fibras de metal que,
al reducir la presién, recobre al menos aproximadamente
el espesor primitivo de la almohadilla.

Oon la prensa cerrada, la napa de firbas metdli
cas estd comprimida y conduce bien el calor. Al sbriria,
1a naps adguiere de nuevo al menos su espesor original,
y puede penetrar aire entre las fibras. Asi descienden
la temperaturs ¥y la conductividad térmica en la napa des
comprimida de fibras de metal.

Pars aumentar le solidez mecdnica de la almohadl
11ls conforme al invento, es posible aplicar a la napa de
fibras unos pespuntes. TEsto se recomienda sobre todo
cuando las almohadillas no se fijan en la prensa, sing
que salen de ella con la pleza trabajada después de cads
operacién, como ocurre, por ejemplo, en méquinas de eta-
pas.

Como demostracidén del efecto técnico, se rrmite
g las figuras 1 y 2 anexas, que exponen esquendticamente
el curso de la temperatura medido en la placa compresora.
Ia figura 1 muestra el curso de la temperatura cuando se
emplea una almohadilla de algoddén y asbesto (AAL) con la
placa caliente calentada (TEC) a 1852C. Tn la prensa
abierta (PA) la temperatura sube al principio, ¥ baje
luego a presidén hasta menos de 13592C, (CAP, cargar la

prensa y aumento de la presién) cedlendo calor al mate-
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risl en tratamiento. Este se comprime luego (tiempo de
prensado TP) a 20 Kp/'cm2 durante 75 seg. y la temperatu
ra sube entonces hasta unos 1432C, Vaciada la prensa,
sigue subiendo la temperatura de la placa compresorsa
(DPV: descenso de la presidn y vaciar la prensa).

Ta figura 2 indica el curso de la temperatura al
enplear los perfeccionsmientos conforme al invento en que
1a almohadilla es de lana de acero (AIA). In este omso,
1a temperastura de la placa calliente se eleva sélo a 175¢,
o sea 1090 menos. En la prensa abierta, la temperatura
baja, por la escasa conductividad térmica de la almohadi
lla. Pero al cargar la prensa y apliocar una presidn igual
a lo del primer ensayo, se consigue ya a los 45 seg. una

temperatura aproximada de 1492C, mientras que empleando

‘1a almohadille de algodén y asbesto no se alcanzan en ese

tiempo de presidn mds que unos 1392C. Al ceder la presidn
v vaolarse la prensa, baja otra vez la temperatura de la
placa, por dilatarse la napa de fibras metdlicas y reducir
se en consecuencia la conductividad térmica.

Comparando ambos dimgremas se aprecia, pues, qu-
el empleo de la napa de fibras metdlicas conforme a los
perfeccionamientos del invento permite disminuir mucho el
tiempo de prensasdo con temperaturas mds bajas de las pla-
cas calientes, sin disminuir la calidad del materisl tra-
bajado. Ia cadencia se hace mds corta, y aumenta notable-
mente el aprovechamiento econdmico de las prensas.

Se ha comprobado inesperadamente que las superfi-
oies de las placas de material tratadas conforme al inven

to presentan un lustre especialmente vivo y uniforme, que
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no es posible obtener empleando, por ejemplo, almohadl
11as corrientes menos termoconductivas. Esto hace supo
ner que tan sorprandente efecto se debe al empleo de na-
pas de fibras metdlicas como almohadillas, y a la consi
guiente circulacidén mds rdpida del calor.

Para formar la napa de fibras metdlicas convie-
ne utilizarlas muy dictiles, es decir, que no se defor-
men de modo permenente por presién, sino que vuelvan a
su posicidn de origen dentro de 1la napa al descomprimir--
las. Esta exigencia determina la seleccidén del material

necesario, Se prefiere una napa de lana de acero de unos

LY

1000 g/mz, con fibras de 30 a TO micras de espesor.

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente patentes

1.~ Perfeccionamientos en las operaciones de pren
sado en caliente para ¢l -'chapado de la madera, pnra apli
oar bandas de soporte impregnadas con resinas sintéticas
endurecibles o 1léminas de pldstico endurecibles en la su-
perficie de placas de madera caracterizados por interponer
entre el molde y la placa compresora una almohadlilla cong
titufds por una napa comprimible de fibras metdlicas ca-
paz de recobrar al menos en parte su espesor inicial al
ocesar la presidn.

2.~ Perfeccionsmientos segin 1a reivindicacidn
12, caracterizados por fijar con pespuntes la napa com-—

primible de fibras de metal.



3.~ Perfecoionamientos en las operaciones de
prensado en caliente para el chapado de la madera.

Esta memoria consta de siete hojas escritas por

una séla cara.

BARCELONA, 20 de Junio de 1.973
Pehe )
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