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Sobbcitants: MICHELIN & CIE (Compagnie GénéTale des
Etablissements Michelin), entidad fran-

cesp, residente en Clermont-~Ferrand,

(Puy~de-Déme), Francia.

La presente invencion se TefieTs a unos perfepcionge
4
mientos en Tuedas moldeadas en alsacion ligeTa o en materis plas~
tica u otra materia moldeable, destinadas a TecibiT neumdticos
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y a equipaT vehilculos automoviles,

En una Tueda de vehiculo automovil, la forma dg 1g
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llanta es impuesta por las dimensiones del nusmatico y por

Y

las exigencias del montaje y del desmontaje del neumatico. Tam

|bien la seccidn de la llanta es siempre aproximadamente la

misma cualesquiera qus sean el material y la teécnica de fabri-
cacién utilizados. Por el contTario, la forma del disco varia
de forma considerable y, natuTalmente, pusds sel elegida mucho
mas libremente en el caso de las Tusdas moldeadas que en el

de las Tuedas de chapa de acero, Sin embalgo, se han utilizado
gensralmente las facilidades de realizacion procuradas por las
técnicas de fundicidn o de moldeo para dar a los discos ds
ruedas unas foImas muy complicadas qus dan una impresion des
gran solidez, Esta forma de ejecucion conduce de hecho a Tenup
ciar a lo que constituye lo esencial del interéds de las Tuedas
moldeadas: la ligeTaza unida a la Tigidsz.

La presente invencidn se refieTs a una forma de Tue-
da moldeada y mas paTticularmente de disco de Tusda moldeada
que sea a la vez simple =~y por ende ds ejecucidn relativaments
escondomica~, ligero, rigido y muy resistente a la fatiga. Ade-
mas, una forma simple y sobTia pTocura unaspscto agradable a
la vista, lo que no perjudica en nada.

La Tusda moldeada objeto de la invencidn, que se
compone de una llanta y, acoplandose a uno de los Tebordes de
llanta, de un disco que comprfends un nefvaduTado y un fondo
de disco destinado a apoyaTse sobTe un cubo y a asegurar la
fijacidn de la Tueda al cubo, se caTacteriza poTque el fondo
de disco se compone de una pluralidad de zonas de enganche
unidas por unas nervaduras Padiales de seccion transversal en
U cuya dimensidn axial disminuye del centTo en direccion de la
periferia del disco y cuya dimensidn circunfersncial aumenta

a la vez en direccidn del centTo y de la perTifsria del disco
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a paTtir de una zona media,

Sagiin unas formas de Tealizacidn preferidas:

a) el fondo ds disco compTende tTes a cinco zonas
de enganche que compTenden cada una un orificio de paso de
un perno o espaTTago de fijacién aj cubo, y unidas entras si
por tres a cinco nefvaduras Tadiales: dichas zonas de engan-
che pueden ser circulares, poligonales u otTas;

b) el fondo de disco presenta un espesol que aumen—
ta de la periferia en direccion al centro, al menos hasta 1a

4

altura del orifico de fijacion;

¢) las nervaduras Tadiales astén delimitadas por ung
parte por una superficie troncocoénica qus converge hacia el
exterior de la Tueda, cuyo eje ss el de la Tueda, y por otra
parte poT unas superficies troncoconicas o el tronco de pirg-
mide convergentes hacia el interior de la rueda y cuyos ejes,
paralelos al de la rueda, se encusntrm aproximadamente a mitad
de distancia del eje de la Tueda y del fondo de llanta; el
4ngulo en el vértice da la superficie troncocOnica central es
de 90 a 1502; el angulo en el vertice de las superficies trop
coconicas o piramidales intermedias es de 5 a 309;

d) las nervaduras rediales en U tisnen un espasor

axial maximo aproximadamente a la altura de los orificios de

~e s 7
fijacion,

El efecto técnico de las medidas descritas se com-
prende facilmente., La sustitucidn de la zona de enganche Uni-
ca por una fluralidad de zonas de enganche mas peguefias pero
unidas por unas nervaduras Tadialss prominentes que aseguTan
a la vez la unidon a la llanta y la cohesion del conjunto del
disco procuTa una reduccion de los esfuerzos de la zona de en-

ganche al cubo, que es la zona mas solicitada, y un aumento de
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la rigidez axial y circunferencial del disco, Por ptra parte,
la realizacidn de las nervaduras dutante el smplao de super-
ficies conicas facilita el desmoldeo de la Tueda y el trabaja-
do superficial permitiendo obtener superficies lisas que no
rgtienen ni 8l agua, ni al barro.

Unos ensayos han mostrado que una Tuseda moldeada en
aleacion ligeTa conforme a la invencidn presentaba una resis-—
tencia a la fatiga superior a la de unma Tueda da chapa de ace~
ro clasica.

La descripcion de la invencidn es completada por un
ejemplo de Tealizacidn que va ha ser descrito y que se ilustra
por los dibujos anexos, en los que:

La figufa 1, Tepresenta una Tueda segfin la invencion
vista lateralmente,

La figura 2, ss una vista en seccidn a mayol escala
segln la linea L 0 I de la figura 1.

Las figuras 3 a 5, son secciones de una nervaduTa
segﬁn las lineas aa, bb y cc de la figura 1, a igual escala
que esta Ultima,

Como se observa en las figuras 1 y 2, la Tusda mol-
deada 1 segﬁn la invencian compraende una llanta 10 y un disco
20 que forman partes integrantes.

La 1lanta 10 compTende de forfma clasica dos rebordes
de llanta 11, dos asientos de taldn 12, y una galganta centTa}
13 que comprende un fondo 14 y dos flancos 15 y 16, Un salien=-
te 17 conocidao bajo la denominacion de "flat=hump" une sl
asiento de taldn 12 aplicado del lado exterior a la garganta
central 13, La llanta comprende poT otTa parts una parforacion

18 pafa la fijacidn de una valvula (no representada), E1 dis~

co 20 comprende cuatTo zonas de enganche idénticas 21 de forma
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genslal circulal, unidas por cuatTo nervaduTas de saccion en
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Cada zona de snganche 21 comprende un orificio de
fijacidn 22 cuya posicidn estd descentrada con Tespecto al
centro de la zona de enganche. Comec lo muestra la figura 2,
gl espasor de la zona de enganche 21 va disminuyendo del cen-
£To hacia la perifeTia, La zona de enganche 21 presenta del
lado exterior una superficie trabajada 23 cerca del orificio
22, Del lado exteTior, la periferia del orificio 22 esta acha-
flanada en 24,

Cada neTvadura 25 esta delimitada exteriormente por
una suparficie cénica 26 cuya geneTatTiz esta formada por la
1inea 26 y cuyo sje no es otro qus el sje XX' de la Tueda cu~
yo angulo en el vertice o« es de 1252, Les superficiss latera-~
les 27 de cada nervadura 25 tienen igualmente una forma tTon-
conica. Una de las generatrices @s la linea 28 y uno de los
ejes es el eje YY' representado en la figura 2; sl angulo en
el vértice es de 209,

La dimansion axial maxima de las nefvaduras 25 ss en
cuentTa ceTfca del eje XX' de la Tueda, a lo largo del collaTin
central 30, La dimensidn axial o altura de las nervaduTas Te-
sulta nula a nivel del collarin periférico 31 que asegura el
acoplamiento del disco 20 a la llanta 10 cerca del reborde de
llanta exterior 11,

La dimensidn circunferencial de las neTfvadufas 25
es minima a la altura de la linea bb, donde, como lo muestra
la figura 4, el metal presenta un sobTeespesor 32, Aumenta a
una y otfa parte de esta linea hasta la alturg de los colla=
rines central 30 y periféricu 31 donde se producen los aco-

plamientos de las cuatro nervaduras 25,
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El collarin periférico 31 comprende adémas una per-
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foracion 33 gue permite el paso de una valvula.

El disco compfende una perfolacidn centfal 34 para
la fijacion de un embellecedor centTal; esta perforaciﬁn po-~
dria ser omitida.

El espesor del metal varia de 5 mm (porcifn corrisn-
te de la llanta, collar{n periférico 31) a 7 mm (collarin cen-
tral 30) y a 14 mm (en torno a los orificios 22).

NOTA

Dgscrita suficientemente la naturalsza del invento
asi como la manera de Tealizarlo en la practica, debe hacerse
consta? que las disposiciones antsriormente indicadas son sus-
captibles de modificaciones de detalls en cuanto no alteran su
principio fundamental., Tambien se hace constar que el invento
corrgsponde a una solicitud de patente presentada en Francia
con el ng 72/23107 de 26 de Junio de 1.972, acogiéndose por
lo tanto a los beneficios que concedsn los Convenios Interna—~
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del Te~-
ferido invento y por lo que se solicita una Patente de Inven—
cion por 20 afios en Espafia, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN RUE=-
DAS MOLDEADAS PARA VEHICULOS AUTOMOVILES, caTacterizandose porl
lo siguiente:

1,~ Perfeccionamientos en ruedas moldeadas paTa Vehi
culos automdviles, que se componen de una llanta y de un discao
que se acopla a uno de los Tebordes de llanta y que compTende
un nervadurado y un fondo de disco destinado a apoyarse sobTe
un cubo, caTacterizados porque sl fondo de disco se compone de |
una pluralidad de zonas de enganche unidas por unas nervaduTas

4 :
radiales de seccion transversal en U, cuya dimensidn axial dis-

minuye del centTo sn direccidn de la periferia del disco vy cuyq
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dimensidn circunferfencial aumenta a la vez en direccidn del
centro v de la periferia del disco a paTtiTr de una zona media.

2.~ Perfeccionamientos segln la Treivindicacion 1,
caragterizados porque el fondo de disco comprende de tTes g
cinco zonas de enganche provistas cada una de un orificio de
i jaeidn,

3,~ Perfeccionamientos seqiin la Teivindicacicn 1,
caracterizados porfgue el espesor del fondo de disco aumenta de
la periferia en dirsccion al centrao,

4,- Perfeccionamientos seqin la reivindicacion 1,
caTacterizados porque las nervaduTas radiales estan delimita-
das por una paTte por una superficie troncoconica convergente
hacia el exterior de la Tusda y situada sobre el eje de la Tug
da y, por otra paTte, por unas superficies tToncocdnicas o en
tronco ds pirémide convergantes hacia el interior de la Tueda
y de ejes paralelos al de la Tueda situados aproximadamente a
mitad de distancia del eje de la Tueda y de la llanta.

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 4,
caTacterizadns porque el angulo en el vértice de la superficie
troncoconica central es de 90 a 1502 y gl de las superficies
tToncoconicas medias de 5 a 308,

6.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacion 1,
calacterizados porque las neTvaduras Tadiales tienen un espe-
s0r axial acrecentado a la ajtura de los prificios de fijacion
al cubo,

7.~ Perfeccionamientos en ruedas moldeadas paTa
vehiculos automoviles, tal y como queda sustancialmente des—
crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos ad-

Juntos,
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Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a maquina
poT una sola caTa,
Madrid,
26 JUK 1973 , | ,
MICHELIN & CIE (Compagnie Génefale des Etablissements

Michelin),
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