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La invencidn tiene por objeto un dispositivo para la
alimentacidn de cdmaras de hornos de coque agrupadas en'baterias
las cuales son alimentadas con carbdn por, por lo menos,‘un
tra-nsportador longitudinal con superficie de transporte, dis-
puesto en paralelo con el eje de bateria, a través de una insta
lacién cargadora. '

Para la alimentacidn de cdmeras de hornos de coque; -
agrupadas en baterfas, existe la tendencis a prescindir de las
bPesadas y caras vagonetas de carga, todavia hoy en dfa usadas -
generalmente, que suponen un elevado ggsto de personal y se deg
plazan sobre la cubierta de la bateria, cuyas vagonetas trans—
portan el oarbén del depdsito de almacenamiento a las ocdmaras -
de hornpz De aogerdo con esta tendencia, ya se conocen publioa;
clones impresas, que tratan de la alimentacidn de cé@aras de =
hornos de coque sin vagonetas do oarga; En principio, se han de
sarrollado dos sistemas:

Segﬁn uno de estos sistemas, que se expone por ejemplo
en la patente DT-PS 1 162 807, se insufla carbdn precalentado -
por wn tubo de alimentacidn a travds de conductos de derivacidn
en las odmaras de horno, cmpledndose como gas portador vapor, -
gas de horno de cogque o un gas inerte. Tales instalaciones entra
flan el inconveniento de que sec requierc para cada cdmara de hor-
no ug dispositivo de¢ cambio de tubos complicado, propenso a ave
r{as, para la conduccidn del carbén desde el tubo de alimenta-
cién principal,

@l otro sisteoma emplea ﬁ;ansportadores longitudinales
rascadores, por cadena o similares, alojados en un conducto de
seccidn transveorsel en forma do caja, los cuales conducen ol car
bdén a la odmara de horno a llenar g través de una superficie de

transporte. En 421 sistema, cl carbdn pucde ser desviado, a bravds
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de wna insbalacidn cargadora fijo, prevista cn cada odmara de -
horno, por los transportodores longitudinales a la cdmara de -
horno, o bien esté provista una ¥nica instalacidn cargadora des
plazable hacia las difcrentes cdmaras de horno, la cual es aco-
plable a tubuladuras de unidn bloqueables dc los transportadercs
longitudinales. En ambos casos son neoesarios, entre fransporta
dor longitudinal c instalacidn cargadora, drgancs do bloqueo en
un nimero correspondiente ol de las cdmoras de horno .,

EL objeto de la presente invencidn consiste en mjorar
la unidn ontre la suporficie do transporte dol ‘transportador -
1ongitudinal ¥ una instalacidn cargadora névil.

El problema planteado se resuelve, scgin la invencidn
por el hecho de que como superficie de transporte del transpor—
tador longltudinal, sirve unc cinta ajustable cn sentido longi~
tudinal, con un orificio de doscarga, sl cual cstd acoplada una
instalacidén cargadora que pucde sor unida a los orificios do
carga de la cémara de horno, De cste modo s manticne la unidn
ontre transportador longitudinal o instalocidn cargadorn en coe
da fase dc servicio, os decir tambidn al dosplazar la instalo-
cién ocargadora dosde una cdmara.de horno quo acaba de cargarsc
a otra a cargor, con lo cual el gasto de modios de menipulacidn
5¢ reduce scnsiblomeonte y ¢l mando Proplamente dicho puede efee
Buarse desde un pucsto de mando cemtral con Srganos de mondo sen
cillos.

‘ Como desarrollo detallado dol transportador longitudi
nal, la invencidn proponc que como suporficlec dec transporte del
transportador longitudinal sirva la suporficio interior dol roe
mol inforior de una cinta sin fin, cuyos ramalcs superior ¢ infe
rior cncajan on guias, las cuales cstdn dispuecstas cn los lados

intoriores de parcdes laterales guc limitan la einta latoralmen—
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%e ¥y constituyen con la misma un canal dco transporte corrado.

Por lo tanto, lao cinta sin £in ropresenba al mismo tiempo las -~

paredes superior c inferior de un canal impermeable a gases, -

dentro del cual sc cofcetda cl transporte dcl carbdn sin molos—
5:;' tia para ol medio ambiente, mfxime cuando la unidn entrc ol trans
| portador longitudinal y la instalacidn cargadora se manticne -

constantemente y tampoco es de tomor que se escape desde alld

polvo dec carbdn o carbdn con la consiguion?c molostia. Por Lo

‘tanto, el transportador longitudinal rc¥ne, con una estructura

10 .~ sencilla, todos los requisitos que las oxplotaciones modernas
de hornos de coquc deben cumplir con respeeto a la proteceidn
del medio ambiombo.,

Los rodillos dc inversién de la cinta sin fin puedon
ostar encopsulados cn cajas fijodas en las paredes latcrales -

15:; del transportador longitudinal, estando provisbas las parcdes
laterales en el oxtremo dc carga de coarbdn de orificios do ali
mentacidn, los cuales cstdn unides al depdsito do almacenamicn
50 0 recipiente de sccodo a travds de dispositivos de distribu
cidn,

20 o= Conviene prover cn los lados coxtoriores de las paredoes
laterales del transportador longitudinal, canales conductores -
de gos inortc con orificios de unidn a las gufas de 1s cinta -
sin fin, Do cste modo se previcne cl cnsuciomionto de las gufas

‘ do cinta, asegurdndese sicmpre la buena marche de lo cinta,

25:; La instalacidn cargadora, provista ventajosamente do
una tolva con drgono de cicrre acoplada al orificio de descarga
de la cinta sin fin, asi como de unioncs para los orificios do
carga de las cdmaras do horno, cuyas uniones son susccptibles ~
de subir y bajar, puedc tener formas de realizacidn difercntes,

30~ Su forma dec rcelizacidn dependc sobre todo del tratamicnto prc;
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vio deol carbdn a transportar a las cdmarns de horno:

Con carbdn presccado o precalonbado de unc capacidad de
cscurrimicnto relativamente bucna, el fransportodor longitudinol
puede estar dispuccto proferentemente cn ol cjo longitudinal de

5:; bator{a sobre lo cubicrta dec lo misma ¥ la instelacidn cargadora
pucde cstor provista dc una picza distribuidora con uniones para
los orificios de cargn, cuy: pieza distribuidora en forma de pan
taldn, acoplada o la tolva on disposicidn felescédpica y bifurca~
da hacia los orificios de cargn medianos, cstd suspendida cn —

10:- vias do rodamiento, dispucstas en paralelo con cl transportador
longitudinal, mediante barras y con intorcalacidn de dispositi
vos de subida y bajada:

Un dispositivo de alimontacidn de construccidn parti

' cularmente sencilla para carbdn on forma de polvo altamente pre
15:; caleniado; que se nivela automdticamente en las cdmaras de horno
como un liquido, consiste, scgin la invencidn, on que ol Hrans
portador longitudinal csté dispucsto on un lado longitudinal de
1a cubierta de baterfa y que 1a tolva de 1o instalacidn do car—
ga lleva una unidn para orificios do ocarga suscceptible de subir

20 g ¥y bajar mediante dispositivos de elovecidn v dosoenso,

Para oarbén himedo desnenuzado, la invencidn provd —
un dispositivo de alimentacidn, en el cual ol transportador lon
gitudinal esté dispucsto on un lado Longitudinal sobre la cubier

' ta de batorfa y la tolva de la instalocidn oargadora cstd en cg

25:; municacidn con un Transpertador transvorsal, dceplazable sobre
carrdles on ol sentido del oje do boteria y abarcando Los orifi
cios de carga de uno edmara de horno, cuyo transportador trans—
vorsal ticne forma de wun transportodor rascador con tubos de caf
-da vorticales, los cuales 1levan uniones para orificios do carga

30~ ajustables mediante un dispositivo de clevacidn y desconso comin.
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La superficic de transportc del tronsportador trons—

&P

versal csgtd profercentenente subdividide on vias de transporte

¥y unida a los tubos do calda por corrcderas de superficic ajus
tables por ol ancho de transporte del trangportador ﬁransVGrsali
Con las corrcdcras dc superficic sc pueden corrar on los tubos
de cafda las supcrficics de las vias de tronsportc que conduccn
a tubos de cafda mds alcjados.

La invencidn se explica a basc de los cjemplos de reg
lizacidn descritos a continuacidn ¥ reproscntados cn ol dibujo:

Sc¢ ropresonta en:

Lo Pig. 12 un corte longitudinal papeicl o travds de
un transporfador longitudinal cn la zona de la unidn de la ing—
talacidn corgadora, a lo largo dc la 1inca A-A de la fig: o8,

La Fig. 28 un corte a lo largo do la 1fnca BB dc la
fig, 18, '

La Fig. 38 unn forme de realizacidn do wma instalacidn
cargadore sobre una cfmara de horno cortoda on sentido longitu-
dinal,

La Fig: 48 yna scgunda y

Lo Fig, 58 unn torcera forma do realizacidn de la ing
talacidn corgadora on un modo do repreosentacidn similar al de -
1la fig: 351

Le Fig; 62 una vistc desde arviba relativa a 1o fig: 58

~ Ia Fig. 78 una partc de la instalacidn corgadora segin
fig. 58, a mayor cscala,

La Fig. 82 un corte sogin la 1fnca G-C do la fig, T2 y

La Fig, 98 un cortc scgin la 1inca D-D do la fig., 88
a escala mayor adn, '

En ol dibujo, =l significa un fransporbador Longitu

dinal dispucsfo on la cubicrta de bateria ~2-, ol cual sc oxticn
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nal de bateria y transporte cl carbdn desde ol doepdsito do car
bdn dircctamente o a travds de recipiomtes de secado y modida —
(no ropresentodes) o las distintas cdmaras do horno ;3;, cuyos
orificios do carge ostédn designados con 4 ¥y cuycs orificios do
tubo do subida llcvan la refercncia —5-.

Segin las Figs: 18 y 28, cl fransportador rascador w—l—
ticnc un tronsportador sin fin constituido por dog cadcnasg de
cslabones 6a y 6b con listones dc crrastre —7— dispucsbos cntre
las mismas; cuyo transportador cstd provisto en los lados longd
tudinales de parcdes laterales —8a- y ~8b~, las cualcs llevan —
cn los lados intoriores listones longitudinales —Oa— ¥ ~9bw on
forma de caja: En las supcrficics cstrechas suporiores de estes
listones ;9ab% van guizdos los ramalos superiorcs de las cadcenas
de eslabones ;6ab; miontras que sus ramales inforiores son con—
ducidos por lag superficics cstrochas inforiores dc los listones
~9ab- ¥ por los listoncs —lOa. ¥ ~10b~ que disourrcn paralelamen
te a los prineros o una distaoncia de los mismos:

Alrcdedor del transportador sin fin ;6ab;, ~T= ostd -
dispucsta una cinta sin fin -1l que c¢8 conducida con los lados
longitudinalos del ramal supcrior o inferior on gufas —l2a y -
;12b;, asi como ;l3a; ~13bm fijadas cn los lados intoriores -
do las parcdcs 1lateralcs —8a- vy ~8bw, En los lados oxteriores -
de las paredos laterales =8- sc oncuentran canales do gos ;143;
v ;l4b;, que, 2 a travds de tuladrow, ostén cn comunicacidn con
gudas ~13eb de la cinta wlle.

Bl ramnl inforior de la cinta =1l sirve con su ledo
interior de superficioc de trang porto para las piczas de arrastre
—7~ del transportador sin fin -6ab~, ~T=. Llova para lu distribu

cién del carbén wn orificio ~15~ al cual va acoplada, nedianto
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un marco ;16;, una tolva ~17-, que forma parte de la instalacidn

cargadora a describir adn. El orificio de cinta w15- puede ceQ
rrarse mediante una tapa abatible ~18- dispuesta en la tolva -
~17~. En su caso, se puede esta01llzar la cinta sin fin 11~ -
por listones transversales —19~, tales como se representan en
la fig, 18.

Durante el servicio del transporftador rascador 41;,
el carbdn es transportadec por las piezas de arrastre ;74 del =
transportador sin fin ;6ab~; ~7= en la direccidn de la flecha —
~20- dibujada en la flg. 12, sobre el ramal 1nfer10r de la cin-
ta —1l- hasta el orlflclo 15w v alll se carga, con la tapa aba
tible ~18~ ablerta, en la tolva ~l7~, que, a travéds de ‘una inse
talacidn cargadora, estd acoplada a la cdmera de horno, estando
parada la cinta :ll;:

La misma sélo se mueve para conducir el orificio 15—
¥ la tolva —17— acoplada al mismo de la instalacidn cargadora —
a la cémara de horno —2- a cargar. Con el fin de que el ajuste
del orificio =15 pueda realizarse sin dificultades, se barron
las gufas —l3a ~ de la olnta por ejemplo con gas 1nerte, que im
Ppide una penetracidn de particulas de carbdn, La cimba -1l es
de acero o de otra materia que responda a las condiciones de --
servicio dadas.

AL orificio -15- de 1a cinta —11- Pucden acoplarse -~

- instalaciones cargadoras que se describen en los siguientes ejem

plos de realizacidn.

Segin la fig, 38, el “fransportador longitudinal ~1- es
sostenido por una armadura —20~. La instalacidn cargadora acopla
da al orificio -l5- estd constituida por la tolva ~l7—, sobrec la
parte tubular de la cual estd puestu, en dlsp051016n telescdpica

una pieza distribuidora ~21- on forma de pantaldn, la cual lleve
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on los o¥bremos de tubos bifurcadorcs las uniones —22ae 22be —
para los orificios dec carga R picza distribuidora ;?1; -
ostd suspendida mediombe barras —23a- y —23b- de rodilles, que
rucdan sobre carrilcs ~24a- ¥y ;24b; fija;dos por cmbos lados -
del transportador longitudinal -1~ on lo armadura 115*: Las ba
rras ;23ab; llovan dispositivos do olovacién v descenso ;253;
¥y ;25b;, con los cuales las unioncs 122ab: pueden colocarse cn
los orificios de carga ~4— do las cdmaras dc horno w—3w ¥ Totie
rorso despuds de los mismos, 7

Tal instalocidn cargadora os particularmente adocuada
para carbén sccado previamente

La fig: 48 reprcscnta una instalacidn cargadora para
carbon bilon sccade, finamente molido, que, dcbido a su capacidad
de oscurrimiento sc nivela automdticamente cn recipientes, sin
formar conos. Las cdmaras de horno =3~ de la batorfa ticnen ori,
figios de cargn 260 ospocialos; sobre los cuales cstd dispues;
t0y en una armadura ;27;, cl transportador longitudinal ~l-, La
instalacidn cargndora estd constitufda, tombidn en osto caso, -
por la tolva —l7— con la purto tubular en la cual estd pucuta,
cn disposicidn tolcscdplca, wa unidn para orificio de carga -
Z28~. La tolva 17 y la unidn —28- cstdn unidas emtre si por -
barras ;29a; ~29b~ con inforcalacidn do dispositivos de eleva
cidn y descenso ~30a- ¥ ~30b=,

’ Las figuras 58 o 92 roproscnban una instalacidn carga
dora, ospccialmentc para carbdn himedo. EL transportador longi-
tudinal. —1- estd fijado en una armadura —3l- en un lado longitu
dinal de la baterfa de horno sobre la cubiorta do bater{a, A la
parte tubuwlar deo 1o tolva ;17; siguc un transportador tr“nsvcr;
sal —32~ con un reccorrido do transportc suficicnte para alimen-

tar todos los orificios de corgn —4a- d do una CAmATa w3m, EL
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transporfﬁdor trans-vorsal —32~ cstd apoyado cn un chasis movil
~33—, auc pucde dosplazorse on los carriles -34 o v ~34b= quo -
cstdn tendidos on la oubiorta do baterfa cn paralclo con ol -
transportador longitudinal —~1-. Dosde la uupcrflule de trhnspor
te —35~ del tronsportador transversal 32, que cstd fambion dlSG~
findo como transportador por cadena o rasoador, conducen tubos ~
de cafda =362~ ~ 4, con unionos -37a- g para erificios de corgn
conducidos sobre los mismos on disposicidn teloscedpica, vorti;
oalmente hacie abajo, Las uniones -37a- d cstdn unidas entre -
si por un larguero ~38~, en cl cual atacon, dispositivos de cle
vacidn y dosccnso ~39a~ -39b~ para cl descenso y la clcvacidn
de las unioncs ;37a - d, cstando ostosm disposiﬁivos fijados en
cl bastidor del Hrensportador %ransversal—32— © cn ol chasis mf
vil ~33~

La SuperflCle de trunoporto —35~ del ﬁransportador -
transversal -32- cgtd subdividida, scgin muostra la flg. 8a '
mediante tabiques 40-02, cn cuatro vias de transporte 43~46 on,
l;s cuales ¢l carbdn cs tronsportado a los tubos de cafda —36a- ‘
d, cstando formadas las Supcerficics on los tubos de cafda —368mc
por las cualcs dcbe transportarso carbdn, por corrcdoras de su~
perficic regulablos “47ale. Ta via 43 conduce al tubo de cai-
da »36u~, la via —44~ al tubo de cafda —36b~, la v1; —45- al u
bo de cafda —360- y 1la via ~46m al tubo de caida ~36d—. El ox-
tremo del Sronsportador transversal ~32~ del lado de cargn e»tq
unido o la 4olva ;17; 2 ftravds de una tubuladura de unlon -48~
°en la cual estdn dispucstos vardllas frensversales ~49=, quoc im
piden la formacidn dc conos por cl carbdn que va cayendo en ol
trunsporﬁadqr tronsvorsal. EL carbdn es movido on las vias do -
transﬁorﬁo ~43- o ~ﬂ6- por trﬂnoportodorco por cadens sin fin —

50~53, que llevan piczas de arpa stro , a través de 1a superficic
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En resumcn 1o proscnte solicitud recacrd sobre las —
siguiontos’ yeivindicaciones:

5 om 18, Digpositivo para la climentacidn de cdmaras de
hornos dc coque, agrupndas cn batorfas, a las cunles se conduce
carbdn, por, por 1o menos, un fransportador longltudinal con su
perficic de transporte, dispuceto sobre la cubicrha do bateria
paralelamentc al cjc de bateric, a travéds de wuna instolacidn —

10.~ cargadora, caractcrizado porque como supcrficic dec transportc -
del transportador longitudinal sirve una cinta ajustable cn scn
¥ido longitudingl, con un orificio dc descarga, al cual osbd
unida una instolacidn cargadora, .quc pucdc ocoplarsc o 1los orie
ficlos de carga de la cdmara de horno.

15.- 28 o Dispositivo pare lo alimontacidn de cdmoras dc —
hornos de coque, scagin la reivindicacidn 12, caractoerizado por;
que como superficic do transporte del transportador longitudinal
sirve la supcrficie interior del ramal inferior de wna cinta sin
fin, cuyo romcl supcrior o inferior cneaja on guias las cuales

20:; cetdn dispucstas on los lados interiores de parcdes latornlos w—
que limitan la cinta lateralmente, formando con la misma un coe
nal de tronsportc cerrado.

351; Dispositivo para la elimentacidn de cdmoras de
hornos de coque, sogin la reivindicacidn 28, caractorizado poT—
25:~ que on los lados exteoriores de lag parcdos latorales estdn pre;
vistos canales conductores do gus inorte, con orificios de comu
nicacidn con las gufas do la cinba sin Fin.
48,2 Dispositivo para la alimentocidn de cdmoras de
hornos dc coque, scgin 1la roeivindicacidn 12, caracterizado porgue

304~ la instalacidn cargadera lleva una Holva con $rgono do cicrre —
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aebplﬂda al or1¢1c1o de 01n$a, asi como unioncs, que puoden cle
var y bajarsc, para los orificios deo carga dc las cdmoras de  ~
horno:

52, Dispositivo para la alimentacidn do cdmaras de —
hornos dc coque, scgin las rcivindicacionos 12 v 48, caractorie
zado porgque cl transportador longitudinal cstd dispucsto cn ol
sentide del oje longitudinal de la batorfa sobre la cubicrta do
la bateria y porque la ingtalacidn cargadora lleva umn picza dig
tribuidora con uniocncs fijas para orificios dec carga, cuya picza
distribuidora on formn de pantaldn ostd acoplada cn disposicidn
tolesedpica a la tolva ¥ bifurcada hacia log orificios de carga
medicnos y suspendida cn vias dc rodamicnto dispucstas paralcla
mente ol transportador longitudinal mediocnte borras con intoren
lacidn do dispositivos dc clevacién y descenso,

e, Dispositivo para 1o dlimontacién de cfmaras de
hornos de coque, scgin les roivindicacioncs 12 ¥ 42, caracteriza
do porque ¢l tronsportador longitudinal ostd dispuosto on un 1o
do longitudinal dec la oubicrta de baterda ¥ porque la tolva do -
la instalacidn cargadors lleve una umidn para orificios dé carga
que puede subir y bajarsc mediantce dispositivos de clovacidn y -
descenso.

78~ Dispositivo para la alimentacidn do cdmaras dc -
hornos dc coque, scgin las reivindicaciones 12 y 48, oo racteriza
do porque ¢l transportador longitudinal cstd dispucsto on un la—
do longitudinal sobrec la cubicrta d¢ bateria y porque 1la tolva —
de la instalacidn cargadora ostd on comunicacidn con un transpor
tador en forme de fransportador ragseador, con ‘tubos do cafda ver
ticalos que llovan uniones cra corificios de carga, ajustables —
mediante un dispositivo de olovacidn ¥ desconso comun, cuyo trang

portador tronsversal abarca los orificios dec carga de una edmara
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Ge horne y cs desplazablc sobrc carriles en ol sentido del cjo
longitudinal de baberia.

82,~ Dispositivo pare 1o olimentacidn de cdmoras do —
hornos dc cogueo, scgin la reivindiczeidn 78, caracterizado por-
quo la supcrficile do transporte dol transporitodor tronsversal —
ostd subdividida cn vins dc +ransportc y cstd on comunicacidn -
con los tubos de cafda a travds de corredcras do supcrficlc rocgi
lables sobre el ancho dc transporte del tronsportador transversal,

98,~ DISPOSITIVO PARA LA ALTMENTACION DE GAMARAS DE -
HORNOS DE GOQUE.

Scgin so describe on la presonte memoria descriptiva
quc consta dc trece hojas cseritas a midquina por una gola dc sus
caras y chumcradas, aconpafiandc dibujos:

Madrid, 25 de Jppio de 1.973
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