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S o b r e

"DISPOSITIVO PARA DA ADIIáENIACION DE CAMARAS DE HORNOS DE COQUE"



La invención tiene por objeto un dispositivo para la 
alimentación de cámaras de hornos de coque agrupadas en baterías 
las cuales son alimentadas con carbón por, por lo menos, un 
tra-nsportador longitudinal con superficie de transporte, dis­
puesto en paralelo con el eje de batería, a través de una insta 
lación cargadora.

Para la alimentación de cámaras de hornos de coque, - 
agrupadas en baterías, existe la tendencia a prescindir de las 
pesadas y caras vagonetas de oarga, todavía hoy en día usadas - 
generalmente, que suponen un elevado gasto de personal y se des 
plazan sobre la cubierta de la batería, cuyas vagonetas trans­
portan el oarbón del depósito de almacenamiento a las oámaras - 
de horno. De aouerdo con esta tendencia, ya se conocen publica­
ciones impresas, que tratan de la alimentación de cámaras de - 
hornos de coque sin vagonetas de carga. En principio, se han de 
sarrollado dos sistemas,

Segdn uno de estos sistemas, que se expone por ejemplo 
en la patente DI-PS 1 162 807, se insufla carbón precalentado - 
por un tubo de alimentación a través de conductos de derivación 
en las oámaras de horno, empleándose como gas portador vapor, - 
gas de horno de coque o un gas inerte. Palos instalaciones entra 
nan el inconveniente de que se requiero para cada cámara de hor­
no un dispositivo do cambio de tubos complicado, propenso a ave 
rías, para la conducción del carbón desde el tubo de alimenta­
ción principal.

El otro sistema emplea transportadores longitudinales 
rascadores, por cadena o similares, alojados en un conducto de 
sección transversal en forma do caja, los cuales conducen el car 
bón a la cámara de horno a llenar a través de una superficie de 
transporte. Eh tal sistema, el carbón puede ser desviadoj a través



de una instalación cargadora fija, prevista on cada cámara de -
t

horno, por los transportadores longitudinales a la cámara de - 
horno, o bien está provista una única instalación cargadora des 
plazablo hacia las diferentes cámaras de horno, la cual es aoo- 

5«~ plable a tubuladuras de unión bloqueables de los transportadores 
longitudinales. En ambos oasos son neoesarios, entre transporta 
dor longitudinal o instalación cargadora, órganos do bloqueo en 
un número correspondiente al de las cámaras de horno.

El objeto de la presente invención consiste en mjorar 
3.» la unión entre la superficie de transporte del transportador - 

longitudinal y una instalación oargadora móvil.
El problema planteado so resuelve, según la invención 

por el hecho do que como superficie de transporte del transpor­
tador longitudinal, sirvo una cinta ajustablo en sentido longi- 

¡,- tudinal, con un orificio de descarga, al cual está acoplada una 
instalación oargadora que puedo sor unida a los orificios de 
carga do la cámara do horno» De este modo se mantiene la unión 
entro transportador longitudinal o instalación cargadora en ca­
da fase de servicio, os decir tambión al desplazar la instala- 
ción oargadora desde una cámara.de horno que acaba do cargarse 
a otra a cargar, con lo cual el gasto de medios de manipulación 
so reduce sensiblemente y el mando propiamente dicho puede efeo
tuarse desde un puesto de mondo central con órganos de mando son 
cilios.

Como deoarrollo detallado dol transportador longitud! 
nal, la invención propone que como suporficie do transporto dol 
transportador longitudinal sirva la superficie interior dol ra­
mal inferior do una cinta sin fin, cuyos ramales superior o info 
rior encajan on guias, las cuales están dispuestas en los lados 
interiores do paredes laterales que limitan la cinta lateralmon-



te y constituyen con la misma un canal do transporto cerrado.
Por lo tanto¡ la cinta sin fin representa al mismo tiempo las — 
paredes superior c inferior do un canal impermeable a gases, - 
dentro del cual so efectúa el transporto del carbón sin moles­
tia para el medio ambiento, máximo cuando la unión entre el trans 
portador longitudinal y la instalación cargadora se mantiene - 
constantemente y tampoco os do temer que se escapo dosdo allí
polvo do carbón o carbón con la consiguiente molostia. Por lo 

* /
tanto, el transportador longitudinal reúno, con una estructura 
sencilla, todos los requisitos que las explotaciones modernas 
de hornos de coque deben cumplir con respecto a la protección 
del medio ambiente.

Pos rodillos do inversión do la cinta sin fin pueden 
estar encapsulados en cajas fijadas en las paredes laterales - 
del transportador longitudinal, estando provistas las paredes 
laterales en el extremo de carga de carbón de orificios do ali 
mentación, los cuales están unidos al depósito do almacenamicn
fco o recipiente do secado a través do dispositivos de distribu 
ción.

Conviene prever on los lados exteriores do las paredes 
laterales del transportador longitudinal, canales conductores - 
de gas inorto con orificios do unión a las guías de la cinta - 
sin fin, Do este modo se previene ol ensuciamiento de las guías 
do cinta, asegurándose siempre la buena marcha do la cinta.

La instalación cargadora, provista ventajosamente do 
una tolva con órgano de cierro acoplada al orificio do descarga 
de 1a cinta sin fin, así como do uniones para los orificios do 
carga do las cámaras do horno, cuyas uniones son susceptibles - 
do subir y bajar, puedo tenor formas de realización diferentes 
Su forma do realización depende sobro todo del tratamiento pro-
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vio dol carbón a transportar a las ciclaras do horno.
Con carbón prosocado o procalontado do una capacidad de 

oscurramonto relativamente buena, el transportador longitudinal 
puedo estar dispuesto preferentemente en el eje longitudinal do 
batería sobre la cubierta de la misma y la instalación cargadora 
puedo estar provista de una pieza distribuidora con uniones para 
los orificios de carga, cuya pieza distribuidora en forma de pan 
talón, acoplada a la tolva en disposición telescópica y bifurca­
da hacia los orificios de carga medianos, está suspendida en - 
vías do rodamiento, dispuestas en paralelo con el transportador 
longitudinal, mediante barras y con intercalación de dispositi 
vos de subida y bajada.

Un dispositivo de alimentación de construcción purti 
cularmonto sencilla paro carbón en forma de polvo altamente pro 
calentado, que se nivela automáticamente en las cámaras de horno 
como un líquido, consiste, sogán la invención, en aue el trans­
portador longitudinal está dispuesto en un lado longitudinal de 
la cubierta de batería y que la tolva de la instalación de car­
ga lleva una unión para orificios de oarga susceptible do subir 
y bajar mediante dispositivos de elevación y descenso»

Para carbón hámodo desmenuzado, la invención prevé — 
un dispositivo de alimentación, en el cual el transportador Ion 
gitudinal está dispuesto en un lado longitudinal sobre la cubier 
ta de batería y la tolva do la instalación oargadora está en co 
municación con un transportador transversal, dosplazablo sobre 
carriles en el sentido dol eje de batería y abarcando los orifi 
cios de carga de una cámara de horno, cuyo transportador trans­
versal tiene forma de un transportador rascador con tubos de caí 
■da verticales, los cuales llevan uniones para orificios do carga 
ajustablos mediante un dispositivo de elevación y descenso conán.
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la suporficio do transporto dol
versal ostd preferentemente sdbdividida on vías do transporte
y unida a los tubos do caída por corredoras de suporficio ajus 
tablos por ol ancho do transporte dol transportador transversal. 
Con las corredoras de superficie se pueden cerrar on los tubos 
de caída las superficies de las vías do transporto que conducen 
o tubos do caída más alejados.

la invención se explica a baso de los ejemplos de rea 
lización descritos a continuación y representados en ol dibujo. 

So representa ens
la Fig. Ia un corto longitudinal parcial a travós de 

un transportador longitudinal on la zona do la unión do la ins­
talación cargadora, a lo largo de la línea A-A do la fig, 2a.

la lig. 2a un corto a lo largo do la línoa B-B de la
fig. Ia.

la Fig. 3a una forma do realización do una instalación 
cargadora sobre una cámara de horno cortada en sentido longitu­
dinal .

la Fig. 4a una segunda y
20*“ la Fig. 5a uno. tercera forma do realización de la ins

telación cargadora en un modo do representación similar al do — 
la fig. 3a.

la Fig. 6a una vista desde arriba relativa a la fig. 5§
la Fig. 7a una parte do la instalación cargadora según 

25.- fig. 5a, a mayor escala.
la Fig. 8a un corte según la línea 0-0 do la fig'. 7 a y
la Fig, gs un corte según la línoa D~D de la fig', 8§ 

a escala mayor aún.
En el dibujo, -1- significa un transportador longitu- 

30.- dinal dispuesto on la cubierta de batería -2-, ol cual se oxtion
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do, según se desprendo de la fig. 6-, por todo el eje longitudi 
nal do latería y transporto el carbón desde el depósito de car 
bon directamente o a travos de recipientes do secado y medida — 
(no representados) a las distintas cámaras do horno -3-, cuyos 
orificios do carga están designados con 4 y cuyos orificios do 
tubo do subida llevan la referencia -5-.

Según las Eigs. 1§ y 2&, el transportador rascador -1- 
tiene un transportador sin fin constituido por dos cadenas de 
eslabones 6a y 6b con listones do arrastro —7— dispuestos entre 
las mismas, cuyo transportador está provisto en los lados lon^i 
tudinales do paredes laterales -8a- y -8b-, las cuales llevan -
en los lodos interiores listones longitudinales -9a- y -9b~ en 
forma de caja. En las superficies estrechas superiores do estes 
listones -9ab~ van guiados los ramalos superiores do las cadenas 
de eslabones —6ab— mientras que sus ranales inferiores son con­
ducidos por las superficies estrechas inforioros do los listones 
—9ab— y por los listones —10a— y —10b— que disourren paralelamon 
te a los prinoros a una distancia de los mismos i

.Alrededor del transportador sin fin -6ab-, -7- está - 
dispuesta una cinta sin fin -11- que es conducida con los lados 
longitudinales del ranal superior o inferior en guías -12a- y - 
-12b-, así cono -13a- y -13b- fijadas en los lados interiores - 
do las paredes laterales -8a- y -8b-, En los lados exteriores - 
do las paredes laterales -8- se encuentran canales do gas -14a- 
y -14b-, que, a a travós do taladros, están en comunicación con 
guías -I3ab de la cinta -11-,

El ranal inforior do la cinta —11— sirve con su lado 
interior de superficie de transporte para las piezas de arrastre 
-7- dol transportador sin fin -Sab-, - 7 Lleva para la distribu 
ción del carbón un orificio -15-, al cual va acoplada’ mediante
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un marco -16— , una tolva —17— , que forma parte de la instalación 
cargadora a describir aún. El orificio de cinta -15- puede ce­
rrarse mediante una tapa abatible -18- dispuesta en la tolva — 
—17—. En su caso, se puede estabilizar la cinta sin fin —11— —
por listones transversales -19-, tales como se representan en 
la fig'. 13.

Durante el servicio del transportador rascador -1-, - 
el carbón es transportado por las piezas de arrastre -7- del - 
transportador sin fin -Sab-, -7- en la dirección de la flecha - 
-20- dibujada en la fig. 13, sobre el ramal inferior de la cin­
ta -11- hasta el orificio -15- y allí se carga, con la tapa aba 
tibie -18- abierta, en la tolva -17-, que, a través de una ins­
talación cargadora, esté aooplada a la cámara de horno, estando 
parada la cinta -11-.

la misma sólo se mueve para conducir el orificio -15- 
y la tolva -17- acoplada al mismo de la instalación cargadora - 
a la cámara de horno -2- a cargar'. Con el fin de que el ajuste 
del orificio -15- pueda realizarse sin dificultades, se barcón 
las guías -13ab- de la cinta por ejemplo con gas inerte, que im 
pide una penetración de partículas de carbón, la cinta -11- es
de acero o de otra materia que responda a las condiciones de - 
servicio dadas.

Al orificio -15- de la cinta -11- pueden aooplarse - 
instalaciones cargadoras que se describen en los siguientes ejem 
píos de realización.

Según la fig, 33, el transportador longitudinal -i- es 
sostenido por una armadura -20-. la instalación cargadora acopla 
da al orificio -15- está constituida por la tolva -17-, sobro la 
parte tubular de la cual está puesta, en disposición telescópica 
una pieza distribuidora. -21- en forma de pantalón, la cual lleva



on los obremos do talos bifurcadores las uniónos ~22a~ 22b~ -
para los orificios do carga -4-» la pieza distribuidora -21*- -

/
está suspendida mediante barras -23a- y -23b- de rodillos, que 
ruedan sobre oarriles -24a- y -24b~ fija-dos por ambos lados - 

5.- del transportador longitudinal -1- en la armadura -15-, Las ba 
rras -23ab- llevan dispositivos de elevación y descenso -25a- 
y —25b— , con los cuales las uniones —22ab— pueden colocarse en 
los orificios do carga -4- do las cámaras do horno -3- y reti­
rarse dospuós de los mismos,

1 0 instalación cargadora os particularmente adecuada 
para oarbón socado previamente,

La fig, 48 representa una instalación cargadora para 
carbón bien secado, finamente molido, que, debido a su capacidad 
de oscurrimiento se nivela automáticamente en recipientes, sin 

15*— formar conos. Las cámaras de horno —3— de la batería tienen ori 
ficios de carga —26— especiales, sobre los cuales está dispues­
to, en una armadura -27-, el transportador longitudinal -1-, la 
instalación cargadora está constituida, tambión en osto caso, - 
por la tolva -17- con la parte tubular en la cual está puesta,

,r .»• ’ *

20,- en disposición telescópica, una unión para orificio do carga - 
-28-, La tolva -17- y la unión -28- están unidas entre sí por - 
barras -29a- y -29b- con intercalación de dispositivos de eleva 
ción y descenso -30a- y -30b-,

Las figuras 5a a 9a representan una instalación carga 
25*- dora, especialmente para carbón húmedo. El transportador longi­

tudinal -1- está fijado en una armadura -31- on un lado longitu 
dinal de la batería de horno sobro la cubierta de batería 1 A la 
parte tubular do la tolva -17- sigue un transportador transver­
sal -32- con un recorrido do transporto suficiente para alimon- 

30,- tar todos los orificios de carga -4a- d do una cámara -3-. El
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transportador trans-versol -32- está apoyado on un chasis móvil 
-33-5 que puede desplazarse en los carriles -34a- y -34b- que - 
están tendidos en la oubiorta de batería on paralelo con ol - 
transportador longitudinal -1-. Dosdo la superficie do transpor 
te -35- del transportador transversal 32, que está tambbn dise-

4

nado como transportador por cadena o rascador, conducen tubos - 
do caída -36a- -a, con uniones -37a- d pora orificios do carga 
conducidos sobro los mismos on disposicián telescópica, verti- 
oalmento hacia abajo, las uniones -37a- d están unidas entro - 
si por un larguero -38-, en el cual atacan, dispositivos de ole 
vación y descenso -39a- y -39b- para el descenso y la elevación 
de las uniones -37a - a, estando estos dispositivos fijados on
ol bastidor del transportador transvors01I32- o on el chasis mó 
vil -33-.

la superficie do transporto -35- del transportador - 
transversal -32- está subdividida, segán muestra la fig'. 8§, - 
mediante tabiques 40-42, en cuatro vías do transporto 43-46, en 
las cuales el carbón os transportado a los tubos de caída -36a- 
d, estando formadas las superficies en los tubos do caída -36a V  

por las cuales debe transportarse carbón, por corredoras do su­
perficie regulables -47a-c. la vía -43- conduce al tubo de caí­
da -36a-, la vía -44- al tubo do caída -36b-, la vía -45- al tu 
bo de caída -360- y la vía -46- al tubo do caída -36d-'. El ex­
tremo del transportador transversal -32- del lado de carga está 
unido a la tolva -17- a travós do una tubuladura de unión -48-, 
on la cual están dispuestas varillas transversales -49-j que im 
piden la formación do conos por ol carbón que va cayendo en el 
transportador transversal; El carbón es movido on las vías do - 
transporto -43- a -46- por transportadores por cadena sin.fin - 
50-53, que llevan piezas do arrastro , a travós de la superficie



do -transporte -35-.
N O T A

En resumen lo. presento solicitud recaerá sobre las - 
siguientes' reivindicaciones:

Ia.- Dispositivo para la alimentación do cámaras de 
hornos de coque, agrupadas en haterías, a las cuales se conduce 
carbón, por, por lo monos, un transportador longitudinal con su 
porficio do transporto, dispuesto sobre la cubierta de batería 
paralelamente al eje de batería, a través do una instalación - 
cargadora, caracterizado porque como superficie de transporte — 
del transportador longitudinal sirvo una cinta ajustable en sen 
tido longitudinal, con un orificio de descarga, al cual está - 
Unida una instalación cargadora,.que puede acoplarse a los ori­
ficios do carga de la cámara de horno.

2-•“ Dispositivo para la alimentación do cámaras de - 
hornos de coque, sogán la reivindicación 1§, caracterizado por­
que como superficie do transporte del transportador longitudinal 
sirvo la superficie interior del ramal inferior de uno cinta sin 
fin, cuyo ramal superior o inferior encaja en guías las cuales 
están dispuestas en los lados interiores de paredes laterales - 
que limitan la cinta lateralmente, formando con la misma un ca­
nal do transporto cerrado.

Dispositivo para la alimentación de cámaras de 
hornos de coque, sogán la reivindicación 2§, caracterizado por­
que en los lados exteriores de las paredes laterales están pre­
vistos canales conductores do gas inorto, con orificios de comu 
nicación con las guias do la cinta sin fin.

4-»~ Dispositivo para la alimentación de cámaras de 
hornos de coque, sogán la reivindicación is, caracterizado porque 
la instalación cargadora lleva una tolva con órgano de cierre -
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acóplala al orificio do cinta, así como uniones, que pueden ele 
var y lajarse, para los orificios do carga de las cámaras de — 
horno.

5-.- Dispositivo para la alimentación de cámaras de - 
hornos do coque, segán las reivindicaciones 1^ y 4®, caracteri­
zado porque el transportador longitudinal está dispuesto en el 
sentido del eje longitudinal de la latería solrc la culiorta de 
la latería y porque la instalación cargadora lleva una pieza dis 
triluidora con uniones fijas para orificios de carga, cuya pieza 
distriluidora en forma do pantalón está acoplada en disposición 
telescópica a la tolva y lifurcada hacia los orificios do carga 
medianos y suspendida en vías de rodamiento dispuestas paralela 
monto al transportador longitudinal mediante larras con intorca 
lacion de dispositivos do elevación y descenso,

6§.~ Dispositivo para la alimentación do cámaras do 
hornos de coque, segán las reivindicaciones 1§ y 43, caracteriza 
do porque e 1 transportador longitudinal está dispuesto en un la­
cio longitudinal do la cubierta do latería y porque la tolva do - 
la instalación cargadora lleva una unión para orificios de carga
que puedo sulir y bajarse mediante dispositivos de elevación y - 
descenso.

7a*“ Dispositivo para la alimentación de cámaras do - 
hornos de coque, según las reivindicaciones 1& y 4§, caracteriza 
do porque el transportador longitudinal está dispuesto en un la­
do longitudinal solrc la cubierta do latería y porque la tolva - 
de la instalación cargadora está en comunicación con un transpon 
tador en forma de transportador rascador, con tubos de caída ver 
ticales que llevan uniones para orificios do carga, ajustables - 
mediante un dispositivo de elevación y descenso común, cuyo trans 
portador transversal abarca los orificios do carga de una cámara
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do horno y os dcsplazablc sobro carriles en ol sentido dol ojo 
longitudinal de batoi'ía.

8a.~ Dispositivo para la alimentación de cámaras do - 
hornos do coque, según la reivindicación 7®, caracterizado por- 

5«- quo la superficie de transporto dol transportador transversal — 
esta subdividida en vías de transporte y está en comunicación — 
con los tubos de caída a través de correderas de superficie regu. 
labios sobre el ancho do transporto dol transportador transversal, 

9a.- DISPOSITIVO PARA DA ADD/ÍENIACION DE CAMARAS DE - 
10.- HORNOS DE COQUE.

Según so describo en la presente memoria descriptiva 
quo consta de trece hojas escritas a máquina por una sola de sus 
caras y enumeradas, acompañando dibujos.

Madrid, 25 de Junio.de 1.973
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