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La invención se refiere a un procedimiento y a un dis 
positivo para la acumulación de calor por recepción de energía 
solar en la zona infrarroja del espectro.

Ya se conocen capas que absorben fuertemente la luz 
5. solar y en la zona infrarroja tienen una reducida capacidad de



emisión, así como también capas que reflejan la luz solar y e- 
miten en la zona infrarroja. Tales capas se emplean por una 
parte en los colectores de energía solar como las llamadas ca­
pas "supemegras" o en dispositivos repeledores de la energía 
solar como los llamados recubrimientos "superblancos".

Es conocido el emplear tales recubrimientos para el 
calentamiento de agua para fines de calefacción. El calor ob­
tenible de la luz solar se obtiene de la siguiente ecuación:

N = S - R -I
donde N significa la potencia útil, S la radiación de energía 
/m2 y seg. a base de la constante solar, R la reflexión/m2 y 
seg. e I la reflexión en la zona infrarroja/m2 y seg.

La magnitud de R será menor contra mayor sea el coe­
ficiente de absorción del recubrimiento para la luz solar. La 
magnitud I aumenta, por el contrario, proporcionalmente con el 
coeficiente de absorción en la zona infrarroja y con T4, sien­
do T la temperatura absoluta.

De esto se desprende que los acumuladores do agua, 
cuyo recubrimiento sea físicamente negro tengan un grado de eftL 
cacia peror pues si bien R es muy pequeño I aumenta granó emente 
según sube la temperatura del agua y alcanza en la zona del púa 
to de ebullición del agua el valor de S. A esta temperatura s 
encuentran por lo tanto la radiación y la reflexión de onda lab 
ga en equilibrio. Las temperaturas deseadas en los acumulado­
res de agua para el hogar son por regla general solo de 40 ó 
50SC. A estas temperaturas bajas, sin embargo, solo se pueden 
acumular reducidas cantidades de energía con un volumen dado 
del depósito de almacenamiento pues la capacidad de acumulación 
del agua aumenta proporcional con la temperatura. Esta es la 
razón por la que, con agua como acumulador de calor, se han de 
contar con malos grados de rendimiento.



La invención tiene por finalidad un procedimiento y 
un dispositivo para la obtención de calor mediante recepción 
de energía solar y/o el enfriamiento de recintos mediante re­
fracción en la zona infrarroja del espectro, donde la recepción 
e irradiación de calor por el recubrimiento se puede efectuar 
con un grado de eficacia mucho mayor, lo que significa que con 
superficies igual de grandes expuestas al sol se puede obtener 
o irradiar más energía.

Para la solución de este cometido la invención utili 
za un acumulador que no acumula la energía en forma de calor 
palpable, sino en forma de calor latente.

Según la presente invención se emplean sustancias de 
acumulación latente.cuya temperatura de cristalización coinci 
de .con la temperatura de proceso deseada, por ejemplo, la tem­
peratura del agua en los calentadores del agua. De esta mane­
ra se reduce considerablemente la temperatura del colector y 
en el servicio se mantiene en un valor constante que se encuen 
tra considerablemente por debajo de la temperatura hasta ahora 
usual. De esta manera resulta la magnitud de I considerable­
mente inferior al emplear dispositivos conocidos de esta cla­
se, y a lo cual se debe el mayor grado de eficacia.

La invención prevé además dotar el colector solar de 
tXn recubrimiento que en la zona de frecuencia de la luz solar 
se comporta esencialmente como un cuerpo negro, que muestra - 
por lo tanto una absorción lo mayor posible, mientras no emite 
en amplia escala la irradiación de onda larga. Tales capas se 
pueden realizar, por ejemplo, dotando, en forma en sí conocida 
las superficies del colector de una serie de capas de las cua­
les como mínimo una, en su espesor de capa, se encuentra en 
una proporción dada (por ejemplo l/4) con relación a la longi­
tud de onda media de la luz solar. De esta manera se efectúa
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una absorción de la radiación solar, mientras la radiación in­
frarroja, ouya longitud de onda es superior en más de una potes, 
cia de diez, es reflejada. Como la irradiación es menor contri 
mayor sea la reflexión, se reduce de esta manera más el valor 
I en la ecuación anterior, El aprovechamiento inverso de las 
corrientes de irradiación metereológicas consiste en la irra­
diación de energía en la zona de infrarrojo para fines de en­
friamiento. En este caso se acumula la energía a irradiar -S 
a través de acumuladores latentes cuya temperatura de cristali 
zación coincide con la temperatura de proceso deseada, por ejen 
pío, la temperatura del techo del recinto. Aquí, vale la reía 
ción.

—S<-^ (T^)
donde es el coeficiente de emisión y T la temperatura abso 
luta. De esta ecuación se desprende que cualquier subenfria­
miento del acumulador conduce a una fuerte disminución de la 
corriente de energía -S. Mediante el empleo de una masa de 
acumulación latente según la invención ya no se presenta un 
sub-enfriamiento en el servicio, estando dadas siempre las con 
diciones de irradiación óptimas. Por regla general se emplea­
ran tales instalaciones para el enfriamiento de recintos. Es 
to significa que el calor indeseado radiado durante el día se 
debe mantener lo más reducido posible. Las superficies física 
mente negras, si bien se comportan extremadamente favorablemen 
te con respecto a la irradiación, son sin embargo extremadamen 
te desfavorables con respecto al calentamiento por la luz solar. 
Por esta razón prevé la invención, para mejorar el efecto, em­
plear recubrimientos que en la frecuencia de la luz solar refle 
jen lo mejor posible, mientras en la zona de onda larga emitan 
bien. Para ello son, a su vez, adecuadas capas compuestas de 
varios materiales especialmente espejos metálicos que están re
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vestidos de una capando esmalte vitreo o también de una capa 
de material sintético, siempre que el material de recubrimien­
to muestre en la zona de onda larga una alta absorción. Asi 
han demostrado ser ventajosos tanto los revestimientos de es­
malte claros, como vidrio, como también los recubrimientos de 
PTFE. Como materiales de espejo son adecuadas especialmente 
las superficies de aluminio libres de óxido.

La invención se explica en forma de ejemplo a base 
de los dibujbs.

La figura 1. muestra, en un diagrama, la curva de 
absorción de un recubrimiento superblanoo según la invención.

La figura 2. muestra, en un diagrama, la curva de ab 
sorción de un recubrimiento supernegro, según la invención.

La figura 3, muestra, parte en perspectiva y parte 
en sección, un dispositivo según la presente invención desa­
rrollado como placa de tejado.

La figura 4, muestra, parte en perspectiva y parte 
en sección, otra forma de ejecución según la invención.

La figura 5a, muestra, parte en perspectiva y parte 
en sección, una placa de tejado para enfriar.

La figura 5b muestra un detalle de la placa mostrada 
en la figura 5a

La figura 6, muestra una forma de ejecución según la 
invención, representada similar a la de la figura 5a, que está 
prevista para el enfriamiento del recinto que se encuentra de­
bajo.

La figura 7a, muestra, parte en perspectiva y parte 
en sección, una forma de ejecución según la invención que esta 
prevista para el calentamiento.

Las figuras 7b a 7d muestran, en secciones, detalles
del dispositivo representado en la figura 7a
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La figura 8, muestra, en perspectiva y en sección, 
una forma de ejecución según la invención que es adecuada para 
calentar o para enfriar.

La figura 9, muestra una forma de ejecución según la 
invención, parte en perspectiva y parte en corte, en la que la 
conducción de calor se puede variar en forma graduable.

Las figuras 10a a lOd muestran detalles del disposi­
tivo representado en la figura 9.

La figura 1, muestra el perfil espectral de una capa 
que se compone de una capa o placa eñ la zona de onda larga, 
pero que no deja pasar la luz solar, por ejemplo, un vidrio es 
peoial o lámina de polifluoretileno y de una capa metálica dis 
puesta debajo que refleja ampliamente la radiación solar.

La figura 2. muestra el perfil espectral de una capa 
que se compone de una capa de fluoruro de magnesio, de una capa 
muy delgada de dióxido de silicio, de una capa de silicio, de 
una capa de nitruro de silicio y de una capa de oro.

La figura 3, muestra la constitución en principio de 
un dispositivo según la presente invención desarrollado como 
placa de tejado, que se compone de una pared 5 dirigid? hacia 
el recinto interior, de una masa acumuladora 10 con una tempe­
ratura de cristalización de unos 170BC de una zona Z térmica­
mente aislante, pero permeable al gas y de una pared 4 que se­
ñala hacia el exterior. El interior está llenado con el vapor 
saturado de un portador de calor. Este cede calor hacia la pa 
red 4 dirigida hacia-el exterior tan pronto como ésta esté más 
fría que la masa acumuladora de calor 10. De una repartición 
igualada del condénsalo se encarga la capa absorbente 32.

La figura 4 muestra la capa que señala hacia fuera 
de una pared que, para evitar el enfriamiento por la corriente30.
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de convencción del aire exterior, está recubierta de una lámi­
na F permeable a los rayos. La lámina tiene la forma según el 
perfil mostrado y está unida firmemente a lo largo de las ti­
ras 101 con la capa ópticamente activa 102. El aire encerrado 
en los canales 103 actúa como aislador, de manera que la conve 
cción por el aire exterior no repercuta desventajosamente.

La figura 5a muestra el principio de la construcción 
de un dispositivo según la presente invención desarrollado como 
placa de tejado para el enfriamiento de recintos. La longitud 
del lado 1 es por ejemplo, de 5 a 10 metros, la longitud del 
lado 2 es por ejemplo de 1 a 2 metros. La placa de cobertura 4 
se compone de metal y muestra con su superficie 3 hacia el es­
pacio. También la placa 5, dirigida hacia abajo, se compone 
de metal y tiene nervaduras 6 que sirven para la mejor trans­
misión térmica. La unión entre las dos placas 4 y 5 se compo­
ne de tiras de lado de mala conductibilidad térmica, preferen­
temente onduladas 7 y 7'. Para ello son adecuadas, por ejem­
plo, tiras onduladas de capa delgada de acero noble. Sobre la 
placa 5 se encuentra una capa 10 de masa acumuladora latente.
La temperatura de cristalización de la masa acumuladora se se­
lecciona de manera que se encuentre por encima de las tempera­
turas de irradiación nocturnas de la superficie 3 y-se ajusta, 
en lo posible, por encima de la temperatura de licueficación 
que se presente durante el día dentro del recinto. El apoyo 
entre la capa 10 y la placa 4 se realiza por un armazón de - 
cuerpos de apoyo 11 anisótropo, por ejemplo, por cuerpos hueco3 
dispuestos verticalmente en paralelo con sección, por ejemplo, 
redonda o hexagonal (estructura alveolar). El interior de la 
placa se evacúa y a continuación se llena parcialmente de nue­
vo con un medio portador de calor. Las propiedades de este -



transmisor de calor, que rellena el interior de la placa en 
forma de fase líquida o gaseosa, se seleccionan de manera que 
la presión de vapor existente en el interior de la placa en la 
temperaturas máximas que se presenten durante el servicio, sea 
inferior a la presión atmosférica existente en el exterior.
Aquí se determina la presión en el interior de la placa por el 
lugar más frío del aparato, no por lo tanto por ejemplo por la 
temperatura de la placa 4 dirigida hacia la luz solar. El lad 
que señala hacia dentro de la placa 4 muestra apéndices de go­
teo 8 (figura 5b) por los cuales puede gotear el condensado 9 
del portador de calor. Los apéndices de goteo 8 se disponen 
de manera que en cada caso se encuentren aproximadamente en el 
eje de los cuerpos de apoyo verticales 11.

Tan pronto como la temperatura en el recinto haya su 
hido por encima de la temperatura de cristalización de la masa 
acumuladora sube a lo largo de las flechas 12 aire caliente, 
cede su calor a las nervaduras 6 y baja a lo largo de las fle­
chas 13 y 13' de nuevo hacia el recinto. Las nervaduras -S con 
ducen el calor hacia la masa acumuladora 10. De esta manera 
se transforma la masa acumuladora 10, presente en forma crista 
lina, con temperatura constante, en forma continua al estado 
fundido. Entre la masa acumuladora 10 y el armazón de soporte 
11 se encuentra una delgada capa de cobertura 14, por ejemplo, 
de chapa, sobre la cual se realiza la evaporación del portador 
de calor.

La superficie 3 está recubierta de una capa que en 
la zona de infrarrojo de onda larga irradia extraordinariamen­
te bien, mientras en la zona de la luz solar refleja bien. De 
esta manera se logra que durante el día la placa no adquiera 
temperaturas demasiado elevadas, mientras que por la noche bajá
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a las temperaturas de irradiación esencialmente por debajo de 
la temperatura de ambiente. Tan pronto como la temperatura de 
la placa 4 quede por debajo de la temperatura de cristaliza­
ción de la masa acumuladora 10 comienza la condensación del 
portador de calor gaseoso en el lado interior de la placa 4 y 
las gotas caen desde las puntas de goteo 8 dentro de los dis­
tintos cuerpos huecos del armazón soporte 11 de nuevo sobre la 
placa 14, sobre la que se vuelven a evaporar desarrollándose 
así un ciclo continuo de evaporación-condensación. Tan pronto 
como se inicia de nuevo la irradiación solar y la temperatura 
de la placa 4 sobrepasa la temperatura del acumulador se para 
el circuito y el dispositivo actúa como aislador de alta cali­
dad. El lado interior de la placa 4 está tratado de manera que 
en la zona de la irradiación infrarrojo refleje extraordinaria 
mente bien. Mientras el dispositivo según la presente inven­
ción según la figura 5a exige una ejecución hermética a la de­
presión, es decir, que hace necesarias las tiras marginales on 
duladas 7 y 7', la figura 6, muestra una forma de ejecución en 
la que el transporte del calor entre el lado inferior y el la­
do superior de la placa no se efectúa a través de gas, o bien 
vapor saturado, sino mediante aire. La placa 5 dirigida hacia 
el recinto, con las nervaduras 6 recoge como se ha explicado a 
base de la figura anterior - el calor de la corriente de conve 
cción del aire del recinto 12, 13, 13'. Cede este calor a la 
masa acumuladora 10, de manera que esta es cargada. El depósi 
to de la masa acumuladora muestra una disposición de nervadu­
ras en forma de cruz 10 y 10" que asimismo está llenada con ma 
sa acumuladora. Mientras la masa acumuladora esté más fría qus 
la placa 4 que señala hacia el exterior, descensa el aire que 
se encuentra en los canales 20, ya que está dispuesta en forma
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térmicamente estable. Tan pronto como por la irradiación de 
la superficie 3 la temperatura del lado interior 4' de la plací L 
4 bajo por debajo de la temperatura de cristalización del acu­
mulador 10. se inicia una corriente de convección en los cana­
les 20 a lo largo de las flechas 21 y 21'. De esta manera se 
cede el calor de las nervaduras de acumulación 10' y 10" a la 
placa 4. el acumulador, por lo tanto, se descarga. El lado in 
terior 4' de las placas tiene unas nervaduras adicionales 22 me 
diante lo cual se aumenta la transición térmica debido a la ma 
yor superficie. Estas nervaduras transcurren en sentido per­
pendicular con relación a las nervaduras 10' en los espacios 
entre las nervaduras 10". Las superficies 4' que señalan hacia 
el interior de la placa de cobertura superior 4, así como las 
superficies de las nervaduras 10' y 10" del depósito de masa a 
cumuladora refleja fuertemente en la zona de los infrarrojos.

La ventaja de esta ejecución consiste en que no es us 
cesaría una construcción de depósito hermética a la presión.

También en este caso la capa 3 de la placa 4, que sê  
Hala hacia el exterior, tiene las propiedades ópticas descri­
tas a base de la figura 5a.

Las figuras 7 a a 7d muestran una forma de ejecución 
del del tipo mostrado en la figura 5 pero para el calentamien­
to de recintos. La placa está asimismo llenada con un transís 
tor de calor 30. También son las dimensiones de los lados 1 y 
2 aproximadamente las mismas como descritas para la figura 1.

La placa 5 dirigida hacia el recinto está asimismo 
dotada de nervaduras 6. Aquí las nervaduras.tiene, sin embar­
go, una ulterior función. Se han desarrollado como nervaduras 
6 para la recepción del condensado del transmisor de calor 30 
(figura 7c). Los cuerpos de acumulación 10 están llenados con30.



5.

10.

15.

20.

25.

6224
una masa acumuladora, que sea capaz de recoger la energía tér­
mica como calor latente a una temperatura que se encuentra por 
encima de la temperatura deseada en el recinto. Por otra par­
te, la temperatura de transformación del acumulador 10 se sele 
ccionará de manera que se encuentre aún suficientemente por de 
bajo de la temperatura de servicio que sume la superficie 3 
que señala hacia el exterior de la placa de cobertura 4 supe­
rior durante la irradiación solar. Esta capa 3, se encuentra 
exteriorícente, esta desarrollada de manera que en la zona de 
irradiación solar absorba en forma extrema, pero en la zona de 
la irradiación infrarroja no pueda emitir; recoge por lo tanto 
preferentemente energía térmica en la zona de irradiación visi 
ble sin radiarla de nuevo en el infrarrojo. En las ranuras 6 
se acumula el condensado del transmisor de calor. Para la se­
lección del transmisor de calor vale también aquí la considera 
ción de que la presión máxima dependiente de la temperatura qu; 
se forma en el interior nunca debe ser superior a la presión 
exterior. En las ranuras 6 penetran tiras 32 de sustancias de 
actividad capilar adecuada. En estas tiras, que están consti­
tuidas de materiales fibrosos dispuestos preferentemente para­
lelos a las flechas 33 es absorbido el condensado 30 hacia arr.. 
ba. Estas tiras absorbentes 32 están acodadas y transcurren en 
su zona 32' paralelas a la superficie que señala hacia dentro 
de la placa 4. Desde allí absorben durante el dia el calor con 
lo cual el condensado transportador por fuerzas capilares se 
evapora y en dirección de las flechas 33' se mueve de nuevo ha 
cia abajo. En la superficie de los cuerpos acumuladores 10 con 
densa el vapor 34 mientras esté más caliente que los cuerpos 
acumuladores. Los cuerpos acumuladores ceden su calor hacia el 
recinto es decir, le calientan especialmente por radiación in-30.
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terior. Para evitar que las placas se hundan entre sí bajo la 
presión exterior se ha previsto, como ya se ha descrito en re­
lación con la figura 5a, una estructura de soporte 11. Los ca 
nales 6 se comunican con un canal colector 35 en el cual se en 
cuentre un cuerpo plegado hinchable 36. Este cuerpo plegado 
se puede desplazar en la dirección longitudinal de la flecha 
37 mediante la fuerza de un medio desplazador. De esta manera 
se puede variar la cantidad de condensado en la ranura 35 pudi 
endose ajustar así la altura del nivel de condensado 38 de ma­
nera que alternativamente se sumerje o no el borde inferior de 
la tira de material absorbente 32 en el condensado. Natural­
mente en lugar del cuerpo plegado se puede emplear cualquier 
otro cuerpo desplazador mediante el cual se pueda variar la al 
tura del nivel 1 del condensado. Este principio puede emplear 
también en otro lugar, por ejemplo, en la disposición, según la 
figura 8.

La figura 8, muestra una forma de ejecución según la 
invención en la cual se emplean dos clases de cuerpos acumula­
dores una al lado de la otra. Los cuerpos acumuladores 10 sir 
ven para el enfriamiento, mientras los cuerpos acumuladores 40 
sirven para el calentamiento del recinto interior. Los cuer­
pos acumuladores 40 previstos para el calentamiento muestran, 
a su vez, las ranuras 41 en las que como ya se ha descrito en 
relación con las figuras 7a a 7d, se sumerge en vellón absorben 
te 42 que está acodado en el lado interior de la placa 4< que se 
ñala hacia arriba. Cuando la temperatura de la placa, cuya ca 
pa 43 que señala hacia el exterior, absorbe tanto en la zona 
visible como en la zona de onda larga se calienta durante el 
día, lleva vapor hacia la superficie 44 del cuerpo acumulador, 
se condensa allí y cede calor a los cuerpos acumuladores 10 y30.
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40. Solo los cuerpos acumuladores 40 pueden sin embargo reco­
ger calor latente, ya que muestran temperaturas de transforma­
ción correspondientemente altas los acumuladores 10 recogen el 
calor en forma palpable. Mientras la temperatura de la placa 
4 sea superior a la de los cuerpos acumuladores 40 se realiza 
este transporte de calor.

Tan pronto como la capa 43 que señala hacia el exte­
rior irradie calor se interrumpe el transporte de calor hacien 
dose más pequeño un cuerpo desplazador 36 descrito a base de 1 
las figuras 7a a 7d de manera que toda la cantidad de líquido 
contenido en las ranuras 41 fluya hacia el canal colector 35 
figura 7d). Otra disposición prevé que a través de una tubería 
45 el portador de calor, en forma de vapor, sea conducido hacia 
un condensador en el cual es precipitado, por ejemplo, enfrian 
do este condensador mediante elementos de Feltier. En el inte 
rior de la placa fabricada hermética al gas se encuentran, tam 
bién aqueí, unos cuerpos de sustentación 11 entre los cuales 
se han dispuesto láminas de metal 46 y 46' reflexivas. A cada 
cuerpo hueco de la estructura de sustentación se le ha adjudi­
cado un taladro 47 en las láminas 46 y 46' a través del cual 
puede fluir el vapor y el líquido tanto hacia arriba como hacia 
abajo. En el lado interior de la placa 4 se han dispuesto las 
puntas goteadoras descritas a base de la figura 6 (8) para con 
ducir las gotas de condensado cuando el calor de los elementos 
acumuladores 10 se ha de evacuar por la placa 4. En este caso 
toman - como en la forma de ejecución según la figura 5 - los 
cuerpos acumuladores 10 el calor del aire de ambiente a través 
de corrientes de convección según las flechas 12, 13 y 13' y so 
cargan. Cuando durante la noche la capa 43 dirigida hacia el 
espacio se enfría tanto que su temperatura se encuentre por de
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bajo de la temperatura a la que en los cuerpos acumuladores 10 
se desarrolla el circuito de condensación-evaporación continuo 
descrito en relación con la figura 5. A los cuerpos aoumulado^ 
res se les extrae calor palpable mientras los cuerpos acumula­
dores 10 ceden su calor latente. Se ha previsto emplear solo 
tantos transmisores de calor para rellenar la placa de manera 
que en servicio de calentamiento, es decir, cuando se haya de 
introducir calor desde la superficie 43 hacia el recinto que 
se encuentra debajo de la placa de tejado, la presión no sobre 
pase esencialmente la presión exterior.

Otra variánte de la invención prevé que, según la 
clase de servicio, para calentar o para enfriar, se empleen do 3 
portadores de calor de diferente temperatura de ebullición. En 
este caso existe para cada medio un condensador. Al calentar 
se mantiene el medio de más fácil ebullición en el recipiente 
de condensación adjudicado, al enfriar el de punto- de ebulli­
ción más alto.

También es posible y por ello se ha previsto., separar 
de nuevo entre sí estos portadores de calor mediante dispositi 
vos separadores, por ejemplo, columnas rectificadoras, en caso 
de estar mezcladas.

La figura 9, muestra una placa de tejado con una co­
lumna rectificadora que se ha dispuesto en el exterior de la 
placa de tejado 50. En las figuras 10a a lOd se representan d-3 
talles de la columna de rectificación. Esta se encuentra en c) 
nexión con el interior de la placa del tejado a través de la tu 
bería 51. Una válvula de conmutación 52 conecta a través del 
tubo 53 la zona inferior 54 (pié) de la columna de rectifica­
ción 55 con el tubo de conexión 51. El tubo de aletas 57 co­
necta la cabeza 56 de la columna con el tubo 51.30.
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Si se ha de emplear la placa para aislamiento, se co 
nectan los elementos de Peltier 58 de manera que el pié 54 sea 
enfriado. De esta manera se traslada toda la mezcla transmisora 
de calor 59 hacia el pié 54. La válvula 52 se pone para ello 
en la posición 61. Si se ha de conducir el componente de bajo 
punto de ebullición hacia el interior de la placa entonces se 
gira la válvula según la posición 60 y bajo conmutación de los 
elementos de Peltier 58 se alimenta calor al pié 54 de la colun 
na 55. A través de la cabeza 56 de la columna y los tubos 57 
y 51 penetra la parte de la mezcla de bajo punto de ebullición 
hacia el interior de la placa. Si por el contrario se ha de 
introducir la patente de alto punto de ebullición en la placa 
entonces primeramente se gira la válvula a la posición ¿2, La 
columna se calienta por los elementos de Peltier 58. La parte 
de bajo punto de ebullición se condensa en el tubo de aletas 
57 por cesión de calor y se recoge. Mediante giro de la válvu 
la a la posición 61 se puede retornar la parte de alto punto 
de ebullición a la placa del tejado. En la posición 62 la pía 
ca de tejado llenada está lista para servicio separada de la 
columna.

Las paredes de gran superficie 4, 50, 103, que mues­
tran hacia fuera, de las placas huecas se componen preferente­
mente de chapa de metal sobre cuyo lado exterior se han aplica 
do los recubrimientos super-negros o superblancos. Sobre la 
superficie dirigida hacia el hueco de cada una de estas paredes 
se encuentra preferentemente una delgada capa de aluminio.

Los recubrimientos super-blanco, o bien super-negro, 
se pueden aplicar por varporización en vacio o precipitación de 
soluciones y después tratar térmicamente. Ejemplo de los reou 
brimientos que son negros para la luz solar, mientras reflejan30.
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en la zona infrarrojo,
Mo - A3*2̂ 3 - Mo - Al^O^
Mo - AlgO^ - Mo - AlgO^ - Mo - AlgO^
Mo - AlgO^ - Mo - AlpO^ - Mo - AlgO^ - Mo - A l ^  

Mo - CeOg - Mo - MgFg 
Au - Si^N^ - Si - SiOg 
Mo -.Ta^O^
Ejemplos de recubrimientos super-blancos son:
ZnO = dispersado en un órgano polisilosano 
TiOg - dispersado en un órganopolisiloxano 
Cada reflejante recubierta de una película de polite^ 

trafluoretileno
Zi - dispersado en KgSoO^
LigO-AlgOj-SiOg * dispersado en KgSi^O^
Ejemplos de transmisores de calor en las placas hue­

cas son:
, CH^OH

HgO
CpH^OH

hidrocarburos halogenados
Ejemplos de masas acumuladoras son:
Mg Clg . 6 HgO
Al (NH^) (SO^)g . 12 HgO
NaCgH^Og . 3 HgO
NaCgH^Og . 5 HgO 
LINO^ . 3 HgO
Para los recubrimientos, los portadores de calor y

masa acumuladoras se han indicado anteriormente solo algunos - 
ejemplos. Se conocen otros ejemplos con los cuales se pueden 
lograr los efectos deseados.
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental. También se hace constar que el invento 
corresponde a una solicitud de patente presentada en Austria 
con fecha 23 de Junio de 1.972, bajo el número, A 5406/72, acó 
giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve­
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la ese:i 
cia del referido invento y por lo que se solicita Patente de 
Invención por 20 años en España sobre: PROCEDIMIENTO Y DISPOSI 
TIVO PARA LA IRRADIACION DE LA LUZ SOLAR Y PARA LA CESION DE CA 
LOR AL EXTERIOR; caracterizándose por lo siguiente:

18.- Procedimiento y dispositivo para la irradiación 
de la luz solar y para la cesión de calor al exterior con un 
recubrimiento que refleja la luz solar y emite fuertemente en 
la zona infrarrojo, caracterizándose dicho procedimiento, por­
que la temperatura de los recubrimientos se mantiene en un va­
lor previamente dado debido a que este recubrimiento se pone 
en contacto térmicamente conductor con una masa acumuladora - 
cristalina cuya temperatura de transformación de fases corres­
ponde a la máxima temperatura que permite la recepción de ca­
lor por la masa acumuladora durante el servicio.

23 . -  Dispositivo, para la realización del procedimien 
to según la reivindicación 1, caracterizados porque la combina 
ción de un recubrimiento que refleja la luz solar en el infra­
rrojo emite fuertemente, con una masa acumuladora cristalina 
que tiene un punto de transformación de fases a una temperatu­
ra previamente dada y que está en conexión térmicamente, con-
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ductora con el recubrimiento, de manera que el calor sea condu 
cido esencialmente solo desde la masa acumuladora hacia el re­
cubrimiento, pero no en sentido inverso.

3&.- Dispositivo, según la reivindicación 2, caracte^ 
rizado porque la conexión térmicamente conductora,se efectúa 
mediante un portador de calor que se encuentra en un recinto - 
cerrado entre el recubrimiento y la masa acumuladora, que está 
presente en forma gaseosa como también en fase liquida.

4-3 . -  Dispositivo, según la reivindicación 3l, caracte 
rizado porque el recubrimiento muestra una capa dirigida hacia 
el recinto a enfriar que emite fuertemente en la zona infrarro 
jo.

53.- Dispositivo, según la reivindicación 2, caracte 
rizado porque la conexión térmicamente conductora entre el re­
cubrimiento y la masa acumuladora mas caliente, que se encuen­
tra bajo se produce por la concesión de un gas en el espacio, 
intermedio de este recubrimiento y la masa acumuladora.

$3.- Dispositivo, según la reivindicación 5, caracte 
rizado porque el recubrimiento muestra una capa dirigida hacia 
el recinto a enfriar que emite fuertemente en la zona infrarro 
jo.

73.- Dispositivo, según las reivindicaciones anterio 
res, caracterizado porque cuando presenta una capa reflectora 
de la luz solar y de otra capa que evita el intercambio de ca­
lor por convección dicha segunda capa se compone de huecos dis 
puestos en forma de alveolos.

8§.- Procedimiento y dispositivo para la irradiación 
de la luz solar y para la cesión de calor al exterior; tal y 
como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y - 
en los adjuntos dibujos.
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Esta Memoria, consta de diecinueve hojas, escritas a 

máquina por una sola cara.

Madrid,
NIKOLAUS LAING,
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