10

N.W. Tester 3

.Y

Y e
¢ é ¢ (?
Cfr T

& )

I

s S mi——ty
‘ s 29K 'E?

MEMORTIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCTION EN

ESPANA POR: "MEJORAS EN LOS TRANSDUCTORES ELECTROACUSTICOS

DE_BORINA MOVIL", A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, S.A.;CON

DOMICILIO EN MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO Ne 5,
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Este invento se refiere a los transductores elec-
troaclsticos de bobina mévil.

De acuerdo con el presente invento se obtiene un trans-
ductor electroactstico del tipo de bobina mdvil, el cual incluyve
una unidad de diafragma gue comprende el diéfragma y la bobina
Y une unidad motriz que comprende una barra magnética vy una cazo-
leta; en el que uno de los extremos del imdn estd adheride a la
base interior de la Eazoleta y tiene unas piezas polares que es-
tén respectivamente unidas al borde de la cazoleta y al otro ex~
tremo del imén, quedando entre ellas un entrehierro; em el que

existen en la unidad motriz unos orificios pasantes o unas ra-
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nuras, que estén distribuidas con la misma distancia amgular; en
el que la unidad de diafragma tiene su bobina adherida al dia-
fragma siendo s?portada por un anillo de material aislante; en
el que dicho anillo lleva consigo dos terminales eléctricos

en forma de varilla a los que se conectan los extremos de la
bobina ¥y los cuales se broyectan en &ngulo practicamente recto
con el anillo y el diafragma y al mismo lado de estos que la
bobina ¥ en el que las dos unidades son ensambladas entre si
con la bobina en el entrehierro y con cada uno de los terminales
ajustados en el interior de uno de los orificios pasantes,

A continuacidn se describe una realizacidm del in-
vento e£ la gue se hace referencia al dibujo qué se acompafia,
en el que: la Fig. 1 es una seccidn transversal de un trans-
ductor de bobina mdvil de acuerdo con el invento; la Fig. 2 eS
una seccidn transversal de la unidad motriz del transductor -
representado en la Fig. 1; la Fig. 3 es una vista en planta
de la unidad mot®iz 2; la Fig. Lk es una seccién transversal
de la unidad de diafragma del transductor que se muestra en la
Fig. 1 v la Fige 5 es una vista‘en planta de la unidad de la
Fig. ke

El transductor de bobina mdévil que aqui se describe
se puede usar bien como transmisor o como receptor telefénico,
dependiéndo en cada caso su alojamiento externo de su uso. El
circuito exterior con el que se use el transductor dependera
también de que se aplicacidén sea la de transmisor(es decir,
micréfono) o la de receptor (auricular).

Se puede observar en el dibujo que la linea de corte
a que corresponde la Fig. 1 fofma &ngulo recto con la corres.
pondiente a la Fig., 2. Ambas se indican en la Pig. 3 por las

lineas I-I y II-IE[.
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La unidad motriz, Figs. 1, 2 y 3, incluye una cazo-

Jleta posterior 1 de un material magnético en cuyo centro hay

un imadn permanente 2. Ambas piezas estan unidas con un adhesi-
-,

vo adecuado. El borde exterior de la cazoleta 1 lleva unida una

pieza polar exterior 3, anular y, por supuesto, de un material

ferromagnético. La parte superior del iman 1 lleva unido un dis-
co de un material ferromagnéticd-que constituye la pieza polar
interior. Entre ambas piezas polares queda un estrecho entrehie-

rro en el que, cuando el transductor estd ensamblado, se aloja
‘
la bobina.

Como se ve mejor en la Fig. 1, el disco L tiene.unos
orificios en circunferencia en los que pueden entrar 1as.espi-
gas 5 que sobresalen de otrb miembro circular 6 denominado re-
Jjilla., Esta rejilla tiene una ranura anular 7 en su superficie
suﬁerior ¥y por fuera de la circunfzarencia de las espigas, coin--
cidiendo dicha ranura con el entrehierro. Por la parte de abajo
de la rejilla 6 hay un anillo amortiguador 8 hecho con malla
de nylén, el cual va sujeto com un adhesivo.

En el ensamble, el imadn 2 se pega al interior de la
cazoleta 1 uniéndole después um conjunto formado por la rejilla
6, la pieza polar interior 4 y el anillo amortiguador 8, unién-
dolo también con adhesivo al extremo superior del imédn 2. La
pieza polar exterior 3 queda sujeta en su posicidn al sellar
él cerco 19 en caliente contra la cazoleta.

La cazoleta 1, con las piezas integrantes que han
sido descritas, se coloca en el interior de un cerco anular 197
de un material aislante adecuado, como puede ser un policarbona-
to. Este cerco tiene, como puede verse en la Eig. 2, una parte
gque en su origen es recta 9, que se sella en caliente contra

la cazoleta 1, y una parte con resalte 10 coincidente con la
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forma de la unidad de diafragma. Como se puede ver en las Figs.
1l vy 3, el cerco tiene, en su parte exterior, dos estrechos ori-

ficios pasantes 11 y 12, a 1802 uno de otro. Pueden, no obstan-

»,

.te, disponerse dichos orificios con otra separacidn angular, -

como p.e. a 1202, asi como también se pueden sustituir por umas
ranurasSe

Pasando ahora a describir la unidad de diafragma vemo:
en las Figs. 1, &k y 5 que comprende un diafragma aboveda@o 13,
fabricado con un pblicarbonato,.de un espesor de 0,06 mm y con
una acanaladura entre la zona abovedada y la que exteriormente
la rodea; esta Gltima zona estid unida a un anillo 14 de un ma-
terial piéstico aislante, como puede ser un policarbonato, por
ejemplo, por soldadura ultrasdnica. E1 anillo 1k lleva también
dos terminales 15 y 16 a 1802 uno de otro siendo esta la dis- -
tribucién,aﬁgular de los orificios pasantes 11 y 12 de la unidad
motriz. Hay también una bobina de conversacidn 17 que esti me-
canicamente unida al diafragma 13 en la acanaladura que forma
éste y con sus extremos comectados a los terminales 15 y 16.

Cuando se ensamblan entre si las dos unidades, como
se representa en la Fig. 1, los terminales 15 y 16 ajustan en
el intexrior de los orificios 11 y 12. Con ello quedan ambas
unidades unidas entre si. Una vez efectuado el ensamble, la bo-
bina de conversacibén 17, unida al borde exterior del diafragma
13, gqueda alojada en el entrehierro existente entre ambas piezas
polares.

La capsula transductora se completa con la tapa an-
terior 21, de chapa con unas perforaciones y una envolvente
cilindrica 18 que rodea al cerco 19 y que es rebordeada o engan-
chada al mismo. Asi se tiene que esta tapa anterior mantiene

unidas entre si la unidad de diafragma y la unidad motriz; la
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superficie de la misma estd perforada con un agujero central y
una circunferencia de seis agujeros equidistantes, habiéndo
detrés de ella una membrana flexible 20. Esta membrana es de
tereftalato -de polietileno, de quince micras de espesor y ﬁigne
por objeto preservar el transductor de humedad. También hay,
en la cara interna de la tapa 21, una membrana de malla de ny-
lén 22 que proporciona una'impedéncia achGstica. .

Aungue se pueden usar diversas técnicas de comstruc-

cibén, el método que se prefiere para ensamblar las espigés de
' .

la regilla 6 en los orificios del disco 4 es el de insercidn

en el moldeo de la rejilla de la pieza polar interior. Para la

unién del anillo amortiguador 8 a la rejilla se hace una adhe-

rencia en caliente.

Como se dijo anteriormente, el transductor se puede
usar en un aparato telefdnico como transmisor o -como receptor,
dependiendo de su uso el alojamiento de plastico en que se dispo
ga. Para ello se puede seguir la practica normal de uso en tei
lefonias Como también se indicd, los circuitos electrdnicos aso-
ciados al mismo serén también diferentes segin gque se emplee
como transmisor o como receptor. En una de las formas el dia-
metro total exterior (Fig. 1) es de 31,2 mm.

La principal ventaja de la construccidn en dos unida-
des es la de que con ello se facilita la produccién y el ensam-
ble.

Ha de entenderse que la precedente descripéibn'de
unos ejemplos especificos de este invento se hace unilcamente
a modo de ejemplo y sin que deba ser considerada como una li-
mitacidén del alcance del mismo.

Este invento corresbonde a una solicitud de Patente

formulada en Gran Bretafia, el dia 22 de Junio de 1972, sefialada
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con el No 29311/72 y se acoge, por tanto, a los beneficios que
otorgan los convenios internacionales vigentes.

- mam === - NOTA = = = = = = v = o e e w = m -
Los puhtos de invencién propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta patente de veinte afios son los
siguientes:

l.- Mejoras en los transductores electroaclsticos de
bobina movil caracterizadas por un transductor electroachstico
del tipo de bobina mbévil el cual incluye una unidad de diafrag-
ma que comprende el diafragma ¥y la bobina y una unidad motriz
que comprende una barra magnética y una cazoleta; en el que uno
de los e;tremos del imén estd unido a la base anterior de la
cazoleta y tiene unas piezas polares que estan respectivamente
unidas al borde de la cazoleta y al otro extremo del imén, que;
dando entre ellas un entrehierro; en el que existen en la unid;d
motriz unos orificios pasantes o unas ranuras, que estén dis-~
tribuidos con la misma distancia angﬁlar; en el que la unidad
de diafragma tiene su bobina unida. al diafragma siendo soporta-
da por un anillo de material aislante; en el que dicho anillo
lleva consigo dos terminales eléctricos en forma de varilla a
los que se conectan los extremos de la bobina y los cuales se
proyectan en angulo practicamente recto con el anillo y el dia-
fragma y al mismo lado de estos que la bobina y en el gque las
dos unidades son ensanbladas entre si.con la bobina en el en~
trehierro y con cada uno de los terminales ajustados en el inte~
rior de uno de los orificios pasantes.

2.~ Mejoras caracterizadas por un transductor como
ha sido reivindicado en la reivindicacidén 1, y en el éne una
vez gue se han ensamblado entre si las dos unidades, se coloca

sobre el diafragma, pero separada de éste; una tapa anterior,
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y en el que dicha tapa anterior, tiene una parté en forma de
envolvente cilindrica que ajusta exteriormente al anillo y a la
unidad motriz, a los que se sujeta.

.

3.- Mejoras caracterizadas por umn transductor como
ha sido reivindicado en las reivindicaciones 1 & 2, en el que
dicha tapa anterior tiene un orificio central rodeado por wvarios
orificios equidistantes dispuestos en circunferencia y en el que
debajo de la tapa anterior hay una delgada membrana que produce
una impedancia achastica.

k.- Mejoras caracterizadas por un transductor como
ha sido reivindicado en las reivindicaciones 1, 2 6 3 en el que
las ranuras u orificios pasantes estan hechos en la parte ex-
terior de‘un cerco de material aislante de forma conjunta cir-
cular,dentrq del que estad situada la unidad motriz.

5.~ Mejoras caracterizadas por un transdu ' » elec-
trbapﬁstico sustancialmente como ha sido descrito con referen-
cia al dibujo que se acompaﬁa.

6.~ Mejoras caracterizadas por un transductor elec<

troactstico que lleva incorporada cualquiera de las caracteris-

ticas nuevas descritas en la especificacidn o que se muestran

en el dibujo gue se acompafia, o una cosa y la otra, y que no

se haya reivindicado en alguna de las precedentes reivindica-
ciones.

7.~ Mejoras en los transductores electroacﬁsticos
de bobina movil.

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-
cede, representado en el dibujo. que se acompaifia' y a los fines

especificados.
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Esta memoria consta de ocho hojasg escritas por uma

sola cara.

‘ Madfid &
' 22 J, 1973
Lo 2‘{'{',5.!'.‘»..4*.2':}‘%/
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