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PERFECCIONAMIENTOS EN PINZAS PARA FIJAR SOBRE UN SOPORTE
LOS ELEMENTOS DE UN BASTIDOR FIJ0 A INCORPORARSE EN UN
PANEL PREFABRICADO,

Solbcidants: INDUSTRIALISATION RATIONNELLE DU
BATIMENT IRBA GP, entidad francesa,
residente en Rue Fruchard, MAXEVILLE,

Francia,

La presente invencidn, que resulta de las investi-
gaciones de M. Jean-Frangois CARA, tiene por objeto unos per—
feccionamientos en pinzas que permiten fijar sobre un soporte
los elementos de un bastidor fijo a incorporsr en un panel pre-

5., fabricado,
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,culérmenta, el de los slementos de construccidn,

Es conocido, por la patente francesa n2 1,460,730,
incorporar carpinterias constituidas por perfilados ligeros,
por ejemplo de acero inoxidable, de aluminio o de materia pléq
tica, en unous paneles prefabricados de cualquier tipo: en hore
migén, en espuma pldstica fraguada entre dos chapas, por ajem-
plo, Durante la colada o vartido del material que constituye
el pansl, los bastidores fijos de las carpinterias son ansam-
blados a un marco porta-perfiiados de gran rigidez, que puede
ser a su vez soportade por un nlcleo central., E1 conjunto del
marco porta-perfilados y de los nlcleos constituye el "mani-
qui o soporte”, Este (ltimo pueds ser facilmente desmontado
después de la solidificacidn del material colado, dejando en
posicidén los bastidores fijos, Juntas eldsticas son incorpo-
radas en el marco -porta-perfilados, de modo a aislar del ma-
terial vertide las superficies extsrnas tratadas y viasibles,
y a protegerlas contra toda suciedad o rayadura, Despuss dal
desmonta je del soportas, las hojas, ys guarnecidas con vidrios,
puedsn ser puestas en posici&n sin otra operacidn ds ajuste,

£l montaje del bastidor fijo y del marco soporte se
opera por enroscado de un perno en una tuerca alojade enh el
material colado.

Esta forma de montaje presanta el inconvenisnte de
necesitar la instalacidn de pernuos alojados en 8l pansl, en
unos lugares determinados con precisiﬁn. Unos orificios de
paso correspondientes deben ser previstos en el bastidor fijo,
Unos orificios de paso correspondientes deben ser previstos en

gl bastidor fijo. Ademas, la necesidad de un enroscado simge

trico del conjuntoc de los pernos hace la opsracion de puesta
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en- posicidn larga y delicada.

El objeto de la invencidn es una pinza que permite
fijar sobre un maniqui o soporte los elementos de un bastidor
fijo a incorporar en un panel prefabricado, que esvita estos
inconvenientes,

La pinza segin la invencidn comprende una carcasa
prevista de dos orificios inferiores atravesados por un eje
inferior, y dos brazos cads uno da los cuales comprende, &n
su parte inferior un gancho y, en su parte central, al mencs
un cojinets atravasado por el eje inferior, La carcasa compren|
de un plano de apoyo fijo y dos orificios superiores attive-
sados por un eje superior perpendicular al eje inferior, Los
orificios inferiores y superiores son ovalados en una direc-
cidn perpendicular a un plano paralelo a los dos ejes. Cada
uno de los brazos comprende, en su parte superior, un orifi=-
cio atravesado por el e je superior y sobremontado de una ca-
beza. El1 sje superior lleva igualmente una palanca provista
de una leva que coopera con el plano de apoyo fijo de la car-
casa @ fin de elevar y dascendsr el sje supsrior, provocando
as{ la salida o la retraccidn de los ganchos de los brazos,

La invencidn asi{ definida es explicada a partir de
un ejemplo particular de realizacién ilustrado por las figu~
ras anexas,

Las figuras 1 a 3, representan la carcasa, Las figu~]
ras 1 y 2 son vistas en alzado laterales, siendo la figura 3
una vista de abajo hacia arriba de la figura 1.

Las figuras 4 y 5, representan un brazo reversible
en alzado lateral, segun dos dirscciones perpendiculares.

1as figuras 6 y 7, representan sl brazo de la palan=

ca, siendo la figura 6 una vista en alzeado lateral y la figura
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7 una vista en planta,

Las figuras B8 a 12, representan la pinza montada;
estas figuras son alzados laterales, siendo las figuras 8 a
10 vistas en la direccidn del sje inferior y las figuras 11
y 12 en la del eje superior.

Las figuras 13 y 14, muestran como la pinza ss ulti~-

te; la figura 13 es una seccidn y la figura 14 una vista an
planta,

En estas figuras, las mismas referenclas represen=
tan los mismos elsmentos.

La pinza, que puede ser fijada en lugares dsl snpor-
te agenciados a sste efecto, permite asir un elemento de un
montante o de una traviesa del bastidor fijo y después, por
wa traccidn, aplicarle contra el soporte o maniqui.,

Una pinza 1 comprende una carcasa 11, una tenaza
constituida por dos brazos reversibles 12 y 13, una palanca
de leva 14 y un muelle de retorno 15..

La carcasa 11 estd constituida, segin las figuras
1 a 3, por un elemento tubular de seccidn rectangular que com-
prende cuatrc parsdes dos a dos parslelas a idénticas: 111 y
113 por una parte, 112 y 114 por otra,

La pared 111 estd provista, en su regién superior,
de una entalla en T cuya barra longitudinal 1111 esta situada
en sl sje longitudinal 1110 de la pared, y cuya barra trans-
versal 1112 estd situada en la regidn central de la pared.
Sobre el mismo eje 1110, en la regidn inferior de la pared,
estd horadado un orificio 1113, ovalado en la direccidn del

eje. Un corte triangular 114 estd previsto en la porcién ex-

trema auperior de la barra longitudinal 1111. La pared 113 es
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idgntica, su descripcidn se obtisne reemplazando, en la des~
cripeibn de lspared 111 anterior, la tercera cifra 1 de las
referencias por la cifra 3.

La pared 111, de sje longitudinal 1120, gsta pro~
vista, en su regidn superior, de un orificio 1121 centrado so-
bre el eje y ovalado en su direccidn, En su regidn centfdl;
la pared 112 lleva una patilla de Fijaclén 1122 exterior al
elemento tubular y situada en un plano perpendicular a las
cuatro parsdes des este elemento., Esta patilla esta provista
de un orificio 1123 que constituye uno de los orificios de
fijacidn de la pinza sobre el soporte, La porcidn extrema
inferior de la pared 112 esta biselada interiormente. La pa-
red 114 es idéntica, su descripcidn se obtiens reemplazando,
en la de la'pared 112, la tercera cifra 2 de las referencias
por la cifra 4.

Una ballesta 115, de seccidn rectangular, es ajus—
tada sn las barras transversales 1112 y 1132 de las paredes
111 y 113, y constituys un planc de apoyo fijo (figuras 8 a
12),

l.a tenaza comprende dos brazos reversibles 12 y 13
idénticos, que representan las figuras 4 y 5,

El brazo 12 es una amplia pieza constituida por un
alma 121 prolongada, en su parte inferior, por un gancho 122 y|
en su parte superior, por una cabsza decalada 123, En la unidn
entre ol alma 121 y sl gancho 122, se encuentran dos cojine-
tes 124 y 125 de igual anchura, muy ligeramente infarior =al
cuarto de la del alma, E1l cojinete 125 se coloca contra el bor
de del brazo, siando separado el cojinete 124 por un espacio

libre de anchura muy ligeramente superior a la de los cojine-

tes, Los cojinetes y el gancho son vueltos, por ejemplo hacia
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|6 y 7, una espesa placa 141 qua se gnsancha en su parte infe-

elbalma, en una direccidn opuesta a la de la cabeza decalada.
El alma estd ademas horadada,cerca ds la cabeza decalada,de

un orificio 126 cuyo sje es dacaiado un angulo 1260 de algunos
grados (por ejemplo 52) con respecto a una perpandicular, ope-
randose el decalaje en direccidn del gancho si se desplaza en
el sentido del decalaje de la cabeza., Este orificio 126 se dij
pone con respecto a los coajinetes 124-~125 como 8l orificio
1121 con respecto al orificio 1113, La caboza decalada 123 es-
ta, ademas, provista en su porcidn extrsma superior de doa paa_
foraciones 1231 y 1232 de las cuales una esta situada en la
prolongacién de la otra y cuyo eje 1230 es paralelo al de los
cojinetes,

La descripcidn del brazo 13 se obtiene réemplazan—
do, en la del brazo 12, la sequnda cifra 2 de todas las rs’fe-
rencias por la cifra 3,

Los dos brazos 12 y 13 son reunidos uno contra el
otro, ocupando los cojinates 124 y 125 del brazo 12 los espa-
cios vacios previstos entre los cojinetes 134 y 135 del brazo
13, Da aste moda, los ganchos 122 y 132 son colocados enfrents;
mientras que las cabezas decaladas 123 y 133 son separadas una
de la otra,

La palanca de leva 14 comprende, seglin las figuras

rior 142, Esta Gltima estad horadada de un orificio 143 y cor=
tada, an torno al ejs de sstgbrificio, en forma de una leva
144 cuyo radio de curvatura dscrece a partir de la porcidn ex-
trema inferior del brazo, A t{tulo de ajemplc, la palanca com-
prende un borde inferior y un borde lateral perpendiculares,

estando situado el centro del orificio 143 a distancias de 27

mm del borde inferior y de 24 mm del borde lateral, La leva se
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extisnde sobre un angulo de 909 cuyo vértice ss sl eje del ori-
ficio 143 y 3e acopla a los dos bordes citados. Los radios de
curvatura son: a 152; 28 mm, a 302; 27,2 mm, a 452: 26,4 mm;

a 602: 25,6 mm, a 750: 24,8 mm, Cuando la lsva rueda sobrs un
plano de apoyo fijo, la distancia entre este t1timo y a8l &je
del orificio 143 varia de 27 mm, cuando la palanca es vertical,
a 24 mm cuando la palanca sstd en posicién horizontal; el ozi~
ficio 143 es asi rebajado ean 3 mm., Cada cara de la palanca es-
ta ademas provista de una rampa, respectivamente 154 y 146,

El muelle de retorno 15 comprande un amvllamientu
helicoidal 151 de dgunas espiras, o sea dos en el ejemplo re—
pressntado, prolongado ensus dos porcionas extremas, por dos
partes rectasparalelas respaectivamente 152 y 153, La parte 152
se ajusta en la perforacion 1232 de la cabeza 123 dal braze 12,
misntras que la parte 153 se ajusta sn la perforacidon 1331 de
la cabeza 133 del braze 13,

£l montaje de la pinza se opera como sigue (figura 8)
La carcesa 11 es mantenida en posicion vertical,la entalla en
T en su parte superior y la ballesta 115 ajustada en las barra%
transversales 1112 y 1132 de las entallas, Se colocan los dos
brazos reversibles 12 y 13 frente a frents, sl cojinate 124 del
primero ajustado en el espacio libre reservado entre los coji-
netea 134 y 135 del segundo, Se ajustan los dos brazos, con los
ganchos vueltos hacia abajo, hasta gue los cuatro cojinetes se
encuentran enfrente de los orificios ovalados 1113 y 1133, des-
puss se ensambla el conjunto por medio de un sje 116. Se ajusta
a continuacidn la palanca de leva 14, en posicidn horizontal,
de modo a aplicar el orificio 143 anfrente de los orificios

ovalados superiores 1121~1141 de la carcasa y 126-136 de los

brazos, y ss introduce en sstos orificlos un eje 117, No quada
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mas que ajustar, en las parforaeionas 1232 de la cabeza 123

del brazo 12 y 1332 de la cabeza 133 del brazo 13 las partes
rectas 152 y 153 del muelle de retorno 15.

Se observa que los orificios son ovalados en una di-
reccidn perpendicular a un plano paralelo a los dos sjes 116
y 117,

El funcionamiento de la pinza es evidente. El‘mué-
lla de retorno 15 mantiene los ganchos 122 y 132 de los bra-
zo8 12 ¥y 13 en posicidn cerrada, que corresponds a su distan-
cia minima. Se da‘a los ganchos la posicidn abierta, que co~-

rresponde a su distancia maxima, tomando con la mano las ca-

bezas decaladas 123 y 133 de los brazos 12 y 13 y acercéndolaT
al miximo, Cuando la palanca de leva 14 estd en posicidn hori-
zontal, el eje 116 estd, sn los orificios ovalados 1113 y 1133
en posicidn inferior, de modo que los ganchos estan en posi-
cién salida. Cuando la palanca de leva 14 esta sn posicidn
vertical, el sje 116 psta en posicidn superior en los orifictﬁ
ovaladas, de modo que los ganchos estén en pusicién entrada.
Merced a 1la leva 144, sl ssfusrzo ejercido sabre los ganchos
durante su entrada es muy importants. Las rampas 144 y 145 se
ajustan, en posiciﬁn vertical de la palanca 14, entre las ca-
bezas dacaladas 23 y 133 de los brazos 12 y 13, manteniendo
los ganchos 122 y 132 en posicidn cerrada,

En la pinza realizada por la Entidad solicitante,
la carcasa, los brazos reversibles y la palanca de leva son
realizados en una aleacidn de aluminio que contiene de un 9
a un 11% de silicio, y de 0,15 a 0,9% de magnesio, colada en
coquillea y que ha experimentado un tratamiento térmico qus
comprende un temple ssguido de un revenido, La ballesta 115

es de acero pavonado y el muelle de retorno 15 de acero a base
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da'cadmiO, mientras que los ejes 116 y 117 aon de acero inoxi-
dable.

El entretenimiento se reduce a una limpieza por cho=-
rro o con brocha, no siendo necesario sngrass alguno,

Esta pinza ssta concebida con el fin de permitir la
fijacidn, sobre un soporte o maniquf, de los elementos de un
bastidor fijo a incorporar en un panel prefabricado, tal cemo
lo iluetra la figura 13,

El soporte estd constituido por un marco obtenidn
por el montaje do perfilados 21 que presentan la forma general
de una U cerrada por una traviesa plana 211. Las paredes late-
rales 211 y 213 de la U son planas, misntras qus el alma 214
comprande al menos dos alojamientos destinadoes a recibir una
junta de estanquidad 2141 respectivamsnte 2142, y unapazte
central 2143 que asesgura 8l centrado del perfil 31 del basti-
dor Pijo a fijar contra el perfilado 21 del soporte.

La pinza se monta sobre el asoporte, en lugaras fi-
jos elaegidos de una vez por todas,

En cade emplazamiento, se practica en la traviesa
211 una abertura 2111 susceptible de racibir la carcasa 11 ds
la pinza, y se interrumpe, a la altura de esta abertura, la
parte central 2143 de centradc a fin de permitir el paso de
la pinza. Se perfora, en la traviesa, unos orificios 2112 y
2113 que corresponden a loas orificios 1123 y 1143 de las pa-
tillas de fijacidn de la pinza.

~ Se introduce la carcasa 11 en la abartura 2111, y se
la Pija por dos pernos 1124 y 1144, si o3 necesario con inter-
posicidn de una cufia 2114, Los ganchos 123 y 132 de los brazos
121 y 131 agarran un elemento del perfilado 31, ya sea direc~

tamente o bien por medio de una pieza intermedio 311. La pinza
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es ajﬁstada y la palanca de lesva 14 descendida, es decir los
ganchog en posicidn salida, y los ganchos son ajustados bajo
la cabeza 3111 de la pieza 311; bajo sl efecto del muelle de
retorno 15, toman la posicidn cerrada, daspués de haber desli-
zado sobre la cabeza 3111, Qusda por levantar la palanca de
leva 14 a fin de ponar los ganchos en posicidn penetrada lov
que permits un ajuste potente del perfil 31 contra el perfil
21 del soporte.

Quede bien entendido que todas las pinzas del sopor-
ts son pusstas en pogsicidn con la palanca de leva descendida,
y no es mas que después de la instalacidn de todos los perfi-
lados tales como 31 del bastidor fijo, que las palancas de le-
va son levantadas, sn un orden que assgura una busna reparti-~
cifn de los esfuerzos de ajuste,

No gueda ya mas que poner al conjunto del soporte y
del bastidor fijo en posiciidn en un molde y colar alif un me-
terial susceptible de solidificarse, tal como hormigdn o mate=-
ria plastica,

Después de la solidificacidn, se descienden las pa-
lancas de leva y ss libera el soporte comprimiendo manualmente
el muells 15 de cada pinza,

La pieza intermedia 311 puede formar parte del bas-
tidop fijo, y constituir por ejemplo una pista de rodadura pa+
ra las partes que baten, Cuando el bastidor fijo comprende ung
pieza en T, la cabeza de esta d1tima puede ser directamente
tomada por la pinza,

La invencidn se aplica a la fijacidn sobre un s0por-
te o maniqui de un bastidor fijo a incorporar en un panel pre-

fabricado,

NOTA
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'y sobremontado de una cabeza, y porque sl eje superior lleva

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
as{ como la mansra de realizarlo en la préctica, debs hacerss
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental., Tambien se hace constar que sl invento
corresponde a una solicitud de patente presentads en Francia
con el n8 PV, 72/22.486 de 22 de Junio de 1,972, acogidhdose
por lo tanto a los bensficios que concaeden los Convenios In=
ternacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita una Patente de
Invencidn por 20 afos en Espaffa, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN
PINZAS PARA FIJAR SOBRE UN SOPORTE LOS ELEMENTOS DE UN BASTI~
DOR FIJO A INCORPORARSE EN UN PANEL PREFABRICADO,caracterizén-
dose por lo siguiente:

1,~ Perfaccionamientos en pinzas para fijar sobre
un soports los elementos de un bastidor fijo a incorporarse
en un panel prefabricado, que comprende una carcasa provista

de dos orificios inferiores atravesados por un eje inferior,
y dos brazos cada uno de los cuales comprende, sn su parte in-
ferior, un gancho y, an su parte central, al menos un cojine~-
te atravesado por el eje inferior, caracterizados porque la
carcasa comprende un plano de apoyo fijo y dos orificics su-
periorss atravesados por un sje superior perpendicular al ejs
inferior, porque los orificios inferiores superiorss estan
ovalados sn una direccion perpendicular a un plano paralelo
a los dos ejes, porgque cada uno de los brazos comprende, en

su parte superior, un orificioc atravesado por el eje superior

igualmente una palanca provista de una lsva que coopera con el

plano de apoyo fijo de la carcasa a fin de elevar y descender
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el eje superior, provocando asi la salida o la retraccidn de
los ganchos de los brazovus. v

2,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque las paredss de la carcasa que llsvan luJ
orificios estdn provistas cada una, en su regidn superior, de
una entalla en T cuya barra longitudinal esta situada en el
eje longitudinal de la pared y cuya barra transversal osta si-
tuada en la regidn central de la parsd, por encima ds uno de
los orificios inferiores,

3.~ Perfsccionamientos segqin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el plano de apoyo fijo de la carcasa
eatd constituide por una ballesta,

4,- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
2y 3, caractetizados porque la ballesta se ajusta en las
barras transversales de las entallas de la carcasa,

§,~ Parfaccionamisntos segiin la reivindicacisn 1,
caracterizados porque se dispone en la pinza de un muelle de
retorno colocado entre las cabezas de las palancas, el cual
tiende a acercar los ganchos,

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1,
caracterizados porque presesntan, dos rampas llevadas por-la
palanca de leva, por encima de un orificlo practicade en

una placa de dicha palanca y susceptibles de ajustarse entre

7.~ Perfeccionamientos en pinzas para fijar sobre
un soporte los elementos de un bastidor fijo a incorporarss
en un panel prefabricado tal y como queda sustancialmente dos~

crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjun-

tos,




Esta Memoria consta de 13 hojas escritas a maquina
por una sola cara.
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