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[ L presente 1nvenﬁo se refiere a perfecclona-
mlentogVe% plaﬁos y estd relacionado con un plato peru
fe001onadox@ara ser utilizado en mdquinas de retorcer
barras de refuerzoe para hormigdn.

El retoreido de barras es una operacicn de
paro/arranque en donde el plato de una mdquina de retor
cer tan solo gira, normalmente, durante unos 10 a 30 se-
gundos pars cada opergcidn de retorcido de berra,

Iuego debe detenerse el plato, extraerse le barra re-

torcida y volverge a insertar una nueva barra antes
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de quf vuelva & ponerse en maréha en plato durante

otros 10 a 30 segundos para el retorcido., In esta
operacidn de paro/arranque es deseable reducir el
momento de inercia del plato hasta un valor tan redu-
cido como sea posible. Debido & que debe someterse

la barra a una gran cantidad de esfuerzo para obtener
las propiedades deseadas de endurecido, el plato debe
ser apto para transmitir una elevada potencia. Asimismo,
una barra de seccidn transversal sustanciaslmente redonda
debe sujetarse por las mordazas que son solicitadas con~
Jjuntemente con una fuerza que puede ser de hasta 80 tone-
ladas con el fin de asegurar que la barra no patine

en las mordazas durente el retorcido. Se precisa pues
un plato de fuerza sustancial con respecto a su momento
de inercia.

Se precisa asgimismo un plato que pusda resistir
las condiciones de suciedad de las barras de acero lami-
nadas. Despuds del lsminado las barras de acero se
recubren con costras de dxido que obbturan el plato y
o bien deben eliminsrse del extremo &e la barra las
costras de dxido antes de insertarla en el plato o
el plato debe ser apto para actuar con una barra sucis
sin que se obture o atasque.

Es deseable poder disponer de un plato que
preda modificarse con facilidad para acomodar barras
de diferente calibre o de diferente seccidn transversal.
Podris suponerse que una gams bastonte amplia de tamafios
de barra podrian acomodarse disponiendo las mordazas

de modo que ftuviersn un desplazamiento relativamente
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grende de aperievs y cierre, Sin embargo, en la prde~
tica, se encuenira que se precisa ur desplazamiento.
relativamente grende paras un sole tamaflo de barra con
el fin de que se acompde a las variaciones del tamaﬁo
del extremo de la barra que, normalmente, se ha defor-
mado con el corte y puede tener una dimensidn mdxima
considerablemente superior al didmetro nominal de la
barra. A4sl pues, audn cuando se proporcione a las mor—
dazas de un movimiento relativamenté grande, existe
todavia la necesidad de poder disponer de un plato

con mordazas que sean facilmenie intercambiables para
acomodarse a los diferentes tipos o tamafios de barra,

El objeto principal de este invento consiste
en proporcionar un plato que posea una resistencia sus—
tancial con respecto a su momento de inercia.

Otros objetos del invento consiste sn propor-
cionar un pleto apto pars tratar con barras cublertas
de costras de dxido y el proporcionar un plato que
posea un sistema sencillo para el intercambio de las
mordazas,

Segin el presente invento se proporciona un
plato para ser utilizado en una mdquina de retorcer
barras metdlicas, cuyo plato comprende una estructura
que tiene dos rémas que se proyectan hacisa el frepte
en laterales enfrentados del eje de giro del plato
desde medios para el montaje del armazdn hasta el eje .
de accionemiento de la mdquina, dos miembros de sujecidn
de la @ieza de trabajo enfrentados en laterales opuestqs

del eje y deslizablemente montados en las ramas respec—
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tivas por medio de guias que convergen hacia la parte
posterior del plato, y un acoplamiento de barra de trac—
cidn conectado para mover axilmente los miembros de su-
jecidn de la picza de trabajo producidndoles un efecto
de leva pér las guias convergentes en una direccidn_

en dngulo recto con respecto al eje para acercarse o
gsepararse entre si con el fin de sujetar o liberar una
barra dispuesta sustancialmente a lo largo del eje,
separaciones entre las dos ramas que sirven para reducir
el momento do inercia del plato y para permitir gue
caigan por el lateral del plato las costras de dxido.

De preferencia, los extremos proyectados hacia el frente
de las ramas estdn vinculados entre si mediante una placa
central para evitar el ensanchamiento de las ramas mien-
tras que se sujeta una barra.

Bl acopleamiento de barra de traccicn debe ser
apto pars ccnectarse a través de una barra de traccidn
nontada en el eje de accimnamiento, de modo gque una
vez montada, el acoplamiento de barra de traccidn se
conecta a un medio de accionamiento movido por energia.
El acoplamiento de barra de traccidn debe, asimismo,
conectarse de forme deslizable a los miembros de suje-
cidn de la piezas de trabajo en la citada direccidn de
movimiento de cierre o apertura.

Las guias pueden estar constituidas mediante
portaplacas lnclinados en las supsrficies de confron-
tacidn mitua de las ramas y partes con aletas vueltas
hacia dentro de placas fijadas a los latergles de cada

ranma .,
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Cada miembro de sujecidn de la pisza de trabajo
comprende, de preferencia, un portamordazas montado de
forma deslizable en una ram= y una mordaza montada_desli~
zablemente en el portamordazas para la extraccidn o la
insercidn en el portamordazas a travds de una de las
separaciones entre las ramas,

El plato puede incluir un detector operativa-
mente asociado con medios para insertar una barra en el
plato con el fin de detener una barra cuando ésta ha
penetrado lo suficiente en el plato. El detector puede
comprender wna varilla de empuje montada coaxilmente
con el eje de accionamiento.

El presente invento proporciona, asimismo! una
méquina de retorecido de barras que incluye el plato
antes desecrito.

L continuacidn se describe una realizacidn del
invento con referencia a los dibujos que se acompafian,
en los que:

La figura 1 es wne scccidn horizontal de un

plato con las mordazas cerradas.

La figura 2 es una sceceidn por la linea IT-II
de la figura 1.

Ta figura 3 es una seccidn transversal por la
1inea ITI-III de la figura 2.

La figura 4 es una seccidn andloga a la repre-
gentada en la figura 2, pero con las mordazas abiertas;

Lg figura 5 es una vista frontal extrems del

plato.

La figura 6 es una vista posterior donde se
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ha suprimido mms berre de traccidn. N

Ta figura 7 es una sccoidn longitudinal esquemg~
tica que muestrs wna modificacidn de este plato equipado
con medios para detectar cuando una barra sg inseria
una distancia predeterminade en un plato, y, con res-
pecto a dicha deteccidn; el accionamiento de wn in-
terruptor para detener la insercidn.

Haciendo referencia a los dibujos se aprepia
un cuerpo de plato 1l montado de forma separable sobre
un drbol de cabezal 12 por medio de pernos 13 (figura 6).
La parte extrema posterior del cusrpo del plato 1l pre-
senta laterales planos paralelos, mientras que las
superficies de su parte superior y fondo adoptan, en
seccidn transversel, forma curva sobre arcos que tienen
el centro en el eje de gilro del plato. Esta parte
extrema posterior del plsto forma una horguilla de la
que las rvamas superior e inferior 14, 15 se proyectan
hacia delante y hacia fuera con inclinacion mitua,
Las ramas 14; 15 presentan, asimismo, en la mayor Parte
de su longitud lados paralelos, pero de anchura congi-
derablemente menor que la parie extrema posterior. ILas
superficies de su parte superior y fondo estdn curvgdas
de modo andlogo a la parte extrema posterior. En los
extremos frontales de las ramas 14, 15 se encuentra
fijada, por tornillos 16, una plasca frontal circular l%
dotada de un- orificio central fileteado en el que rosca
un cono hueco 18. ILa placa frontal 17 tiene wna gruesa
aleta anular 19 que se proyects hacia la parte posterior

Y que empefia con porciones anulares escalonadas de



los extremos anteriores de las ramas 14; 15, con el
fin de evitar que las rames se ensanchen debido a la
reaccidn producida cuando las mordazas del plato se
cierran sobre la barra, &IEn los laterales enfrentados
5. respectivamente de la rama superior 14 del cuerpo del

plato estdn fijados por medio de tornillos 23 y 24 placas
superiores 21 y 22 y en los laterales opuestos de la '
rama inferior 15 se encuentran fijadas; de modo anélqgo,
por tornillos 27 ¥y 28; placas inferiores 25 y 26. Sopor-

10, tados respectivamente contra las superficies internas
divergentes hacia el frente de las ramas superior e
inferior 14, 15 del cuerpo del plato se encuentran
portaplacas de acero 31 y 32 superior e inferior, que
estan dispuestas en sus extremos posteriores por medio

15, de partes escalonadas 33, 34 de la superficie interna
de las ramas 14; 15 v estén sujetadas entre las placas :
21, 22 y 25, 26 que presentan una cavidad para recibirlas;
lag placas superiores 21, 22 presentan gruesas aletes
35, 36 vueltas hacia dentro a lo largo de sus bordes

20, inferiores y las placas inferiores 25 y 26 presentan .
aletas andlogas 37, 38 a lo largo de sus bordes superiores,
siendo las aletas 35, 36 paralelas al portaplacas 3l
y las aletas 377 38 paralelas al portaplacas 32, Un
Portamordazas superior 39 estd soportado de forme degliu

25, zable contra la superficie inferior del portaplacas 31
y un portamordazas 41 contra la superfiq}e superior
del portaplacas 32. El portamordazas superior 39
presenta nervios laterales 42; 43 que son deslizables

en ranuras guie formadas, por una parte, entre las



aletas 35, 36 y por la otra parte por el porta placag
31 y el portamordazas inferiox 41 presenta; asimismo,
nervios laterales 44, 45 que son deslizagbles en renuras
de guia formadas, por una parte entre las aletas 3?, 38
He ¥y por el portaplacas 32 por la otra parte, Fijadas en
estas superficies de los portamordazes superior e in-
ferior que se enfrentan a los portaplacas 31, 32 se
encuentran suplementos 46 y 47 regpectivamente, cons-
tituido cadg uno por cepas de material de soporte de
10, baja friceidn tal como P.T.F.E., vinculado a una tira
de respaldo de acero delgado.
Los portamordazas 39, 41, que tienen superficies
frontal ¥y posterior paralelas en dngulos rectos al eje
de giro del plato y superficies laterales paralelas en'
15. gngulos rectos a estas superficies frontal y posterior3
consti?wyen un ajuste deslizante para el desplazamiento
de aproximacidn y alejamiento mituo, en wn espacio rec-
tangular definido por una pieza exﬁrema frontal 51;
un acoplamiento de barra do traccidn 52 y dos placas
20, laterales 53, 54. Ias placas laterales tienen gruesas
aletas 55, 56, 57, 58, vueltas hacia dentro, en sus
extremos frontal y posterior que empefian partes esca-
lonadas de la pieza extrema frontal 51 y del acopla-
miento de barra de traccidn 52 respectivamente y se fijan
25, a dicha p@eza extrema frontal y al acoplamiento de barra
de traceidn por tormillos 61, 62, 63, 64,
Lo pieza extrema frontal 51 tiene una sberpurs
central 50 para permitir le inserccidn de la perte extrema

de una barra de refuerzo entre las mordazas del plato,
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cuya abertura tiene una boca achaflanada 60 paras faci-

litar la insercidn en los casos donde el extremo de la

barra no estd alineado con el eje del plato. Los por-

tamordazas 39 y 41 estdn provistos, asimismo, de super—
ficies achaflanadas 59 y 69 para la misma finalidad.

Una barra de traccidn 65 tiene una espiga 66
con rosce en su extremo frontal que es roscado en un
orificio fileteado del extremo posterior del bloque
de anclaje posterior.

Bxtendido en la espiga'66 a partir de su extremo
frontal se encuentra un orificio central fileteado en el
que rosca el tormillo 67. Une gruesz arandela 68, apri-
sionada entre la cabeza del tornillo 67 y la superficie
extrema frontal de la espiga 66, tiene una superficie
circunferencial anular achaflanada que empefia una parie
escalonada e inclineda en forma correspondiente del ori-
ficio del blogue de anclaje posterior para producir un
efecto de trabazdn con el fin de ovitar el giro de la
barra de traccidn.

Ias ranuas de seccidn en "I" que se extienden
transversalmente, cuyas porciones de pieza transversal
son paralelas al eje de giro del plato, estdn formadas
en los portamordazas 39, 41 para la recepcidn de los
conjuntos de mordaza superior ¢ inferior de forma en
seccidn en *T" correspondiente. EL conjunto de mordeza
superior comprende una mordaza superior 71 dispuesta
entre dos blogues espaciadores superiores %é, %3 ¥y
el conjunto de mordeza inferior comprende une mordaza

inferior 74 dispuesta entre dos bloques espaciados in~
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feriores ;5; ;5. Los‘bloques espaciadores 72, 73, se
mantienen conira la mordaze superior 71 y los blogues
espaciadores %59 76 contra la mordaza inferior mediante
las placas laterales 53, 54. Ias mordazas 71 y T4 tienen
guperficies de sujecidn de barra conformada 77 y 78. Las
placas lsterales 53, 54 tienen aberturas a continuacidn
de los bordes de las superficies de sujecidn de barrg

%7 ¥y 78 para permitir la fuga de las costras de dxido

con el funcionamiento.

Con el fin de facilitar el que las mordazas
¥ sus blogques espaciadores puedan ser extraldos ¥y sus~
tituidos por otros que sean apropisdos para una barra
de distinto calibre, todo cuanto es necesario estriba
en extraer una de las placas laterales 53, 54 o posi~
blemente ambas, Luego las mordszas y los bloques espa~
cladores pueden extraerse por deslizamiento lateral,
despuds de lo cual otras mordazas y blogues espaciadores
pueden insertarse en posicidn por deslizamiento lateral.
Por dltimo, se sustituye la placa o placas laterales y
se fija por medio de los tornillos correspondientes.‘

El procedimiento para extraer y sustituir los
portamordazas junto con las mordazas y blogues especiado-—
res correspondientes comprende tan solo las operaciones
siguientes. Frimero se extrae la placa frontal 17,
Tuego, después de extramer las placas laterales 53, 54,
se extrae la pieza extrema frontal. A continvacidn se
extraen por deslizamiento anterior los portamordazas )
39; 41 junto con las mordazas que comportan y se intro-

ducen en posicidn por la parte posterior los portamorda~
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zas de recambio equipados con las mordazas oontra'el
acoplamiento de barra de traceidn 52. Por dltimo, des-
puds de sustituir la pieza extrema frontal 51 y las
placas laterales 53, 54, ge coloca y fija la placa fron-
tel 17,

En el funcionamiento, despuds que una porcidn
extrems de una barra de refucrzo se ha insertado a travds
del cono hueco 18 en el espacio comprendide entre las
superficies de sujecidn de las mordazas 71, T4, se des-
plaza hacia atrds la barra de traccion 65. De esto modo
los portamordazas 39, 41 se deslizan hacia le parte
posterior a lo largo de las superficies inclinadas de
los portaplacas 31, 32 y, como consecuenciz, se aproximen
reciprocamente hasta que la porcidn extrema de la barra
queda fuertemente aprisionada entre las superficies de
sujecidn de barra de las mordszas Tl, 74. A continuacidn,
despuds que se ha completado la operacidn de retorcido‘
de barra, so empuja hacia el frente la barra de traccidn
65 de mods que los portamordazas se separsn al desli-
zarse a lo largo de las superficies inclinadas hac;a
fuera y hacia el frente de las aletas 35, 36, 37, 38
de las placas 21, 22, 25, 26,

Por Wltimo, la barra retorcida se extraecrd hocia
él frente del plato.

Una ventaja de la construccidn de este plato
de laterales abiertos consiste en que las costras de
Oxido separadas de la porcidn extrema de la barra pueden
caer fuera del plato a medida que gira durante el retorcido

de ls barra,.
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El plato modificado que se ilustra en la figzurs
ﬁ es; por lo general; anglogo al plato ilustrado en las
figuras 1 a 6 y sus partes principales se indican con ,
referencias numéricas que,; excepto la adicidn de sufijos,
son las mismas que las utilizadas para las partes corres-
pondientes del plato Ultimamente descrito.

La barra de traccidn 65' se fija al acoplamiento
de barra de traccidn 52' roscando la espiga 66' de su
extremo frontal en un orificio fileteado del extremo
posterior de dicho bloque de anclaje y luego fijando
estas dos partes entie si por soldadura, como se indica
en 81. Una varillae de empuje se ajusta de forma desli-
zante en orificios coaxiles de la barra de traccidn 65!
vy del acoplemiento de barra de traccidn 52'. El extiremo
posterior de la varilla de empuje 82 coopera con un
microinterruptor (no representado) conectado a un cir-
cuito de control de un mecanismo de alimentacidn de i
barra (no representado) con lo que cada barra de refuerzo
se alimenta por un extremo en el plato antes de ser
retorcida., El1 funcionamiento del microinterrupbor hace
que se detenga el mecanismo de alimentacidn de barra
de modo que la barra de refuerzo queda en reposo, sus-
tancialmente en la posicidn que ocupa en el instante
que es accionado el microinterruptor . ILa parte ex-—
trema frontal del orificio de le barrs de traccidn 52!
estd ensanchado escalonadamente en tres etapas; La
primera etaps mas posterior del ensanchamiento del i
orificio 83 es aproximadamente el doble del didmetro

de la parte de orificio principal en donde la varilla



Se

10,

15.

20,

25,

- 13 -

do ompuje 82 ajusta de forms deslizante. ILa segunda
etaps e intermedia del engsnchamiento del orifiecio

84 es superior a tres veces el didmetro de la parte

de orificio principal y la tercera etapa de ensancha-
miento de orificio 85, que se extiende hasta la cara
extrema frontal del acoplamiento de barra de traccién‘
52'; es aproximzdamente seis veces y media el didmetro

de la citada parte de orificio. In el extremo frontal de_
la varilla de empuje 82 estd inserto un blogue cilindrico
86 que estd dispuesto dentro del ensanchamiento de ori-
ficio de la segunda etapa 84, Tl bloque 86 es de did-
metro sustancialmente menor que el del ensanchamiento

de orificio de la segunde etapa 84. Un diafragma flexible
87 de caucho sintético o similar tiene su borde externo
fijado al acoplamiento de barra de traceidn 52' en la
unidn del ensanchemiento de la tercera etapa 85 con 1@
parte escalonada entre este dltimo y el ensanchamiento

de la segunda etape 84, La porcidn central del diafragma
87 estd sujetada por medio de un tornillo 89 entre la
superficie extrems frontal del bloque 86 y una grueéa
arendela 88, Parte del diafragma se extiende hacia la
parte posterior en forma de una doblez snular alojada

en el espacio libre comprendido entre la circunferencia
del blogue cilindrico 86 y el ensanchamiento de la segunds
etapa 84, Ia parte posterior del bloque cilindrico 86
estd ahuecada para recibir un extremo de un resortc de
compresidn 91, apoyando el obtro exbtremo contra el

escaldn anular formado en la unidn entre el ensancha—

miento de orificio de la primera etapa 83 y la parte
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de orificio principal.

Asi pues, cuando el extremo de una barra de

refuerzo, despuds de alimentarse a travds de la abertura
ntre las superficies de suaecldn de las mordazas 71'
74', golpea la arandela 88, la varilla de empuje 82 se
desplaze hacia la parte posterior y accliona en microin-
terruptor antes referido, de modo que se detiene la
barra de refuerzo proyectdndose su extremo Unicamente
una corta distancia hacia la parte posterior de las
mordazas 7i', 74';

E1l accionamiento del microinterruptor; antes
citado, por la varilla de empuje 82 puede disponerse,
asimismo, pars que inicie ¢l movimiento hacia atrds
de la barvs de traccidn 65' de modo que se cierren
las mordazas 71‘, 74' del plato para aprisionar la

varra de refuerzo inserta,.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se
declaran nuevas y de propia invencion las siguientes _
reivindicaciones con priorldad de la solicitud de patene—
te inglesa n® 29297/72 del 22.6. 72

1.~ Perfeccionamientos en platos para mdquinas
de retorcer barras metdlicas, cuyos platos presentan
wna estructura con medios de sujecidn de la pieza de
trabajo montados de forma deslizable y accionados por
wn acoplamiento de barra de traccidn para sujetar una
barra metdlica, caracterizados porque la estructura

comprende dos ramas (14, 15) que se proyectan hacia el
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frento en laterales enfrentados del eje de giro del
plato (11) dosde medios (13) para el montaje de la
estructura hasta el eje (12) do accionamiento de la
ﬁéquina, dos miembros de sujecidn de la pieza de trabajo
5, (39 y 71, 41 y 74) enfrentados en laterales opuestos
del eje y deslizablemente moptados en las ramas respec-
tivas por medio de gufas (35, 36, 37, 38) que convergen
hacia la parte posterior del plato, y un acoplamiento
de barra de traccidn (53) conectado para mover axil-
10, mente los miembros de sujecidn de la pieza de trabajo
producidndoles un efecto de lova por las gulas conver-
gentes en una direceidn en dngulo recto con respecto
el eje para acercarse o separarse entre si con el fin
de sujetar o liberar una barra dispuesta sustancialmente
15 a lo largo del eje, separaciones entre las dos ramas }
que sirven para reducir el momento de inercia del plato
¥ pare permitir que caigan por el lateral del plato las
costras de oxido.
2.~ Perfectionaemientos, de conformidad con la
20, reivindicacidn 1, caracterizados porque los extremos pro-
yectados hacia el frente de las ramas (14, 15) estdn rela-
cionados entre si por una placa frontal (17) para impedir
que las ramas se ensanchen mientras que se procede a la
sujecidn de una barra.
25. 3.~ Perfeccionamientos, de conformidad conla rei-
vindicacidn 1 o 2, caracterizados porque el acoplamiento
de barra de traccicn (52) es apto para conectarse a una

barra de traccidon (65) montada en el eje de accionamien-

to (12).
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4,~ Pgrfeccionamientos, de conforﬁidad con la rei-
vindicacidon 1, 2 o 3, caracterizados porque el acoplamien-
to de barra de traccidn (52),56 conecta de forma desliza~
ble a los miembros de sujecidn de la pieza de trabajo
(39 y 71, 41 ¥ T4) en la direccidn de movimiento citada
de separacidn o de aproximacidn mdtus.

5= Perfeccionamientos; de conformidad con cual-
gquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizados
porque lag gufas estdn constituidas por portaplacas incli-
nadas (31, 32) de las superficies de mitua confrontagidn
de las ramas y partbes con aletas vuéltas hacia dentro
(35, 36, 37 y 38) de placas (21, 22, 25, 26) fijadas
a los laterales de cada rama (14 y 15).

6.~ Perfeccionamientos, de conformidad con cual-
quiera de las reivindicaeiones precedentes, caracterizados
porque cada miembro de sujecidn de la pieza de trabajo
comprende un portamordazas (39; 41) montade de forma
deslizable en una rama (14, 15) y una mordaza (71, T4)
montada deslizablemente en el portamordazas (39; 41)
para la insercidn o extraccidn en el portamordazas
a través de upa de las separacloncs previstas entre
las ramas (14, 15).

%?- Perfeccionamientos; de conformidad con cual-
guierg de las reivindicaciones precedentes, caracteriza—
dos por comprender un detector (88) asociado operativa-
mente con medios para insertar una barrs en el plato
(11) con el fin de detener la barra cuando se ha des-
plazado una distancia suficionte en el interior del plato
(11).



5.

10,

fm,

-

8.~ Perfocoionamientos, de conformidad con la
reivindicacidn 7, caracterizados porque el detector com-
prende wna varilla de empuje (82) montada coaxilmente
con el eje de accionamiento (65'). s

9,~ Perfeccionamientos en platos pars mdquis
nas de retorcer barras metdlicas.

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 17 hojas foliadas y
escritas a mdquina por una sola cara.

Madrid, a 20 de Junio de 1973.
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