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Esta invencifin se refiesre & un procedimien—
to para la obtencifn de pastas solubles adecuadas para uso en
la fabricacidn de rayfn viscosa. Mas particularmente, se re-
fiere a un nuevo y mejorado procedimiento de refino y blangueo
para convertir pastas bisulfiticas en pastas solubles de cali-~
dad viscosa.

En la obtencidin de pastas solubles para uso
en la fabricacién de raydn viscosa, la préctica corrientemerte
seguida hasta ahora ha sido someter pastas sin blanquear blan-
das, muy deslignificadas, procedentes de un proceso de coccidn
"sulfito-4cido”, a una serie de operaciones de blanquen y re-
fino, Esta serie de operaciones de blangueo y refina han inclui
do normalmente una o wmds operaciones de extraccién alcalina ca-
liente, de alta presidn, cbteniéndose asi pastas para disolver
gxcelentes, Sin embargo, con estas pastas ha venido presentén-
dose desde hace tiempo el problema, relativo a estas técnicas
convencionales, del bajo rendimiento global de las pastas para
disolucldn, y de que el coste del equipo y de elaboracifn es
relativamente elevado., Ademds, la alta toxicidad y el conteni-
do de 0BO de los efluentes de extraccién con 4lcali caliente que
se originan en las operacionss de extraccién con dlcali calien-
te de las sucesivas operaciones de blangueo y refino hasta ahora
corrientes, empleadas para convertir las pastas sin blanguear
en pulpas para disolver, han exigido costosos sistemas de recu-

peracidn de los productos quimicos y de tratamiento de los 1%~
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guidos residuales para proteger el medio ambiente, Como resul-
tado de estos factores, las pastas convencionales para disolu-
¢ién destinadas a empleo en la fabricacifn de raydn viscosa han
resultado relativamente caras.

Segln, pues, muy conveniente y muy importan-
te desde el punto de vista econémico proporcionar un procedi-
miento nueva y perfeccionado para la ohtencidn de pastas de di-
solucidn de calidad viscosa blangueadas y refinadas con exigen—
cias de capital y costes de tratamiento relativamente bajos con
siguiéndose al mismo tiempo un incremento en el rendimiento glg
bal de productos de pasta solubles, Esta situacidn se hace es—
pecialmente patente, si se tiene en cuenta el répido incremento
de la demanda para pastas sgluhles de calidad relativamente al-
ta, con precio sustancialmente menor, destinadas a la conversién
en fibra cortada para el mercado de textiles no tejidos y pro-
ductos eliminables.

Para conseguir este objetivo se han gastado
considerables esfuerzos de investigacidn en el desarrollo de un
procedimiento para preparar pastas blangueadas y refinadas do-
tadas de las propiedades de elaboracidn reqgueridas y, al mismo
tiempo, relativamente baratas de modo gue las fibras prepara-
das & partir de les mismas puedan competir en el campo de los
productos eliminables y no tejidos,

Es, pues, un objeto de la presente invencibn

proporcionar un procedimiento para producir pastas de calidad
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de disolucién blanqueadas y refinadas, relativamente baratas.
Otro objeto afin es proporcionar un procedimiento para obtener
pastas de disolucidn blangueadas y refinadas, adecuadas desde
un punto de vista fisico y quimico, asi como desde un punto de
vista comercial, para ser empleadaseen la obtencidn de produc-
tos eliminables y no tejidos.

Otro objeto es proporcidnar un procedimiento
para la produccién de pastas de disolucifn, de calidad visco-
sa, relativamente baratas, sin gue resulten efluentes de ex-
traccibén alcalina callentes, muy téxicos, como subproductos, du
rante el blangueo y el refino de las pastas.

Otro chjeto adicional es proporcionar un pro
cedimiento de blangueo y refino multifase pare convertir pastas
al bisulfito sin blanguear en pastas para disolucidn de calidad
viscosa,

Otro objeto adicional a afiadir es proporcio-
nar un procedimiento para la obtencidn de pastas de disolucién
blanqueadas y refinadas de calidad relativamente alta que exi-
ja un desembolso de capital relativemente peguefio para las ins-
talaciones de elaboracidn y proteccidn del medio ambiente.

Otros objetes adicionales, si no estin es-
pecificamente mencionados aqui, serdn fécilmente evidentes pa-
ra los expertos en esta técnica al leer la siguiente descrip-
cidn detallada de la invencién,

De un modo general, el procedimiento de nues-
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tra invencidn comprende una nueva y mejorada secuencia de cua-
tro operacionegs de blanquec y refino pare convertir pastas bi-
sulfiticas sin blanquear en pastas de disolucidén de calidad
viscosa blangueadas y refinadas dotadas de las deseadas carac-
teristicas Tisicas y guimicas. Las pastas cbtenidas por nues-
tro procedimiento son particularmente adecuadas para uso en la
preparacidn de filamentos de viscosa y fibras cortadas destina-
das & la fabricacidn de textiles eliminables y no tejidos, Ade
més, las pulpas viscosa sulfiticas blanqueadas obtenidas por
nuestro procedimiento resultan con rendimientos mucho mayores
en comparacidn can los que se obtiernen en los procedimientos
gue hasta ahora se venian aplicando en esta técnica, Por otra
parte, nuestro procedimiemto no reguiere una operacién de ex—
traccidn alcelina en caliente durante el refino, Por tanto, se
elimina la ngcesidad de equipo dg refino, de alta presibdn, de
gran volumen, que es muy costoso, que era hasta ahora indispen-
sahle, y se elimina igualmente la produccifn de efluentes de
extraccidn alcalina calientes, altamente téxicos, asi como los
problemas inherentes de destruccién de dichos efluentes.

Més particularmente, nuestro procedimiento
comprende someter una pasta al bisulfito sin blanquear adecua—
tda a una secuencia de operaciones de blangueo y refino que com-
prende las operaciones de (1) cloracién; (2 ) extraccién com-
binada con &lcali diluido, de alta consistencia hipoclorito al-

calino; (3) extraccidn de baja consistencia con solucién de &l-

-5 -
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1i concentrado: y (4) tratamiento con hipoclorito alcalino,
Hdmos encontrado gue son pastas al hisul-
fito particularmente convenientes para uso en nuestro procedi-
miento, las pastas de madera al bisulfito de calidad para pa—
pel, de fécil blanguec, alto rendimiento, relativamente bare-
tas, B8on particularmente preferidas las pastas al bisulfito
de calidad para papel, sin blanguear, obtenidas por una diges-
tién relativamente suave de astillas de madera digestible al
sulfito, con un licor de coccidn bisulfitico o sulfitc &cido

de base soluble., En la preparacidn de estas pastas de madera,

el licor de coccidn de base soluble para el llamado procedimien

to &l "sulfito Acido", tiene una concentracifn total de 802 de,
aproximadamente, 6,0 a 8,5 por ciento, y un contenido de 802
combinado, relativamente slevado, de 0,8 a 1,2 por ciento, cal-
culada con relacidn al peso del licor., La preparacifn de la
pasta se continla normalmente durante unas $ a 7 horas a unos
130-1509%C y a un pH de 1 a 2. La pasta digerida se saca luego
del digestor por soplado, se lava y se deshidrata siguiendo las
técnicas corrientes. 0tra materia prima preferida para empleo
en nuestro procedimiento es la pasta de madera al bisulfito de
calidad para papel gue resulte por el procedimiento llamado al
"bisulfito", en el cual el licor de coccidn contiene normalmeti
te une proporcién total de 502 de 3,5 a 5,0 por ciento, apro-
ximadamente y una proporcidn de SDz'combinado, relativamente

alta, de 1,75 a 2,5 por ciento, aproxmdamente, La formacidn

-6 -
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de pasta se continfa durante unas 5 a 7 horas a un pH de 3 a
6, aproximadamente, y & una temperatura de alrededor de 150 a
165¢C. La pasta se saca luego del digestor por soplado, se la-
va y se deshidrata por los métodos corrientes, Las dos téeni-
5 cas arriba citadas para la produccidn de los materiales de par
tida preferidos para nuestro procedimiento dan una minima de-
gradacifn y pérdida de celulsa y un rendimiento maximo de pas-
ta de calidad para papel, de fécil blanqueo,
De acuerdo con una incorporacién preferida
10 de nuestra invencidn, una pasta al bisulfito sin blanguear se
tratgfinicialmente en una operacifin de cloracifn a una consis-—
tencia de, aproximademente, 3 por ciento, referido a pasta se-
cada en estufa, con aproximadamente 1-5 por ciento dedoro,
Esta operacidn de cloracién se realiza a un pH no mayor de 4,0
15 aproximadamente, preferiblemente a un pH comprendido entre los
limites de 1,5 a 3,5, a una temperatura de, aproximadamente,
5-300C, preferiblemente entre 20-302C apriximadamente, durante
un periodo de tiempo suficiente para que la reaccidn sea préc-
ticamente total. Este periode de tiempo seré diferente segin
20 sean los factores tales como la pasta particular que se esté
tratando, y las condiciones de elaboracién empleadas, pero,
normalmente, no excederd de unos 60 minutos, preferiblemente
entre 10 y 30 minutos, aproximadamente,
Después de la operacifn de cloracidn, se

25 lava la pasta con sgua y luego se somete la suspensién acuosa

22,6.73 -7 -
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de la pasta a una operacifn combinada de extraccién con &lca-

1i diluido-hipoclorito en la que un tratamiento con hipoclori-
to alcalino va seguido inmediatamente, sin que intervenga nin-
gln lavado, por una extraccifn con &lcali diluido, de alta
consistencia. En la fase hipoclorito de este tratamiento, se
aflade un hipoclorito alcalino, por ejemplo un hipoclorito de
metal alcalino o un hipoclorito de metal alcalinotérreo, tal
como hipocloritq sfdico o hipoclorito célcico, a la suspensidén
de pasta lavada, a una consistencia de pasta de, aproximadamen-
te, 9—17%, referida a pasta secada en estufa, preferiblemente
alrededor de 12%. Ss emplea una cantidad suficiente de hipoclo-
rito para proporcionar alrededor de 2-3 por ciento de cloro dis-
ponible basado sobre el peso de la paste agregéndose exceso de
sosa cdustica para mantener el pH entre 10-11, aproximadamente
cuando se ha consumido el hipoclorito, Este tratamiento se con-
tinla hasta gue se ha ccnsumido todo g1 hipoelaorito, preferible-
mente durante un periodo de alrededor de 1 & 2 horas, & una
temperatura comprendida entre 30-709C, aproximedamente, y pre-
feriblements alrededor de 35°C, Al terminar el tratamiento con
el hipoclorito y sin gue intervenga ningin lavado, la pasta se
somete a una extraccidén con &lcali diluido con suficiente hi-
dréxido sfdico para asegurar un excesoc de lcali al final del
tratamiento, Preferiblemente esta extracci6n con Alcali dilui-
do se realiza a presifn atmosférica afiadiendo menos de aproxima-—

damente 4 por ciento de hidréxido s6dico (basado en el peso de
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la pasta) y & una temperatura de menos de 702C, aproximada—
mente, durante un perfodo de 1-4 horas, aproximadamente, se-
gﬁnAsean las condiciones empleadas, E1 pH final de este tra-
tamiento con Adlcali diluido se mantiene igualmente alrededor
5 de 10-11, aproximadamente.
La suspensifn obtenida en la fase de extrac-
cién combinada hipoclorito-&dlcali diluido se lava luego con
agua y se deshidrata, La pasta se somete despuds a una ope-
racién de extraccidn con &lcali frio con solucidn de sosa cals—
10 tice acupsa a haja consistencia de la pasta para separar hemi-
celulosas y otras impurezas carbohidratos. La extraccifin alca-
lina en frio se realiza a una temperatura comprendida entre
los limites de 15 y 50¢C, preferiblemente alrededor de 15-252C,
bajo presifn atmosférica, siendo la concentracién de &lcali de
15 alrededor de 4-11% (referida a la suolucién), y preferiblemente
de alrededor de 7%, y una consistencia de alrededor de 3% (basa-
da en el peso de la pasta), durante 3-20 minutos, aproximedamen-
te.
Después de lavar y deshidratar la pasta ex-
20 traida con Alcali frio, se afade a la pasta una solucibn de hi-
poclorite alcalino, tal como una solucifn de hipoclorito de so-
dio o de calcio, que tenga aproximadamente 2, de cloroc disponi-
ble (basado en el peso de la pasta), y se afiade jgualmente una
cantidad suficiente de hidrdixido sbdico para mantener en todo

25 mamento el pH por lo menos en 7 y preferiblemente alrededor de

22.6.73 -9 -
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11. Se mantiene también una consistencia de 1la pasta de alre-
dedor de 9-17%, preferiblemente de 12-15%, aproximadamente. La
temperatura se mantiene entre 30 y 702C., aproximadamente, y
preferiblemente alrededor de 5520, y se continda el tratamien-
to hasta gque la pasta tieng la viscosidad intrinseca Cuene
(aproximadamente 3-6 V.I.) y el brillo (aproximadamente 90-94
FLB) deseados. Normalmente, esto tarda unos 45-120 minutos, sg-
gin sean los factores, por ejemplo, la pasta empleada, las con-
diciones de tratamiento empleadas, etc. La pasta blanqueada y
refinada gue rssulta se deshidrata luego, se lava, se trata con
802 y se seca por métodos corrientes,

lLas pastas para disolucién obtenidas por el
procedimiento de la presente invencién se ha encontrado que son
reactivas y se xantatan f4cilmente dando soluciones viscosas
de Ffécil filtracidn adecuadas para hilado obteniéndase filamen-
to de raydn gue es particularmente (til en la preparacién de
textiles eliminables y no tejidos, Ademés,lps pastas para di-
solucilén de calidaed viscosa blanqueadas y refinadas obtenidas
por nuestto procedimiento se recuperan con rendimientos sustan-
cialmente mayores & un coste menor que pastas similares en
calidad obtenidas por técnicas anteriormente empleadas.

Los siguientes ejemplos se dan (nicaments con
fines ilustrativos del procedimisnto de esta invencidn y de las
caracteristicas de los productos resultantes y no tienen ca-

récter limitativo en ningln aspecto.

- 10 -
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EJEMPLO T

Este ejemplo se presenta para demostrar las
ventajas conseguidas cuando el procedimiento de la presente in-
vencidn se aplica a una pasta de madera al bisulfito de calidad
para papel, sin blangquear, en comparacién con un procedimiento
de blanqueo y refino de tipo viscosa de los empleados corrien—
temente en esta técnica, aplicado a la misma pasta de calidad
para papel, sin blanquear.

Se prepar8 un lote de astillas de madera de
abeto de California y se cocif haste dar una pasta de calidad
para papel relativamente bruta al bisulfito por métodos corrien-
tes usando un licor de coccifn de sulfito 4cido con base s6di-
ca, La pasta sin hlanquear, que tenfa una viscosidad intrin-
seca Cuere (V.I,) de 11,1 y un Nimero de permanganato (N.K) de
20, se obtuvo con un rendimlento tamizado de 46,5 por ciento
(rgferido a pasta secada en estufa). Dos muestras de ssta pas—
ta (8 kg cada una) se blanquearon y refinaron por los siguien-
tes métodos:

METODO (1)- PROCEDIMIENTO NORMAL DE BLANQUED Y REFINGQ ANTERIOR-
MENTE EMPLEADD EN LA PRODUCCION DE PASTAS DE DISOLUCION DE CALI-

DAD_VISGOSA

Primera operacidn — L& pasta sin blanquear se cloré por méto-

dos corrientes durante 20 minutos a 202C, con 4 por ciento de

cloro afadido. La consistencia de la pasta era de 3 por ciento

- 1] -~
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basada en una pasta secada en estufa, Después la pasta se la-

v, se deshidratd y se pasf a la operacidén siguiente.

Segunda operacidn - La pasta procedente de la operacién ante-

rior se sxtrajo con uha solucidn de hidrdxido sédico al 7 por
ciento hasta dar una consistencia de la pasta de 17 por ciento
(basada en pasta secada en estufa) durante 45 minutos a 1109C.
Después se lavd, se deshidratf y se pasfi a la operacidn siguien

te.

Tercera operacién - La pasta resultante de la aperacifn ante-

rior se tratd con una solucién de hipoclorito sédico alcalina
que contenia 2,2 por eiento de cloro disponible y 1,0 por cien-
to de hidrféxido sbdico basado en pasta secada en estufa, El tra
tamiento durd 95 minutoé a 602C y a una consistencia de pasta
de 15 por ciento, La pasta blangueada se lav6 después, se des-
hidrat8, se tratd con 802 a un pH de 2,8 y se secd por los mé-
todos corrientes.

Muestras de la pasta de disolucién resultan-
te se xantaron por métodos corrientes pasando a una solucifn
de hilado viscosa 8,5/5,25/32 (celulosa/NaOH/ CSZ) para determi~
nar sus caracteristicas dd hilado viscosa., Los resultados ob-

tenidos se resumen en la Tabla TI.

-12 -
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METODO (2)- METODG DE LA _PRESENTE INVENCION PARA BLANQUEQ Y

REFING DE PASTAS PARA PRODUCIR PASTAS DE DISOLUCION DE CALT-

DAD VISCOSA

Primera operacifin — La pasta sin blanguear se clord exacta-

8 mente del mismo modo que se ha indicado en el correspondients
parrafo del Método (1) anterior. La cloracifn se continud du-
rante 20 minutos a 2020 usando 4 por ciento de cloro afadido
y una consistencia de pasta de 3 por ciento basada en pasta se~
cada en estufa. Después la pasta se lavh, se deshidrats y se

10 pasd a la operacifn siguiente,.

Segunda operacifn - La pasta resultante de la operacién ante-

rior se tratélcon una solucifn alcalina de hipoclorito sbdico

que contenia 2,2 por ciento de cloro disponible y 1,6 por cien-
15 ta de hidréxido sddico basada en pasta secada en estufa. La

consistencia era de 14 por ciento y el tratamiento se continud

durante 105 minutos & 352C, &Sin lavar, y, en la misma vasija,

sg afadidé después a la carga 1-3 por ciento de NaOH, sedevd la

temperatura a 40°C y se continué el tratamiento durante otros
-20 105 minutos més, Después la pasta se lavé, se deshidraté y

se pash a la operacifin siguiente.

Tercera operacifin - La pasta procedente de la operacifn ante-

rior se extrajo durante 15 minutos a 259C y a una consistencia

25 de pasta de 3 por ciento (basada en pasta secada en estufa) con

© 22,6.73 -13 -
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una solgcién de hidr6xido s6dico al 7,5 por ciento, Después

se lavd, se deshidratl y se pasd a la pperacifn siguiente.

Cuarta operacifin — La pasta resultante de la operacifn ante-

rior se traté con una solucidn alcalina de hipoclorito s6dico
que contenia 2,2 por ciento de cloro disponible y 0,9 por cien-
to de hidréxido sfdico basado en pasta secada en estufa, Se
continu6 el tratamiento durante 70 minutos a 559C y la consis-
tencia referida a pasta secada en estufa fue de 15 por cientoi
La pasta blangueada se lavd después, se deshidratd, se trat6
con 802 a un pH de 2,8 y se secd por métodos currientes:

Después se sometieron a xantacifn muestras de
la pasta de disolucibn resultante s@guigndo métodos corrientes
en una solucibn de hilado viscosa 8,5/5,25/32 péra determinar
sus caracteristicas de hilado viscosa. Los resultados obteni-
dos se resumen en la Tabla I en la que las adiciones gquimicas

se basan en pasta secada en estufa (S:E;), excepto cuando se in-

dica.
TABLA T
Secuencia de blanqueo y Métado (1) Método (2)
refino_empleada Viscosa normal (Control)
Operacidn de cloracién , .
€1, afladida, % 4,0 4,0

2

- 14 -
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TABLA. I {Continuacién)

Secuencia de blanques y Método (1) Método (2)
refino empleada Viscosghormal {Control)

Operacién de cloracibn

Tiempo, H:M 0:20 0:20
Temp, 2C _ 20 20
Consistencia, % S.E. 3 3
Hipoclorito alcalino {base s6dica) '
c1, afiadido, % 2,2
NaOH afiadida,% 1,6
Tiempo, HM 1:45
Temp.20 35
Consistencia,® S.E. 14

Extraccifn alcalina

NaOH afiadida, % 7,0

Tiempo, H:M 0:45

Temp, G ' 110

Consistencia, %S.E. 17
- 15 -

(sin lavado)

1,3

1:45
40
13,3
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TABLA I (Continuacifn)

Secuencia de blanqueo y  Mé&todo (1) Métoda (2)
refino empleada Viscosa normal (Control)

Extraccifn alcalina fria

NaOH afiadida,’% (Basada en solucin) 7,5
Tiempo, H:M 0:15
Temp;QC 25
Consistencia, % S.E. 3
Hipoclorito alcalino{Base Ng) , '
012 afiadido,% 2,2 2,0
NaOH afiadida, % 1,0 0,9
Tiempo, H:M 1:35 1:10
Temp,tC. ) &0 55
Consistencia, % S.E. 15 15
Tratamienta con 802 )
pH inicial 2,8 2,8
Rendimiento blangueado general 37,0 38,9
I.V.Cuene 4,4 4!4
Brillo, ELB 90,3 91,1

- 16 -
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TABLA I (Gontinuacién)

Secuencia de blanqueoy  Método (1) Mé&tode (2)

refino empleade Viscosa normal {Control)

Viscosa,B,5/5,25/32

Viscosidad, bfs. a7,2 81,2
Valor "plugging" o de
relleno, 9/cm2 1500 2200

X . . .
Valores corregidos para viscosidad

Como se observaré por los resultados arriha
tabulados se consigue un incremento sustancial en el rendimien-
to cuando se emplea el procedimiento de la presente invencién
en comparacifn con el procedimiento corriente que anteriormente
se venia empleando para el blanquen y el refino; En efecto,
empleando parciones de la misma pasta bisulfitica de calidad
para papel, de fé4cil blanqueo, el procedimiento de nuestra in-
vencidn da un incremento de 1,9 por ciento en el rendimiento de
pasta blanqueada (basadu en el peso de la madera empla@da) en
comparacifn con el procedimiento seguidm anteriormente, lo que
representa un incremento de 5% en los rendimientos relativos
globales. l.a pasta obtenide por nuestro procedimiento tiene

también un color algo mejor y un valor de “plugging" o de re-

- 17 -
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llenc mejorado (2200 en vez de 1500), Ademés, como no hay ope-
raglén de extraccién con &léali caliente a presién elevada en
el procedimiento de la presdnte invencifn, no hay efluente
alcalino caliente de alta DBO, t6xico, cuya eliminacidn consti-
tuye un problema inherente al procedimiento ddsico que se ve-

nia siguiendo en esta técnica,

EJEMPLGC IT

Este ejemplo se presenta para demostrar el
incremento ten considerable que se alcanza en el rendimiento de
pasta blanqueada cuando se aplica el procedimiento de la pre-
sente invencidn a una pasta de bisulfito de calidad para papel
en comparacidn con un procedimiento corriente empleado hasta
ahora en esta técnica aplicado & una pasta sin blanquear de ca-
lidad para disoclver corriente,

Se prepard un lote de astillas de madera de
gucalipto y se dividif en varias porciones. Una porcién se
cocid hasta dar una pasta de calidad para papel relativamente
bruta con un N2 de K de 18,8 y una V,I.Cuene de 13,4, El ren-
dimiento de pasta tamizada fue de 53,9 por cientn, Otra por-
cifn de las astillas se cocid hasta dar una pasta de caelidad
rayén algo blanda que tenfa un N® de K de 8,7 y una V.I. Cuene
de 8,42 con un rendimiento de pasta tamizada de 48,4 por cien-—
ton, Ambos lotes se cocieron por el procedimiento al sulfito

dcido empleando un licor de coccidn de sulfito &cido con base
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sosa; Las pastas sin blanquear lavadas se blanquearon des-
pués v se refinaron por los procedimientos del Ejemplc I baJjo
las condiciones y con los resultados indicedos en la Tabla 2
en donde las adiciones quimicas se basan en parta secada en

estufa (5.E.), excepto cuando se indigue,

TABLA 2
Pasta empleada Calidad para digolucién Calided para papel
Becuencia de blanqueo (N2K 8,7 V.1, 8,42) (Nex 18,8-v.I.12,4)
y refing Método (1) Método (2)
Operacién de cloracifn ,
Cl, afladido, % 2,5 4,6
Tiempo, H:M 0:20 0;20
Temp,2C 25 25
Consistencia,% S.E. 3 3
Hipoclorito alcalino(Base Na)
c1, afiadido,% 2,0
NaOH afiadida, % 1,1
Tiempo, H:M 1:45
Temp, 20 » 35
Consistencia,% S.E. 12

(sin lavado)

-1 9-
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TABLA 2 (Continuaci6n)

Pasta empleada Calidad para digolucién Galidad“para papgl
Secuencia de hlangueo (NeK 8,7 V.I, 8,42) (NeK 18,8-V.1,12,4) ©
y refing Métado (1) Método (2)

Extraccidn alealina

NaOH afadida, % 7,5 1,3
Tiempo H:M N:45 1:45
Temp,2C : 110 a0

Consistencia,% S,E. 15 11,8

Extraccitn alcalina fria

NaOH afiadida,% (Base saluci6n 7,5
Tiempo H:M 0:15
Temp,20. , 25
Consistencia,% S.E. 3

Hipoclorito alcalino[Base Na)

812 afiadido,% 1,7 1,5
NaOH afiadida,% 1,0 ,%
Tiempo, H:W 1:00 2:00
Temg, 2C ] 57 55
Consistencia,%S.E, 16 15

- 20 -
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TABLA 2 (Continugci6n)

Pasta empleada Calidad para disolucién Calidad para 93091
Secuencia de blanqueo (N°K 8,7 V.I, 8,42) (NeK 18,8-V,I1.12,4)
5 y refino Método (1) Métado (2)

Tratamiento con SO

—2

pH indicial 3,0 2,9
Rendimisnto blangueado -

10 general ,% 36,0 44,0
1.V, Guene 4,5 4,6
Brillo,ElB 93,6 93,6
Viscosa _

15 Solucién 7,5/6,5/34 9,0/5?5/28
Viscosidad,bfs, 35,0 35,9

Valorzplugging o0 de rellenn,
mg/ cm 1050 2400

20 Como se observard por los resultados tabule-
dos, se vgré particularmente gue se consigue un incremente absp-
luto de 8,0 por ciento (o sea, un incremento relativo de 22%h)
an el rendimiento global de pasta hlenqueada (basado en B8l pe-
s0 de madera empleada) cuando se emplea el procedimiento de la

" 28 presente invencifn a una pasta dl bisulTito de calidad para pa.

az.6,73 -
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pel en comparacifn con el procedimiento corriente hasta ahara
empleado aplicado a una pasta sin blanguear de calidad para di-
solucidn corriente., Ademds, la pasta para disolucidn obtenida
por el presente procedimiento poaee_propiedades de color equi=-
valentes en camparacifn con la pasta para disolucitén hasta aho-
ra corriente y posee un valor de plugging o de relleno mejora-
do,

La invencidn en sus aspectos wds amplios, no
estd limitada a composiciones, operaciones y procesos descri-
tos, pudiendo hacerse variantes de la misma dentro del alcance
de las reivindicaciones que se adjuntan sin apartarse de los prin
cipios de la invencién y sin sacrificar sus principales venta-
jas.

Esta solicitud que corresponde a la presenta-

da en Estados Unidos de América, el 19 de Junio de 1972, bajo el

3
o

263,954, se acoge a los heneficios del articulo 51 del vigen-

te Estatuto sobre Propisdad Industrial.

REIVINDTCACIONES

l.os puntos de invencidn propia y nueva gue

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente

- 22 -
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de Invencidn, en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

2,~ Un proceso para la preparacifn de pas-—
tas solubles adecuadas para su uso en la preparacién de rayfn
viscosa el cual comprende el tratamiento de la pasta al bisul-
fito sin blanquear en un proceso de blenqueo y refinado en cua-
tro operaciones constituido en orden suceslvo por (1) una ope-
racién de cloracifn, (2) una operacién combinada de extrac—
clén con hipoclorito alcalino y un agente moderadamente cals—
tico, (3) una operacién de extraccidn en frio con un agente
cafistico y (4) una operacién de tratemiento con hipoclorito al-
calina,

g,- £l proceso due se describe en la reivin-
dicacidn 18 en el gque dicha pasta al bisulfito sin blanquear
es una pasta al bisulfito de calidad para papel de alto rendi-
miento y fécil de blanquear,

35;— El proceso de la reivindicecitn 22 en
el cual la mencionada pasta al bisulfito de calidad para papel
se Prepara por un proceso que comprende la digestidn de asti-
1las {chips) de madera con uh licor de coceibn con un conteni-
do total de 502 de aproximadamente 6 a 85 por ciento y un con-
tenido de 802 combinado de 0,8 a 1,2 por ciento calculado so-
bre el peso del licor, durante aproximadamente 5 a 7 horas a una
temperatura de aproximadamente 130 a 150°C y un pH de 1 a 2.

42 .- E] proceso de la reivindicacién 2% en

- 23 -



10

15

20

25

22.6.73

£16085

el cual la mencionada pasta al bisulfito de calidad para papel
se prepara pur un procesc gue comprende la digesgitn de asti-
lias (chips) de madera con un licor de cocci6n con un conte-
nido total de 502 de aproximadamente 3,5 a 5,8 por ciento y un
contenido de 802 combinado de aproximadamente 1,75 & 2,5 por
ciento [calculado sobre el peso del licor durante aproximada-
mente 5 a 7 horas a una temperatura de aproximadamente 150 a
165°C y un pH de aproximadamente 3 a 6.

28,~ El proceso gue se describe en la reai-
vindicacidn 1% en el cual la mencionada operacidn de extracci6n
combinada de hipoclorito alcalino y agente moderadamente cals-
tico, comprende el tratamiento de dicha pasta con una consisg-
tencia de aproximadamente 9 al?7 por ciento (basada en pasta
secada en estufe) con un hipoclorito alcalino en cantidad sufi-
ciente para proporcionar aproximadamente de 2 a 3 por ciento de
cloro disponible (calculado sobre el peso de la pasta) incor-
porando exceso de sosa calistica para mantener el pH aproximada-
mente de 10 a 11 cuando el hipoclorito se haya consumido, pro-
longando el tratamiento con hipoclorito de la pasta durante un
periodo de aproximadamente 1 a 2 horas a uratemperatura del or—
den de aproximadamente 302C, y sometiendo entonces dicha pasta
a una extraccin con agente moderadamente cadstico gue contenga
hasta aproximadamente 4 por ciento de hidrfixido sédico (calcula-
do sobre sl peso de la pasta) a una temperatura de hasta aproxi-

madamente 702C. durante un periodo de aproximadamente 1 & 4 ho-
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ras y un pH final de aproximadamente 10 e 11,

62.~- E1 proceso que se describe en la reivin-
dicacidn 58 en el cual la operacifn mencionada de extraccifn
con hipoclorito alcalino y agente moderadamente cafistico se lle-
va a cabp a la presién atmosférica,

78.~ Un proceso para el blanqueo y refinoc de
pasta al sulfito sin blanguear el cual comprende el tratamien-
to de dicha pasta sin blanquear en una operacién de cloracién
@ una consistencia de la pastaz de aproximadamente 3 por ciento
(basada en pasta secada a estufa) con aproximadamente 1 a 5 por
ciento de cloro a un pH por debajo de aproximadamente 4 y & una
temperatura de aproximadamente 5 a 302C. durante aproximadamen—
te hasta 60 minutos, lavada la pasta resultante con agua y so-
metida dicha pasta a un tratamiento de extraccifin en una opera-
cidén combinada con hipoclorito v un agente moderadamente cafis-
tico en el cual se aflade un hipoclorito alecalino & la suspen—
sién de la pasta lavada & una consistencia de aproximadamente
9 a 17 por ciento (basada en pasta secada en estufa) en uné Can-
tidad suficiente para proporcionar aproximzdamente 2 a 3 por
ciento de cloro disponible (celculado sobre el pesc de la pasta)
se ahade sosa cafistica en exceso para mantener el pH aproxima-
damente 10 a 11, cuando el hipoclorito se haya consumido, con-
tinuando este tratamiento hasta que el hipoclorito se agote a
una temperatura del orden de, aproximadamente, 30 a 70°C enton-

ces, sin ningln lavado intermedic, se somete la masa de pasta a
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una extraccidén moderadamente calstica con suficiente hidr6xi-
do s6dico para asegurar gue al final del tratamiento a una tem-
peratura inferior de aproximadamente 70°C. durante un periodo
de 1 a 4 horas, hay un exceso de sosa cafistica para que el pH
final sea de aproximadamente 10 a 1ll; a continuacién se lava
con agua y después de escurrir la pasta resultante se somete a
una operacidn de extraccifn calstica en frio con una solucién
acuosa de sasa calstica a una temperatura del orden de sproxi-
madamente 15 a 50°C a la presidn atmosférice con una concentra-
cibn de sosa calistica de aproximadamente 4 a 11 (calculada so-
bre la cantidad de solucifn) y a una consistencia de aproxima—
damente 3 por ciento (calculadu sobre el peso de la pasta) du-
rante aproximadamente 3 a 20 minutos, lavando y escurriendo la
pasta extraida con el agente calstico en frio y afladiendo a la
pasta una soluci6n de hipoclorito alcalino que tenga aproxima-
damente 2 por ciento de cloro disponible (basado sobre el peso
de la pasta) y afiadiendo también suficiente cantidad de hidré-
xido para mantener un pH de,por lo menos, aproximademente, 7 pa—
ra una consistencia de pasta de aproximadamente 9 & 17 por cien~
to y a una temperatura de, aproximedemente, 30 a 709C; a con-
tinuacién, se separa la pasta soluble resultante de calidad vis-
cosa blanqueada y refinada,

8,- El proceso que se describe en la reivin-
dicacién 7 en el cual el referido tratamiento con hipoclorito

en dicha operacién de extraccién con hipoclorito y un agente mo-
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deradamente calstico se lleva durante un periodo de aproxime-
damente 1 & 2 horas,

¢,~ El procesn que se describe en la reivin-
dicacifin 72 en el cual la mencionada extraccién con agente mo-
deradamente calisticé en dicha operacitn de extraccl@n combina-
da con hipoclorito y agente moderadamente caistico, se lleva
a cabo a la presifnemosférica con la adicifn de aproximade-
mente 4 por ciento de hidréxido s6dico {basedo sobre el peso de

la pasta).

102,- Un proceso pare la preparacifin de pas-
tas solubles adesuadas para su uso en la preparacién de raybn
viscosa,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede y para los fines gue se han especificado,

Esta Memoria consta de veintisiete hojas es-

critas @ mAquina por una sola cara,

fh .. r :“
Madrid,
P.A,

o

£

Nere 8 v vny
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