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Esta invencidén se relaciona con un prdcedimigp
para preparar nuevas composiciones detergentes, 11bres/’e
fosfato, que son especmalmgnte adecuadas para su empleo en
lavado doméstico y comercial.

5 . _ La contaminacibén ambiental eonstituye un problema
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cada dla en aumento, y, en particular, se ha establecido en
los fitimos affos que 1los fosfatos y polifastos constituyen
una fuente muy seria de contaminacidn del agua. Una parte
importante de los fosfatos  contaminantes llega al agua a
través de 1os liquidos residuales domésticos e industriales,
en donde estin presentes como residuos de composiciones de-
tergentes. El problema se agrava aiin mas por el hecho de
que los detergentes domésticos son casi siempre utilizados
en cantidades bastante mayores a las estrictamente necesa—
rias, lo cual coustituye una costumbre que parece ser irra-
dicable,

En consecuencia, exiéte upa gran necesidad de
disponer de compésiciones detergentes que estén libres o
por lo menos practicamente libres de fosfatos y que satis-
fagan al mismo tiempo las rigurosas normas bajo las cuales
han de ser utilizadas. Ya se ha intentado resolver este pro-
blema, pero todavia no se ha encontrado una solucién univer-
sal,

Los fosfatos estin presentes normalmente en las
composiciones detergentes para cumplir varias finalidades,
por ejemplo como componente aditivo y como agemte secues—

&

trante.

Normalmente, las composiciones detergentes car~
gadas con aditivos se formulan de tal modo que las mismas
sean alcalinas de un modo relativamente fuerte, es decir

con un pH de aproximadamente 10,5 & mls en soluciones acuosa4.
3

Antes de poder disponerse de polvos para lavado, listos pa-
ra su empleo, se utilizaron domesticamente los jabones y sosa,
pudiéndose considerar esta combinacibén, quizés, como el pri-

mer detergehte cargado., Los polvos de lavado a base de ja-

i
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bdn, necesariamente disponibles, tenian ﬁambién_que ser de
naturaleza alcalina fuerte, habiéndose continuado estra trae
dicidén con las composiciones detergentes cargadas, basadas .
total o parcialmente en detergentes sintéticos, aniénicos o
no ibnicos. Naturalmente, existen cieétas composiciones de—}}
tergentes que, tras su disolucién én agua en la doncentraci&n
de uso mormal, proporcionan solamente un pH ligeramente alca-
lino (7,5 aproximadamente), por ejemplo el producto comercial
"Dreft", pero tales productos sonlrécomendados solamente para \
operaciones de lavado delicado (lana y similares) a tempera-
turas no superiores a 602C. En las solicitudes de patentes
holandesas Nos. 7.006.465 y 7.006.466, se han propuesto com~
posiciones similares. Estas cohposiciones contienen (a) un
sﬁrfactante sintético elegido entre las clases de compuesto
a los que pertenecen los alquilbencenosulﬁonatosim&s usuales,
(b) una enzima proteolitica y (e) 10 =75 % de un &cido
policarboxflico que tiene actividad secuestrante (solicitud

7.006.465) p de un agente secuestrante del tipo fosfato usual |

(solicitud 7.006,466). ,
Estas composiciones, como soluciones acuosas:

al 0,12 %, tienen valores pH de 6-8,5 y se ha descrito las

‘ventajas de lavar a tales valores pH bajos, pero las compo-

siciones de estas solicitudes no son en general aptas para
deteréentes y las mismas no resuelven el problema de los

fosfatos o solamente de un modo parcial mediante el empléo

de secuestrantes mucho més caros. Las composiciones detergeén-
tes de uso general disponibles hasta el presente, han sido
al memos claramente alcalinas de forma evidente. La necesidad

" de lavar con detergentes sintéticos en medio alcalinmo y espe-
_ cialmente en presencia de fosfatos, ha sido considerado tame
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bién por Kurt Lindner en “renside~Textilhilfsmittel -
Waschrohstoffe", Baud III, Stuttgart, 1971, paginas 2268-~2270,
BEn adicidn, Stlipel en su libro "Synthetische Wasch- und
Reinigungsmittel®, 1954, muestra en la figura 61 de la phgina
177 que los detergentes sintéticos del tipo alquilsulfato
muestran capacidades dptimas de lavado a valores pH de 8-9
aproximadamente, mientras que a pH 10 se obtienen todavia vau'
lores evidentemente buenos. '

El problema clisico en todos los procesos de
lavadd y lavanderia es la dureza del agua. Como es sabido,
los compuestos dé calcio (y de otros metales poiiyaléntes)
presehtes en el agua dura dan'lugar a la formacién défcomr
puéstos insolubles. En el caso de la fuente principal del

inconveniente, el calcio, puede formarse dos tipos de compues-

tos insolubles, (a) los jabones de calcio o sales de calcio
de los detergentes sintéticos anibnicos y (b) sales de calcio
inorglnicas principalmente carbonato cllcico.

Los carbonatos y otras sales cllcicas inorgéni-
cas precipitan a valores pH y temperaturas que son normales
en las soluciones de lavado y lavanderia preparadas con las
composiciones detergentes, cargadas, generalmente utilizadas.
BEsto se debe a la razdn de que los agentes secuestrantes han
de ser incorporados en las composiciones de lavanderia. En
lugar de polifosfatos, se pueden utilizar otros agentes se-
cuestrantes, tal como &cido nitrilotriacético (NTA) o acido
etilendiaminotetra~acético (EDTA), pero estos compuestos o
son mis costosos o son menos eficaces, o ambas cosas a 1a vez,
y en las filtimas publicaciones se ha dudado ya de si el NTA
es suficientemente seguro desde un punto de vista de salud
plblica. '

|
'
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Sorprendentemente, se ha encontrado ahora que
las composiciones detergentes que contienen wno o mis surfac-
tantes, uno o mhs cargas aditivas, perborato ¥, si se desea,
108 éditivos usuales adicionales, y que estén total o grande-
mente libres de fosfatos, pueden prepararse neutralizando las
composiciones con un 4cido aceptable en las composiciones de-
tergentes y que tienen un valor pK de como minimo é, en un
grado tal que una solucién acuosa de lavanderfa al 0,5 %,
obtenida con la misma, tenga un pH inicial de 5-8,5, prefe-
riblemente 6,5-8 y mis preferiblemente 7,5-8, medido a tempe-
ratura ambiente, E1 4cido requerido se puede formar in situ
affadiendo un &cido mis fuerte a una composici&n que contiene

usa sal de un 4cido debil.

A este respecto, debe observarse que la inven-
cibn proporciona la posibilidad de preparar composiciones de-
tergentes totalmente libres de fosfatos, que no solo muestran
un comportamiento satisfactorio, simo que en ciertos casos
son incluso mejores que las composiciones detergentes dispo-
nibles actualmente en el comercio que contienen un contenido
en fosfato considerable.Sin embargo, si se desea, en las '
composiciones se puede incorporar una pequefia cantidad de
Pfosfato,por ejemplo hasta 5 %, basado en el peso de las sus-
tancias secas, al objeto de lograr efectos especiales. Sin
embargo, vy a la vista del problema de la contaminacidn, se
prefieren las composiciones totalmente libres de fosfatos.

Aunque la invencién no estd limitada por consi-

deraciones teoricas y aunque no se conoce del todo los meca~
nismos exactos que conducen a los resultados inesperados de
la invencidn, se supone que estos resultados pueden estar co-
nectados con la accién tampdn causada por la combinacidn del
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fcido afladido y de 10s otros componentes de la composicin,
particularmente el perborato. Una neutralizacibn segln la
invencibn con &cidos que tienen un valor pK de al menos 2,

conduce a cierta accién tampdn, si acaso a una accibn comple=.
ta, es decir durante el proceso de lavado el pH nunca se apro- ‘

ximard a los valorea elevadog eéncontrados normalmente con 1los

.detergentes de uso general conoc1dos.

Se llevaron a cabo ciertos experimentos con
agua de 302 alemanes de durezg. En primer lugar, los experi-
mentos fueron realizados con detergentes de la clase de £6r-

mula RO~(C H 0) (cH,), COOM, en donde R es un resfduo hidro- .|

carburo ale&tlco de 8-20 itomos de carbono o un resfdw
alifbtico-arombtico que tiene 4-20 &tomos de carbomo enm la
mitad alquilo, n es un nimero que tiene un valor medio-de 1 a
10, x es uno de los.enteros 1y 2 y M es un catibn. Esta

clase constituye los detergentes preferidos para utilizarse - -

segfn la invencién debido a qﬁe las sales cllcicas de estos
compuestos son solubles en agua. Ademas, estos detergentes

tienen una baja tokicidad'y propiedades anti-corrosivas. Bstos:

compuestos son bien comocidos y en la Patente francesa No._[
2.042.793 se ha propuesto utilizar tales detergentes en com=.
posiciones de lavado junto con jabbn. Las composiciones de

esta patente francesa son alcalinas y aunque ?ueden preparar= |
se sin fosfatos, esto serfa a costa del comportamiento. '/

Ciertos compuestos de este tipo se formularon
a composiciones de lavado en polvo con sulfato s8dico como
carga, perborato sddico como agente blanqueante y con otros

aditivos comunes, es decir silicato de magnesio, carboximetile|

celulosa sbdica, una pequefia cantidad de silicato sédico (como
agente anti-corrosifn, que se incluye con el £in.de obtener
wia clara comparacidn con otros detergentes) , y dbrillantae

-
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dor 4ptico. Estas composiciones proporcionaron soluciones
listas para su uso con un pH de 10 aproximadamente a tempe-~
ratura ambiente, en una concentracién de 0,5 %. Se prepar$

una segunda serie de composiciones de modo idéntico, pero
esta vez se afiadié &cido cfitrico en una cantidad tal que,
tras la disolucién en agua, las composiciones proporcionaron
soluciones acuvosas al 0,5 % con un pH de 7 a temperatura am-
biente, Debe resaltarse aqui que ambas series estéban total~-
mente libres de fosfatos. Se llevaron a cabo experimentos

de lavado comparativos en un Tergotomero con muestras de al-
goqén sucias convencionales vendidas pdér U.S. Testing Compa-
ny. En estos experimentos, se determinaron 1o0s valoreé de
reflectancia después de repetidos lavaldos, como una medida
del efecto detergente. Ambas serié¢s de composiciones lavaron

bien pero las composiciones neutralizadas rindieron mucha

menos "incrustaciémt (precipitados de calcio) como mis ade~

lante se explicaré. |

En este punto de la investigacidn, se considerd ;
la posibilidad de que el &cido cftrico podria funcionar tam- |
bién como agente complejante y, en consecuencia, se repitie-
ron 1os experimentos anteriores utilizando bisulfato sbdico |
como agente neutralizante y tampdn en lugar del 4cido citrico.
Se obtuvieron los mismos resultados por. 10 que es evidente
que 1os mismos no se deben a un efecto complejante. '

Se efectuaron experimentos compavativos con la |
composicién que mls adelante se describe detalladamente, i
ejemplo 1, con la misma composicidn sin agente neutralizante

i
.y con dos productos comerciales, "Persil 70" y "OMOY, El pro- {
|

ducto neutralizado lavdé claramente algo mejor que los otros
tres productos que mostraron practicamente 1os mismos efec~
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- productos comerciales, los productos comerciales neutraliza~ )

tos. Naturalmente, 1os productos comerciales contenian fos—
fato. Se efectuaron entonces otros experimentos con composi~ | -
ciones que contenfan alquilbencenosulfonato como detergente |
aniénico. Estos experimentos fueron realizados con la compo- ﬁ
sicidn del ejemplo 2 (indicado a continuacibén) y con una
composicibn idéntica que, sin embargo, no, habia sido neutr$;”'
lizada. De nuevo, estas composiciones detergentes o mostra- .
ron ninguna diferencia apreciable en cuanto a su efeqtb de

limpieza, el cual fue aproximadamente el mismo que el de los

dos y la composicidn del ejemplo 1 sin agente'neutraiizantes.‘~
Por otra parte, se efectuaron los mismos experimentos con
dos alquilsulfatos, cetil- y laurile-sulfato, El cetii#sulfé—
to es un detergente de lavanderfa supérior al lawril-sulfato -
en los presentes experimentos. De nuevo, 105 sulfatog se
formularon_para'preparar composiciones libres de fosfatos

(véase ejemplo 3 para las composiciones con cetil-éulfato),
i .

utilizéndose tanto en estado neutralizado como sin neutralie

zar. No pudieron observarse diferenéias apreciables entre

las composiciones alcalinas y neutras,con cetil-sulfato,

las cuales mostraron aproximadamente los mismos gfeétés de
lavado que los productos comerciales, etc. Las composiciones
con laurilesulfato fueron evidentemente algo infériores, pero
no se_éprecio de nuevo diferencia sustancial en cdan#o ala
accién entre las composiciones alcalinas y las neutras.

Las composicibnes tamponadas, libres de fosfa= |
tos, muestran una excelente accién de.lavanderia, la cual
es al menos tan buena como la.que muestran las composiciones |
alcalinas, que contienen fosfatos, conocidas. bLa difereﬁéia'
principal entre los detergentes antes citados despuds de la-_1
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férmula RO-(C,H,0), (CH,) COOM y los otros detergentes mis
usuales, consiste en que las sales dé calcio de los deter-
gantes mencionados en primer lugar son sblubles en agua de
modo que no se presenta en absoluto hinguna "incrustaciéar
con sales clusticas. Esto se puede apreciar a partir del
contenido en ceniza de muestras convencionales repetidamen~
te lavadas, siendo en todos los casos aceptable el contenido
en cenizas, pero siendo al menos tan bueno e incluso mejor
que el de los productos comerciales de considerable contenido
en fosfato en el caso de las composicionés que contienen los
detergentes preferidos anteriormente'mencionados. Adenis,
estos detergentes tienen propiedades anti~corrosivas sobre-

salientes.,

Los resultados anteriores fueron confirmados
mediante ensayos en donde se proporciond a un nfmero de amas
de casa un polvo de lavanderia tamponado de la invencibdn
conteniendo el detergente del ejemplo 1, al objeto de que
provaran la composicién sin conocer su formulacibéyn, anotén-
dose a continuacién sus experienqias. Algunas de las amas
de casa vivian en una ciudad en donde el agua corriente te-
nia una dureza de 302 alemanes y otras vivian en wa ciudad
cuya agua era de 15¢ alemanes de dureza. De este modo, la
composicidn fue ensayada en varias miquinas de lavado do-
méstico y comparadas con varios productos comerciales, todos
ellos con un contenido elevado en fosfatos. El resultado
uninime fue que el nuevo producto lavaba tan bien o‘mejor
que 10s productos comerciales a 1los cuales estaban acostum-
bradas las sefloras y que las partes metllicas, en especial
los serpentines de calentamiento, permanecieron totalmente

limpios y, en ciertos casos, se limpiaron aun mis dwrante el
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experimento con la nueva composicibn.

En los compuestos detergentes anterioreé
del tipo &cido poliéter—carboxilico, el residuo hidrocarbura
R puede ser saturado o insaturado y puede contener un nﬁéleo
avomético. Desde luego, el nfmero de 4tomos de carbono de

este residuo tiene cierta influentia sobre el valor HLB déijff_
producto, Preferiblemente, el residuo R contiene de 12 a 14¥-f'

4tomos de carbono, en cuyo caso 10s valores medios de n del
orden de 3 a 5 proporcionan productos altamente satisfact@-
rios, ‘

| Como es bien comocido, 1los compuestos ei donde
x es 1 se pueden preparar haciendo reaccionar un alcoholato
de poliéter de f6rmula RO-(C2H49)£ye, en donde Me'esfun ne
tal alcalino, con un &cido haloacético o wna sal del mismo,
u oxidando wun compuesto de férmula RO-(Caﬁép)n*1§, mientras

que los compuestos en donde x es 2 se pueden preparar hacien- |

do reaccionar un compuesto ROA(02H4p)nH con, por ejemplog
acrilonitrilo, seguido por hidrélisis. Los intermediarios
etoxilados antes citados se preparan a su vez mediante etdxi-
lacién de un compuesto de £6rmula ROH.

Un producto de partida particularmente adecuado

de £6rmula ROH, es el alcomwl laurilico comercial derivado
de aceites y grasas que contienen aproximadamente 70-~75 % de’
aleohol n-laurilico y aproximadamente 25-30 % de otros ; '
alcoholes que tienen nfimeros iguales de 4tomos de qarbohp,'

Principalmente alcohol tetradecilico. A partir de este

alcohol comercial, se puede preparar un producto de_tergente
muy satisfactorio., Desde luego, pueden utilizarse similare

‘mente productos alcohdlicos sintéticos, al igual que los

productos ramificades (tales como 10s alcoholes oxo) y simi-

!
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lares.

como yé es sabido, se forma una mezcla de pro-
ductos que tienen varios valores de 1 durante la reaccidn
de etoxilacidn y, en consecuencia, el producto final serd
también una mezcla que tiene distintos valores de n., Con |
frecvencia, se puede preferir el uso de un producto cbnsis—
tente en una mezcla que muestra una distribucidn bastante
més estrecha de valores de n. Como se describe en la patente
britinica No. 1.027.481, se pueden preparar sales de férmula
Ro-(c2u 4o)ncaacoom (en donde M es un ca;ién) que tiene una
distribucidn estrecha de valores n, a partir de un producto
de etoxilacién.RO~(C2Huphﬂquetiene ya dicha distribucién
estrecha. El producto de etoxilacién que tiene la distribue-.
cién estrecha deseada de valores m, se puede obtener a su
ves mediante separacidn de una fraceidén deseada de una gama
mis amplia de productos de etoxilacidn, pero es posible
también efectuar la etoxilacibén con catalizadores acidicos,
tal y como se describe por ejemplo en la patente USA No.
2.870.220,

En lugar de, o en combinacién con, la clase
anterior de compuestos detergentes anidnicos, se pueden
utilizar también otros detergentes aniénicos. Como otras !
clases importantes, se pueden mencionar, por ejemplo, al-
quilbencenosulfonatos y alquilsulfatos., También se pueden |
emplear jabones, bien solos o bien en combinacién con otros

detergentes, pero desde luego, en el caso de los jabones,
la composicibn no deberd ser neutralizada a un pH inferior
a 7 aproximadamente. Ademis de los detergentes anibnicos,
la composicién puede contener también compuestos surfac:-
tantes no ibnicos, anfolfticos y/o zwitterionicos como
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frecuentemente es asi; mientras que para fines especiales
la composicién puede contener también pequefias cantidades .

de surfactantes catidnicos, especialmente en el caso de 1la

clase detergente preferida. Asimismo, las composiciones de-

tergentes de esta invencidn pueden contener surfactantes
que total o predomlnantemente son de naturaleza no iénica.

. En el comercio se dispone de gran nfumero de su#factantes _1 ‘
que ya han sido descritos totalmente en la literatura, por .
ejemple en "Surface Active Agents and Detergents", volﬁmeneSv'

I y II, por Schwartz, Perry y. Berch,

En las composiciones de esta invencidn se pue=. -
den utilizar las cargas aditivas usuales pero, naturalmente, |
deben tenerse en cuenta dos cosas: (a) no deben ser utiliza= 7

dos en absoluto fosfatos o como méximo en cantidades muy pe=-

quefias y (b) cuanto mis cantidad de cargas aditivas mis fuer-.|
. temente alcalinas se utilicen, mds &cido seri neqesarib para

la neutralizacidn. BEn consecuencia, el sulfato s8dico que
es un compuesto sustancialmente neutro y una buena carga.
aditiva constituye un compuesto muy pré&ctico para utilizarsé

en las presentes composiciones, constituyendo preferiblemente.

este compuesto la mayor parte e incluso la totalidad de la
carga aditiva. Las composiciones de lavado de uso general
contienen agentes blanqueantes del tipo perborato. En las

puesto que el perborato relativamente fuertemente bésido
forma parte del constituyente alcalimo del sistema tampdn.,
En los fltimos aflos la firma alemana Herkel ha inventado
varios activadores para el perborato, véase las solicitudes
alemanas publicadas'(0££en1egungsschri£ten)'1.594.865yl

c
. .“'
presentes composiciones, el perborato tiene la doble Puncidn
de agente blanqueante y de constituyente del sistema:tampbn, ...

9
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14961:755 v 2.061.862, Tales activadores se pueden afladir
a las-presentés composiciones, conbe1~£in de mejorar la accién
blanqueante a los valores pH relativamente bajos de la opera-
cibn de lavado. Un ejemplo de dicho activador es el tetra=-

. Naturalmente, en las presentes c¢omposiciones
se pueden utilizar también otros aditivos usuales, por
ejemplo abrillantadores pticos, agéntes odorizantes, colo~
rantes, derivados de ceiulosa tal como carboximetildelulosa
sbédica, silicato de magnesio, enzima, agentes antiespuma y
similares.

En principio, para neutralizar las,comﬁosicipm
nes segin la invencidn, se podrfa utilizar cualquier sus-
tancia acidica'que tuviera'un valor pK de por 1o mends 2 0
formara dicho Acido in situ. Sin' embargo, es importante des-
de luego que la sustancia acidica debe ser aceptable en la

composicién en la cantidad necesaria para obtener la neutra-
lizacibén deseada. Particularmente adecuadas son las sustan—
cias del tipo de &cido citrico, bisulfato sédico ¢ potdsico,
4cido tartérico y similares, Los &cidos fosféricos serfan
adecuado;, pero naturalmente es preferible no utilizarlos
con el £in de no perjudicar al objetivo de esta invencién.

El procedimiento de la invencidén para preparar
las citadas composiciones detergentes, libres de fosfatos,

en forma sblida, conteniendo surfactantes, cargas detergentes,
perboratos y, si se desea, otros aditivos usuales, se carac-
teriza por las etapas de (1) preparar, a una temperatura de

|
0 a 1009C, una lechada acuosa de dichos surfactantes, car— |
I
gas aditivas y otros aditivos usuales, sin utilizar ninguna l

cantidad sustancial de fosfato, (2) secar por aspersidén di-
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cha mezcla a una temperatura de iso_a_éooec,‘preferiblemente
300~350eC y (3) afiadir a dicha mezclafsecada,por aspersidn

(a) dicho perborato y (b) una sustancia acfdica en‘composi-
ciones detergentes Yy que tiene un valdr pK de por 1o me-~

ws 2, 0 un compuesto que, en solucidn acuosa, forma dlcha
sustancia in situ, en una cantidad tal que una solucidn acuo- .
sa al 0,5 % de dicha composicién tieme un pH inicial dé*S-S.ib
medido a temperatura anbiente, y, si se desea, (c) agua T
hasta el contenido en humedad final deseado.

Una composicién detergente de uso general con=_
tendri, en forme seca, por ejemplc, aproximadamente 10-25 % :
en peso de surfactantes detergentes, aproxlmadamente 15-35 % .
en peso de perborato, aproximadamente 0,5-2 % de carboxlmetzl-ﬁ:
celulosa sbdica, aproximadamente 30-70 % en peso de carga .

admitida (predomlnanme o totalmente sulfato sédico), si se de—j S
sea hasta 5 % en peso de silicato de magnesio, si se desea

hasta 6 % en peso de silicato sfdico, $i se desea D,1+0,3 % )
en peso de abrillantador éptico y un agente acidicp ;éepta- A
ble que tenga un valor pk de como minimo 2 en la canti&ad ne-'

cesaria para conseguir la neutfalizacién deseada.t '

Es importante cbservar que los di?ersos'eiperi-;f
mentos fueron realizados’en agua de 302 de dureza alemaga.:"
Este agua es muy dura, 1o cual, afortunadamente, solo ocurre .. |
en 4reas relativamente limitadas. Las bajas incrustaciones
obtenidas con las presentes composiciones en tal aguakdur@; .
demuestra que en agua de un grado de dureza medio mayor (apro-
ximadamente 152) las composiciones evitarén toda#ia la ine |
crustacién,_incluso a una dosis que normalmente seria conside-
rada demasiado baja. A este respecto, debe observarse que :'

tales dosis demasiado bajas se presentan o ocurren casi sieme
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pre en el momento del primer tratamiento de aclarado, du-
rante e€i lavado, bien manual o bien a mdquina. Es extremada-
mente importante que, incluso en éste momento critico, no se
presente virtualmente ningln riesgo de incrustacibén con las

presentes composiciones.

Otra ventaja importante de las presentes com-
posiciones reside en que provocan un datio muy pequefio a los
géneros, incluso después de numerosos tratamientos de .lavado.
Esto se debe probablemente tanto al pH neutro aproximado de
la operacién de lavado como a la ausencia sustancial de in-
crustaciones. Asimismo, las mlquinas de lavado muestran una
corrosién menor cuando se utilizan las presentes compdsicio=

nes.

Las presentes composiciones se pueden utilizar
a unos 902C, la temperatura de lavado normal para algoddn y
similares, pero también se comportan éxcelentemente a tem-
peraturas inferiores como las usuales para los géneros mis
delicados, tales como raydn y poliester. Por lo tanto, los
experimentos realizades sobre géneros mixtos de raydn-poli-
ester a 609C, produjeron excelentes resultados.

Los siguientes ejemplos ilustran la invencidn

sin por ello limitar el alcance de la misma en absoluto.

EJEMPLO 1

Se prepara una composicién detergente. de uso
general, libre de fosfatos, preparando primero una lechada
acuosa que contiene los siguientes ingredientes en las canti-

dades mencionadas a continuacién, como sustancias secas:
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Ingredientes Partes en peso de custanci?
seca ' o

solucién acuosa al 28 % de un deter— 18
gente de férmula RO—(C H 0) CH COOH

en donde R se dériva = 4 45 2

de una mezcla alcohSlica comercial

que contiene aproximadamente 70 % de

alcohol 012 y 30 % de alcohol 614.
Carboximetilcelulosa sédica ‘ n
Silicato de magnesio ’ 3
sulfato sbdico 50
Abrillantador Sptico A 0,2

La lechada acwsa asi preparada se seca'por as=
persidén a unos 3502C. A continuacidn, se afiaden los 51gu1enr
tes 1ngredlentes en forma de polvo:

Ingredlentes i )  Partes en peso
Perborato s&dico 4 . 20
Acido citrico . ’ -8

EJEMPLO 2 : ;

Se prepara una composicién detergente segﬁp el
proceso del ejemplo 1 a partir de los siguientes ingredientes,
utilizados en las siguientes cantidades:

Ingredientes Partes en peso (en seco)

| Acido dodecilbencenosulfénico 18
Carboximetilcelulosa sbdica ' 1
Silicato de magnesio 7 ‘ 3
Sulfato de sodio 50,8
Abrillantador Sptico - 0,2 X
Perborato sbdico ; 20 E

Acido citrico » - 7
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EJEMPLO 3

Se prepara una composicidn detergente segiin el
proceso dei ejemplo 1, conteniendo los siguientes ingredientes,

en las cantidades indicadas a continunacién:

Ingredientes ' : Partes en peso (en seco)

Hexadecilsulfato sbdico 18

Carboximetilcelulosa sbédica 1

silicato de magnesio 3

Sulfato de sodio 45

Abrillantador éptico 0,2

Perborato sbdico 20 .,

Acido citrico 13 |
EJEMPLO 4

Se prepara una composicién detergente segin el
Proceso del ejemplo 1 conteniendo los siguientes ingredientes

en las cantidades indicadas a continuacidn: -

Ingredientes Partes en peso (en seco)

RO-(02H4Q)6Q520005, en donde R se

deriva de alcohol miristilico L 18
carboximetilcelulosa sédica 1

silicato de magnesio ‘ 2

Sulfato de sodio 47 .
Abrillantador dptico . 0,2
Perborato sbdico 20

Bisulfato potésico 12

EJEMPLO 5

Se prépara una composicién detergente segln el proceso del
ejemplo 1 contenmiendo 1los siguientes ingredientes en las can-

tidades indicadas a continuacidn:

1
'

i
|
i
x
|
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Ingredientes Partes en peso_(en seco)

RO—(02H40)8H, en donde R se deriva

de wna mezcla.alcohdlica sintética
que contiene aproximadamente 55 %
de alcohol C12y 45 % de alcohol

C.. Yy que tiene un contenido en

alio]ml ramificado de 25 % apro- :

ximadamente. : 18
Carboximetilcelulosa sbdica S 1
Silicato de magnesio 2
sulfato sddico ) 49
Perborato sédico 20
Acido citrico , 10

La cantidad recomendada a utilizar 'de las come
posiciones secas de 10s ejemplos anteriores es siempre de
5 g por litro aproximadamente. -

E !EMPLO 6

segln el proceso del ejemplo 1, se prepara la

.siguiente composicidn detergente:

Ingredientes Partes en peso (en seco)

Ro-(cau 40) 3, acnacocma en donde R

se deriva de la misma mezcla ale
cohdlica que en el ejemplo 1, vy
los valores de”'"n" muestran una

distribucién estrecha 1645
silicato de magnesio _ 2,0
Silicato sbdico . ' 1,3
Carbonato sddico - 3,3
sulfato sddico . : 27,9
Acido etilendiaminotetraacetico 0,6
Carboximetilcelulosa sédica _ 1,0
Abrillantador Sptico 0,2
- Perborato sbdico . ’ 28,9

Acido citrico : 18,3
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Se llevaron a cabo experimentos en el Teg-0-To-
meter con 5 g/1 de éstd composicibén y con la misma dosis de
Persil 70, utilizando las muestras de algoddn sucias conven-
cionales antes mencionadas, vendidas por U.S. Testing COmpényq
Después de un nfimero de ciclos de lavado, se midid la ine

crustacidn sobre las muestras como wun incremento del contenido
en cenizas en mg por g. de género. En lLos experimentos con
Persil 70 se éncontrd una inerustacidn de 10 mg/g después

de cinco ciclos de lavado y de 25 mg/g después de diez ci~
¢los de lavado., Con el producto de la invencién,‘la incrusta=
cién fue solo de 2 mg/g, tanto despubs de cinco como despubs
de diez ciclos de lavado,

EJEMPLO 7 ' |

Se prepara una composicién detergente del mise . |
mo modo que en el ejemplo 1, a excepcién de que en la filtima
etapa se affade también algo de agua con el £in de llegar a
un contenido en humedad final deseado., Se utilizan los si-

guientes ingredientes: v :
Ingredientes Partes enpeso (en seco) ;
RO-C, H 40) ;. §CH,C00Na ' |
(mmsmo producto que en el e;emplo 6) 1,7
Acido dodecmlbencenosulfénlco, sal sodica 15,2
Nomlfenil—-(oc2 4, 5 1,3
Carboximetilcelulosa sédlca 1,0
Silicato sbdico 3,0
Silicato de magnesio 2,0
Sulfato sbdico 29,7
Abrillantador 8ptico 0,1
Perborato sbédico 25,0
Bisulfato sédico 16,0 ,
Agua 5,0 ;
Una solucidn acuosa al 1 % de é&sta composicién

tenia un pH de 7,3.
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EJEMPLO 8

Seglin el proceso del ejemplo 7, se prepara la
siguiente composicién detergente:
Ingredientes Partes en peso (én‘secgl
RO'.-( (12 H 4’0) 3 "BCHZ COONa ‘ o ’
(mismo producto que en el ejemplo 6) 8,0
Acido dodecilbencenosulfbnico, sal s8dica 5,4
(Lauril-miristilo)-(0C,H,) ,OH 5,4 '
Carboximetilcelulosa sbdica 1,0
Silicato sddico 3,0
Silicato de magnesio 2,0
sulfato sbdico 27,6
Abrillantador éptico 0,1
Perborato sbdico 25,0
Bisulfato sbdico | . 17,5,
Agua - : ' ) 5,0

 Una solucidn acuosa al 1 % de ésta composicibén |
tiene un pH de 7,6:

N 0 T A

T epa————
-1 —— o

Descrita suficientemente la naturaleza del in=-
vento, asl como la manera de realizarse en la préctica, de-
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto
no alteren su principio fundamental. También se ﬁace constar
que el invento corresponde a una solicitud de patente pre-
sentada en Inglaterra con el ne 27618/72 de 13 de junio de
1.972; acogiéndose por 1o tanto a los beneficios que conceden
los Convenios Internacibnales en vigor, siendo 1o que constitu
ye la esencia del referido invento por lo que se soligita
Patente de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre: PROCEDIw
MIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION DETERGENTE,
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caracterizlndose por 1o siguiente:

1.=- Procedimiento para la preparacidn de una
composicibn detergente, a base de surfactantes, cargas adi-
tivas detergentes, perborato y, si se¢ desea,otros aditivos
usuales, caracterizado porque comprendeé 1hs etapas de (1)
preparar, a una temperatura de O a 1002C, una lechada acuwosa
de dichos surfactantes, cargas aditivas detergentes y otros
aditivos usuales, sin emplear cantidad sustancial alguna de l

fosfato; (2) secar por aspersién dicha lechada a una tempe-
ratura de 150 a 4002C, preferiblemente 300~3502C; y (3)
affadir a dicha lechada secada por aspersidén (a) dicho per-
borato y (b) una sustancia acidica en Eomposiciones detergen-
tes que tiene un valor pk de al menos 2, § un compuesto que,
en solucién acwosa, forma dicha sustancia in situ, en una ;
cantidad tal gue una solucidén acwosa al 0,5 % de dicha com=- ‘
posicidn tiene un pH inicial de 5-8,5, medido a temperatura
ambienre\y, si se desea, (¢) agua”haséa el contenidoen hu~

medad final deseado,

2.~ Procedimiento segfin la reivindicacién 1,
caracterizado porque los surfactantes son de naturaleza I
anidnica, mo idnica, zwitteribénica, anfolitica o combinacio-
nes apropiadas de ellos, eventualmente también con surfactan-

tes catidnicos.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque se utilizan surfactantes de £8rmula
RO-(02H4O)nf(CH2)XCOOM, en la qué¢ R es un residw hidrocarbu-
ro alifético de 8-20 Atomos de carbono, o um residup alifé-
tico-arombtico con 4-20 &tomos de carbono en la mitad alqui-
lica, n es un nfmero con wn valor medio de 1-10, x es uno !
de los nfmeros enteros 1y 2, y M es un catibn, si se desea
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en combinacién won surfactantes avropiados no iénicos)
zwitteridnicos, anfoliticos y/o catibnicos.

44~ Procedimiento segfn la reivindicacidn 1 8
2, .caracterizado porque se utilizan surfactantes de £érmula
RO= (c H o) (CH ) coom, en la que R, n, X' 'y M tiehen los
smgn;fxcados 1nd1cados en la reiv1nd1ca016n 3, en combina-
cidn.con otros surfactantes anidnicos, y si se desea con
surfactantes no idnicos, zwitteriénicos y/o anfoliticos.

5.~ Procedimiento seglm cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque se utiliza una

carga aditiva que contiene predominantemente sales sustancial-|

mente neutras, preferiblemente sulfato sédico.

6.~ Procedimiento segfin cualquiera de las rei-

vindicaciones anteriores, caracterizado porqué como perbora<

to se utiliza perborato sbdico.

7.- Procedimiento segiin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque como- sustari-

.cia acldica se utiliza Acido citrico.

8.~ Procedimiento ségﬁn cualquiera de las rei=-
vindicaciones 1 a 6, caracterizado porque como sustancia
acldica se utiliza bisulfato sbdico. B

8.~ Procedimiento segfn la reivindicaciénm 5,
caracterizado porque se utiliza 4cido sulfrico como coOmpo=
nente que forma in situ la sustancia acfdica con un valor
Pk de al menos 2,

10,= Procedimiento seglin cualquiera de las rei= |

vindicaciones anteriores, caracterizado porque como aditivo
convenc;onal se utiliza wn activador de perborato., -

11e= Procedimienxo segln cualquiera de las rei-

vindicaciones anteriores,.caracterizado porque como aditivo
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convencional se utiliza un abrillantador éptico.

12,~ Procedimiento seglin cualquiera de las rei-

vindicaciones anteriores, caracterizado porque como aditivo
convencional se utiliza un derivado de celulosa, preferible-

mente carboximetilcelulosa sbdica.

13.~ Procedimiento segfin cualquiera de las reéi-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque como aditivos
convencionales se utilizan uno o varios compuestos de silica-
to.

14,~ Procedimiento segfin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque como aditivos

convencionales se utilizan una o varias enzimas.

15.~ Procedimiento segﬁn cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque como aditivos
convencionales se utilizan agentes odorizantes y/o colorantes.

16.~ Procedimiento segln cwalquiera de las rei- |
vindicaciones anteriores, caracterizadc porque como aditivos
convencionales se utilizan uno o varios agentes antiespuman— |
tes.

17.- Procedimiento segfn cualquiera de las rei-

vindicaciones anteriores, caracterizado porque la sustancia
acidica o el compuesto que forma dicha sustancia in situ, se
utiliza en una cantidad tal que una solucidn acuosa al
0,5 % de la composicibén detergente tenga un valor pH inicial
de 6,5-8,0, preferiblemente de 7,5-8,0, medido a tempe~- |
ratura ambiente,

15.-_Procedimiento para la preparacién de una i
composicidn detergente, tal y como queda sustancialmente |

descrito en la presente Memoria.
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Esta Memoria consta de 24 hojas escritas a mi- o

quina por una sola cara.

Madrid, 39 6T 9575

CHEM=-Y FABRIEK VAN CHEMIQUE

PRODUKTEN BeVyr .
Y/GBIEZ AUEBY Y mugor)
b, e Flrmedos Lo Goty Fercsndan
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