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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a una mdouina rever-
sible para apilar y distribuir tableros, especialmente pars

su empleo en las industrias madederas y del mueble, = = = = =

Ia méquina segin la invencidn se caracteriza por com-

prender en combinacidn: - - = = = = = = = = &4 - L - - 4 - o

a) Una plataforma horizontal de recepeidn y de distri
bucién, provista de medios para desplazar a los tableros de
uno en uno en los sentidos longitudinal y transversal a la mé

quina, y para situarlos en una posicidn predeterminada; - - -

b) Una horquilla de transferencia, dispuesta en sen-
tido longitudinal a la mdguina, oscilante sobre un eje trans-.
versal a la misma, apta para transferir, mediante un movimien
to de giro superior a los 902, tableros de uno en uno desde
la posicidn predeterminada en la plataforma a una posicidn de

carga sobre un bastidor de apilamiento y viceversa; - - - - -

c) Un bastidor de apilamiento, provisto de un plurali-
dad de montantes, de una escuadra de sustentacidn, perpendicu
lar a dichos montantes y de medios para el desplazamiento pa-
so a paso de la escuadra de sustentacidn respecto a dichos

montantes, a medida que se apilen o se distribuyan los table-
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r0S Uno a uno; estando dicho bastidor dispuesto en forma bas-
culante alrededor de un eje transversal a la mdquina, y sien-
do capaz de ocupar dos posiciones, una de carga y descarga,
inclinada respecto al plano horizontal, y otra de entrega y

recepcién, completamente vertical; - —~ — — = - - _————— = -

d) Medios para accionar el movimiento oscilante de la

horquilla de transferencia; = = = — = — = = - - = = -« — — = '

e) Nedios para accionar el movimiento de basculacidn

del bastidor de apilamiento; y - - ==~ = = = = - ————
f) Un pupitre de mando de los érganos de la miquina. -

Asimismo, la mdquina segin la invencién estd caracte-
rizada porque los medios para desplazar a los tableros de uno
en uno en la plataforme horizon®l pueden comprender unos ro-
dillos de arrastre dispuestos paralelamente en la direceidn
longitudinal de la mdquina, capaces de imprimir movimiento a
los tableros en el sentido transversal a la midquina y unas co-
rreas de arrastre dispuestas asimismo en direceidn longitudi-

nal, capaces de imprimir movimiento a los tableros en el sen-

tido longitudinal de la mdquina, = - = = = = = = = = = = = =

Tambidn la miquina segln la invencidn estd caracteri-
zada porque tanto los rodillos como las correas de desplaza-
miento existentes en la plataforma horizontal, pueden estar
accionados por un motro eléetrico, por intermedio de reducto-

res de velocidad, engranajes y transmisidn por cadenas. - = -
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Otra caracterisitica de la mdquina segin la invencidn
es la de que los medios para situar a los tableros en una po-
sicién predeterminada, pueden comprender unos interruptores
de final de carrera que actuan sobre los circuitos eléctricos
de accionamiento de los rodillos y de las correas de la plata

forma horizontal, - = = = = = = = = = = =« = = = ~ = - -

Adn otra caracter{stica de la mdquina segin la inven-
cién, es la de que la horquilla de transferencia, =n las zo-
nas de contacto con los tableros, pueden estar provistas de

ventosas conectadas a una bomba de vacio., — — — = = = = = = -

Asimismo dicha mdquina se caracteriza porque los me-
dios para accionar el movimiento oscilante de la horquilla de
transferencia, pueden comprender cilindros de accionamiento
hidrdulico alimentados por una bomba hidrdulica y porgue los
medios para accionar el movimiento de basculacidén del basti-
dor de apilamiento, comprenden cilindros de accionamiento hi-

drdulico alimentados asimismo por una bomba hidrdulica. - - - -

Otra caracteristica de la mdquina segin la invencién
consiste en que los medios de desplazamiento pasc a paso de
la escuadra de sustentacidn del bastidor de apilamiento, com-
prenden unas cadenas sin fin solidarias de dichsa escuadra,
dispuestas junto a los montantes de dicho bastidor y acciona-
das por un motor eléctrico, estando el desplazamiento paso a
paso mandado por unos interruptores de final de carrera del

circuito del motor eléctrico, en cooperacidén con cada uno de
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los tableros cargados o descargados sobre dicho bastidor. - -

Ta mdquina de apilar y distribuir tableros segin la
invencidn es irreversible, es decir que pueae ser capaz de
realizar dos funciones distinbtas reversibles, una de ellas co-
mo miquina para apilar tableros y obtra como mdquina para dis-
tribuir tableros. Cuando estd preparada para realizar-la fun
cidn de mdquina para apilar tableros, es capaz de realizar or
denadamente: a) la recepcidn y puesta en posicidn predetermi-
nada sobre la plataforma horizontal, de tableros uno a unoj
b) la transferencia de los tableros uno a uno, mediante la
horquilla de transferencia, desde la plataforma hasta el bas-
tidor de apilamiento dispuesto en la posicidn de carga; c) el
apilamiento de los tableros, uno a uno, en el bastidor de api
lamiento, mediante desplazamiento paso a paso de la escuadra
de sustentacidn; y d) la entrega de pilas de tableros, median-
te la basculacidn del bastidor de apilamiento desde su posi-
cién de carga, inclinada, hasta su posicidn de entrega, ver-
tical, Cuando estd preparada para realizar la funcién de mé-
guina distribuidora de tableros, es capaz de realizar ordena-
demente: a) la recepcidn de una pila de tableros sobre el basg
tidor de apilamiento dispuesto en posicidn de recepcidn, ver-
tical; b) la basculacidn del bastidor de apilamiento hasta la
posicidn de descarga, inclinada; c) la transferencia de los
tableros uno a uno, desde el bastidor de apilamiento hasta la
plataforma de distribucidn, mediante la horquilla de transfe-
rencia, en colaboracidn con las ventosas conectadas a la bom-

ba de vacio; y d) la distribucidn de los tableros, uno a uno,
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desde la plataforma, en sentido transversal o longitudinal res
pecto a la miquine, mediante los rodillos de arrastre o las

correas de arrastre, respectivamente, == - = = = = = = « = — -

Para facilitar la comprensidn de cuanto se ha expues-—~
to dando a conocer simultdneamente diversos detalles de tipo
préctico, a continuacidn se describe una forms de realizacidn
de la invencidn, haciendo referencia a los planos édjuntos,
en el bien entendido de que tanto la descripeibn como los pla-
nos han de considerarse como meramente ilustrativos y sin al-
cance limitativo alguno respecto a la amplitud de la protec-

cidn legal que se solicita. Fn 10 dibUujosS: =—— — — — — — — —

Figura 1 representa, en perspectiva, una mdquina re-
versible para apilar y distribuir tableros segin la invencién,

Junto su pupitre de mando, dispuesta para distribuir tableros.

Figura 2 representa la misma migquina representada en

la fig, 1, dispuesta para apilar tableroS, == = = = = = — = -

Figura 3, representa, en planta, la misma mdouina gue

las figuras L J 2y = = = = = 0 o 0 & o e e D CC e h -

Figuras 4 a la 9, representan seis vistas én alzado la-~
teral de la misma mdquina de las figs. 1, 2 y 3, sin el pupi-

tre de mando, en diversas fases de trabajo. — — — — = = = — —

La realizacidn de la méquina reversible paras apilar y

distribuir tableros representada en las figuras 1 a la 9, com—

Prende una plataforma horizontal de recepcidn y distribucidn

1, una horquilla de transferencia 2, un bastidor de apilamien-
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t0 3 y un pupitre de mando 4. ILa plataforma horizontal 1 cons
ta de seis rodillos 5, motores, dispuestos en sentido longitu-
dinal respecto a la médquina. Dichos rodillos 5 son accionados
por un motor eléctrico con freno incorporado; no representado,
un mecanismo reductor y un variador de velocidad, lampoco re-
presentados en las figuras, Asimismo, la plataforme horizon-~
tal 1 posee cuatro correas transportadoras 6 también dispues-
tas en sentido longitudinal respecto a la méquina, que con ac-
cionadas por el mismo motor eléctrico y variador de velocidad
gue 1los rodillos 6. En la parte inferior de la plataforma ho-
rizontal 1, existe un dispositivo, accionado manualmente me-
diante el volante T, que permite elevar o descender =l nivel
del plano horizontal superior para situarlo por encima o por
debajo del planoc superior, fijo, de las correas transportado-
ras 6, De este modo, estando tanto los rodillos 5. como las
correas 6 en movimiento, un tablero colocado sobre la plata-
forma horizontal de recepcién y distribucidn 1, se moverd lon-
gitu@inalmente, o transversalmente a la miquina segin se épé—
ye sobre las correas 6, o sobre los rodillos 5, respectivamen-
te. La velocidad de desplazamiento, de dichos rodillos 5 y
correas 6, pueden ajustarse dentro de ciertos limites median-
te un variador de velocidad maniobrable mediante el volante

8. El sentido de giro y transporte, de los rodillos 5 y co-
rreas 6 puede invertirse en forma convencional mediante un in-
versor eléctrico, no representado en los dibujos. De esta for
me., cuendo la miquina trabaja como distribuidora, (Fig. 1), -

los tableros que se depositan sobre dicha plataforma horizon-
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tal de recepeidn y distribucidn 1, pueden alimentar a voluntad
tres lineas, una de ellas longitudinal respecto é la méquina
v separdndose de ella segin la flecha 9, y dos de ellas en Sen
tido transversal, a 902 del primefo, segln las flechas 10 y

11 (Fige 1) = = = m = = = = = = e ——— - — = =

Cuando la méguina trabaja como apiladora, (Fig. 2), la
posicidn, sentido de movimiento y velocidad de los rodillos 5
y correas 6, se establecen de acuerdo, bien con la linea 12,
longitudinal, bien con una de las dos lineas (13 y 14), trans
versales, de recepcidn de los tableros (Fig. 2). TFara este
trabajo, la plataforma estd dotada de unos topes y microrrup-
tores (no representados) de paro y arranque del mofor de accio
namiento de los rodillos y correas 6, para el posicionado y
parado de los tableros, a fin de permitir, como se explicard
més adelante, la correcta basculacién y colocacidén de los ta-
bleros hacia el bastidor de acoplamiento 3, mediante la hor-

guilla de transferencia 2, = = = = = = = = = = = = = = = = =~

Ia horguilla de transferencia 2, estd dispuesta en
forma longitudinal a la mdquina y estd compuesta de cuato bra-
zos 15 iguales y paralelos, fijos sobre un eje comin 16 (fig.
3). En la parte superior de cada brazo 15 estd dispuestas
tres ventosas 17 conectadas a una bomba de vacio no represen—
tada, El conjunto de la horguilla de transferencia 2, es ca-
paz de bascular alrededor del eje 16, en un dngulo superior a
90¢, desde una posicibn completamente horizontal, hasta una

posicidn elevada, perpendicular al bastidor de apilamiento 3,



De

10.

15.

20,

25.

416079

cuzndo dste estd inclinado. Este movimiento de basculacidn
estd accionado mediante cilindros hidrdulicos alimentados por

una bombe hidrdulica, convencionals —— = — — = = = = = = — —

Cuando los cuatro brazos 15 de la horguilla de trans-
ferencia 2 estdn en su posicidn horizontal, quedan iﬁtercala—
dos y paralelos entre los rodillos 5 y las correas 6; de for-
me. tal gque las tres ventosas 17 de cada brazo, quedén aproxi-
madamente a la misma altura-del plano superior de ia platafor-
ma. horizontal 1, determinada por los rodillos 5 o por las co-

rreas 6, segin Sea el ¢a80, = = — = — = = = = e =

Las ventosas 17, conectadas como se ha indicado a una
bomba de vacio, sirven para cooperar a la accidn de transpor-
te basculante de los brazos 15 de la horguilla de transferen-—
cia 2, de los tableros, desde el bastidor 3 a la plataforma 1
o reciprocamente, segin sea la forma de trabajo de la ndquina.
Cuando la mdquina trabaje como distribuidora (fig. l),.el taj
blero situado en la parte superior del bastidor 3, es sujeta-
do, mediante las ventosas 17, por los cuatro brazos 15 de la
horguilla de transferencia. A continuacidn la horguilla 2 bas
cule hacia la posicidn horizontal, segin la flecha 18, mente-
niéndose la accidn succionante en las ventosas 17 hasta que
el tablero se encuentra ya muy cerca del plano horizontal su-
perior de la plataforma 1 despuds de lo oual la horguilla 2
deposita en posicidn correcta el tablero sobre los rodillos 5
o las correas 6, segin sea la direccibn y sentido de la linea
distribuidora (Fig. 1), y-a continuacidn la horguilla 2 retor-

na a su posicién vertical completando con ello un ciclo de trg
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bajo. Cuando la mdguina trabaja como apiladora, (Fig. 2) con
la horquilla 2 en su posicidn horizontal, cada tablero llega
por una de las tres lineas 12, 13 8 14 y es posicionado correc-
tamente, y detenido, por los topes y microrruptores menciona-
dos anbteriormente, a continuacidn de lo cual los brazos 15 de
la horquilla 2, mediante las ventosas 17 sujetan y bBasculan
al tablero en més de 902 segin la flecha 19 (Fig. 2) hasta
una posicidn ligeramente inclinada respecto a la vertical, en
la cual el tablero queda apilado en el bastidor 3, -despuds de
lo cual cesa la accidn succionante de las ventosas 17, y la
horquilla 2 retorna a su posicidn inicial horizontal, comple-
tando con ello un ciclo de trabajo. Para regular la duracidn
del ciclo de trabajo de la horquilla 2 y adaptarla al ritmo
general establecido, existe un dispositivo temporizador regu-

lable, incorporadoc en el pupitre de mando 4, = = = = = = = - -

El bastidor de apilamiento 3 estd provisto de cuatro
montantes 20, de una escuadra de sustentacibn 21, perpendicu-
lar a los mismos y de unas cadenas de arrastre 22 de las es-
cuadras de sustentacidn 21, accionadas en forma intermitente
mediante unos interruptores de final de carrera, en coopera-
cidn con cada uno de los tableros cargados o descargados por

el bastidor 3, = = = = = = = = o . m e e e e = e = e -

ELl bastidor de apilamiento 3, es basculante en algo
menos que 902 desde une posicidn vertical de la pila de table-
ro 23, hasta una posicidn ligeramente inclinada (flecha 29),

mediante cilindros hidrdulicos alimentados por una bomba hi-
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drdulica convencional y reciprocamente (flecha 30). En la par-
te trasera de la mdquina, debajo del bastidor de apilamiento
3, existe una linea de rodillos locos 24 paralelos al eje lon-
gitudinal de la mdquina, y dispuestos de tal manera que cuan-
do el bastidor de apilamiento 3 estéd en posicidn veriical, con
1s escuadra de sustentacidn 21 en su posicién extremoinferior,
los cuatro brazos 25 de aue consta la misma, quedan intercala-
dos y por debajo de los rodillos 24, con lo cual el eventual
contenido de la pila de tableros 23, descansa sobre los rodi-
1los locos 24, permitiendo su incorporacidn o su separacién

al bastidor de apilamiento 3. El funcionamiento del bastidor
3 es como sigue: Cuando la mdquina trabaja como distribuido-
ra, (figs. 4, 5 y 6), en primer lugar el bastidor, vacio, con
la escuadra en su posicidn extremoinferior recibe una pila 23
de tableros (fig. 4). A continuacidn, el bastidor 3 bascula
hasta la posicidn ligeramente inclinada (flecha 29). A con-
tinuacidn (fig. 6), en la forma ya indicada mds arriba, la
horquilla de transferencia 2, en cada ciclo de basculacidn re-
coge un tablero de la parte superior de la pila 23, con lo -
cual acciona uno o varios microrruptores, no representados en
las figuras, que provocan el avance, hacia arriba, de la es-
cuadra 21 en el espacio equivalente al espesor de un tablero,
de modo que a medida que la horquilla 2 va extrayendo los ta-
bleros (fig. 6), la escuadra 21 se va desplazando hacia arri-
ba, hasta vaciar completamente el contenido del bastidor 3,
despuds de lo cual, automdticamente, se para la horquilla 2

y la escuadra 21 pasa a ocupar Su posicidn extremoinferior,
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a continuacidn de lo cual el bastidor 3 bascula hasta la posi-
cidn vertical (flecha 30), en la cual puede ser cargado median
te una mera pila 23, iniciando un nuevo ciclo de distribucidn

(figu 3) L e e e e e e S e g

Cuando la mdquina trabaja como apiladora (figs. 7, 8
¥ 9), en primer lugar, el bastidor vacfo, con la escuadra en
su posicidn superior, ocupa la posicidn ligeramente inclinada.
A continuacidn (fig. 7), en la forma ya indicada mds arriba,
la horguilla de transferencia 2, en cade ciclo de bésculacién
recoge un bablero, convenientemente posicionado sobre la pla-
taforma horizontal 1, y lo apila sobre la escuadra 21 del bas-
tidor de apilamiento 3, después de lo cual medianie’la accidn
de uno o varios microrruptores, no representados én las figu~
ras, se provoca el descenso de la escuadra 21 en el espacio
equivalente al espesor de un tablero, de modo que a medida
que la horquilla 2 va apilando tableros (fig. 7), la escuédra
21 va descendiendo hasta alcanzar su posicidn extremoinfgrior,
(fig. 8), en la cual, automdticamente, se para el movimiento
de la horquilla 2, y el bastidor 2 bascula hasta su posicidn
vertical (fig. 9) en la cual la pila 23 se desposita sobre
los rodillos locos 24, mediante los cuales se separa la pila
23, tras lo cual el bastidor 3 bascula a la posicidén ligera-
mente inclinada, y la escuadra 21 pasa a ocupar su posicidn

extremosuperior (fig.e 7)e = = = = = = = = = = = = = —— - -

El pupitre de maniobra 4, alberga todos los elementos
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necesarios para realizar la maniobra manual y automdtica de
la mdquina descrita en su doble funcidn apiladora y distribui-
dora de tableros. Asimismo, dentro de dicho pupitre pueden
alojarse, si es necesario, las bombas de los fluidos y los -
elementos de proteccién eléctrica de los motores a fluido o

eléctricos, empleados en la maniobra de la miguina., - - - - - -

Tapnto el cuerpo de la miquina, como el pupitre de man-
do 4, son desplazables sobre sendos juegos de ruedas 25 y 26,

siendo ambos elementos apoyables y nivelables sobre el suelo,

mediante sendos juegos de soportes de altura graduable 27 ¥

28, = m e mmmm—— == S -

Descrito convenientemente un ejemplo de realizacién de
1la invencidn se hace constar que el mismo tiene cardcter ilus-
trativo y no limitativo y que se podrdn aplicar todas las va-
riantes de detalle que la experiencia y la prdctica aconsejen
con tal que no se desvirtue la esencialidad de la invencidn que

es la que se resume y concreta en la siguiente, - - = == - =
NOTA

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: - - - - -

REIVINDICACIONES

1.- Miquina reversible para apilar y distribuir table-

ros, caracterizada por comprender en combinacifn: - - - - = -

2) Una plataforma horizontal de recepcitn y de distri-
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bucidn, provista de medios para desplazar a los tableros de
uno en uno en los sentidos longitudinal y transversal a la md

gquina y para situarlos en una posicidn predeterminada; - - -

b) Una horguilla de transferencia, dispuesta en senti-

do longitudinal a la méquina, oscilante sobre un eje transver-

"sal a la misma, apta para transferir, mediante un movimiento

de giro superior a los 902, tableros de uno en uno desde la
posicidn predeterminada en la plataforma a una posicién de car

ga sobre un bastidor de apilamiento y viceversa; -~ — — - = - -

¢) Un bastidor de apilamiento, provisto de una plura-
lidad de montantes, de una escuadra de sustentaciéﬁ,—perpendi—
cular a dichos montantes y de medios para el desplazamierip pa-
so a paso de la escuadra de sustentacién respecto a aichos mon
tantes, a medida que se apilen o se distribuyan los tableros
uno a uno; estando dicho bastidor dispuesto en forma basculan-
te alrededor de un eje transversal a la mdquina, y siendo ca-
paz de ocupar dos posiciones, una de carga y descarga, incli-~
nada respecto al plano horizontal, y otra de entrega y recep-

cibn, completamente vertical; = — - — = - = = = = = = = - ~

d) Medios para accionar el movimiento oscilante de la

horquilla de transferencia; = — = == = = = = = = = = = = =

e) Medios para accionar el movimiento de basculacién

del bastidor de apilamiento; y - — = = = = = = = = = = = - ~

f) Un pupitre de mando de los Srgenos de la mdquina.-
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2,- Mdquina reversible para apilar y distribuir table-
ros, segin la reivindicacidn 1, caracterizada porque los me-
dios para desplazar a los tableros de uno en uno en la plata-
forma horizontal comprenden unos rodillos de arrastre dispues-—
tos paralelamente en la direccidén longitudinal de la-méguina,
capaces de imprimir movimiento a los tableros en el sentido
transversal a la miquina, y unas correas de arrastre dispues-—
tas asimismo en direccidén longitudinal, capaces de -imprimir

movimiento a los tableros en el sentido longitudinal de la mé-

3.— Mfquina reversible para apilar y distribuir ta-
bleros segln la reivindicacidén 2, caracterizada porque tanto
los rodillos como las correas de desplazamiento exisientes en
la plataforma horizontal, estén accionados por un motor eléc-
trico, por intermedio de reductores de velocidad, engranajes

y trensmisidn por cadenas., =- - - - = = = = = = = = = = - = =

4.~ Mquina reversible para apilar y distribuir table-
ros segin cuslquiera de las reivindicaciones 2 § 3 caracteri-
zada porque los medios pars situar a los tableros en una po-
sicidn predeterminada, comprenden wnos interruptores de final
de carrera gue actuan sobre los circuitos eléctricos de accio-
namiento de los rodillos y de las correas de la plataforma ho-

rizoptal, = = = = = = = = = = = ————— = = = = - -~

5,- Mdquina reversible para epilar y distribuir table-

ros segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a la 4, carac-
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terizada porque la horguilla de transferencia, en las zonas
en contacto con los tableros, etdn provistas de ventosas co-

nectadas a una bomba de vacio, = = = = = = = = = = = = = ~ =

6.- Miquina reversible para apilar y distribuir table-
ros segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a la 5, carac-
terizada porque los medios para acclonar el movimiento osci-
lante de la horguilla de transferencia, comprenden»pilindros
de accionamiento hidrdulico alimentados por une bomba hidrdu-

lic, = = = = = = = m e e m - s e m— s = == - =

7.~ Mdquina reversible para apilar y distribuir table-
ros segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a la:6, carac-
terizada porque los medios para accionar el movimiento de bas-
culacidn del bastidor de apilamiento, comprenden cilindros de

accionamiento hidrdulico alimentados por una bomba hidriuli-

8.— Mdquina reversible para apilar y distribuir table-
ros segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a la 7, carac-
terizada porque los medios de desplazamiento paso a paso de
la escuadra de sustentacidn del bastidor de apilamiento, com-
prenden unas cadenas sin fin solidarias de dicha escuadra,
dispuestas junto a los montantes de dicho bastidor y acciona-
das por un motr eléctrico, estando el desplazamiento paso a
paso mandado por unos interruptores de final de carrera del
circuito del motor eléctrico, en cooperacidén con cada uno de

los tableros cargados o descargados sobre dicho bastidor. - -

9.- Mdguina reversible para apilar y distribuir table-
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ros segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a la 8, carac-—
terizada por ser capaz de realizar dos funciones distintas re-
versibles, una de ellas como mdquina para apilar tableros y

otra como miquina para distribuir tableros. == = = = = -« -

10.- Mégquina reversible para apilar y distribuir ta—
bleros segin la reivindicacidn 9, caracterizada porque cuando
estéd preparada para realizar ia funcidn de mdguina para api-
lar tableros, es capaz de realizar ordenadamente: &) la recep-
cidn y puesta en posicidn predeterminada sobre la plataforma
horizontal, de tableros uno & uno; b) la transferencia de los
tableros uno a uno, mediante la horquilla de traﬁsferencia, des
de la plataforma hasta el bastidor de apilamiento dispuesto
en la posicidn de carga; c) el apilamiento de los tableros,
uno a uno, en el bastidor de apilamiento, mediante desplaza-—
miento paso a paso de la escuadra de sustentacidn; y 4) la
entrega de pilas de tableros, mediante la basculacidén del bas-
tidor de apilamiento desde su posicidn de carga, inclinada,

hasta su posicidn de entrega, vertical, - — = = = = = = = = =

11,- Méquina reversible para apilar y distribuir ta-
bleros segln la reivindicacidn 9, caracterizada porque cuando
estd preparada para realizar la funcidn de méquina distribui-
dora de tableros, es capaz de realizar ordenadamente: a) la
recepeidn de una pila de tableros sobre el bastidor de apila-
miento dispuesto en posicidn de recepcién, vertical; b) la
basculacidn del bastidor de apilamiento hasta la posicidn de

descarga, inclinada; c) la transferencia de los tableros uno
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a uno, desde el bastidor de apilamiento hasta la plataforma de
distribucidn, mediante la horguilla de transferencia, en cola-
boracidn con las ventosas conectadas a la bomba de vacio; y
d) la distribucién de los tableros, uno a uno, desde la plata-
forma, en sentido transversal o longitudinal respectc a la mé-
quina, mediante los rodillos de arrastre o las correas de -

arrastre, respectivamente, - - — = = = - = - & - . e

12.~ "MAQUINA REVERSIBLE PARA APITAR Y DISTRTBUIR TA-
BIEROS™., = = = = = — e e o o o e e e e e e e o

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de dieciocho hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de dos ldminas de di-

bujos que la ilustran. v

BARCELOMA, 12 JUN, 1973
PA M CUREL sUROL
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