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Los sujetadores de ganchos y bucles han en 

contrado muchas aplicaciones y operan sobre e l  principio 

de tener dos su p erfic ie s de acoplamiento mdtuo, una de 

bucles y l a  o tra  de ganchos. La separación es efectuada 

desprendiendo un elemento de sujetador del otro. Se han 

dedicado muchos esfuerzos a l  desarrollo  de diversas tóe­

nle as para l a  producción rápida de su p erfic ie s con gan­

chos. Convencionalmente, lo s ganchos son formados cortan 

do bucles y consolidando por calor lo s m ateriales mono- 

filam entosos usados para formar despuós lo s bucles. Este 

mótodo, aunque sa t is fa c to r io , es bastante caro, y es la  

fin alidad  de la  presente invención producir miembros de 

su jetador con ganchos usando tócnicas económicas diferen 

te s  del corte.

La presente invención emplea un te jid o  de 

base que tiene una se r ie  de pelos en bucle, en f i l a s  re­

gulares que sobresalen del mismo, como m aterial de par­

tid a . Las f i l a s  de bucles son mantenidas primeramente 

por v a r i l la s  insertadas en e l la s ,  y, de acuerdo con c ie r  

ta s  formas de la  invención, a continuación placas o ro­

d il lo s  han de ser hechos pasar, para proporcionar calor 

y presión, sobre lo s extremos superiores de la s  v a r i l la s ,  

efectuando a s í  la  conversión de lo s bucles en varias fo r 

mas en gancho. La invención proporciona tambión medios 

químicos, en combinación con presión mecánica, para con
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v e r t ir  bucles en for&.as de gancho.

Este y otros aspectos de la  invención re­

sultarán evidentes de un examen detallado oe la  siguien 

te descripción de realizaciones preferidas y de lo s dibu 

jos que se acompañan, en los cuales.

La figu ra  1 es una v is ta  en perspectiva de 

una aplicación de lo s principios de la  presente inven­

ción, en la  que placas calentadas pasan sobre los e x t r e - . 

r..os superiores de una serie  de bucles hechos de material 

p lástico  tónicamente d efon ab le ;

La figu ra  2 es una v is t a  fragmentaria en 

alzado de un bucle antes de la  deformación del mismo;

La figu ra  3 i lu s t r a  una etapa ínter', edia 

de deformación;

La figu ra  4 i lu s t r a  la  etapa f in a l  de de­

formación de un bucle en dos foro.as a modo de gancho;

La figu ra  5 es una forma altern ativa  de 

placa caliente que u t i l iz a  un mótodo sim ilar a l de la  

figu ra  1;

La figu ra  6 es un d eta lle  que maestra la  

p laca usada en e l aparato de la  figu ra  5;

La figu ra  7 es todavía o tra  forma a lte r ­

nativa de aparato para convertir bucles en una serie  

de ganchos en forna de botón; y

La figu ra  8 i lu s t r a  e l uso de un baño quí-
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mico para comenzar l a  referí ación in ic ia l  de lo s bucles.

Descripción de una realización  preferida

5 Refiriéndonos a lo s dibujos, e inicialniente

a la s  figu ra? 1 a 4 de lo s mismos, ha sido ilustrado en 

e l la s  un te jid o  de base 10 que puede e sta r  tricotado o 

te jid o  y, sobresaliendo desde e l  mismo, una pluralidad 

de f i l a s  de bucles 11. Cada una de la s  f i l a s  de bucles"

10 11 tiene insertada entre e llo s  una v a r i l la  o mandril 12

que mantendrá lo s bucles en su posición erecta. Una p ri- ' 

mera placa caliente 13 será  hecha pasar sobre la s  partes 

superiores de los bucles 11 para fundir la s  cúspides de 

lo s mismos (vóase la  figu ra  3 ). A continuación, será he- 

15 cha pasar una segunda placa 14 de temperatura in fe r io r  

sobre lo s  extremos ahora fundidos 11a de los dos brazos 

erectos 11b de cada bucle 11, para prensar lo s extremos 

todavía fundidos a  la  forma de botones 11d, como se mueŝ  

t r a  en la  fig u ra  4.

20 De acuerdo con e l  aparato de la s  figu ras

5 y 6, ha sido mostrada una variación  del aparato y mé­

todo de la  figu ra  1. Una placa calien te  16 tiene un ner­

vio en forma trian gu lar 17 a lo largo de la  parte in fe­

r io r  de l a  misma, siendo e l  extremo delantero 17a de 

25 forma angular aguda o bastante aguda, mientras e l  tra -
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sero 17b es áe forma angular sustancialmente más obtusa. 

E l extremo delantero 17a es mantenido a una temperatura 

elevada, mientras e l  extremo trasero 17b es mantenido a 

una temperatura in fe r io r ; consiguientemente, lo s bucles 

5 11' serán calentados y cortados por e l  extremo delante­

ro 17a, y e l paso del extremo trasero  17b hará que los 

bucles medio fundidos sean aplastados para conformarlos 

en sa lien tes en forma de botón, ta le s  como los mostrados 

en la  figu ra  4.

10 De acuerdo con la  realización  de la  figu ra

7, lo s bucles 11 son mantenidos por v a r i l la s  12 y son 

primeramente sometidos a la  acción de corte del corta­

dor g irato rio  20. A continuación, un ro d illo  caliente 

21 pasará sobre lo s extremos cortados para fundir y 

1$ ap la star  lo s extremos de bucles a la  configuración de 

la  figu ra  4.

La figu ra  8 describe un método a lte rn a t i­

vo que u t i l iz a  un baño químico 22. De acuerdo con este 

método, e l te jido  que tiene bucles erectos 11 es pasa- 

20 do sobre un ro d illo  23 que sumerge la s  cúspides de los 

bucles 11 dentro de un disolvente químico. Por ejemplo, 

en e l  caso de nilón, se r ía  usado ácido fórmico. La so­

lución química funde a medias lo s extremos de la s  pun­

ta s  de lo s bucles, con lo cual se ablandan e sto s . A con 

25 tinuación lo s bucles serán hechos pasar por debajo de
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un ro d illo  de presida 24 que ap la sta  lo s extremos de la s  

puntas ablandadas, siendo eliminado e l  compuesto químico 

aplicado por evaporación u otros métodos apropiados para 

f i j a r  la  forma de lo s extremos de la s  puntas deformados.

5 Los métodos y aparato precedentes, segdn

se han d escrito , producirán un te jid o  de pelos que es muy 

apropiado para usar como su jetador. E l gancho o lo s gan­

chos a modo de botón formados se acoplarán mutuamente 

con m aterial de pelos en bucles o con otro m aterial de 

10 pelos terminados en forma de botón.

Se comprenderá que l a  an terior descripción 

de realizacion es preferidas es puramente representativa 

y que debe se r  hecha referencia a la s  reivindicaciones 

adjuntas con e l  f in  de apreciar e l  e sp ír itu  y alcance de 

15 la  presente invención.

20 REIVINDICACIONES

25 Los puntos de invención propia y nueva
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que se presentan para que sean objeto 3e e sta  s o l ic i ­

tud de Patente de Invención en España, por VEINTE años, 

son los que se recogen en la s  reivindicaciones siguien­

te s :

5 1§.- Un aparato para convertir una serie

de bucles que se alzan desde un te jid o  de base en sa lien  

te s  v e rtic a le s  que tienen extremos semejantes a botones, 

que comprende medios para mantener dichos bucles en una 

posición v e r t ic a l , medios de plato calentado para defor- 

10 mar y separar la s  cúspides de dichos bucles y medios 

de placa de presión para ap la star, en friar  y moldear 

dichos extremos en forma de sa lien tes semejantes a bo- 

tomes.

2 s .-  Un aparato para convertir una serie  

15 de bucles que se alzan desde un te jid o  de base en sa­

lien tes v e r tic a le s .

Tal y como se ha descrito  en l a  Memoria 

que antecede, representado en lo s dibujos que se acompa­

ñan y con lo s fin es que se han especificado.

20 Esta Memoria consta de s ie te  hojas e sc r i­

ta s  a máquina por una so la  cara.
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