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para solicitar  PATENTE DE INVENCION por 20 afios
A nombre de INTERNATIONAL FNITLOK CORFORATION
entidad norteamericang

con dowieilio en 681 Pifth Avenue, Nueva York, N.Y.,

Betados Unidos de América.

por: "UN APARATO PARA CONVERTIR UNA SERIE DE BUCLES QUE
SE ALZAN DESDE U TEJIDO DE BASE EN SALIUNTES VER-
TICALES"

(Clase Internacional D03d)
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Los sujetadores de ganchos y bucles han en
contrado muchas aplicaciones y operan sobre el principio
de tener dos superficies de acoplamwiento mituo, una de
bucles y la otra de ganchos. La separacién es efectunada
desprendiendo un elemwento de sujetador del otro. Se han
dedicado muchos esfuerzos al desarrollo de diversas téc-
nicaz para la produceidn répida de superficies con gan-
chos, Convencionalwente, los ganchos son fornados cortan
do bucles y consolidando por calor los materiales uono-
filanentosos usados para formar despuds los bucles. Este
método, aungue satisfactorio, es bastante caro, y es la
finalidad de la presente invencidn producir miembros de
sujetador con ganchos usando téenicas econdmicas diferen
tes del corte.

La presente invencidn emplea un tejido de
base que tiene una serie de pelos en bucle, en filas re-
gulares que sobresalen del niswmo, como wmaterizl de par-
tida, Las filas de bucles son mantenidas primeramente
por varillas insertadas en ellas, y, de acuerdo con cier
tas formas de la invencién, a continuacidn placas o ro-
dillos han de ser hechos pasar, para proporcionar calor
¥y presidn, sobre los extrenos superiores de las varillas,
efectuando asi{ la conversidén de los bucles en varias for
mas en gancho. Ia invencidn proporciona tambidn medios

quimicos, en conbinacidn con presidn wecédnica, para con
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vartir bucles en foruas de gancho.

Bgte y otros aspectos de la invencidn re-
sultardn evidentes de un exaren detallado de la siguien
te deseripcidn de realizaciones preferidas y de los dibu
jos que se acompaiian, en los cunles.

La Tigura 1 es una vista en perspectiva de
una aplicacidn de los principios de la presente inven-
cidn, en la que placas calentadas pasan sobre los extre- .
ros superiores de una serie de bucles hechos de material'
pléstico t4riicanente deforncble;

La figura 2 ez uns vista frogrentaria en
slzado de un bucle antes de la deforwacidn Gel misnoj

La figura 3 ilustrs una etaa intertedia
de deforracidn;

La figura 4 ilustra la etapa final de de-
formacidn de un bucle en dos formas a nodo de gancho;

La figura 5 es una forms alternativa de
placa caliente que utiliza un nétodo sisilar al de la
fiagura 1;

La figura 6 es un detalle que nuestra la
placa usada en el aparato de la figura 5;

La figura 7 es todavia otra for«a ulter-
nativa de aparato para convertir bucles en una serie
de ganchos en forua de botén; y

La figura 8 ilustra el uso de un baffo qui-
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mico para comenzar ls I~fernseidn inicial de los bucles.

Descripeidn de una realizacidn preferida

Refiriéndonos a los dibujos, e inicialmente
a las figurne 1 a2 4 de los mismos, ha sido ilustrado en
ellas un tejido de base 10 que puede estar tricotado o
tejido y, sobresaliende desde el nisno, una pluralidad.
de filas de bucles 11, Cada una de las filas de bucles
11 tiene insertada entre ellos una varilla o mandril 12
que mantendrd los bucles en su posicidn erecta. Una prif‘
rera placa caliente 13 serd hecha pasar sobre las partes
superiores de los bucles 11 para fundir las cuspides de
los wismos (véase la figura 3). A continuacidn, seri he-
cha pasar una segunda placa 14 de temperatura inferior
sobre los extremos ahora fundidos 11a de los dos brazos
eractos 11b de cada bucle 11, para prensar los extrenos
todavia fundidos a la forna de botones 11d, cowo se nues
tra en la figura 4.

De acuerdo con el aparato de las figuras
5 y 6, ha sido nostrada una variacidn del aparato y mé-
todo de la figura 1. Una placa caliente 16 tiene un ner-
vio en forma triangular 17 a lo largo de la parte infe-
rior de la misma, siendo el extreso delantero 17a de

forma sngular aguda o bastante aguda, mientras el tra-
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gsero 17b es de forma zngular sustancialmente nids oblusa.
Fl extremo delantero 17a es mantenido a una tenperatura
elevada, wientras el extreno trasero 17b es wmantenido a
una temperatura inferior; consiguientenmente, los bucles
11' gserdén calentados y cortados por el extreno delante-
ro 17a, y el paso del extremo trasero 17b hard que los
bucles wedio fundidos sean aplastados para conformarlos
en salientes en forsa de botdn, tales como los nostrados
en la figura 4.

De acuerdo con la realizacidn de la figura
T, los bucles 11 son wantenidos por varillas 12 y son
primeramente sometidos a la zccidn de corte del corta-
dor giratorio 20. A continuacién, un rodillo caliente
21 pasard sobre los extreumos cortados para fundir y
aplastar los extrenos de bucles a la configuracidn de
la figura 4.

La figurs 8 describe un wétodo alternati-
vo que utiliza un bafio quizmico 22. De acuerdo con este
wétodo, el tejido que tiene bucles erectos 11 es pasa-
do sobre un rodillo 23 que sumerge las clspides de los
bucles 11 dentro de un disolvente quinico., Por ejemplo,
en el caso de nildn, serfa usado dcido férmico. Ia so-
lucién quimica funde a medias los extremos de las pun-
tas de los bucles, con lo cual se ablandan estos. A col

tinuacidn los bucles serén hechos pasar por debajo de
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un rodillo de presidn 24 que eplasta los extremos de las
puntas ablandadzs, siendo eliminado el coumpuesto guimico
aplicado por evaporacidn u otros métodos apropiados para
fijar la forma de los extremos de las puntas deforwados.
5 Los métodos y aparato precedentes, segln
se han descrito, oroducirdn un tejido de pelos que es muy
apropiado para usar cono sujetador. Bl gancho o los gan-
chos a modo de botédn fornados se acoplarin mituamente
con raterial de pelos en bucles o con otro material de
10 pelos terminados en forma de botdn.
Se comprenderd que la anterior descripcidr
de realizeciones preferidas es puramente representativa
v que debe ser hecha referencia a las reivindicaciones

adjuntas con el fin de apreciar el espiritu y alcance de

15 la presente invencidn.
20 REIVINDICACIONES
25 Los puntos de invencidén propia y nueva
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que se presentan para que sean objeto de esta solici-
tud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios,
gon los que se recogen en las reivindicaciones siguien-
tes:

12.- Un aparato para convertir una serie
de bucles que se alzan desde un tejido de base en salien
tes verticales que tienen extrenos semejantes a botones,
que comprende wedios para mantener dichos bucles en una
posicién vertical, medios de plato calentado para defor-
mar y separar las clspides de dichos bucles y medios
de placa de presidn paras aplastar, enfriar y moldear
dichos extremos en forma de salientes sewmejantes a bo-
tomes.,

28,~ Un aparato para convertir una serie
de bucles que se alzan desde un tejido de base en sa~
lientes verticales,

Tal y como se ha descrito en la Kemoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompa-
fian y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.

Madrid,
P.A,

Con
=F
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