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La presente invencidn, debida a la colaboracidn dé&l
Sre D. Guy Sartorius, tiene por objeto un dispositivo de medi-
cidn continua de las variaciones de temperatura de un recinto
destinado a la fusidn de metales. Tal dispositive encuentra su

5 aplicacidn en hornos metaldrgicos de altoshornos, convertidores,
cubilotes, etc,

En el dmbito de la metalurgia y, en especial, en la
fabricacidn de acerns, es frecuente proceder a regulacionss de
temperatura cuyos elementos captadores son sandas que habitual=-

10 mente llevan termopares. Para permitir una medicidn correcta de
la temperatura, estos termopares deben atravesar el revestimien-
to que cubre las paredes internas de los hornas vy etros recintos
del mismo tipo, Tales revestimientos, que son:de variados tipos
seqin la operacidn realizada, presentan siempre un desgaste re-

15 lativamente importante, dado su contacto contfnuo con el bafio
de metal en fusidn y las diffciles condiciones a las que se ha=
llan sometidos,

En las hornos de arco de acerias actuales se introducen
sucesivamente en el horno cierto ndmero de cestos ge chatakra que

z0 se funden de acuerdo con un ciclo de funcicnamiento adapbtado:, El
arco eléctrica se desarrolla atacando a la potencia mdxima y abrien
do una zanja en la chatarra hasta las paredes dsl @orno. Se conci-
be» que en tal horno de arco, las paredes puedsn ser atacadas por
el arco desarrollado por los electrodos y puede citarse, por

25 ejemplo, el caso de muros de dolomia: de un espesor de 450 mm que
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se desgastan por término medio de 20 a 60 mm al dia, ¥ que de-
ben ser cambiados parcialmente despuds de una semana, y total-
mente sustituidos al cabo de dos semanas de empleo.

Conviene observar que, en todos los casos, las pare-
des de dichos recintos, por una parte, sufren un desgaste debi-
do a su propia fusidn, y, por otra parte estdn continuamente so-
metidas a las proyecciones de acera liguide y de sescoria en el
curso del afino,

Se comprende, por consiguiente, que una sonda gue per-
mita la medididn de las temperaturas en el interior de un horne
debe resistir a temperaturas superficiales de las paredes gus
pueden alcanzar hasta 17009 Celsius.

La sonda no debs verse tampoco influenciada en cuanto
a su medicidn, o incluso deteriorada, por las productos proce-
dentes de la fusidn de las paredes del horna ni por las proye-
cciones procedentes del bafio metdlico en fusidn.

La presente invencidn sa propone realizar un disposi-
tive de medicidn continua de las variaciones de temperatura de
dicho recinto, destinado a la fusidn de metales, .por medio de
una sonda que se halla adaptada  para poder desplazarse en fun-
cidn del desgaste de los muros del recinte a fin, por una parte,
de no fundirse ella misma, y, por otra parte, de no pasar en
cantidad demasiado importante al interior del recinto en el que
correria el rissgo de quedar destruida por las chatarras intro-
ducidas en el mcinto, Otro objeto de la presente invencidn as
la realizacidn de una sonda que se limpia automdticamente duran-

te su funcionamienta,
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Finalmente, la presente invencidn tiene, asimismo,
por dbjeto la aplicacidn de dicha sonda a un procedimiento
de determinacidn y de vigilancia del espesor de las paredes
de un recinto o de un horno metallrgico.

Con esta finalidad, el dispositivo de medicidn con-
tinua de las variaciones de temperatura de un recirnto desti-
nado a la fusidn de metales, segtn la presente invencidn, es
del tipo que comprende un termopar blindado dispuesto en una
cafia de medicidn, y contiens medios principales de desplaza-
miento que garantizan un movimisnto alternativo de translacidn
de la cafia de medicidn, de tal modo que en el cursoc de un avan-
ce su extremo penstre en el imterior del recintea y que en sl
curso de un retroceso, su extremo se introduzca en un gloja-
miente adaptade: practicado en la pared del recinto. De este
modo, la limpieza del orificio interno del alojamiento se rea~
liza mediante el movimiento de la cafia misma.

£1 dispositivo comprende, por otra parte, segundos
medios de desplazamiento que garantizan un retrocesc predeter-
minade de la cafia de medicidn cuando la temperatura medida ex—
ceda de un valor predeterminado durante un tiempo predetermina-
do a fin da evitar el deteriore del termopar. Segdn la invencidn,
los medios primeros y segundos citados estan adaptados. a fin
de poder actuar simultdneamente,

La cafla de medicidn estd constituida por una vainahue-

ca a fin de poder enfriar el extrema caliente del termopar por
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medic de una circulacidn de fluido apropiado en el interier de
la vaina, siendo el fluido, preferiblemente, aire comprimide a
baja presidn,

En un modo de realizacidn, la vaina presenta, sabre
la periferia de su extremo prdximo al extremo caliente del ter-
mopar, orificios de salida para el fluldo de refrigeracidn, a
fin de enfriar la escoria en fusidn que cbtura el orificio de
paso de la sonda y fragilizarla, 0icha refrigeracidn permits,
asimismo, a la sonda, resistir a los choques mecdnicos y evita
que las proyecciones de acero lfquido o de escoria se adhieran
a glla.

Seqdn otra realizacidn, la cafia de medicidn estd cons-
titufda por una vaina hueca en el interior de la cual sstd mon-
tado un tubo coaxial, estando el orificio de entrada del fluido

de refrigeracidn en la vaina ¥ el orificio de salida procedente
del tubo husco situadeos ambos en el extremo de la vaina opueste
al extremo caliente del termopar.

El extremo caliente del termopar estd soldado en una
embocadura de acerc inoxidable o de acero refractario y es so-
lidario del extremec de la caffa de medicidn.

Segdn una realizacidn preferida del dispositivo de la
invencidn, el desplazamiento altsrnativo de la cafia de medicidn
se afectda mediante un gato enlazado a un distribuidor de fluido
de mando gobernadeo par mediacidn de un mecanismo de relojerfa a

fin de realizar un ciclo de movimiento automdtico de la cafia y
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un desplazamiento predsterminade de éste., El1 fluide de mando
puede sar, ventajosamsnte, aire comprimido a la presidn de
la red,

En un mode de realizacidn de la presente invencidn,
gl movimiento de retroceso automitico de la cafia de medicidm
se efectda mediante una varilla fileteada unida al extreme pos-
terior de la cafia de medicidn y del gato citado., La varilla fi-
leteada es arrastrada por medic de un servomecanismo que puede
ser, por ejemplo, un servomotor eléctrico mandade por un dispo=-
sitivo de registrada temperatura, tal como un piropotencidmetro
slectrdnico unido al termopar,

Segln la presente invencidn, el servomecanisme pueds
ser mandado por el dispositivo registrador de temperatura, por
medio de un primer mecanismo de relojeria que evita el funcio-
namiento del servomecanismao en el curse de un rebasamiento de-
masiado breve de una temperatura limite predeterminada. Un se~
gundo mecanismo de relojeria, situado en el circuite de mando
a la entrada del servomecanismo, determina el valor del retro=-
ceso de la cafia de medicidn que se escoge preferentemente a
fin de que sea como mdximo igual a la semi-carrera del movimien-
to alternativo de la cafia de medicidn,

En el caso de que la temperatura medida no descisnda
despuds de una nueva espera predeterminada, un dispositivo de
sequridad temporizado puede alimentar la vaina de la cafia ds

medicidn con aire comprimido a la presidn de la red. Lo mismo
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sucede en caso de rotura del termopar que, por una disposicidn
cldsica del dispositivo registrador, provoca una subida de éste
hasta su valor médximo,

El dispositivo de la invencidn comprende, ademds, un
tercer mecanismo de relojerfa diario que provoca un retrasceso
predeterminado de la cafia de medicidn que tiene en cuante el des=
gasta diario de las paredes del pecinto o del horno metalidrgico.

En una forma de realizacidn del dispositivo de la pre-—
sente invencidn, es posible prever un dispositivo de medicidn
del espesor de los muros, teniendo en cuenta gque el mbtroceso de
la cafia de medicidn es funcidn de este espesor. Dicho dispositi-
vo podrd comprender, por ejemplo, una simple regleta fija en la
gue podrd leerse la variacidn de espesor del muro.

La invencidn se comprederd mejor al estudiar una for—
ma de realizacidn de un dispositivo de medicidn de variaciones
de temperatura de un horno metaldrgico, descrita a tftulo de
ejemple no limitativo de la presente invencidn e ilustrado por
los dibujos, en los que:

~ la figura 1 representa esquemfticamente la parte
mecdnica de una primera forma de realizacidn del dispositive
de la invencidn;

- la figura 2 representa esquemdticamente la parte
mecdnica de una segunda forma de realizacidn del mismo disposi=
tivo,

-y la figura 3 es un esquema funcional del mando de re-
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troceso automdtico de la cafia de medicidn segdn la invencidn,

En la figura l,se ve que el horno metaldrgico, cuyo
recinto lleva la referencia 1, posee paredes internas o muros
2, que estan constituidas por una capa de dolomia 3, una vaina
aislante 4 y una pared externa de acero 5. Un tubo de materia
refrectaria 6, envainado exteriormente mediante una pared de
acero 7, atraviesa de parte a parte el muro 2, El envainado,
mediante un tubo exterior de acero 7, garantiza la resistencia
mecdnica del tubo 6 en el curso de la carga del horno 1, asi
como su resistencia electromagnédtica en el caso de que el hore
no considerade sea un horno de arco,

El tubg 6 estg situado en un orificio prefabricade
realizado en los bloquss que constituyen el muro 2 y su blin-
daje, a una altura conveniente,

Una cafia de medicidn 8 comprende una vaina hueca 9,
en el interior de la cual se encuentra soldada una embocadura
10,provista de perforaciones periféricas 11, Un termepar enca-
misade 12 estd soldado en uno de sus extremaos o extremo calien-~
te 12a a la embocadura 10, y se encuentra dispuesto, por otra
parte, en el interior de la vaina hueca 9, apareciendo la ten-
sidn de salida o tensidn de medicidn que representa el valor
de la temperatura en los bornes de salida 13 del termopar 12,

El termopar X2 puede ser ventajosamente un termopar
blindado de tipo cldsico Cromel-Alumsl, estando embutidos los

dos conductores en el interior de una vaina aislante.
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La vaina 9 y la embocadura 10 pueden estar hechas
de acero inoxidable e de acero refractario,

Segdn la invencidn, la vaina 9 comprendeyen la pro-
ximidad de su extremo opuesto al extremo caliente 12a del ter-
mopar, un orificio de entrada 14 para aire comprimide a baja
presidn que procede de una vdlvula de regulacidn 15, alimenta-

da de aire comprimido a la presidn de la red por la tuberfs 1.6,
y unida al arificio 14 por medio del reductor de presidh 50,

La alimehtacidn de aire comprimide a baja presidn
efectua, de este modo, una refrigeracidn de la embocadura 10 ¥
del extremo caliente 12a del termopar, pudiendeo regularse esta
refrigeracidn mediante la vdlvula 15, segdn el niwel de tempe-
ratura deseado para la sefial de salida del termopar. Se miden
asi las varigciones de la temperatura de los mures, lo que es
suficiente para la mayorfa de las necesidades. Debe observarse
que es posible obtener un valor absoluto de la temperatura para
un horno dado, sacrificando un cierto nidmerc de termopares
gmbut idos en el mura 2.

El aire comprimido a baja presidn que penetra en el
interior de la vaina hueca 9 por el orificio de entrada 14, sa-
le por los orificins de extremo 11 de la embocadura 10, lo gue
da por resultade enfriar la escoria del muro 2 en fusidn, y fra=-
gilizarla. Ds este modo, el desplazamiento de la cafia 8 en el
interior del horne 1, efectua una limpieza del orificic inter-

no 17 del tubo refractarie 6.
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El movimiento de translacidn alternative de la cafia
8 se efectua mediante un gata neumdtice 18, que estd fijade en
el extrema de la cafia 8, opuesto a la embocadura 10. Un distri-
buidor electroneumdtico 19 es alimentado por la tuberfa 20 con
aire comprimido a la presidn de la red vy es mandado por un me-
canismo de relojeria, no representado en la fiqura 1, a fin de
alimentar alternativamente el orificio de entrada 21 del gato
18 por mediacidn de la tuberfa flexible 22 § el orificio de en-
trada 23 dil gato 18 por mediacidn de la tuberfa flexible 24,
Bajo la accidn del distribuidor electronsumdtice 19, la cafia
de medicidn 8 penetra en el horno 1 en una pequefa lengitud
adaptada a la carga de chatarra, y tal como ﬁueda representada
en la figura 1, y se introduce a continuacidn en el orificie
de sondse del tubo refractarie 6 en una longitud adaptada, re-
presentada por un trazo continuo 10a en la figura,

El dispositivo de retroceso automdtico de la cafia 8
comprende un servomotor eledtrico 25, cuyo mecanismo de mando
se explicard mds adelante. El servomotor 25 actua por mediacidn
de un tren de engranajes 26 saobre una tuerca giratoria 27, que
coopera con una varilla fileteada 28 ajustada en rotacidn y unc
de cuyos extremos es solidario del gato 2l.

Bajo la accidn del servemotor 25, la varilla 28 se ve,
por consiguiente, obligada a desplazarse en translacidn hacia
la derecha respecto a la figura 1, lo que ocasiocna, por media-

cidn del gato 18, un retroceso de la cafia 8 al interior del
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tubs refractario 6.

Una ménsula 29 estd soldada a la pared metdlica 5
del horne y permite la fijacidn de los diferentes slementos
del dispositivo de la invencidn. Carrederas 30 y 31 permiten,
por mediacidn de tornillos de tope 32, un posicionamiento pre-
ciso de la cafia de medicidn 8, a fin de poder adaptarse manual-
ments a la posicidn algo irregular del tubo-guia 6, respecto a
la cuba 1 del horno a cada reparacidn de los muros 2.

La Figura 2 representa una segunda forma de realiza—
cidn del dispositivo de la presente invencidn, que difiere del
anterior dnicamente por la realizacidn mecdnica del movimisnto
de translacidn del dispositivo de retroceso automitico.

En la figura 2, los elementos del dispositive que son
idéntices a los reprasentados en la figura 1, possen las mismas
referencias,

En ssta figura, se ve gue el servomotor 25 arrastra
un tren de engranaje 26, que porvoca la rotacidn de una varilla
fileteada 33, que se encuentra bloqueada en translacidn entre
una placa 34, solidaria de la pared 5 del harno, y una placa 35
sobre la que estd montado el servemoter 25,

Una barra de gufa 36 que sirve de tirante entre las
placas 34 y 35, tiene, asimismo, por funcidn guiar una placa so-
porte 37, que se encuentra fijada a la parte posterior del gato
18. Una tuerca 38, solidaria de la placa de soporte 37, permite

el desplazamiento en translacidn de ésta en el curso de la rota-
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c}dn sobre si misma de la varilla fileteada 32, lo que ocasiona
un desplazamiento en translacidn de la cafia de medicién 8 del
mismo modo que en la forma de realizacidn representada en la
figura 1,

Es evidente que es pasible prever en sl servemetor 25
dos dispositivos de fin de carrera de seguridad, asi coma un
conmutador de marcha hacia adelante-~ hacia atrds manual o auto-
mdtica, que permite situar la cafia de medicidn en posicidn ac-
tiva o rsatirarla totalmente.

Por otra parte, una regleta de medicidn podria ser
fdcilmente dispuesta paralelamente a la varilla fileteada 28 &
33, lo gue permitirfa, observando el desplazamiento ds una refe=
rencia, tener una indicacidn precisa sobre el espesor del muro
2 y, como consecuencia, seobre sl grado de desgaste de ésie. :

En la figura 3 se encuentra, esquemdticamente repre-
sentado, el dispositivo de mando eldctrico automdtice de retro-
ceso de la cafia de medicidn 8.

El termopar 12, situado en el interior de la cafia 8,
pstd unido eldctricamente, por medic de la conexidn 39, a un
dispositive registrador de temperatura 40 que pusde ser, por
gjemple, un piropatencidmetro electrdnico del tipo cldsico,
provisto, de forma en si conocida, de una leva de seguridad y
de un contacto 41, flediante la leva de seguridad es posibls
indicar en el registrador una temperatura limite 42,

En el circuito eldctrico, cortado por sl interruptor

41, se encuentra montado un primer mecanismo de relejeria 43,
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en serie con un segundo mecanisme de relojerfa 44. Un tercer
mecanismo de relojerfa 45, o mecanismo de relojerfa diarie,
estd conectade en derivacidn al circuito eledctrice, entre
un punto situado aguas arriba del interruptor 41 y el mecanis-
mo de relojerfa 44. La salida de los mecanismes de relajerfa
44 v 45 estd unida al servomotor aléctrico 25 que actua, por
mediacidn de les engranajes 26, sobre el tornills 28 y sobre
la cafia de medicidn B. Un dispositive de mando temporizado 46
estd, asimismo, conectado al circuito paralelamente a los me-
canismaos de relojerfa 43 y 44, y se encuentra pussto bajo ten-
sidn por medio del interruptor 41, El elemento de mando 46
actua, por una parte, sobre una ldmpara de alarma 47, y,por
otra parte sobre una elsctro-vdlvula 48, que alimenta directa-—
mente la vaina hueca 9 de la cafia de madicidn 8 ( ver figura 1)
con aire comprimido a la presidn de la red procedente de la
canalizacidn 49, poniendo asi en corto-circuite el circuito
de refrigeracidn normal de la cafia de medicidn 8, que estaba
alimentada por mediacidn del reductor de presidn 50,
El dispositivo de mando funciona del siguiente modo:
Cuando la temperatura medida por el termopar 12, situa-
do en la cafia de medicidn B, exceda de la temperatura lfimite in-
dicada 42 en el registrador de temperatura 40, dste provoca sl
cierre del interruptor 41,
Si el rebasamiento de temperatura no tiene lugar mds

que durante una corta duracidn predeterminada, el mecanismeo de
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relojerfa 43 evita que el servomotor 25 sea puesto en servicio
y que la cafia de medicidn 8 retroceda.

Si, por el contrariso, sl rebasamisnto de temperatura
oxcede de la duracidn predeterminada en sl mecanismo de reloje-
ria 43, éste acciona el servomotor 25, durante un perfoda de
tiempo asimismo predsterminado, fijado por medio del mecanisma
de relojerfa 44, ds tal modo ques el retrocesc de la cafia de me~
dicidn B se efectus en una longitud igual a la semi-carrera del
gato 18, que continua durante este tiempo arrastrando la cafia
de medicidn 8 en un movimiento alternative de translacidn.

5i, a consecuencia de este movimiento de retrocesc de
la cafia de medicidn B, la temperatura se mantiene a un valor su-
perior a la temperatura limite 42, durante un perfodo de tiempo
predeterminado mds importante, el dispositive de mando tempori-
zado 46, dispara la alarma 47, y abre la alimentacidn de aire
comprimido a la presidn de la red por mediacidn de la electro-
vdlvula 48, a fin de provocar un brusco enfriamiento de la cafia
de medicidn 8.

5i al cabe de 24 horas de funcionamiento del horno me—
taldrgico no se ha comprobado ningdn rebasamiento de la tempera-
tura limite, lo que puede producirse en =1 curso de las coladas
sucesivas a temperaturas cada vez m&s bajas, 8s sin embargo ne-
cesario procaeder a un retroceso de la cafia de medicidn 8, tenien-
do en cuenta el desgaste normal de leos murocs del horne. Este re-

troceso se efsctua por medio del mecanismo de relojerfa diarie
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45 que actua, independientemente de la posicidn del interrup-
tor 41, sobre el servomotor elédctrico 25 por medicidn del me~
canismo de relojeria 44, De este modo, la cafia de medicidn 8
retrocede del mismo modo en un valor igual a la semi~carrera
del gato 18,

Por otra parte, el mecanismo de relojerfa 45 actua
sobre la ldmpara de alarma 47, a fin de permitir al operario
vigilar si no se ha praducide un caudal de aire de refrigera~
cidn sxcesivo o un retroceso demasiado importante de la cafie
de medicidn.

Conviene observar que en el caso de un horno de arco
que comprenda tres electrodos, el registrador de temperatura
podrd ser un pirdmetro potenciométrico electrdnice cldsico que
disponga de tres pistas y provisto de tres relds de umbral que
permitan fijar lss temperaturas limites admisibles para los

diferentes electrodos,

La presente invencidn permite realizar una sonda de
temperatura susceptible de resistir a las muy diffciles condi~
ciones de los hornos metaldrgicos, tales como los hornos aelée-
tricos de arco. Gracias al dispositivo de la presente invencidn,
es posible proceder a mediciones de temperatura especialmente
precisas, teniendn en cuenta gue la cafla de medicidn realiza
una limpieza continua y automdtica, y no estd influenciada por
los productos de fusidn de los muros ni por las proyecciones

del bafio.
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La presente solicitud que corresponde a la presentada
en Francia, el 16 de Juniv de 1972, bajo el ndmero 72 2) 944,
se acoge a los beneficios del Artfcule 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se presen-
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Inven-
cidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recogen en las
reivindicaciones siguientes:

18, ~ Dispositivo de medicidn continua de las variacio~
nes de temperatura de un recinto destinado a la fusidn de metalss,
del tipo qus lleva un termopar blindado dispuesto en una cafia de
medicidn, caracterizado por el hecho de que comprende primeros me-
dios que garantizan un movimiento alternativo de translacidn de
la cefla de medicidn, de tal modo que en el curse de un avance su

extremo penetra en el interdior del recinto citado y que en el

‘////V 16



curso de un retroceso su extremo se introduce en un alojamiento
adaptado que ha side practicado en la pared del citado recinto,

a fin de efectuar una limpieza del orificio interno del citade
alojamiento; y medios secundarios de desplazamiente que aseguran

5 un retroceso predeterminado de la cafia de medicidn, cuando la

temperatura medida exceda de un valor predeterminado, durante un
perfodo de tiempo predeterminado, a fin de evitar el deterioro
del termopar, estande adaptados diches medins primeros y segundos
para poder actuar simultdneamente.

10 28, Dispositivo segdn la reivindicacidn 12, caracte=
rizado por el hecho de que la cafia de medicidn estd constitufda
por una vaina hueca, refrigerindose el extremo caliente del ter-
mopar mediante una circulacidn de un fluido apropiado en el in-—
terior de dicha vaina.

15 8, ~ Dispositive segdn la reivindicacidn 22, caracte-
rizado por el hecho de que la vaina presenta, sobre la perife-
ria de su extremo préximo al extremo caliente del termepar, ori-
ficlos de salida para el fluido de refrigeracidn a fin de en-
friar la escoria lfguida que obtura el orificiec citado y facili-

20 tar, de este modo, la limpieza, y estande provista la citada vai-
na,en la proximidad de su otro extremo, de un orificic de entra-
da para el fluido de refrigeracidn.

48,~ Dispositivo sagldn la reiviandicacidn 28, caracteri-
zado por el heche de gue un tubo husco coaxial estd mentado en el

25 interior de la citada vaina, y lleva un orificio de salida para

27.6,73
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el fluido de refrigeracidn en la preximidad del extremo de
la vaina opuesto al extremo caliente del termopar, llevando
la vaina en este mismo extremo un orificic de entrada para
el fluido de refrigeracidn,

58, - Dispositive segdn una cualquiera de las rei-
vindicaciones 28 a 48, caracterizado por el heche de gue el
fluide de refrigeracidm es aire comprimido a baja presidn.

62,- Dispositivo segdn una cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de gque
el extremo caliente del termopar estd soldado en una emboca-
dura, realizada de acero inoxidable o refractario y solida=~
ria de la cafia de medicidn,

78,- Dispositivo segdn una cualquiera de las rei-
vindicacieones anteriores, caracterizade por el hecho de que .
los medios principales de desplazamiento citados comprenden
un gato, unido a un distribuidor de fluide de mando controla-
do por mediscidn de un mecanisme de relojeria.

88,~ Dispositive segdn la reivindicacidn 73, carac-
terizado por el hecho de gque el fluido de mando estd constitui-
do por aire comprimide a la presidn de la red.

98,~ Dispositive segin uma cualquisra de las reivin-

diicaciones anteriores, caracterizado per el hecho de que los

segundos medinos de desplazamiento comprenden una varilla file-

teada unida al extremc posterier de la cafia de medicidn, y
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arrastrada por mediacidn de un servomecanismo, mandado por
un dispositivo registrador de temperatura, unido al termom
par a fin de provocar un retroceso de la cafla de medicidn.

108,- Dispositive segdn la reivindicacidn 98, ca-
racterizado por el hecho de que la varilla roscada estd ajus—
tada en rotacidn y transmite directamente a la cafia de medi-
cidn su movimiento de translacidn, comunicado por una tuer-
ca potativa.

118,- Dispositivo segdn la reivindicacidn 928, ca-
racterizado por el hecho de gue la varilla filesteada estd
ajustada en translacidn y provoca una translacidn de la ca=-
fia de medicidn por mediacidn de un bastidor deslizante sobre
una varilla de quia y arrastrado por una tuerca que coopera
con la varilla fileteada.

128,~ Dispositivo segdn una cualquiera de las rei-
vindicaciones 98 a 1128, caracterizado por el hecho de que el
servometor eldctrico y un treﬁ de engranajes cooperan con la
varilla fileteada.

138,~ Dispositivo segdn una cualquiera de las reivin-
dicaciones 928 a 128, caracterizado por el hecho de qus el ser-
vomecanismo estd mandada por el dispositivo registrador ds
temperatura, por mediacidn de un primer mecanismo de relojerfa
gque evita el funclonamiento del servomecanismo en el curso de

un rehasamiento demasiado breve de una temperatura predeter-

minada,
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148,~ Dispositivo segdn una cualquisra des las rei=-
vindicaciones 92 a 132, caracterizado por el hecho de que el
valer de retroceso de la caffa de medicidn estd determinade por
un segunda mecanismo de relojeria, situado en la entrada del
sarvomecanisma,

158, Dispositivo segdn la reivindicacidn 148, carac-
terizado por el heche de que el segundo mecanismo de relojerfa
es tal que el rstroceso sea igual, como mdximo, a la semi-ca-
rrera de los primeros medios de desplazamisnto.

168,~ Dispositivo segdn una cualquiera de las rei-
vindicaciones 92 a 158, caracterizado por el hecho de que com~
prende, ademds, un dispositivo de seguridad temporizado, man-
dado por el dispasitivo registrador de temperatura para alimen-
tar la vaina de la cafia de medicidn con aire comprimido a la
presidn de la red.

178,- Dispositivo seglin una cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriorss, caracterizado por el hecho de gue compren-
de, ademds, un tercer mecanismo de relgjerfa diario que praoveca
un tetrocess predeterminado de la cafla de medicidn.

188.~ Dispositivo segdn la reivindicacidn 172, carac-
terizads por el hecho de gue el tercer mecanismo de relojerfa
es tal que el citado retroceso sea igual a la semi-carrera de
los primeros medias de desplazamiento,

193,~ Dispositive, segln una cualquiera de las reivin-

dicaciones anteriores, para la determinacidn continua del esps-
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sor de las paredes de un recinto destinado a la fusidn ds me-
tales, caracterizada por el hecho de que se dispeone um regle-
ta de medicidn paralelamente al desplazamiento de la cafia de

madicidn,

208,~ Dispositivo de medicidn continua de las varia=

cienes de temperatura de un recinto destinado a la fusidn de

metales.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
respresentada en los dibujos que se acompafian y para los fines

que se han especificado.

Esta Maemoria censta de veintiuna hejas escritas a
mdguina por una sola cara,

Madrid, - 5 ”:. "@.7?
P.A.

- 21. -



1/TII

SOCIETE DES ACIERS PINS DE L'EST

O | §
"u:' | ="
-------- TR,
3 Ch,
{ } (a\}
& g L [od
Lo L)
SQ\ L mg—] 7"_;1
| I
0 @ 0"*4;@ |Z nall
SO \\\\\\
RN AN
AR RN NN 7NN
OO S AN NN
ARNRNRRARNRRAYZ 17 NN
NANRNANARREY NN
\\\ NOOUNNN NN \\\‘\ \\\
SOOI N NN ;,:/ AANANAN
- “de”




SOCIETE DES ACIERS FINS DE L'EST

/111

aaaaa

{45994

3

\ N
N\ \\\
N

O\
AN

\\\\\
NN
NN
\\
O\

Q

N

N
N

N
N\

NN
\\

ZRR
N
N9

)

\—

12a

,./K z
10 /\\

L7
7 S
/ gx
7
A
//
e
by v

N
\\\\\\\\\\\\\\\\

)

.7
L’

V7







N

o

7 77 T ,
ISP/ i

Fr
&
‘”\I///’
N
N
N\
N
N

2N
N
7
N
N\
AN
N\

v 2a J s— N/

1
1 Y e U b
13
0S i —]
ooy
T O SR R G HR R a1 N A
BT R R Ryt AR N R
-3 >
Y

e) .r\u

9e e
|- gl
L

NI 77777

@@@Mwm

III/IL .
ISE,T 3C SHIL SUEIOV SEQ IITILOS3




SOSIETE DES ACIBRS FINS DE LYEST
o I1/111

415954

v /////// A

04,8 /AN

7 L 2 NG 8 1€
e T g

Y 4 ]

T ) _‘ b )
I TTTTT: r‘f%m
> 13723] 21
P o]

OO
Voo 7/”//: N
AN




o

3723 21

e
R RTIAN

o A
ittt fitip s

16

/N




L P T e e e L e
v

TII/I1T

@@%%%@

4 FIG.3

iy
RIS
IS
/ '2//////

SIS SE

Sl

SLLSS
4

T e e e e e e e e ey

AL
////C{’/

S s
T : Q?»M
//\\'

4
3 ,.‘1 g /.
pn?..;i e o [N N 1
For Soweth ;. /
F SOy,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



