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21 invento se refiere 2 un procedimiento para trg
bar masas de cemento de alto contunido de aldmina (H.A.C.)
con una superficie o subsitrato y mds particularmente a la -
trabazén de plantillas meestras de H.4.C. con substratos de
piso de hormigén.

En la aplicacién de plantillas maestras de cemen-—
to & sub-pisos de hormigén, para el acabado de pisos para Tl
nes industriales genersles, por ejemplo, pars pisos usados
en fébricas de cervezas, lecherlfas, fundiciones, fébricas -~
de ladrillos o lavanderias, uno de los problemas, que se -
han experimentado, es la provisién de trabazén adecuada en-
tre el substrato y la plantilla mzestra de acabado de compo
sicidén de cemento para eviter el rizado y la felta de adhe-
rencia de la plantilla maestra con el substrato. Otro pro--
blema, que se presenta es el de procurar un procedimiento -
para trabar, que permite que el piso sea usado con seguri—
dad rdpidamente después de lz aplicacién de la plantilla -
mzestra. Con algunas plantillas maestras se requieren de 10
a 14 dlas antes de ser el piso capaz de aceptar trafico pew
sado. #n muchos casos, frecuentemente ha sido la costumbre
usar srosores de plantills maestra de un mdximo, con el fin
de usar el peso de la mosg para ayudar a msntener la plan—-
tilla sobre el substrato y para evitar el rizado.

Bg un objeto del presente invento procurar un pro
cedimiento pare trabar masas, plantillaes, revoques o acaba-
dos, basados en cemento de alto contenido de alumina a una
superficie o subsirato, por ejemplo, & sub-pisog de hormi--—
gén, que permite un amplio alcance de grosores en las plan-

tillas maestrag aplicadas y que tendrd un rdpido desarrollo
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de resistencia y por ello podrd estar abierto al trifico en
el plazo de 24 horas.

De gcuerdo con el presente invento, el procedimien
to para trabar una masa de cemento con alto contenido de -~
alimina, a una superficie o subsirato comprende lz gplica-——
cién a dicha superficie o sbustrato de un revestimientd, -
comprendiendo un sistema adhesivo epoxi de baja presidn de
vapor y teniendo alguna tolerancla para el agua y mientras
dicho revestimiento egtd todavia en un estado fluido o semi-
pegajoso, la aplicacién sobre dicho revestimiento de unag ca
pa ¢ planitille maestra de una composicién basada en cemento
de alto contenido de aldmina, Por baja presién de vapor se
entiende una presidén de vapor, que no exceda de 3mm. de mer
curio a 202 C, e idealmente una presién de vapor de alrede-
dor de 1 mm. de mercurio.

Bl sistema adhesivo epoxi se obtiene por lg reac-
¢ibn de una resina e&poxi liquida con un agente de cura 1fi-
quido, por ejemplo, un agente de cura de poliamida, poliami
ha, resina o amina de tipo alifdtico, o mezclas de las mis-
mas. Como se ha mencionado, el sistema adhesivo epoxi tiene
que tener las cualidadesrecesarias de baja presidén de vapor
¥ pequefla tolerancia de agua para no causar interferencia -
orgdnica en la reaccidn de hidratacidén y desarrollo de re—-
sistencia del cemento del tipo de alto contenido de aldminal
Estos se consigue por cuicadosa seleccidén de la resina epo-
xi 1iquida y del agente de cura lfquido, que reacciona como
endurecedor paras la recsina epoxi produciendo un producto de
reaccidn infusible. La resina epoxi seleccionada es un pro-

ducto de reaccién de Bisfenol A (2,2-bis-4 hidroxi fenol -
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propano) y epiclorhidrina, teniendo un peso egquivalente de
epbxido de 175 a 210, preferentemente 180 a 200. Bl peso -
equivalente de epbxido es -guel peso de resina en gramosg -
conteniendo un gramo equivalunte de epdxido. Como agenies
de cura, que son particularmente adecuados, pueden mencio-
narse resinas de poliamida lfquida, es decir, productos de
condensacién de una podiamina y un 4cido graso, teniendo -~
un contenido de amina entre 1,5 y 10 ¥ prefereniemente de
3 a 8 mili-ecquivalentes. &1 contenido de amina es el nvme-
ro de mili-equivalentes de amina por gramo de poliamida.
La resins epoxl seleccionada y la resina de po—-
liamida pueden modificarse por la adicidn de diluyentes no
reactivos, no volédtiles, plastificantes y aceleradores. Co
mo ejemplos de dichos aditivos, y de las proporciones, en
que pueden ser usados, puede haceyse referencia a los éste
res de ftalato, es decir, dibutil ftalato en una cantidad
hasta 20i, ésteres de Tosfato también en una cantidad has-
ta 205, fenoles o0 cmsoles en una cantidad hasta 2575, alco-
holes orgénicos de alto peso moleculsar en una cantidad has
ta 25k, glicidil éteres, tanto aromdticos, como alifdticos
hasta 15/ y aminas aromdticas y alifdticas hasta 10, sien
do los tantos por ciento de peso. ¥n la aplicacidén del ad-
hesivo epoxi seleccionado a la superficie o substrato due
deba tratarse, el adhesivo se aplica como una mezcla de un
sistema de dos empaquetaduras consistente en resina epoxi
y endurecedor de poliamina, mezcldndose cuidadosamcnte los
contenidos de las dos empaguetaduras y aplicéndose después
a una superficie o a un substrato preparados y mientras -

¢l sistema adhesivo permanece en estado fluido o semi-pega’
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joso, se aplica a la masa de compoulcidn de cemento de alto
contenldo de aluminag encims de ello para procurar el grosor
requerido ce la capa o plantilla maestra.

En adicidn al uso del invento en la aplicacién de
plantillas maestras de cenmento de alto contenido de aldmina
a un substrato de piso, también es de valor particular en -
su aplicacifn a la trabazdén de tiras terminales, basadas en
compogiciones de cemento de alto contenido de aldmina en su
pitio en junturas de expansidn de carretera. lLas masas de -
cemcnto ae alto contenido de aldmina, usadas para este pro-
pésito, tanbién pueden inecorporar alambre Je acero u otros
mediog de refuerzo.

Un ejemplo tipico de un sistema adhesivo epoxi pa
ra uso de acuerdo con €l presenve invento, consiste en dos
empaquetaduras como sigue.

Empaquetadura de conmponentbe epoxi.

100 partes de peso de unz resina epoxi teniendo -
un equivalense epoxi de 18C a 200, especialmentie EPIKOTE -

828 ("EPIXOTLE" es uns marca registrada).

[0

2% part.s de peso de bencil alcohol y 10 partes d

peso de deido cresilico.

Empaguetadura de componente de poliamida.

55 ocartes de peso de resina liquicda de poliamida
de un contenido de amina de ¢,5 mili-equivzlentes por gra--
mo, es decir, VERSALID 140 ("VERS.ID' es ung marca regii-——
trada).

zn una composicidn alternativa en la empaguetadu-

ra de componente epoxi arriba mostrada, 15 partes de peso -

de dibutil ftalato, pueden remplazar las 25 paries de peso
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de bencil alcohol.

La aplicacién de la mezcla de cemento de alto con
tenido de aldmina, puede ir ayudada por una variedad de téc
nicas vibratorias para ayudar a colocar con compacidad ¥y ni|
velacién la plantilla msestra. De acuerdo con el invento es
posible procurar la aplicacidn y trabazén dehhormigén, mor-
teros y acabados en base de cemento con alto contenido de -
alumina en grosores desde 1/6 de pulgada, hasta 4 pulgadas
mis, procurando asl una adherencia positiva de alte resig-—-
tencia entre hormigdn, basado en H.A.C. y un subsirzto. Tog
anberiores métodos de trabazém, con el fin de evitar rizado
¥y pérdica de adherencia, hablan encontraco necesario restri
gir la apiieacidn a grosores de 2 pulgadas o més.

Ensayos industriales han demostrado que los pisos
bagsados en H.A.C. cuando se hablan trabado con subsirato de
acuerdo con el procedimiento del presente invento, pueden ~
aplicarse con grosores tan bajos como 1/8 de pulgada y bisg
lar hasta 1/16 de pulgada con la resultante trabazén de al-
ta resistencia de tal modo que el piso resultente pueda Ire=
sistir a cargas de trdfico de tareas muy pesadas en el pla-
zo de 24 horas desde la aplicacién. Por ejemplo, ha sido pgQ
sible producir un sistema trabado con una resisiencia a la
compresién de 13.000 libras por pulzada cuadrada en 24 ho--
ras.

Las ventajas de la buena adherencia y répido desg
rrollo de resistencia obtenidas con plantillas maestras o
masas de cemento de alto conienido de alimina, a substratos
de piso, 0 con tiras terminales en junturas de expansién dg

carretera, o en cualquier otra aplicacibn de trabazdén de -

[*)

=2
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acuerdo con el presente invento, sélo pueden obtenerse por

la seleccién del sistems adhesivo epoxi como se ha descri-

to en la presente memoria.

- N 0 T 4 -

La presente patente de invencidn comprende las -
giguientes reivindicaclones:

1.- Procedimiento para trabar una mase de cemen-
to de alto contenido de alumina con una superficie o subs-~
trato, caracterizado porque comprende la aplicacién a di~-
cha superficie o subsirato de un revesiimiento comprendien
do un sistema adhesivo epoxi de baja presién de vapor y te
niendo alguna tolerancia para el szua y mientras dicho re-
vestimiento estd todavia en un estado fluido o semi-pezajo
s0, aplicar encima de dicho revestimiento una capa o0 plan-
tilla maestra de una composicidn basada en cemento de alto
contenido de gldmina.

2.- Procedimiento, segin la reivindicacién 1, ca
racterizado porque el gistema adhesivo epoxi es obtenido -
por la reaccidn de una resina epoxi llquida con un agente
de cura lIquido.

3.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 2, ca
racterizado porque ls resina epoxi es un producto de reac-—
cién de Bisfenol A y epiclorhidrina, teniendo un peso equi
valente de epdzido de 175 a 210.

4.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 2

6 3, caracterizado porque el agente de cura liquido, es

unz poliamida, poliamina, resina, o amina del tipo alifdti

>
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¢o 0 una mezcla de los mismos.

5.~ Procedimiento, segin las reivindicacién 4, ca
racterizado porque le resina de poliamide liquids, es un pro
ducto de condensacién de una poliamida y un édecido graso, es
tando situado el contenido de amina del producto de conden—
sacién entre 1,5 y 10 mili-equivzlentes.

6.- Procedimienio, segin las reivindicaciones 2 a
5, caracterizado porque el sistema adhesivo epoxi es modifi
cado por la presencia de aditivos incluyendo diluyentes reag
tivos o no reactivos, plastificanteé 0 aceleradores.

7.~ Procedimiento, segun las reivindicaciones 2 a
6, taracterizado porque el sistema adhesivo epoxi es aplica
do como una mezcla de un sistema de dos psguetes consisien-
te respesctivamente en componente de resina epoxi y componen
te de endurecedor liguido.

8.~ Procedimiento,para trabar una masa de cemento

de alto contenido de alumina, con una superficie o substra-

to.
Segin se describe y reivindica en la grekente me-!
moria descriptiva y gue congta de siete hojag das ¥ &8

critas a méquina por una sola de sus caras.
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