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El invento se refiere a un procedimiento pa
ra regular el funcionamiento de un emparrillado mévil
para la sinterizacidn o aglomeracion y la calcinacion
de materiales sélidos y de un enfriador para el enfrig

5 miento subsiguiente del material suelto o a granel ca
liente lanzado desde el emparrillade mévil haciéndo pa
sar gases de enfriamiento a través del material a gra
nel.,

Los materiales a granel calientes que se ob

10 tienen en 1a sinterizacidn o calcinacion sobre empa-
rrillados mdviles, por ejemplo, sinterizados de esco-
rias de basuras, materiales de construccidén o adicio=-
nes para materiales de construccidn, deben ser enfrig
dos después de su descarga y eventual fragmentacidn y
15 cribado para la separacidn de la parte de grano de ta
mafio deficiente, antes de su transporte ulterior. Esto
es valido, en especial, para el material sinterizado
caliente que se obtiene al sinterizar minerales de hig
rro u otros materiales que contengan éxido de hierro.
20 Este enfriamiento se lleva a cabo en eq££§§
dores separados montados a continuacion del emparrilla
do mévil. El meterial a granel caliente se encuentra
en los enfriadores sobre fondos permeables a los ga-
ses o entre paredes permeables a los gases y es enfrig

25 do a una temperatura deseada haciendo pasar a su tra-
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vés, a presion o por aspiracidn, gases de enfriamiento,
por 1o general aire. Los enfriadores, predominantemen
te, estan hechos como enfriadores redondos méviles o
como cintas enfriadoras sin fin rectas. Existen tam-
bién propuestas en las cuales el enfriador no se mueve
y la entrega de los materiales y la descarga de los mig
mos si son méviles. Sobre el trayecto de enfriamiento
formado por el enfriador, el material a granel calien
te debe ser enfriado a la temperatura deseada desde

el punto de su entrega al punto de su descarga. Enton
ces, por una parte, el enfriador debe ser capaz de re
cibir la cantided resultante del material & granel ca
liente; por otra, sin embargo, el nivel de llenado de
be ser mentenido dentro de ciertos limites.

Se sabe ya regular la velocidad del enfria-
dor en funcidén de la velocidad de mercha de una banda
de sinterizamecidn (DAS 1.151,942, DAS 1.180.947). Para
ello, ciertamente, es recibido siempre por el enfria-
dor el material sinterizado resultante, pero existe
el peligro de que el material sinterizado enfriado ten
ga una temperaturs demasiedo alta. Esto ocurre en esw~
pecial cuando el proceso de ginterizacidn no ha termi
nado todavia por completo sobre la banda de sinteriza
cidn, y el material sinteriza posteriormente todavia

en el enfriador de la sinterizacidn. La consecuencia
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es que las bandas de iransporte de caucho dispuestas
detrés del enfriador, son destruidas. Para un horno
alto, cuya carge lleva una elevada proporcidn de mate
rial sinterizado, siendo éste producido en mAquinas

de sinterizar muy grandes, sin embargo, el fallo de

un trayecto de banda de transporte montado detrds del
enfriador y, con él, el fallo de la instalacion de sin
terizacién situada delante, constituye un grave incon
veniente.

Ia potencia de enfriamiento, del enfriador
puede aumentarse, es clerto, incrementando la potencia
del soplante o afiadiendo soplantes de reserva, pero
as{ no puede orillarse con seguridad el peligro antes
descrito de que el material sinterizado enfriado sea
descargado del enfriador con una temperatura demasia-
do alta y, por razones de seguridad, debe trabajarse
en general con una cantidad demasiado grande de aire
de enfriamiento.

El invento se propone resolver el problema
de evitar los inconvenientes arriba descritos y, espg
cial, hacer posible una regulacién del enfriador con
la cual la cantidad necesaria de gas de enfriamiento
se lleve a un valor Sptimo en relacion con la tempera
tura de enfriamiento deseada y se elimine con seguri-

dad el peligro de un deterioro de las bandag de trang
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porte montadas a continuacidn.

Este problema es resuelto, de acuerdo con
el invento, por el hecho de que la temperatura de los
gagses de enfriamiento que salen del material a granel
es medida en la zona del primer tercio hasta la mitad
del trayecto de enfriamiento del enfriador, la tempera
tura medida es entregada a una disposicidn de regula-
cion en la cual una desviacidn de la temperatura medi
da respecto de un valor nominal prefijado sobre un
tiempo muerto prefijado modifica el volumen de los g8
gses de enfriamiento en correspondencia con le tempera
tura de descarga deseada del material a granel enfria
do y, cuando el valor nominal prefijado para la tempe
ratura es rebasado durante més tiempo, la regulacidn
provoca una disminucidn de la cantidad del material &
granel caliente descargado desde el emparrillado mvil
y una prolongacidn del perfodo de enfriamiento.

La medicidn de la temperatura en el primer
tercio hasta la mitad del trayecto de enfriamiento pug
de realizarse con un termoelemento. El valor nominal
de esta temperatura al cugl se alcanza el valor de la
temperatura de enfriamlento deseado hasta la descarga
del material a granel desde el enfriador, se averigua
empiricamente. Este valor nominal puede comprender una

zoha de temperaturas determinada. Se necesita un cier
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to tiempo muerto hasta que actie la regulacidn cuando

se sobrepasa por arriba o por debajo el valor nominal,
ya que, de otro modo, las desviaciones de corta dura-
¢ién provocarian ya una accidén de regulacion. Si, a
pesar de una regulacidn del volumen de los gases de en
friamiento, el valor nominal fuera rebasado por &arriba
durante un tiempo relativamente prolongado, se evita
una temperatura de descarga demasiado alta desde el en
friador disminuyendo la cantidad de material & granel
caliente alimentado al enfriador. Los aparatos ante-
puestos al emparrillado mévil son entonces influencia
dos también por 1la regulacién en correspondencia con
la cantidad de descarga disminuida. La disminucidn de
la cantidad descargada se consigue, en general, por el
hecho de que se rebaja la velocidad de marcha del em
parrillado mévil.

Une forma de realizacidn preferida consiste
en que la disminucidn de la cantidad del material a
granel caliente descargado desde el emparrillado mdvil
y la prolongacidn del periodo de enfriamiento se rea-
licen después de que el valor nominsl de la temperaty
ra sea rebasasdo por arriba durante un tiempo de, como
méximo, 15 minutos, con preferencia de 5 a 10 minutos.
Este intervalo de tiempo para el periodo de tiempo. mer

to de la regulacidn proporcions resultados de regul -
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cidn especialmente buenos.

Otra forma de realizacidn preferida consiste
en medir la temperatura de descarga del material a gra
nel enfriado desde el enfriador y, cuando se rebasa

5 por arriba una temperatura méxima prefijada, son dete
nidos el emparrilledo mévil y la descarga desde el en
friador, La medicidn de la temperatura de descargs se
lleva a cabo adecuadamente con un pirdmetro de radia-
¢cidn. Gracias a esta realizacidn se evita con seguridad

10 el peligro de que las bandas de transporte sean dafia-
das. Cuando es detenido el emparrillado mévil, también
son parados sus drganos de alimentacidn que le estén
antepuestos.

Las ventajas del invento consisten principal

15 mente en que, & pesar de la dependencims de la tempera
tura de los gases de enfriamiento que salen del mate-
rial & granel de la cantidad de calor contenida en el
material a granel, es decir, el calor sensible, del
estado de oxidacidn y del combustible que guede even-

20 tualmente sin quemar, es posible
- llevar a un valor optimo las cantidades de gas de en
friamiento necesarias para el enfriamiento en relacion
con un consumo minimo de corriente, teniéndose en cuen

ta tembién las fluctuaciones estacionales de la tempe

25 raturs,
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- evitar que se gquemen o deterioren las bandas de trang
porte situsdas detrds del enfriador,

- e influir favoreblemente sobre la cantidad de polvo
que eg descargado del enfriador, ya que la cantidad
necesaria del gas de enfriamiento es mantenida constan
temente a un minimo con ayuda de la regulacién y de
este modo se mantienen velocidades minimas de circula
cidén a través del lecho de enfriamiento.

Esta solicitud, que corresponde 2 la presen
tada en la Republica Federal Alemena, el 13 de Septiem
bre de 1.972, bajo el Nimero P 22 44 802.8, se acoge
a 108 beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
se presentan para gue sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones sigulen

tes:
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1¢,~ Procedimiento para la regulacidn del
funcionamiento de un emparrillado mévil para la sinte
rizacidn o aglomeracién y calcinacidn de materiales
solidos y de un enfz}ggor para el enfriamiento subsi-
guiente del material a granel caliente descargado por
el emparrillado mévil, haciendo pasar gases de enfria
miento & través del materiel a granel, caracterizado
porque se mide la temperatura de los gases de enfria-
miento que salen del material a2 granel en la zona deg
de el primer tercio a la mitad del trayecto de enfria
miento del enfriador, la temperatura medida es entrega
da a2 una disposicidn de regulacidn, cuando la tempera
tura medida se desvia de un valor nominal prefijado
dursnte mds de un tiempo muerto prefijado es modifica
da la regulacidn del volumen de los gases de enfria-
miento en correspondencia con la temperaturz de descar
ga deseada del material a granel enfriado ¥y, cuando
el valor nominal prefijado para la temperatura es re-
basado por arriba durante un tiempo relativamente lar
go, se provoca una disminucidén de la cantidad de mate
rial a granel caliente descargado por el emparrillado
mévil y una prolongacidn del periodo de enfriamiento.

2¢,. Un procedimiento segun la reivindica-
cidn 12, caracterizsdo porque le disminucidn de la can

tided del material a granel caliente descargado desde
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el emparrillado mévil y la prolongacidén del perfodo
de enfriamiento se realizan después de que el valor
nominal prefijado para la temperatura ha sido rebasa-
do por arriba durante un periodo de, como méximo, 15
minutos, con preferencia de 5 a 10 minutos.

38,~ Un procedimiento segin las reivindica-
ciones 18 y 22, caracterizado porgue ss mide la tempe
ratura del material a granel enfriado descargado des
de el enfriador y, cuando es rebasada por arriba una
temperatura méxima prefijada, se detienen el emparri-
1llado mévil y la descsrga del enfriador.

48,~ "Procedimiento para la regulecidn del
funcionamiento de un emparrillado mévil pera la sinte
rizacion o aglomeracidn y calcinacidn de materiales
solidos".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede y para los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de diez hojas escritas

a miquina por una sola cara.

Madrid, 14 JUN, 1373

Aiharty da, Bz 'ﬁ}"/ M
Cor kFadef. l//
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