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La presente invención se relaciona con un procedimien­

to de producción de composiciones de sulfonatos metálicos solu­
bles en aceites, de perfeccionada estabilidad. En un aspecto, 
la  invención se relaciona con composiciones de sulfonatos metá­
licos solubles en aceites, que comprenden un sulfonato metálico 

soluble en aceites y un compuesto amino soluble en aceites. En 

otro aspecto, la  invención se relaciona con composiciones de 

sulfonatos metálicos solubles en aceites en las que e l consti­
tutivo metálico es molibdeno, vanadio, hierro, boro, bario, be­

r i l io ,  estaño, p la ta, titan io , cobre, magnesio, sodio y mezclas 
de e llo s. En otro aspecto, la  invención se relaciona con compo­

siciones de sulfonatos metálicos solubles en aceites patrones 
analíticos, que contienen menos de 100 ppm de metal. Otro as­
pecto adicional de la  invención se relaciona con composiciones 

de sulfonatos metálicos solubles en aceites, en las que e l com­

puesto amino está constituido por aminas, sulfonatos aminos, sa­
les  aminas de ácido carboxílico graso, sulfonatos amónicos o 

los productos de reacción de aminas con anhídridos alquilsucci- 
nicos.

Los sulfonatos metálicos solubles en aceites, son las 
sales de metal soluble en aceite de ácidos sulfónicos de h i­
drocarburos, teniendo un peso molecular promedio de, por lo 

menos, alrededor de 400 y, preferentemente, de 450 a 600, sien­
do los metales los ya mencionados.

Las aminas empleadas pueden ser las de fórmula

R'

R-N-R"
en la  que R es un hidrocarburo graso saturado o no saturado, te­

niendo 6 a 24 átomos de carbono; R' es un hidrógeno o hidrocar­
buro graso saturado o no saturado teniendo 1 a 24 átomos de car­



bono; y R" es hidrógeno, un hidrocarburo graso saturado o no 

saturado teniendo 1 a 24 átomos de carbono o R"'-NHg donde 

R " ' es un hidrocarburo graso saturado o no saturado, teniendo 
2 a 6 átomos de carbono.

Asimismo, los compuestos aminos pueden ser sales 

de ácidos monocarboxílicos de las aminas del párrafo anterior, 
donde el ácido monocarboxílico es un ácido carboxílico de hi­

drocarburo graso saturado o no saturado, teniendo 2 a 6 átomos 
de carbono.

Los compuestos aminos pueden también ser sales de áci­

dos sulfónicos solubles en aceite de las repetidas aminas, en 
las que el ácido sulfónico soluble en aceite es un ácido sulfó— 
nico de hidrocarburo teniendo un peso molecular promedio de, 
por lo menos, 400 y, preferentemente, de la  gama 400-600.

El contenido de metal do los patrones no excederá 
ordinariamente de un contenido to ta l de metal de 2.000 ppm. 
por peso, estando cualquier metal singular presente en una 

cantidad que no excede de 1.000 ppm. en peso y, preferentemen- 
te% en la  citada cantidad de 100 ppm. por peso o menos.

En los años recientes se ha comprobado que pueden 

prepararse patrones superiores para equipo espectrográfico a 

p a r tir  de sulfonatos metálicos solubles en aceites y disper­

siones metálicas en dichos sulfonatos, disolviendo estos mate­

ria le s  en cantidades predeterminadas en un adecuado disolvente. 
Tales patrones han mostrado una duración indefinida en almace­

namiento, pudiendo hacerse cualquier combinación de metales sin 
precipitación de los constitutivos metálicos.

Además, estas dispersiones que contienen ciertos 

sulfonatos metálicos solubles en aceites han adquirido "ia  con­

siderable importancia como aditivos en combustibles y aceites
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lubricantes. Tales dispersiones han resultado altamente titiles 
como aditivos a otros materiales para la  suspensión de materia­

les  residuales insolubles formados en la  utilización de aquellos 
y también para la  inhibición de corrosión. Cuando los sulfonatos 
metálicos solubles en aceites se emplean como aditivos para uso 

en composiciones lubricantes para motores de combustión interna, 
ta les  agentes funcionan dispersando o peptizando eficazmente los 

materiales insolubles formados por e l quemado del combustible, 

oxidación de aceites o condiciones similares presentes durante 
el funcionamiento del motor.

Así, aunque se ha establecido y reconocido el uso de 
sulfonatos metálicos solubles en aceites, han surgido problemas 
en la  producción de composiciones de ta les  sulfonatos de deter­

minados metales, como e l molibdeno, vanadio, hierro, boro y 
p lata. Además, han aparecido también problemas en cuanto a la  

estabilidad de mezcla de esos sulfonatos metálicos a bajas con­
centraciones del metal, de alrededor de 100 ppm e inferiores.
Por consiguiente, se ha reconocido durante mucho tiempo la  nece­

sidad de composiciones estables de sulfonatos metálicos solubles 
en aceites. Es a ta les  composiciones a las que está dirigida la  
presente invención.

Anteriormente, ciertas composiciones de sulfonatos 

metálicos solubles en aceites, tras  un prolongado almacenamien­
to , han experimentado e l desarrollo de un tipo ácido de olor 

sim ilar a los del HgS, SOg y C1H. Además, después de un pro­
longado almacenamiento, hemos observado que las anteriores com­

posiciones de sulfonatos metálicos mostraban una deficiente es­
tabilidad en mezcla a bajas concentraciones del metal, puliendo 
apreciarse una precipitación visualmente y a l mismo tiempo con 

otras en las que no aparecía el problema de la  estabilidad v i-
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cual de la  mezcla, ta l  problema podía detectarse mediante análi­

s is  y mátodos instrumentales.

Por consiguiente, un objeto de la  presente invención 
es la  provisión de composiciones de sulfonatos metálicos solu­

bles en aceites de una perfeccionada estabilidad. Otro objeto 

de la  invención es el de proporcionar un mótede económico, se­
guro y eficiente de preparación de composiciones de sulfonatos 

metálicos solubles en aceites dotadas de mejorada estabilidad, 
a p a r tir  de compuestos químicos fácilmente obtenibles.

Otro objeto es la  provisión de medios para la  prepa­

ración da composiciones de sulfonatos metálicos solubles en 

aceites de los metales seleccionados entre el grupo consisten­
te en mollbdeno, vanadio, hierro, boro, bario, b e rilio , estaño, 
p la ta, titan io , cobre, magnesio, sodio o mezclas de ellos, a 

fin  de obtener composiciones de mejorada estabilidad, a l tiempo 
que se proporciona una fuente soluble en aceites de dichos me­

ta le s . Estos y otros objetos, ventajas y características de la  

presente invención resultarán evidentes para los expertos en la  
materia mediante una lectura de la  siguiente descripción deta­
llada.

Se ha descubierto que ciertos compuestos aminos solu­
bles en aceites, seleccionados entre el grupo consistente en 

aminas, sulfonatos aminos, sales aminas de ácido carboxílico 
graso, sulfonatos amónicos o los productos de reacción de ami­
nas con anhídridos alquil-succínicos pueden aHadirse a sulfona­

tos metálicos solubles en aceites, en los que e l metal es selec­
cionado entre e l grupo consistente en molibdeno, vanadio, hie­

rro, boro, bario, berilio , estaHo, plata, titan io , cobre, mag­

nesio, sodio o mezclas de ellos, para conseguir una composición 
de sulfonato metálico soluble en aceites que no presente los
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problemas da algunas de las composiciones de sulfonaios metáli­
cos de la  tócnica anterior, es decir, problemas relativos a 
olor y estabilidad.

Las perfeccionadas composiciones de sulfonatos metá­
licos solubles en aceites pueden prepararse mezclando e l sulfo- 

nato metálico soluble en aceites y e l compuesto amino soluble 

en aceites y agitando la  mezcla durante un periodo de tiempo 
efectivo para asegurar un mezclado uniforme de los compuestos 
a fin  de conseguir la  deseada composición de sulfonato metálico. 
Además, de acuerdo con la  invención, hemos comprobado la  conve­

niencia de que e l sulfonato metálico y e l compuesto amino cita­
dos se hallen presentes en una relación de 1:0 ,3  a 1:8 aproxi­

mada y respectivamente, basado en e l contenido metálico del 
sulfonato y e l contenido amino del compuesto amino, s i bien 

esta proporción puede ser cualquier o tra.

En la  preparación do las composiciones do la  presente 
invención, una tócnica implica la  carga del sulfonato y del com­

puesto amino solubles en aceites en un recipiente equipado con 
medio agitador. La cantidad de cada uñó puede variar sogdn sean 

los componentes específicos utilizados; sin embargo, el sulfo­
nato y e l compuesto amino solubles en aceites deberán hallarse 
presentes preferiblemente en una relación de 1:0,4  a 1: 1,5 apro­
ximada y respectivamente.

Una vez introducidos los componentes en el recipiente, 
se agitan minuciosamente y se calienta la  mezcla a una tempera­

tura que será generalmente del orden de 60 a 1509Q aproximada­
mente. Cuando la  mezcla alcanza esta temperatura, se mantiene 
a la  misma durante un periodo efectivo de tiempo para perm itir 
una adecuada mezcla del sulfonato metálico y el compuesto amano. 
El período de tiempo eficaz será generalmente del orden de 0,25
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a 12 horas aproximadamente.

Después de que se han realizado las operaciones an­
teriormente descritas* la  mezcla puede despojarse, s i fuese ne­

cesario, de cualesquiera componentes vo látiles por cualquier me­
dio adecuado, ta l  como destilación en vacio o bien destilando 

dicha mezcla con un gas ta l  como nitrógeno, dióxido de carbono, 
aire , e tc ., durante un periodo de tiempo comprendido entre 0,25 

y 12 horas aproximadamente. El producto destilado se c la rifica  
normalmente por f iltrac ió n  del mismo a travós de un disolvente 

inerte deseable, ta l  como alámina, t ie r ra  de diatomeas, piedra 
pómez y similares.

En otros casos, un procedimiento deseable consiste en 

mezclar los dos componentes a mía temperatura de 20 a 9030 con 
un buen mezclado para asegurar la  uniformidad de la  mezcla de 
ambos componentes.

Asimismo, e l sulfonato metálico y e l compuesto amino 
pueden mezclarse simultáneamente con su dilución mediante un 

disolvente ta l  como aceite o isooctano a temperatura ambiente. 

Además, e l compuesto amino puede mezclarse primeramente con di­
solvente y luego con el sulfonato metálico.

Los compuestos aminos solubles en aceites que son 
d tile s  en la  presente invención incluyen los siguientes: aminas, 

sulfonatos aminos, sales aminas de ácidos carboxílicos grasos, 
sulfonatos amónicos y los productos de reacción de aminas con 

anhídridos alquil-succínicos. Son obtenibles unos resultados 
particularmente buenos cuando el radical anquílico del anhídri­
do alquil-succínico deriva de un polibuteno de un peso molecular 

de 600 a 2000.

Los sulfonatos aminos y amónicos d tiles  para la  in­
vención son del tipo que puede derivar de los "ácidos sulfóni-
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eos solubles en aceites") ta l  como este tónnino se describe en 
la  so licitad  de número seriado 240.273) depositada e l 31 de 

marzo de 1972.

Los preferidos compuestos aminos solubles en aceites 
que pueden u tiliza rse  en la  presente invención incluyen (1) sa­

les aminas de ácidos carboxílicos grasos (dioleatos), (2) diami­
nas) (3) compuestos de monosulfonatos diaminos y (4) compuestos 

de disulfonatos diaminos.
Se han obtenido resultados especialmente deseables 

cuando e l compuesto amino es e l diamino-1, 3-dismino-propano que 

tiene una mitad alquílica seleccionada entre e l grupo consisten­
te en n-coco, h-sebo, n-soja, n-o leilo . El compuesto 1,3-diami- 
nopropano puede representarse por la  fórmula general R-NH 

(Ĉ HgNHg)) en la  que R es un grupo alquilico que representa la  
mitad de coco) sebo) soja u o le ílo . Estas diaminas son comercial— 

mente obtenibles bajo el nombre comercial HIOHEEN C, T, 0 y S.
Otros adecuados compuestos aminos incluyen a la  te -  

ti'aetileno-pentamina y tipos similares de aminas que contienen 

grupos aminos primarios y/o secundarios. Además, las  aminas 
adecuadas pueden representarse por las  fórmulas generales 

RÍNHg)  ̂ y R(NH-Ô HgHHg)g, en las que R es un radical alquilico 
derivado de la  dimerización de un ácido graso Ĉ g insaturado.

Otro grupo de adecuados compuestos aminos puede representarse 

por la  fórmula general R - N - ( C )gt sn la  que R es un radi­
cal alquilico derivado de sebo, oleílo y ácidos grasos laurilos.

Los sulfonatos metálicos solubles en aceites que pue­
den emplearse en la  presente invención incluyen aquellos sulfo­

natos en los que e l metal es seleccionado entre e l grupo consis­
tente en molibdenO) vanadio) hierro) boro, bario, berilio , esta­

ño, p lata, titan io , cobre y magnesio o sodio. El constitutivo



sulfonato metálico de la  composición de la  presente invención 

deberá contener preferiblemente menos de 100 ppm de metal.

Para hacer más completa aún mi descripción, se inclu­
yen como parte de la  misma la  patente estadounidense número 

3.250.710 y las solicitudes con números seriados 148*263, 

148. 264* 148.267 y 240.273. Los sulfonatos metálicos solubles en 
aceites preparados mediante los procedimientos descritos en la  

patente y solicitudes mencionadas pueden emplearse como consti­
tutivo sulfonato metálico soluble en aceites en la  presente in­
vención.

Para ilu s tra r  más detalladamente la  naturaleza de la  
presente invención, se ofrecen los siguientes datos experimen­

tales* Sin embargo, se entenderá que ta les  datos experimentales 
tienen solamente una finalidad ilu s tra tiv a  y no pretenden limi­
ta r  indebidamente o re s trin g ir  la  presente invención. En cada 
experimento, el sulfonato metálico derivaba de ácido sulfónico 
ae un material aromático alquílico consistente predominantemen­

te  en di-n-alquilbencenos de un peso molecular de 42ü aproxima­
damente, salvo indicación en contrario.

Datos experimentales 

I
En un matraz de reacción acanalado se cargaron 100,0 

gramos de sulfonato de molibdeno (preparado por el procedimiento 
descrito en la  solicitud pendiente con número seriado 148*264, 

depositada el 14 de mayo de 1971) y 1,0 gramo de n-coco-1*3-  
diamino-propano destilado. Con agitación mecánica, se calentó 
la  reacción a 100SC, se mantuvo a esta temperatura durante 15 

minutos* se calentó luego a 150SC y se destiló con gas Ng duran­
te 15 minutos. Luego se enfrió el producto de reacción a 100- 

)10sc y se j-iltró a. través de Hyflo. En almacenamiento a tempe­
ratura ambiente durante cinco meses, el material produjo sólo un
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ligerísimo olor, en tanto que una maestra de control del mismo 
sulfonato ¿e molibdeno sin el compuesto amino, mostró a l cabo 

de cinco meses un fuerte y pronunciado olor molesto sim ilar 
a l de SOg.

Una solución al 1% del producto permaneció b rillan te  

en m etil-isobutil-cetona durante un período de unas 5 semanas.
I I

Se cargaron en una bombona 75,0 gramos de sulfonato 

de molibdeno (igual que en I) y 1,5 gramos de n-coco-1, 3-d ia- 
minopropano destilado, se calentaron y mezclaron los componen­

tes a unos 1003C durante un período de 1 hora aproximadamente 
en un horno. Luego se mezcló mecánicamente y se f i l tró  con 
tie r ra  de ¿iatómeas.

Se almacénalon porciones de 10,0 gramos aproximada­
mente del producto a temperatura ambiente y a 703C durante unas 
cuatro semanas y se compararon con una muestra de control del 

sulfonato de molibdeno sin adición de amina, almacenada bajo 

las mismas condiciones. A 7030, e l producto se hallaba libre 
de olor al cabo de una semana y luego sólo se detectó un lig e rí-  
simo olor al fin a l del período de cuatro semanas. A 702C, la  
muestra de control mostró a los 2 días un marcado olor molesto 

del tipo de SOg, cuyo olor aumentó de intensidad a lo largo del 
período de cuatro semanas.

Una solución al 2% del producto permaneció b rillan te  

en m etil-isobutil-cetona durante un período de unas 3 semanas.

I II

Se prepararon dos sulfonatos aminos a p a r tir  de ácido 
sulfónico (como se describe en la  solicitud pendiente con núme­
ro seriado 711.920, depositada e l !") de marzo de 1968) y n-coco- 
1, 3-diaminopropano, como sigue:
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A B

Acido sulfónico^ (gramos) 200,0 200,0
N-coco-1, 3-diaminopropano 
(gramos) 63,9 33,5
% exceso de amina, aproxi­
madamente 100 5
Diluente "80 Palé Oil" 
(gramos) 32,4 32,4
Alcohol isopropílico (mi) 50 50

*Acido to ta l, 1,101 meq/g, ácido sulfónico, 1,034 

meq/g, % en peso de materiales no vo látiles, 56, 84.

Todos los reactivos, a excepción del aceite, fueron 
cardados en un matraz acanalado, calentados a temperatura de 
reflujo y refluidos durante una hora. Los materiales voláti­
les fueron recogidos por arriba a 100SC, cargados de aceite y 

retirados a 1502C. Se destiló la  masa de reacción con gas Ng 

durante 15 minutos y luego se f i l tró  a travós de tie rra  de dia- 
tomeas. Ambos productos A y B eran brillan tes y fláidos.

IIIA
Se prepararon mezclas en isooctano empleando los an­

teriores productos A y B y sulfonato de hierro preparado a 

p a r tir  de ácido sulfónico (como se describe en la  solicitud 

pendiente con ntimero seriado 711.920, depositada e l 11 de mar­
zo de 1968), como sigue:

C D

Sulfonato de fierro
(gramos) 1,0 1,0

Producto A (gramos) 1,5 -

Producto B (gramos) -  1,5
Isooctano (mi) 250 250

Despuós de mezclar en una botella de 1 pinta de capa­

cidad, se agitó cada mezcla mediante un agitador mecánico du-
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rante 5 minutos y luego se almacenó a temperatura ambiente en 

luz natural. No se observó ningún, sedimento visualmente después 

de tres  semanas de almacenamiento, en tanto que una muestra de 
control de la  misma concentración en hierro (aproximadamente 

5. 100 ppm) mostró un sedimento visible después de 10 dias bajo

condiciones similares.
IIIB

Se preparó en isooctano una solución que contenía 
aproximadamente 1000 ppm de Producto A anterior, Se prepararon 

10. mezclas a p a r tir  de patrones de sulfonato de hierro y vanadio

(preparadas a su vez a p a r tir  de ácido sulfónico, como se des­
cribe en la  solicitud de número seriado 711*920, depositada e l 
11 de marzo de 1968) que contenían 5000 ppm de hierro o vanadio, 
cuyas mezclas contenían 50 ppm de hierro o vanadio, y la  solu- 

15- ción que contenía Producto A* Se almacenaron las mezclas a tem­
peratura ambiente en vidrio. Al cabo de un mes no se observó 
ningún sedimento visual en las mezclas, en tanto que muestras 

de control de los sulfonatos de hierro y vanadio sin Producto 

A mostraron un sedimento visual después de dos semanas.
2 0 . IT

Se prepararon mezclas como las mostradas a continua­
ción, empleando los siguientes ingredientes:

( 1) Mono sulfonato de DUOMEEN CD

(2) Disulfonato de DUOMEEN CD

25. (3) DUOMEEN CD
(4) Dioleato de DUOMEEN T (TDO)
Se preparó cada mezcla en 250 mi de isooctano.

Los sulfonatos aminos tenían una actividad del 80% 

aproximadamente. El DUOMEEN CD puede representarse por la  fór- 

30. muía general R-NE-CHg-CHg-CHg-NHg' en la  que R es la  mitad de
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coco. El TDO puede representarse por la  fámmla

o
CHg-CHg-CH-NĤ )*"* 2(R'C-0 )"", en la  que R es la  
y R' es la  mitad de oleato.

general (HNHg- 
mitad de sebo



3̂ Oa<0 (!)*a a
0! Cg {U <*]ma) a¡g M

-  1 4 -

sf) u*\ tf\ ur\ tr\

MHM
MP)
MOE-¡<3
sP!

§
P2
-3P!OC3W

a )k ¡L) a a-p< P<s4 A tO-rt
<u oH <!)a) ^g o.

í'**'a M4̂ '-̂

a*H^*^
O 54 M s tn tf\
O 4̂ tr\ irs tn (N Sf OJa , a
o  o  !4 o O o
<a o  o o

! :a *r4 
r*4 m a ! ! ! !
O 4̂  9)N a -g ca T— rn 'g* *<*
o  o aa a a

O

*H
a)*a

o<
o
o

(0*a
o+3 Oa ai%ao  <u MS-<rj
aM

O#

0)
aQ)

o

aH
oNa)S

? 0) t¡7

-  t̂- -



[E
ZC

LA
S 

DE
 

SU
LF

O
NA

TO
S 

DE
 V

AN
AD

IO

-  15

o

-°S03 03-o g 
m a!O H 030) C{S P

! t \o

P)*r)Ofta-w<3) o  03 <3)a) & g Pk

rn ! ! M*\ ) )

¿I?'-P—
§ OT  o<Ej t-iO H tRO —
o § ^fd o oíá *r( H  03 ^  O  4=* 03 
N Ci -P m m g g  a 3

r l
S tn-R C\J O) cr\ ca kO cac: *o O o oo ! ! ) ) ! )

r** <N m r l -aj-

o
ta

m*d

P)
%
m-pcia)

ot3
OS¡-P O
o O'-'-
H3-5

rg(R

s

e!rioN53g
O Ti 4a M



-  1 6 -

V
Se efectuaron observaciones visuales sobre metales in­

dividuales diluidos a 50 ppm enisooctano. Las diluciones se 
realizaron en frascos de vidrio dispuestos frente a, una ventana 
durante e l periodo de observación. Se hicieron ta les diluciones 

a p a r tir  de patrones de 5000 ppm (preparados de ácido sulfónlco 
como se describe en la  solicitud pendiente con número seriado

711.920, depositada e l 11 de marzo de 1. 968) , sih¿ningún control
y

particu lar sobre la  edad o identidad del patrón. Una excepción 

la  constituyó una comparación entre una dilución de 50 ppm de 
vanadio a p a r tir  de un patrón viejo frente a uno nuevo de 5000 

ppm. Las diluciones de los patrones viejos mostraron alguna for 
ma de turbídez y precipitación en 4 a 14 dias, en tanto que la  
dilución del patrón nuevo no mostró ninguna precipitación o 

turbidez despuós de 14 dias en reposo.

La siguiente tabla indica los resultados del ensayo 
sobre las diluciones de 50 ppm.
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âa
s

a3
o
*5
gi

a !
§ 2
3 8

H3O

O
'Ü
o
lao
H
O

\



Ti
em

po
 p

ar
a 

la
 f

or
m

ac
ió

n 
de

 t
ur

bi
de

z 
o 

pr
ec

ip
it

ac
ió

n

-  18

K!
a
§
e0)m

m<!)K!

E-
a
3a-wM 43mM

4*rtO3
43*W
*r)
O
a!4
3

N
a)*3
*r)
-s3
4 3

<§
a*o
*r3Oa
o'H
a
r4
a&a&
o
a*oT)n

aN aa 03
a a
a a
aam tO

rW O m
NO
a

^
a a
a

Lf\
aa a*r) -r)

m

3a
F)
a
03

<J3 03

T**
tr\

m
o
03a
a

!
oí

!
:

0
a

*343
a 0a 43
*r4 a
S a 0a 0 043 04
aa 3 S

43 M g
a 9 g43 a a 0
¡4

*3
á B

-P r*4a
a > m

*3 -H 'a
m a; =̂jecí

o
43
ao
t4
§
*a!4
4 3

o<a
H0)>

M S¡

&a-pa!4+3

OO

o
B
tn

}s¡

a
o43 Oa r?
04 53
H W
a g
o  o
*r4 <P4R

a*3
o

gg<p
H  g  
a  M P!3 
2 Sa p
o &  33 0



VI

5.

10.

15.

20.

25.

30.

Se efectuaron observaciones instrumentales sobre mez­
clas individuales que contenían 20 patrones metalo-orgánicos, 

cada uno de ellos con un nivel de 20 ppm de metal. Cada una de 

las mezclas contenía plata, aluminio, boro, bario, berilio , cad­
mio, cromo, cobre, hierro, magnesio, manganeso, molibdeno, sodio, 

níquel, plomo, s ilic io , estaño, titan io , vanadio y zinc. Se pre­
pararon dos mezclas que contenían 1900 ppm de monosulfonato de 
DUOMEBN CD y dos sin el monosulfonato.

Se analizaron las  mezclas para determinar el contenido 
de molibdeno mediante una técnica de fluorescencia excitada con 
rayos X, Esta técnica es bien conocida por los expertos en la  
materia* Expuesta en líneas generales, se somete la  muestra a ra­
yos gamma de un radioisótopo que causa la  emisión de rayos X de 

los metales del mismo. La energía de los rayos X se contiene du­
rante un período de tiempo en varios canales de detección en los 

que tiene su máxima concentración la  energía para el particu lar 
metal en cuestión. La suma de los cómputos para cuatro canales 
durante 4000 segundos se emplea como medida de la  concentración 

de molibdeno. Los resultados de los análisis fueron los siguien­
tes:

Mezcla tra s  un envejecimiento de 
2 meses

Con sulfona- Sis. sulfonato 
to amino___  amino

18.654
Mezcla tras  un envejecimiento de
4 meses 18.952 16.469

Los datos revelan que la  mezcla tratada de cuatro me­
ses presentaba sustancialmente el mismo cómputo (concentración 
de molibdeno) que la  mezcla sin tra ta r  de dos meses, pero la  mez­

cla sin tra ta r  de cuatro meses, a l compararse con la  mezcla tra ­

tada de cuatro meses, presentaba un cómputo menor, aproximadamen-
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15.
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te  en un 12%, mostrando un problema de estabilidad que no exis­

t í a  con la  muesca tratada.
N O T A

La Patente de ¡pivención que se so lic ita  por veinte 

años, para España, de acuerdo con la  vigente Legislación, debe­
rá recaer sobre: "PROCEDIMIENTO DE PRODUCCION DE COMPOSICIONES 

ESTABLES DE SULFONATOS METALICOS SOLUBLES EN ACEITES", con Prio­
ridad de la  Demanda de Patente en U.S.A., ndm. 262.808 de fecha 

14 de junio de 1.972, segdn las características esenciales de 

las siguientes:
R E I V I N D I C A C I O N E S  

13.- procedimiento de producción de composiciones es­

tables de sulfonatos metálicos solubles en aceites, que compren­
de: el mezclado con agitación de un sulfonato metálico soluble 

en aceites, es decir, de las sales de metal solubles en aceite 
de ácidos sulfónicos de hidrocarburo teniendo un peso molecular 
de, por lo menos, alrededor de 400 y, preferentemente, entre 

450 y 600, en e l que el metal es seleccionado entre el grupo 
consistente en molibdeno, vanadio, hierro, boro, berilio , esta­

ño, p lata, titan io , cobre* magnesio y mezcla de ellos, con un 
compuesto smino soluble en aceites, seleccionado entre e l grupo 

consistente en aminas, sulfonatos aminos, sales aminas de ácido 

carboxílico graso, sulfonatos amónioos y los procedentes de 
reacción de aminas con anhídridos alquil-succínicos, y el ca­
lentamiento de dicha mezcla a una temperatura de 20 a 1502 C 
aproximadamente, durante un período de tiempo efectivo para 
perm itir la  formación del producto sulfonato metálico estable 

soluble en aceites, pudiendo llevarse a cabo el mezclado simul­

táneamente con su disolución en un disolvente,
23.- Procedimiento de producción de composiciones es­

tables de sulfonatos metálicos solubles en aceites, segón la

-  20 -

30
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5.

10.

anterior reivindicación, caracterizado porqae e l salfonato metá­
lico y el compuesto amino citados se hallan presentes en ana re­
lación de 1:0,3 a 1:8, aproximada y respectivamente.

3&*- Procedimiento de producción de composiciones es­
tables de salfonatcs metálicos solables en aceites, segdn la  re i­

vindicación 18, en e l que dicho compaesto amino es 1,3 diamino 

propano qae tiene ana mitad alquilica seleccionada entre e l gra- 
po consistente en n-ooco, n-sebo, n-soja y n-o leilo .

4 - Procedimiento de prodaccíón de composiciones es­
tables de sulfcnatos metálicos solables en aceites, segdn la  

reivindicación 18, caracterizado porqae las aminas empleadas 
tienen por fórmala

R'

15. R-N-R"

en la  qae R es un hidrocarbaro graso satarado o no satarado, te ­

niendo 6 a 24 átomos de carbono; R' es un hidrógeno o hidrocar­
baro graso satarado o no satarado teniendo 1 a 24 átomos de car­

bono; y R" es hidrógeno, un hidrocarburo graso satarado o no sa- 
20, tarado teniendo 1 a 24 átomos de carbono, o —R"'NHg en donde

R'" es on hidrocarbaro graso satarado o no satarado teniendo 2 
a 6 átomos de carbono.

58.- Procedimiento de producción de composiciones es­
tables de salfonatos metálicos solubles en aceites, segdn la  

25. 18 reivindicación, caracterizado porqae los compuestos aminos

utilizados son sales de ácidos monocarboxílicos de las aminas 

de la  reivindicación anterior, en donde el ácido monooarboxilico 

es un ácido carboxílioo de hidrocarburo graso, satarado o no sa­
turado, teniendo 2 a 6 átomos de carbono.

-30* 68.- Procedimiento de producción de composiciones es­

tables de salfonatos metálicos solables en aceites, segdn la  18
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10.

15.

20.

reivindicación, caracterizado porque los compuestos aminos u ti­

lizados son sales de ácidos sulfónicos solubles en aceites de 
las aminas de la  reivindicación 4--, en las que e l ácido sultá­
nico soluble en aceite es un ácido sultánico de hidrocarburo, 
teniendo un peso molecular promedio de, por lo menos, 400 y, 

preferentemente, de la  gama 400-600.
7§.- Procedimiento de producción de composiciones es­

tables de sulfonatos metálicos solubles en aceites, segdn las 
reivindicaciones anteriores, en e l que dicho sulfonato metálico 

es un. patrón analítico cuyo contenido to ta l de metal no excede­

rá de 2.000 ppm. en peso, y en e l que cualquier metal singular 
solamente está presente en una cantidad de 1.000 ppm. por peso 

o menos.
88.- Procedimiento de producción de composiciones es­

tables de sulfonatos metálicos solubles en aceites, segán las 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque dicho sulfo­
nato metálico es un patrón analítico que contiene menos de 100 

ppm. de metal.
9§Procedimiento de producción de composiciones es­

tables de sulfonatos metálicos solubles en aceites, segdn la  
18 reivindicación, caracterizado porque e l disolvente empleado 
es aceite o isooctano.

108.- PROCEDIMIENTO DE PRODUCCION DE COMPOSICIONES ES­

TABLES DE SULFONATOS METALICOS SOLUBLES EN ACEITES.

. / * *

25



Seg&i queda sustancialmente descrito en la  presente 
menoría, que consta de vein titrés hojas, escritas a máquina por 

una sola cora.
Madrid,*] -ó

CONTINENTE. OIL COHPANY 

P. P.
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