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3.8.73

El invento se refiére a un dispositivo parg
comprobar la estanyueidnd de cuerpos huecos, en parti-
cular de recipientes para gns a presidn o similares,
en el que un aparato de prueba acoplndo a una tuberig
de presidn de prueba es unido, de forma soltable, nl
recipiente a probar, tal como por ejemplo a» un depdsito,
a Ung botellg de scero, etc.

Los recipientes de presidn de estd tipo tie-
nen que ser sometidos, después de su fabricacion y
eventunlmente también mgs tarde a intervalos de tiempo
determinadoe, en presencia de un experto ténico, a ung
prueba de presion, en particular a una prueba de presidn
de ngua. La realizmcidn de ung pruebs de este tipo es,
hasta ahora, relativamente engorrosa y necesita bgstan-~
te tiempo, sobre todo cusndo se efectua la Tecepcion de
los recipientes en la empress de fabricacion. Por regla
general, el aparato de pruebs es unido manualmente por
roscsdo 0 por gbrgzaderas al recipiente g probar, pars
lo cusl se necesitan, en la mayorim de los cpsos, va-
rias personas. El invento se bass, por tanto, en el co-
metido de creqr un dispositivo de prueba de estanyueidad,
con cuys nyuda la recepcidn de la prueba de presidn pue-
da llevarse a cabo de una formm esencinlmente mas rapi-
da, mAs recionaliz~da y con menos uolestias

Ds acuerdo con el invento, este problems se



resuelve porque el aparato de pruebas puede ser nontado

on el recipienfe g prober por medio de un dispositiVo:de
sujecidn accionsdo por un medio de presién. En la precti-
ca, esto puede'realizarse de diferentes mgnergs.

De acuerdo con una forma de realizecidn espe-
ciglmente sencilla y ventajosa del invento, pars este - ..
fin esta dispuesto, sobre una placa de base del sparato
de prueba, un cilindro de medio de presidn con un dmholo,
cuyo vastago de émbolo puede ser introducido en el teci-
piente o través de un snimg de fijacidn de la placa de
bage y a través de un animg de fijacidn de una placa de
'conexién del recipiente que corresponde g la placa de bg-
se, y puede ser iumovilizado.en lg placs de conexidn. Zn
este cms0, la disPosicién de inmovilizacidn por su parte
puede estar reglizada tambieén de diferentes formas.

Una forma de realizscion sencilla y conveniente
de ls inmovilizacion consiste, de acuerdo con el inven-
t0, en el hecho de gue el extremo libre del vastago de
embolo del cilindro de medio de presidom ests provisto de
ung cabezg tensora en la que estan soportadas unas morda-
za8 tensorgs desplazables radialmente, cuyss superficies
superiores de tope chocan, en la posicidn de inmoviliza-
cion de la cabeza tensora, conbtra una superficie de tope
inferior de la placa de conexion que rodea el anima de

fijacién de la placa de conexion. Este sistems de inmo-
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vilizacion puede ser accionado, de msnera sencilla, ma-
nugluente desde el exicrior; sin embargo, serig posible
también un gccionamiento con ayuda de un mando nor um
medio de presidn.

Con gyuda de un dispositivo de este tipo, el
aparato de pruebs pucde ser fijando Ge forma facil, ra-
pida y sin molestia, sobre el recipiente = probar y pue-
de ser soltado de nuevo del recipiente después de uabar-
se reglizado lg pruebs de presién. Esto hace posible
ung pruebs continua de una cantidad cuslquiers de reci-
pientes, por decirlo as{, en cadena. Parg este fin, el
aparato de pruebs puede disponerse, de forms que pucde
ser elevado y bajado por medio de un polipasto y un con-—
trapeso, sobre el puesto de la prueba de presidn, al
gque se conducen continuamente los recipientes s probar,
por ejeuplo desde un almncén de recipientes.

El aparsto de pruebs presenta varias velvulns
y conexiones que tienen gue ser unidas a conexiones co-
rrespondientes del recipiente s probar. De acuerdo con
vng configuracion sencilla y ventajosn del invento, las
cenexionss correspondientes estan previstas, por ung ner-
te, en la place de base del apﬂl"otb de pruebs y, por
otra parte, en 1g placg de conexidn del recipiente. Pg—
ra este fin, 1la »laca de conexion del recipiente presen-

Ta, por ejemplo al lndo del animm ce fijacidn, un 4nimg
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de ventilmcidn, un anima de llenndo previo y un animq
de llen~do a presion, a cuyas animns corresponden, en
la placa de bgse del aparato de pruebs, al lado del
animg de fijseidn, 1las bocas de un canal de ventila-

5 cidn, de un censl de llenado previo y de un canal de
llenado a presidn. ELl aparato de prucba propisamente di-
cho ests provisto de una valvula de ventilacidn mcopla-
da 8l canal de ventilncidn, de una valvula de llenado
previo acoplada al cansl de llenado previo y de ung vsl-

10 vulg de glta presion mcoplada al cansl de llenado a
presidn, ls cual puede ser unids g ung tuleria de alta
presion. Con ayuds de un aparato de prueba de este ti-
po pueden realizarse, de forms comodn y rapidas, todas
lgs operaciones de trabajo necesarias en la pruebs de

15 presicn, tal como se explicars mas detalladsmente en
la descripeidn siguiente.

En el dibujo, el invento ests ilustrado, a
'modo de ejemplo, en una forms de realizacidn, mostran-

do:

20 La figura 1y, un alzado lateral y unm visin
en planta de un recipiente a probar;
la figura 2, unmg vista en planta del reci-
piente con el gparato de prueba montado;
la figura 3, ung vista frontal del aparato

25 de prueba con un recipiente representado en seccidn;
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1n figuras 4, wna vista en planta del apgrg-
to de prucbaj

la figurg 5, un alzado latergl del gparsto
de pruebg;

lg fijure 6, un glzndo lateral opuesto del
apgrato de pruebg;

la figura 7, uwna vists frontal del gparato
de pruebs;

la figurs 8, una vista frontal opuests del
aparato de pruebg;

ls figurg 9, un alzado latergl, correspon-~
diente g la figura 6, del aparato de pruebs con un
cilindro de medio de presion representado en seccidn;

lg figura 10, a escgla mayor y dibujsdo por
si solo, el dispositivo de inmovilizgcidn, en seccidn
longitudingl vertical y en seccion transversal segun
lg 1lineg A - A, en su.posicién de trabajo;

la figurs 11, el dispositivo de inmoviliza-
cidn segun 1la figura 10, en su posicion de descanso
neutra; ¥y

1a figura 12, g escalas mwayor y dibujada por
s{ sola, la disposicion de los aros de obbturgeidn
de ecgucho enire ls placa de base del apsrgto de prucha
v la placa de conexidn del recipiente.

E1l dispositivo Ge prucba de estangueidad ests
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destinado, por ejemplo, rara comprobar por presién un
rocipiente 1 de gns g proeidn o de mirve a presion, en
forma de cmldera, en cuya parte cilindrica de pared
esta insertnda por sold=dura una placa de conexion 2
reclangular con supcrficie plana. Beia placa de cone-
xion tiene al menos cunbro anim~s, a saber, un gnimg de
fijacion 3, un animg de ventilacion 4, un auima de lle-
nado previo 5 y un enlum de llenado n presidn 6.

El pparpnto de prueba Liene unn placy de base';
T rectangular, correspondiente a lm placa de conexiénf
2, con un gnimg de fijecion 8, un congl de ventilqcién
9, un canal de llenado previo 10 y un canal de lleng-
do g preeion 1l. Las bocas de las snimes, 8, 9, 10 y
11 estan provistgs de aros 12 de obturacion de caucho.
Cuando el gparato de pruebg es colocado, con sSu placg
de base 7, sobre lm plnca de conexion 2 del recipiente
1, 1las animas 8, 9, 10 y 11 estan situadas exactamente
sobre lss animas 3, 4, 5y 6 y quedan completamente ob-
turadas hacig afuera por medio de los gros 12 de obtu-
racion de caucho, en cuanto se hayan unido firmemente
las placns 2 y 7.

Ia union de 1las placas 2 y 7 se realiza de
formg hidraulica. Para este fin esta sujeto, sobre 1a
placg de base 7 del apnrato de pfueba, un cilindro hi-

draulico 13 gue ests cerrado, por arriba, con una teps
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14 de cilindro. En la camarn 15 del cilindro puede des-
plazarse m embolo 16 que esté sujeto sobre un vastaso
17 hueco de émbolo. El vAstago 17 de émbolo ests condu-
cido a través del aniuza de fijacion 8 de la placa de
pase 7 y esta provisto, en su extremo que sobresale ha-
cia afuera, de una cabeza tensora 13. En la cabeza ten-
goras 18 estan practicadas cuatro hendiduras radisles 19
que se cruzan, en las que estan soportndas, de forma
radialmente desplaznble, custro mordazas tensoras 20,

La cabeza tensora 18 ests provista de ranurns snulares
21 que estan puenteades, en la region de las hendidurns
rndinles 19, por incisiones 22 correspondientemente per-
filndas de las mordazas tensoras 20. Las ranuraes anula-
res 21 y las incisiones 22 sirven pars el alojamiento de
aros elasticos 23 de muelle helicoidal que se ocupan de
que las mordazas tenzoras 20 sean apretadas hacig el in-
terior a su posicion neutra. Ademss, 1os aros de muelle
helicoidal impiden que las mordazas tensoras 20 caigan
de las hendiduras redigles 19.

Iss mordszas lensorns 20 egtan provistas de
superficies oblicuas 25 en sus lados interiores vueltos
hacia el animws longitudinal 24 del vastago 17 de dmbolo
o de la cnbeza tensora 18. Ademds, estos lndos interio-
res tlenen achaflan~dos 26 superiores inelinados hacin

el interior que forman enlre ellos ung especie de emivdo.
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En este embudo puede inlroducirse el extremo 27 conico
de una varilla de presidn 28 que puede ser desplszanda
axiglmente en el anima longitudinal 24 del vastago 17
de émbolo y de la cabeza tensora 18. La varills de pre-
sidn 25 discurre, en el eje central del cilindro hidrAuli-
co 13, hecig arriba y estq conducida hncia afuers a tra-
vés de un anima de soporte 29 obturada de la tapa de 7
cilindro 14. En su exiremo superior, la varillp de pre-
sidn 28 1leva un mange . 30 de forma esferica. R
Cuando lm varilla de presion 28 he sido saca-
da hacia arribs hasts tel punto que su extremo conico. -
27 se encuentre encimag de la zona de las mordsazas lLen-
goras 20, las mordszss tensorsd 20 son empujadas comple-
tamente, bajo el efecto de los aros 23 de muells heli-'
coldal, gl interior de la cabezg ‘tensorg y ho sobresag-
len de 1a periferip exterior de lg cabeza tensors o del
Véﬂtago 17 de émbolo, tal como se ve en la figura 11. En
este estado, el vapstago de émbolo puede penetrar gin
lmpedimentos, juntamente con lg cabeza tensors 18, a
través del gnimg de fijacidn 3 de la placa de conexidn
2y al interior del recipiente de presidn 1, cuando el
émbolo 16 es llevado s su posicion inferior en el cilin-
dro hidraqulico 13, indicada en 1la figura 9 en lineas de
trazos 16'. Mediante su mango 30, la varilla de presion

Jo M . .
<0 es empujada ghora hacin abajo, penetrando el extremo

8-
30 73 _ 9 -
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conico 27 en el embudo formado por los achaflan~dos 26

Yy abriendo radialmente hacia afuers, al intLroducirlo
mas, las wordazes leusoras 20 en contra de la accidn de
los aros elasticos 23 de muelle helicoidal. Si el émbolo
16 (16') es cargado ahors desde abajo con presidn, tira
del vastago 17 de émbolo juntamente con su cavezs Lenso-
Ta 18 hacia arriba 5 la posicion de tensidn que se pue-
de ver en la figura 10, en la que las superficies de to=-
pe 31 superiores de las mordazns tensoras 20, sobresa-
lientes del diametro exterior del vastago de embolo o de
la cabezq tensors 18, se aplican firmemente contrg ls su-
perficie inferior 32 de la placa de conoxidn 2 que roden
el 4nima de fijacidn 3 (Figuras 10, 11). De esta forma,
el aparato de pruebs queda sujeto firmemente, con su
placa de base 7, sobre 1a placp de conexion 2 del reci-
piente de presion 1 micntras la cammra de cilindro 15
debsjo del émbolo 16 ests s presidn.

Ia carga del émbolo 16 con presion en el cilin-
dro hidrawlico 13 se realiza n través de una tuberis de
presion 33 que puedc ser ncoplada a una tuberia 36 de
nlta presion medi~nte una valvula 35 accionable por medio
de un manzo 34. E1 medio de presidn alimentndo a través
de 1n tuberis 30 de alta presidn esta = una presicn de
aproximndamente 30 a 40 at. manométricas. 5e puede empe-

zar ghora con ls prueba y la comprobacion por presion del

3.8.73 - 10 -
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recipiente 1 de presion.

Al canal de ventilacion 9 de la placs de base 7
esta ncoplads una tuberis 37 que puede ser acoplada a una
tuberis 40 de ventilacidn g través de ung valvula de ven-
tilacidn 39 gociongble por medio de un mango 38.

El canal de llenado previo 10 de 1lg placa de --
base 7 esta unido, a través de ung tuberis 41, g una .val-
vula de llenado previo 43 acclonable por medic de un mén-
£0 42, la cual ests acoplads & ung buberis 44 de preéién
de llenado previo en la gque reina una presion de aproii—
madomente 7 at. manométricas. La valvula de ventilacidn
39 ¥ la valvula de llenado previo 43 son abiertes, y se
lleng primero el recipiente 1 de presidm. Después se cie-
rra le valvula de ventilscidn 39, y el recipiente de pre-
sion es llevado a ung presidn interior de aproximadamente
7 at. mgnométricas g través de la valvula de llengdo pre-
vio 43. A continuacion se vuelve a cerrar también la val-
vula de llenagdo previo 43.

Ahora se abre, por medio de su mango 46, uné
valvuls de alta presidn 45 que ests unida, a través de
uns tuberia de alta presion 47, al cansl de llen_n_.do';a
presidn 11 de la placa de base 7. La valvula de alts pre-
sion 45 ests acoplada, g través de una tuberis flexible
de nltp presion 48 y uns pieza tubular intermedis 49, g

la tuber{a de alfs presidn 36, a través de la cugl se gli-
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nenta también con alta presion, mediante la v4lvula

35 y la tuberia de presién 33, 1a camara 15 del cilin-
dro hidraulico 13. Por medio de la apertura de 1 val-
vula de alta presicn 45, el recipiente 1 de presidn

es llevado g la presion de pruebn prescrita de gpro-
ximndamente 30 a 40 at. manometricas, despuds de lo
cual se vuelve a cerrar la valvula de alta presidn

45, El recipiente 1 de presion esta preparado ahors pa-
ra la prueba y la recepcion por el experto.

Después de hnberse realiz~do la recepcidn,
se abre la valvula de venbilacion 39 y de esta formn
se purga tods la presion desde el recipiente 1 de'pre-
sion. Solamente queds nhora todavin quibar el aparato
de pruebas del recipiente 1 de presidn. Pars este fin
ests prevista una valvula 50 especial de purys de pre-
sién que puede ser accionada por medio de un mango S1.
Ia valvula 50 esta unidp, por una parte, medienle una
tuberin 52 a la camara 15 dol cilindro hidraulice 13 y
acoplada, por otra parte, s la tuberia de ventilnciodn
40 medisnte una tuberia flexible 53 y una piezq tubu-
lar 54. Después de abrir la valvula 50, la presion sa-
le de 1a camara 15 del cilindro hidraulico 13, de ma-
nera quéd cess la fuerza de traccidn del émbolo 16 y,

a consecuencia de ¢llo, la lensidn entre leq superficie

inferior 32 de la placn de conexion 2 y lag superficies
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de tope 31 de las mordazes beusoras 20. La valvula 50
vuelve g cerrarse entonces .inmediaqtsuente. .

Por ultimo, se tirs ahora de la varilla de
presién 28 hageia arribs medisnte su mengo 30, con lo
que se sacg el extremo conico 27 de la cabezs tensora
18 y se libergn lgs mordgzas tensoras 20. Bajo el efec—
to de 10s aros 23 de muelle helicoidgl se desplazanélés
mordazas tensorass 20 hacia el interior y dessparecen
en la cabeza tensora 18. El gparato de pruebg puede ser
desprendido shora, juntamente con su placa de base 7,
de la placa de conexion 2, porgue el vastago 7 de émbo-
lo, junlamente con la cabeza tensorg 18, puede ser sa-
cado sin impedimentos a través del anims 8e fijacidn
3.

Pgrs facilitar el desprendimiento del gpara~
to de pruebg desde el recipiente 1 de presién, en lag
tapa 14 del cilindro estan dispuestas dos gberturas 55
en las que se sujebs un polipasto que esta conducido
sobre ung polea fija y que ests provisto, en su extre-
mo libre, de un contrapeso. De esta formm, el gpsralo
de pruebs puede ser elevado y bajado facilmente a me-
dida que los recipientes de presion a probsr son condu-
cidos continusmente desde un almacen de recipientes y
son colocados en su posicién de pruebs debgjo del gparg-

to de prueba.
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Pars la lectura de las presiones cetan acopla-
dos manometros 56, 57 y 58 al recipiente de presién.&
al cilindro hidraulico.

Ln presente solicitud que corresponde a la pre-
sentadg en RepdbliCq Federal Alemana, con fechs 9 de
Junio de 1.972, bajo el Numero P 22 28 226.4~52, 9¢ aco-
ge a los bencficios del Artfculo 51 del vigente Estatu-~

to sobre Propiedad Industrial.

-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencion propia y nueva, que se
presentan pars que sean objeto de ests sollicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia por VEINTE afios, son los
que e recogen en 1las relvindicaclones siguientes:

1%,- Dispositivo parg comprobar la estanqueidgpd

de cuerpos huecos, en particular de recipientes pars gns

3.8.73 - 14 -
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. presion o similares, en el que un aparato de pruebs
acoplndo a una tubdéris de presidn de prueba es unido,
de formg soltable, sl recipiente s probar, caracterizado
porque el aparato de prueba puede ser montado en el reci-
piente por medio de un dispositivo tensor gccionado por
un medio de presidn.

2%,~ Dispositivo de prueba de estangueidad sé;”
gin la reivindicacidn 1, carsoterizado porgue Sobre una
pPloca de base del aparato de pruebs, estg dispuegto un..;'
cilindro de medio de presidn con un émbolo, cuyo vastago
de embolo puede ser insertado en el reciplente a través
de un snimg de fijacidn de lg plpca de base y g trﬂvéé
de un anims de fijacidn de uns placa de comexidn del re-

cipiente correspondiente g la placa de base, y puede ser

inmovilizado en lg plmcs de conexidn.

38.,~ Dispositivo de pruebe de estanqueidad se-
gin las reivindicaciones 18 Yy 22, caracterizado porque
el extremo libre del vastago de émbolo ests pro visto de
ung cgbezs tensors en la gue estgn soportadass mordszas
tensoras radipluente desplazsbles, cuyss superficies su-
periores de tope chocan, en lp posicidn de inmovilizacion
de lg cpbezg tensora, contra una superficie inferipr de
tope de lg placa de conexion que rodea el anima de fija-
cion.

48,~ Dispositivo de prueba de estgnqueidad se~

308-73 - 15 -
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gin las reivindicnciones 28 ¢ 3%, ceracterizado por-
que el Véstmgo de émbolo esta provisto de medios gober-
nables desde el exterior prre el acciongrieuto del
sistems de inmoviliz~€ion.

58.- Disposiiivo de prueva de estangueidad
gecun 1-8 reivindicaciones 32 § 4%, cavaclerizado por-
4ue en un anima longitudinagl del vastago de émbolo pue-
de ger desplazadn une varilla de presidn, cuyo exlreun
cénico aprietm redialmente hacis el exterior las wmr—
dazas lensorags de lg cebeza tenuorn en contra del
efectuo de ung fuerza de relroceso.

68,~ Digpositivo de prucbn de estpnqueidnd
segun la reivindicacidu %%, caracierizndo porque Ia
vnrills de presion ests conduciua hacis el exberior
a través de un animg de soporite obturnda de la tapn.
del cilindro de wmedio de presion y estq nrovista de
un mango.

78.- Dispositivo de prueba de estanjueidnd
segun la reivindicecidn 5%, caracterizado porque los
lados interiores de las mordazas iensorags presentan
achaflanadous superiores inclinadues hacing el interior
para la formecion de uu embudo de inbroduccidn pATa,
el exlremo conicu de la varilla de presidn.

8¢.~ Disposiiivo de pirueba de estanqueidad

seg

un la reivindioncion H¥, caracterizado porque las
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nordsz~s tensorns pueden se¢r retornadas a su posiciéq
interior neutra bajo el efecto de al menos un aro de
muclle helicoidal.

98.- Dispositivo de pruebs de estanqueidad
segun las reivindicnciones 18 y 28, carpcterizndo por-
que entre la placa de conexion del recipiente y 1la ﬁié;'
ca de base del mparato de prueba ests dispuests una jun-
La constitulda, por ejemplo por aros de caucho, ‘

102,~ Dispositivo de prueba de estanqueidnd
segun las reivindicacioncs 18 y 28 § 98, caracter12q50
porque lz placa de conexidn del recipiente presenta;
al. lado del gnima de fijmcidn, un anima de ventilacién,
un anime de llenndo previo y un gnime de llenado a pre-
sién, s 1a8 que corresponden, en la placa de base del
aparato de pruebs, al lado del gnima de fijacion, lgs
bocas de un canal de ventilaeion, de un canal de llenado
previo y de un canal de llenado a presion.

118.- Dispositivo de prueba de estanqueidad
segun las reivindiceciones 12, 28 y 108, carscterizado
porque el aparato de prueba ests provisto de ung valvula
de ventilacién conecladn al canal de ventilaeidn, uns
valvulg de llenado previo conectadm al ctanal de llenado
previo y una valvula de gltg presidn conectgds al canal
de llenado a presidn, ls cupl esta unids n unp tuberia

de nlts presion.
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128%.~ Disposiltivo de prucba de ostanjqueidad.
segun 1as reivindicaciones'lé, 28 y 118, carqcperizaaé
porgue la camera Gel cilinéro de medio de presion pue-
de ser coneclada a la btuveris de alta presidn medign-
ie ung tuberia y una valvulg.

138,- Dispositivo de pruebs do cstanqueidad
gegun las reivindicaecloncs 1%, 28 y 112, caracterizndo
porque la camara del cilindro de medio e presidn pue-
de ser conectada a ung tuberis de salids wediante una
tuberfa y una valvula de purga de presidn.

14%.- Dispositivo de prueba de estanqueidad
segun una 0 variss de las reivindicaciones 18 » 138,
caracterizado porque el sparato de pruebs ests dis-
puzsto, de forma que puede scr elevado ¥ bajado, por
ejemplo medisnte un polipssto y un contrapeso, sobre
el puesto de pruebs sl que los recipientes g probar
son conducidogs continusmente, por ejemplo desde un alma-
cén de recipientes.

158, Dispositivo parn comprobar la estan-
queidad de cuerpos huecos, en particular de recipien-
tes para gas p presidn.

Ial y como se ha descrito en la Memoris que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
J P~ra los fines que se ban especificado.

Esta Memoris constp de diecinueve hojas es-



. ’ -
eritas n maquins por una sols de sus caras.

i T e
o dy g
Mnaria, 13 £20, 1973

P.A.

3.8.73/RTA.~
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