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E l invento se r e f i e r e  a u.n d isp o s it iv o  para.

comprobar la, estanqueidad de cuerpos huecos, en p a r t i ­

c u la r  de r e c ip ie n te s  para gas a p resió n  o s im ila r e s , 

en e l  que un aparato  de prueba acoplado a ana tu b e r ía  

5 de p resió n  de prueba es  unido, de forma s o lta b le ,  a l

r e c ip ie n te  a p robar, t a l  como por ejem plo a un d ep ósito , 

a una b o te l la  de a ce ro , e t c .

Los r e c ip ie n te s  de p resió n  de e s tá  t ip o  t i e ­

nen que s e r  som etidos, después de su fa b r ic a c ió n  y 

10 eventualm ente tam bién más tard e a in te r v a lo s  de tiempo 

determ inados, en p re sen cia  de un exp erto  té n ic o ,  a una 

prueba de p re sió n , en p a r t ic u la r  a una prueba de p resión  

de agua. La r e a liz a c ió n  de una prueba de e s te  tip o  e s , 

h asta  ahora, re la tiv am en te  engorrosa y n e c e s ita  b a sta n - 

15 t e  tiem po, sobre todo cuando se e fe c tú a  l a  recep ció n  de 

lo s  r e c ip ie n te s  en l a  empresa de fa b r ic a c ió n . Por re g la  

g e n e ra l, e l  ap arato  de prueba e s  unido manualmente por 

roscado o por abrazad eras a l  r e c ip ie n te  a p robar, para 

lo  cu al se n e c e s ita n , en l a  mayoría de lo s  ca so s , v a - 

20 r i a s  p erson as. E l invento  se basa, por ta n to , en e l  co­

metido de c re a r  un d isp o s it iv o  de prueba de estanqueidad, 

con cuya ayuda la. recep ció n  de l a  prueba de p resió n  pue­

da l le v a r s e  a cabo de una forma esen cialm en te  más rá p i­

da, más ra c io n a liz a d a  y con menos m o le s tia .

25 De acuerdo con e l  in v en to , e s te  problema se
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resu elv e  porque e l  aparato de prueba puede se r  montado 

en e l  r e c ip ie n te  a probar por medio de un d isp o s it iv o  de 

s u je c ió n  accionado por un medio áe p re sió n . En la  p r á c t i ­

ca , e s to  puede r e a liz a r s e  de d ife r e n te s  maneras.

5 De acuerdo con una forma de r e a liz a c ió n  espe­

cialm ente s e n c i l la  y v en ta jo sa  d e l in v en to , para e s te  

f i n  e s tá  d isp u esto , sobre una p laca  de base d e l aparato 

de prueba, un c il in d r o  de medio de p resió n  con un embolo, 

cuyo vastago de émbolo puede s e r  in trod u cid o  en e l  r e n i-  

10 p íen te  a tra v é s  de un ánima de f i ja c i ó n  de l a  p la ca  de 

base y a tra v é s  de un ánima de f i ja c i ó n  de una pleca, de 

conexión d el re c ip ie n te  que corresponde a l a  p la ca  de ba­

se , y puede s e r  in m ov ilizad o .en  l a  p la ca  de conexión . En 

e s te  caso , l a  d isp o s ic ió n  de in m o v ilizac ió n  por su p arte 

15 puede e s ta r  realizad a, tam bién de d ife r e n te s  form as.

Una. forma de r e a liz a c ió n  s e n c i l la  y conveniente 

de l a  in m o v ilizac ió n  c o n s is te ,  de acuerdo con e l  inven­

to ,  en e l  hecho de que e l  extremo l ib r e  d el vástago de 

embolo del c ilin d ro  de medio de p resió n  e s tá  p ro v isto  de 

2o una cabeza te n so ra  en l a  que e s tá n  soportadas unas morda­

zas te n s ó la s  despla.za.bles rad ia lm en te , cuyas s u p e r f ic ie s  

su p erio res  de tope chocan, en l a  p o s ic ió n  de in m ov iliza ­

ció n  de l a  cabeza te n so ra , co n tra  una s u p e r f ic ie  de tope 

in f e r io r  de l a  p laca  de conexión que rodea e l  ánima de 

25 f i ja c i ó n  de la  p ite a  do conexión. E ste  sistem a de inmo-
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v i l iz a c ió n  puede s e r  accionado, de manera s e n c i l la ,  ma­

nualmente desde e l  e x t e r io r ;  s in  embargo, s e r ía  p o sib le  

tam bién un accionam iento con ayuda de un mando por un 

medio de p re s ió n .

5 Con ayuda de un d isp o s it iv o  de e s te  t ip o , e l

aparato de prueba puedo se r  f i ja d o  de forma f á c i l ,  rá ­

pida. y s in  m o le s tia , sobre e l  r e c ip ie n te  a probar y pue­

de se r  so ltad o de nuevo d e l r e c ip ie n te  después de haber­

se re a lizad o  l a  prueba, de p re sió n . E sto  hace p o sib le  

10 una prueba continua de una cantidad cu a lq u ie ra  de r e c i ­

p ie n te s , por d e c ir lo  a s í ,  en cadena. Para e s te  f i n ,  e l  

aparato  de prueba puede d isp on erse , de forma que puede 

se r  elevado y bajado por medio de un p o lip a sto  y un con­

tra p e so , sobre e l  puesto de l a  prueba, de p resió n , a l  

15 que se conducen continuamente lo s  r e c ip ie n te s  a probar,

por ejem plo desde un almacén de r e c ip ie n te s .

E l aparato  de prueba presenta, v a r ia s  v á lv u las  

y conexionas que tie n e n  que se r  unidas a conexiones co­

rresp on d ien tes d e l r e c ip ie n te  a p ro b ar. De acuerdo con 

20 una co n fig u ración  s e n c i l la  y v e n ta jo sa  d el in v en to , la s

conexiones corresp on d ien tes e s tá n  p r e v is ta s , por una nar 

t e ,  en la  p laca  de base del aparato de prueba y, por 

o tra  p a rte , en l a  p la ca  de conexión d e l r e c ip ie n te .  Pa­

ra  e s te  f i n ,  l a  p laca  de conexión d e l re c ip ie n te  p resen - 

25 "ts., por ejem plo a l  lado del ánima oe f i ja c i ó n ,  un ánima
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Je  v e n tila c ió n , un anima Je  llen ad o  previo  y un ánima 

de llenad o  a p resió n , a cuyas ánimas corresponden, en 

l a  p laca  de base J e l  aparato de prueba, a l  lado d el 

ánima Je  f i ja c i ó n ,  l a s  bocas de un can al Je  v e n t i la ­

c ió n , Je  un can al de llenad o p revio  y de un can al de 

llenad o  a p re s ió n . E l ape.ra.to Je  prueba propiamente d i­

cho e s tá  p ro v isto  Je  una v álvu la  Je  v e n t ila c ió n  aco p la ­

da a l  canal Je  v e n t ila c ió n , Je  una v á lv u la  Je  llen ad o  

previo  acoplada a l  can al Je  llen ad o  p revio  y Je  una vál 

vula Je  a l t a  p resió n  acoplada a l  can al Je  llen ad o  a 

p re sió n , l a  cu al puede se r  unida a una tu b e r ía  Je  a l t a  

p re s ió n . Con ayuda de un aparato de prueba de e s te  t i ­

po pueden r e a l iz a r s e ,  de forma cómoda y rá p id a , tod as 

la s  operacion es de t r a b a jo  n e c e s a r ia s  en l a  prueba de 

p re sió n , t a l  como se e x p lic a rá  más detalladam ente en 

l a  d e scrip c ió n  s ig u ie n te .

En e l  d ib u jo , e l  invento  e s tá  i lu s tr a d o , a 

modo de ejem plo, en una forma de r e a l iz a c ió n , m ostran­

do:

La f ig u r a  1, un alzado l a t e r a l  y una v is t a  

en p lan ta  de un re c ip ie n te  a p robar;

l a  f ig u ra  2 , una v is ta  en p la n ta  d el r e c i ­

p ien te  con e l  aparato  de prueba montado;

l a  f ig u r a  3, una v is ta  f r o n ta l  d e l ap arato  

de prueba con un r e c ip ie n te  representad o en se c c ió n ;



l a  f ig u r a  4) una v is ta  en p la n ta  d el apara'
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to  de prueba!

l a  f ig u r a  5, un alzado l a t e r a l  del aparato

de prueba.;

l a  f ig u ra  6, un alzado l a t e r a l  opuesto del 

aparato  de prueba;

l a  f ig u r a  7 , uno. v is ta  f r o n ta l  d e l aparato

de prueba;

l a  f ig u r a  8, una v is ta  fro n ta .1 opuesta del 

aparato  de prueba;

l a  f ig u ra  9, un alzado l a t e r a l ,  c o r re s p o n -- 

d ien te  a l a  f ig u r a  6 , d e l aparato de prueba con un 

c il in d r o  de medio de p resió n  representado en se cc ió n ;

la. f ig u ra  10 , a e s c a la  mayor y dibujado por 

s í  so lo , e l  d is p o s it iv o  de in m o v ilizac ió n , en se cc ió n  

lo n g itu d in a l v e r t i c a l  y en se cc ió n  tra n s v e rs a l según 

l a  l ín e a  A -  A, en su p o sic ió n  de t r a b a jo ;

l a  f ig u r a  1 1 , e l  d isp o s it iv o  de in m ov iliza­

c ió n  según la. f ig u r a  10 , en su p o sic ió n  de descanso 

n eu tra ; y

l a  f ig u r a  12 , a e s c a la  mayor y dibujada por 

s í  s o la , la. d isp o s ic ió n  de lo s  aro s de obtu ración  

de caucho en tre  l a  p laca  de base d e l aparato de prueba 

y la  p laca  de conexión d el r e c ip ie n te .

E l d isp o s it iv o  de prueba de estanqueidad e s tá
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d estin ad o , por ejem plo, pera comprobar por p resió n  un 

r e c ip ie n te  1 de gas a p resió n  o do ñ ire  o p re sió n , en 

forma de c a ld e ra , en cuya porte c i l in d r ic a  de pared 

e s tá  in se r ta d a  por soldadura una p la ca  ce conexión 2 

5 re c ta n g u la r  con s u p e r f ic ie  p lan a . E s ta  p laca  de cone­

x ió n  t ie n e  a.l menos cuatro  anim -s, a  sa b e r , un ánima, de 

f i ja c i ó n  3, un ánima de v e n tila c ió n  4, un ánima de l l e ­

nado previo 5 y un ánima de llen ad o  a p resió n  6.

E l aparabo de prueba t ie n e  una p laca  de base 

10 7 re c ta n g u la r , corresp ond iente a la. p laca  de conexión

2 , con un ánima de f i ja c i ó n  8, un can al de v e n tila c ió n  

9 , un canal de llen ad o  previo  10 y un canal de l le n a ­

do a p re s jó n  1 1 . Las bocas de la s  ánimas, 8, 9 , 10 y 

11  e s tá n  p ro v is ta s  de aro s 12 de obtu ración  de caucho.

15 Cuando e l  aparato  de prueba es co locad o, con su p laca  

de base 7 , sobre l a  p laca  de conexión 2 d el r e c ip ie n te  

1 , l a s  ánimas 8, 9 , 10 y 11 e s tá n  s itu a d a s  exactam ente 

sobre l a s  ánimos 3 , 4, 5 y 6 y quedan completamente ob­

tu rad as h acia  a fu era  por medio de lo s  aro s 12 de obtu - 

20 rac ió n  de caucho, en cuanto se hayan unido firmemente 

la s  p lacas 2 y 7 .

La unión de la s  p la ca s  2 y 7 se r e a l iz a  de 

forma h id rá u lic a . Para e s te  f i n  e s tá  s u je to ,  sobre lo. 

placa, de bn.se 7 del aparato de prueba, un c il in d r o  h i -  

25 d ráu lico  13 que e s tá  cerrad o , por a r r ib a ,  con una tap a
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14 de c i l in d r o . En la  cámara 15 d el c i l in d r o  puede des­

p in zarse  <n. émbolo 16 que e s tá  s u je to  sobre un vastago 

17 hueco de émbolo. E l vastago 17 de émbolo e s tá  condu­

cido a tra v é s  d el ánima de f i ja c i ó n  8 de la  p laca  de 

5 base 7 y e s tá  p ro v is to , en su extremo que so b resa le  ha­

c ia  a fu e ra , de una cabeza te n so ra  1 8 . En l a  cabeza te n -  

so ra  18 e s tá n  p ra c tic a d a s  cu atro  hendiduras r a d ia le s  19 

que se cruzan, en la s  que e s tá n  sop ortad as, de forma 

radialm ente d e sp lazab le , cu atro  mordazas te n so ra s  20.

10 La cabeza te n so ra  18 e s tá  p ro v is ta  de ranuras an u lares 

21 que e stá n  puenteados, en l a  reg ió n  de l a s  hendiduras 

r a d ia le s  19 , por in c is io n e s  22 correspondientem ente per­

f i la d a s  de la s  mordazas te n so ra s  20 . Las ranu ras anula­

re s  21 y l a s  in c is io n e s  22 s irv e n  para e l  a lo jam ien to  do 

15 aro s e lá s t ic o s  23 de muelle h e lic o id a l  que se ocupan de 

que l a s  mordazas te n so re s  20 sean ap retad as h a cia  e l  in ­

t e r i o r  a su p o sic ió n  n e u tra . Además, lo s  aro s de muelle 

h e lic o id a l impiden que l a s  mordazas te n so ra s  20 caigan 

de la s  hendiduras r a d ia le s  19 .

20 Las mordazas te n so re s  20 e s tá n  p ro v is ta s  de

s u p e r f ic ie s  o b licu a s  25 en sus lad o s in t e r io r e s  v u e lto s  

h acia  e l  ánima lo n g itu d in a l 24 del vastago 17 de émbolo 

o de l a  cabeza te n so ra  1 8 . Además, e s to s  lad o s i n t e r io ­

re s  t ie n e n  achaflan ad os 26 su p erio res  in c lin a d o s  h acia  

25 e l  in t e r io r  que forman en tre  e l l o s  unq. e sp ec ie  de emh"do.
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En e s te  embudo puede in tro d u c irse  e l  extremo 27 cónico 

de una v a r i l l a  de p resión  28 que puede s e r  desplazada 

axialm ente en e l  ánima lo n g itu d in a l 24 del vastago 17 

de embolo y de la  cabeza te n so ra  18 . La v a r illa , de p re - 

5 s ió n  28 d isc u rre , en e l  e je  c e n tra l  del c il in d r o  h id rá u li­

co 13 , h acia  a r r ib a  y e s tá  conducida h acia  a fu era  a t r a ­

vés de un ánima de soporte 29 obturada de la  tapa de - 

c i l in d r o  1 4 . En su extremo su p erio r, l a  v a r i l l a  de pre­

s ió n  28 l le v a  un mango< 30 de forma e s f é r ic a .

10 Cuando l a  v a r i l l a  de p re sió n  28 ha sido saca­

da h acia  a r r ib a  h asta  t a l  punto que su extremo cónico 

27 se encuentre encima de l a  zona de la s  mordazas ten- 

soras 20, l a s  mordazas ten so raá  20 son empujadas comple­

tam ente, b a jo  e l  e fe c to  de lo s  a ro s 23 de muelle h e l i -  

15 c o id a l, a l  in t e r io r  de la  cabeza te n so ra  y no so b resa­

le n  de la  p e r i f e r ia  e x te r io r  de l a  cabeza te n so ra  o del 

vastago 17 de émbolo, t a l  como se ve en la  f ig u ra  1 1 . En 

e s te  estad o , e l  vástago de émbolo puede p e n e tra r  s in  

impedimentos, juntam ente con l a  cabeza te n so ra  18 , a 

0̂ tra v é s  d el ánima de f i ja c i ó n  3 de l a  p laca  de conexión 

2 , a l  in t e r io r  del r e c ip ie n te  de p resió n  1 , cuando e l  

embolo 16 es  llevqd o a su p o sic ió n  in f e r io r  en e l  c i l i n ­

dro h id rá u lico  13 , in d icad a en la. f ig u ra  9 en l ín e a s  de 

tra z o s  1 6 ' .  Mediante su mango 30, l a  v a r i l la  de p resió n
25 Q .*t

t-o es empujada ahora hacia a b a jo , penetrando e l  extremo
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cónico  27 en e l  embudo formado por lo s  achaflanados 26. 

y abriendo radialm ente h a cia  a fu e ra , a l  in tro d u c ir lo  

mas, l i s  mordazas te n so ra s  20 en co n tra  de la  acció n  de 

lo s  aro s e lá s t i c o s  23 de muelle h e l ic o id a l .  S i e l  émbolo 

5 16 ( 1 6 ')  es  cargado ahora desde ab a jo  con p re sió n , t i r a

del vastago 17 de émbolo juntam ente con su cabeza tenso- 

ra  18 h a c ia  a r r ib a  a l a  p o sic ió n  de te n s ió n  que se pue­

de ver en 1 .a fig u ra  10 , en la  que la s  s u p e r f ic ie s  de to ­

pe 31 su p erio res  de la s  mordazas te n so ra s  20, sóbrese."

10 l i e n t o s  d el diám etro e x te r io r  d el vastago de émbolo o de 

la. cabeza ten so ra  18 , se a p lic a n  firmemente co n tra  la  su­

p e r f ic ie  i n f e r io r  32 de l a  p laca  de conexión 2 que rodea 

e l  ánima de f i ja c i ó n  3 ( f ig u ra s  10 , 1 1 ) .  De e s ta  forma, 

e l  aparato  de prueba queda s u je to  firm em ente, con su 

15 p laca  de base 7 , sobre la  p laca  de conexión 2 d el r e c i ­

p iente de p resió n  1 m ientras la  cámara, de c il in d r o  15 

debajo d e l embolo 16 e s tá  a p re s ió n .

La. carga del émbolo 16 con p resió n  en e l  c i l i n ­

dro h id rá u lico  13 se r e a liz a  a tra v é s  de una tu b e r ía  de 

20 p re s ió n  33 que puede se r  acoplada a una tu b e r ía  36 de

a l t a  p resió n  mediante una. válvula 35 accion n b le  por medio 

de un mango 34. E l  medio de p resió n  alim entado a tra v é s  

de l a  tu bería . 36 de a lta , p resió n  e s t á  a una. p re sió n  de 

aproximadamente 30 a 40 a.t. m anom étricas. Se puede empe- 

25 zar ahora con la  prueba, y la. comprobación por p resió n  del
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r e c ip ie n te  1 áa p re sió n .

Al canal de v e n tila c ió n  9 de la  p laca  de base 7 

e s tá  acoplada una tu b e r ía  37 que puede s e r  acoplada a. una 

tu b e r ía  40 de v e n tila c ió n  a tra v é s  de una v álvu la  de ven­

t i l a c i ó n  39 a ccion ab le  por medio de un mango 38.

E l can al de llenad o p rev io  10 de l a  placa, de - 

base 7 e s tá  unido, a tra v é s  de una tu b e r ía  41, a u n a-vál­

vula de llen ad o  previo  43 a cc io n ab le  por medio de un man­

go 42 , l a  cu al e s tá  acoplada a una tu b e r ía  44 de p resión  

de llen ad o  previo  en la  que re in a  una p resió n  de ap roxi­

madamente 7 a t .  manom étricas. La v á lv u la  de v e n tila c ió n  

39 y la  válvu la de llenad o  previo  43 son a b ie r ta s ,  y so 

l le n a  primero e l  r e c ip ie n te  1 de p re sió n . Después se o ie ­

r r a  l a  v álvu la  de v e n tila c ió n  39, y e l  r e c ip ie n te  de p re­

sió n  e s  llevad o  a una p resió n  in t e r io r  de aproximadamente 

7 a t .  manométricas a tra v é s  de l a  v álvu la  de llen ad o  pre­

v io  43 . A continu ación  se vuelve a c e r r a r  tam bién la  v á l­

vula de llen ad o  previo 43.

Ahora se ab re , por medio de su mango 46, una 

válvu la  de a l t a  p resión  45 que e s tá  unida, a tra v é s  de 

una tu b e r ía  de a l t a  p resió n  47, a l  can al de llen ad o  a 

p resió n  11  de l a  p la ca  de base 7 .  La v álvu la  de a l t a  p re­

sión  45 e s tá  acoplada, a tra v é s  de una tu b e r ía  f l e x ib le  

áe a l t a  p resió n  48 y una p ieza tu b u la r  in term ed ia 49, a 

l a  tu b e r ía  de a l t a  presión  36, a tra v é s  de l a  cu al se a l i -
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menta también con a l t a  p resió n , mediante la  v álvu la  

35 y l a  tu b e ría  de p resió n  33, la  cantara 15 del c i l i n ­

dro h id rá u lic o  13. Por medio de la  ap ertu ra  de la  v á l­

vula de a l t a  p resió n  45, e l  r e c ip ie n te  1 de p resión  

5 es llev ad o  a l a  p resió n  de prueba p r e s c r i t a  de apro­

ximadamente 30 a 40 a t .  mauomótricas, después de lo  

cu al se vuelve a c e r r a r  l a  v á lv u la  de a l t a  p resió n  

45. El r e c ip ie n te  1 de p resió n  e s tá  preparado ahora pa­

ra  la  prueba y l a  recep ció n  por e l  e x p e rto .

10 Después de haberse re a liz a d o  la  recep ció n ,

se abre la  v álvu la  de v e n tila c ió n  39 y de e s ta  forma 

se purga toda l a  p resión  desde e l  r e c ip ie n te  1 de pre­

s ió n . Solamente queda ahora to d av ía  q u ita r  e l  aparato 

de prueba d el r e c ip ie n te  1 de p re s ió n . Para e s te  f in  

15 e s tá  p re v is ta  una v á lv u la  50 e s p e c ia l  de purga de pre­

sió n  que puede se r  accionad a por medio de un mango 51. 

La válvu la 50 e s tá  unida, por una p a r te , mediante una 

tu b e r ía  52 a la  cámara 15 dol c i l in d r o  h id rá u lico  13 y 

acoplada, por o tra  p a rto , a l a  tu b e r ía  de v e n tila c ió n  

0̂ 40 mediante una tu b e r ía  f l e x ib le  53 y una pieza tubu­

l a r  54. Después de a b r ir  la. válvu la 50, l a  p resión  sa ­

le  de la  cámara 15 d e l c i l in d r o  h id rá u lic o  13 , de ma­

n era  qud cesa  la  fu erza de t r a c c ió n  d e l émbolo 16 y, 

a consecuencia de e l l o ,  l a  te n s ió n  en tre  l a  s u p e r f ic ie  

25 in f e r io r  32 de l a  p laca  de conexión 2 y l a s  su p o rfic i.e s
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de tope 31 de la s  mordazas te n so re s  20 . La válvu la 50 

vuelve a ce rra rse  entonces^ .inm ediatam ente.

Por ú ltim o, se t i r a  ahora de la  v a r i l l a  de 

p resió n  28 h acia  a r r ib a  mediante su mango 30, con lo  

5 que se saca e l  extremo cónico 27 de la  cabeza ten so ra

18 y se lib e ra n  la.s mordazas te n so re s  2 0 . Bajo  e l  e fe c ­

to  de lo s  aro s 23 de muelle h e lic o id a l  se desplazan la s  

mordazas te n so ra s  20 h acia  e l  in t e r io r  y desaparecen 

en l a  cabeza te n so ra  18. E l aparato  de prueba puede se r  

10 desprendido ahora, juntam ente con su p laca  de base 7 ,

de l a  p laca  de conexión 2 , porque e l  vastago 7 de émbo­

lo ,  juntam ente con l a  cabeza te n so ra  18 , puede s e r  sa­

cado s in  impedimentos a tra v é s  d e l ánima, de f i ja c i ó n  

3 .

***5 Pa.r.a f a c i l i t a r  e l  desprendim iento d el apara­

to  de prueba desde e l  r e c ip ie n te  1 de p resió n , en la  

tap a 14 d el c i lin d ro  está n  d isp u estas  dos a b e rtu ra s  55 

en la s  que se s u je ta  un p o lip a sto  que e s tá  conducido 

sobre una polea f i j a  y que e s tá  p ro v is to , en su e x t r e -  

20 mo l i b r e ,  de un con trap eso . De e s ta  forma, e l  aparato

de prueba puede s e r  elevado y ba jed o  fácilm en te  a me­

dida que lo s  r e c ip ie n te s  de p resió n  a probar son condu­

cid os continuamente desde un almacén de r e c ip ie n te s  y 

son colocados en su p o sició n  de prueba debajo del ap^ra- 

25 to  de prueba*
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Para, l a  le c tu r a  de la s  p resio n es están  .acopla- 

jo s  manómetros 56, 57 y 58 a l  r e c ip ie n te  de p resió n  y 

a l  c i l in d r o  h id rá u lic o .

La p resen te  s o l ic i tu d  que corresponde a. l a  pre­

sentada en R epú blica Fed eral Alemana, con fech a  9 de 

Ju n io  de 1 .9 7 2 , b a jo  e l  Numero P 22 28 2 2 6 .4 -5 2 , se aco­

ge a lo s  b e n e f ic io s  d e l.A r tíc u lo  51 d el v igen te  E sta tu ­

to  sobre Propiedad In d u s tr ia l .

10

-  REIVINDICACIONES -

15

20 Los puntos de in ven ción  p rop ia y nueva, que se

p resen tan  para que sean o b je to  de e s ta  s o lic itu d  de Pa­

te n te  de Invención en España por VEINTE años, son lo s  

que se recogen en la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

I B . -  D isp o sitiv o  para comprobar l a  estanqueidnd 

25 de cuerpos huecos, en p a r t ic u la r  de r e c ip ie n te s  para g^s
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a. p resió n  o s im ila r e s , en e l  que un aparato de prueba 

acoplado a una tu b e r ía  de p resió n  de prueba es unido, 

de forma s o l ta b le ,  a l  re c ip ie n te  a p robar, ca ra cteriz a d o  

porque e l  aparato  de prueba puede s e r  montado en e l  r e c i -  

5 p íen te  por medio de un d isp o s it iv o  te n s o r  accionado por 

un medio de p re s ió n . -

2 8 . -  D isp o sitiv o  de prueba de estanqueidad se ­

gún l a  re iv in d ic a c ió n  18 , ca ra c te riz a d o  porque sobre una 

p laca  de base d el aparato de prueba e s tá  d isp uesto  un 

10 c i l in d r o  de medio de p resió n  con un émbolo, cuyo vást-ngo 

de émbolo puede s e r  in sertad o  en e l  r e c ip ie n te  a tra v é s  

de un ánima de f i ja c i ó n  de l a  p laca  de base y a tra v é s  

de un ánima de f i ja c i ó n  de una p laca  de conexión d el r e ­

c ip ie n te  corresp ond iente a l a  p laca  de base, y puede se r  

15 inm ovilizado en l a  p laca  de conexión.

3§ . -  D isp o sitiv o  de prueba de estanqueidad se ­

gún la s  re iv in d ic a c io n e s  18 y 28 , ca ra c te riz a d o  porque 

e l  extremo l ib r e  del vastago de émbolo e s tá  p ro v isto  de 

una cabeza ten so ra  en la  que e stá n  soportadas mordazas 

20 te n so ra s  radialm ente d esp lazad les , cuyas s u p e r f ic ie s  su­

p e r io re s  de tope chocan, en l a  p o s ic ió n  de in m ov ilización  

de l a  cabeza te n so ra , co n tra  una s u p e r f ic ie  i n f e r io r  de 

tope de la  p laca  de conexión que rodea e l  ánima de f i j a ­

c ió n .

25 48. -  D isp o sitiv o  de prueba, de estanqueidad s e -
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gun la s  re iv in d ic a c io n e s  2 - ó 3 - !  ca ra cteriz a d o  por­

que e l  vastago de émbolo e s té  p ro v isto  de medios gober­

n ab les  desde e l  e x te r io r  p^re e l  acciona.;; ie n to  del 

sistem a de in m ov iliz^ü ió n .

5 - . -  D isposií-ivo de prueba de estanqueidad 

según 1 - s  re iv in d ic n c io n e s  3- y <{.e, c^ra .cterized o  por­

que en un anima lo n g itu d in a l del vastago de émbolo pue­

de s e r  desplazada uní v a r i l la  ue p re sió n , cuyo extreuo 

cónico a p r ie ta  radialm ente becia. e l  e x t e r io r  l a s  mor­

dazas te n so re s  de l a  cabeza te n so ra  en co n tra  del 

e fe c to  de una fu erza  de re tr o c e s o .

6 8 . -  D isp o sitiv o  de prueba de estanqueidad 

según la, r e iv in d ic a c ió n  5 - ,  caracteriz -id o  porque la  

v a r i l l a  de p resió n  e s tá  conducioa. b ^cia  e l  e x te r io r  

a tra v é s  de un ánima de soporte obturada de la. tap a 

d el c i l in d r o  de medio de p resió n  y e s tá  provista, de 

Luí mango.

7 - . -  D isp o sitiv o  de prueba de estan-queid^d 

según l a  re iv in d ic a c ió n  5^, ca ra c te r iz a d o  porque lo s  

lad os in t e r io r e s  de la s  mordazas te n so ra s  presentan 

achaflanados su p erio re s  in c lin a d o s  hacia, e l  in t e r J o r  

para la  form ación de un embudo de in tro d u cció n  pira, 

e l  extremo cónico  de le  v a r i l l e  de p re sió n .

8 8 . -  D isp o sitiv o  de prueba de ostanqueided 

según la. re iv in d io e c ió n  5 - ,  ce ra c te r ise d o  porque la s
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mord9Z"<s te n so re s  pueden s e r  re to m ad as a su p o sic ió n  

in t e r io r  n eu tra  bajo  e l  e fe c to  de a l  menos un aro de 

muelle h e l ic o id a l .

9 3 . -  D isp o sitiv o  de prueba de estanqueidad 

5 según l a s  re iv in d ic a c io n e s  18 y 28, ca ra cteriz a d o  por­

que en tre  l a  p la ca  de conexión d el r e c ip ie n te  y l a  p la ­

ca de base d el aparato  de prueba e s tá  d isp u esta  una ju n - 

La c o n s titu id a , por ejem plo por aro s de caucho.

1 0 8 .-  D isp o sitiv o  de prueba de estanqueidad 

10 según l a s  re iv in d ic a c io n e s  18 y ó 98 , ca ra cteriz a d o  

porque la  p la ca  de conexión del r e c ip ie n te  p resen ta , 

a l  lqdo del ánima de f i jq c ió n ,  un ánima de v e n tila c ió n , 

un ánima de llen ad o  previo  y un ánima de llen ad o  a pre­

s ió n , a l a s  que corresponden, en l a  p laca  de base del 

15 aparato  de prueba, a l  lqdo d el ánima de f i ja c i ó n ,  l a s

bocas de un can al de v e n tila c ió n , de un canal de llenado 

previo  y de un can al de llenad o  a p re s ió n .

1 1 8 . -  D isp o sitiv o  de prueba de estanqueidad 

según la s  re iv in d ic a c io n e s  18 , 28 y 108, ca ra cteriz a d o  

20 porque e l  aparato  de prueba e s tá  p ro v isto  de una v álvu la  

de v e n tila c ió n  conectada a l  canal de v e n t ila c ió n , una 

v á lv u la  de llen ad o  previo ooneotada a l  canal de llenad o  

previo y una v álvu la  de a l t a  p resió n  conectada a l  canal 

de llen ad o  a p re sió n , la  cu al e s tá  unida a una tu b e r ía  

25 de a l t a  p re sió n .
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1 2 - . -  D isp o sitiv o  de prueba de ostanqueidqd 

según l i s  re iv in d ic a c io n e s  1 §, 28 y U S ,  csrq.cterizn.do 

porque lq  cámora d el c ilin d ro  de medio de p resió n  pue­

de s e r  conectada a lq  tu b e r ía  de a l t a  p resió n  median- 

5 te  una tu b e r ía  y una vú lv u la .

138 , -  D isp o sitiv o  de prueba de cstanqueidad 

según lo s  re iv in d ico  clonos 18 , 28 y 118 , ca ra cteriz a d o  

porque l a  cámara d el c i lin d ro  da medio de p resió n  pue­

de s e r  conectada a una tu b e r ía  de s a lid a  mediante una 

10 tu b e r ía  y una v á lv u la  de purga de p re s ió n .

1 4 3 . -  D isp o sitiv o  de prueba de estqnqueidqd 

según una o v a r ia s  de lo s  re iv in d ico  c lo n e s  18 ^ 13^  

ca ra c te riz a d o  porque e l  aparato de prueba e s tá  d is ­

p u esto , de forma que puede se r  elevado y b a ja d o , por 

15 ejem plo mediante un p o lip a sto  y un con trap eso , sobre 

e l  puesto de prueba a l  que lo s  r e c ip ie n te s  a probar 

son conducidos continuam ente, por ejem plo desde un alma­

cén de r e c ip ie n t e s .

1 5 8 . -  D isp o sitiv o  paro comprobar lq  e s ta n -  

80 queidad de cuerpos huecos, en p o r t ic u la r  de r e c ip ie n ­

t e s  para gas a p re s ió n .

Tal y como se ha d e s c r ito  en la  Memoria que 

an teced e, representado en lo s  d ib u jo s  que se acompañan

 ̂ P*3i*a lo s  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o .
25

E sta  Memoria consta de d iecinueve h o ja s  e s -
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c r i t a s  n. máquina por una so la  de sus caras

Madrid,

P.A.
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