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PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE COMPOSICIONES PARA
RUEDAS DE VEHICULOS, A BASE DE HALUROS IE DIACIDOS
Y POLIMEROS POLIHIDROXI. o

Eate bt S

Todbcitande: THE FPIRESTONE TIRE & RUBBER COMPANY, entidad norte-

americana, rasidente en Akron 17, Ohio, EE,UU, de A.

Esta inver.;ién se relaciona con un nuevo proce-
dimiento pare lg produccidén de bandas de rodadura de ouw
blertas para vehiculos. El cuerpo de la cublerta de ung
composicién liquida de czuicho es norzalmente coledo y eaté

5. por lo tanto libre preferentemente de plgmentos de refuerzc,
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halayws do polideidos o mezclus de and o mfs de los antevir a3

fivras cordas, ete. digperssdos sa el mismo., La banda de yo- ,
dadura no as coladz, perc normalments se coloca dn un moldw 3
a1l cuerpo de lm ocubiarita se curd contrs dichs banda, Ie inven-
cién inoluye las nuevas composicionss zin surar, las nnevas
bandas de rodadurs y ¢l método para su sbiencidn,

Ia bands de rodadura, qus incluys un agente de re-~
Paerzy val como negro d¢ husd o #flice ¢ un Hxido metédlico,
etc., 88 foma a paréir do un poliéster que es un producto de
resccién de (1) un polimero nidroxilado qua contiene al menss
dos gropos hidrowi y (2) wa haluro de polidelido. El polimers
hidroxiiado me derivs de la clase consistente en (&) homo-
polimercs ¢ copolimeroz didnicos conjugados (por éjemplo,
polibusadieno, poliiscdrenc, policlovoprenc, polipiperilena,
butadisno-isoprens, ©%¢,), suyo dlene sonticne de 4 8 6 &to-~
mos de carbono, (b} covolimevos Qe dishs diebe conjugado y

un mondmero vimiiico eromdiico (por ejempls; tutadieno-estiiw -

| no, fsopreno~setirenc, tutadiens-winiinaTiaieno, Mtadienawg{u:

metilestireno, ete.), (o) copelimeros de dicho dleno con--

Jugado y wn mondmere de viniinitwilo (por ejemple, hutadienc-
aerilonitriio, isopreno-acrilonltrile, wutadlsno-&ifa- &
beta-metilacrilenitrile, ote.), {4) polimeress winilicos (poa
ejenpla, poliisobutilero, etilenc-propiienc, eic.), (o) poli~
éoteres (por ejemplo, poilisaprvlectonz, ete.) ¥y (£) poliidterss
(per ejemplo, politetrahidrofurenc, polipropilenglisol, ete-}o
Los anteriores copolimercs se reficren & seushos producidos |
2 partir de mondmsros de loas porcentajes de mondmeros uveaal £3, '
¥ aopoliverce de otras games ds monbmares adecusdas., El poli~

mard puede comprandsr mazeles de los anteriorss polimeros y [

¥ ofro causho, &L como uwns mezole de omuche vuleenizado ds
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Ba la produccién del poiidstsr; ss puede uwuilimm:

cuslgaiere de los haiurve de polléoidos ususles, AAS  Goind -~

ralnente se utilizard wa halure do dideido, Debe enienderse

gue lss referencias que agqui se efectisn haeis lo® haluros -+

didsido, incluyen taies compuestos y mezclss, Api, puede em--

plearse un caucho hidroxi-sustituide de cuslguier tipo conoci-~

do, asi como otros polimeros haluro de focito-extendibles y

se pueden usar productos clastomériocos que no contiensan insa-

turacién solos o en mezcla con oauchos, Normslmente, 108 elas-

témaros contendrén doe grupos reactivos psrxo pueden contener

rés, hastas tres 0 suatro o sinco o més gropos hidroxilo, en

promedin.

M 1la composicién de la banda de rodadure pueden

mezclarse caucho sdiido, caucho de recortss, caucho regenera-

do, aic. Ia bands de rodadurs de esis lavencisdzn inclulrd oualw

guier cantidsd sustancisl d¢ un valoanizado daxivedo de un

polimero con uns espina dorsal qho ocontiens dos o mAs grupos

hidroxile

extendidos con un halurd da polibcido y la bands 4s

rodadure pieds confuner suslquier cantidad del mismo, hasth

un §00 %,

Ademéis de wurer estas composicicnss solomente com

haluxed de polifcidos; puaden usaree obros sgentes auxililares

de curade, tales cowo los sietemes ds cuvide con ezufye (Junty

oor. ovros pignentos nesesnvios pave el curado con azulfre,

Wl como Zno0, deidc estodrico y soeleradoxes), perdxidos,

trioles y vetyewles alliffiticos y avombtiocon, etve., ¥ haluvos

e tel-y

cilaxr vntre 0,1 y 10 phx

teirs-~boidos, stc., Ios niveles de szufre pusden og--

s peréxido: sntre 0,1 y 10 phr;

tedlol; tetreols entee Oy ¥ iC0 phr (dependiendo del peso

wolssular); halure de

trifeido, ete.s entre 0,1 y 100 phr (en
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En 1a produccidn ds los poliésteres, son noosgsysay

funeidn del peso moleeniszr).

centidades sguivaientes de zxupos hidrexi y grapos halure,
aungue =1 ge emples um curado suxilisr ¢on perdxido, pusde ‘
usarse une cantidad inferior de halure de doido.
En 18 produccidén de eublertas por colada centrifuga,
se hen utilizado diversos materiales elawioméricos. Estos ma. |
teriales son elegides por sus propiedades de capfcidad de eola«é
day; oon un ulterior endurecimiento 2 un estado cauchutoso a&a«%
cuado para utilizearse en cubldertas para vehiculos, bien neumﬁw»i:
¥lozes o bien no neuméiioas, S¢ ha enconireds, sin embargo, ,
gue les propiedades descades pare la bands de redadure de uns |
oublerta, tal coms vsaigfencia a los pativswos, ots., no s !
sompativies con aguellas propisdedes requoridss en les zones
de law paredes laisrales, teies como *euistencia y olevads b~
dulo, por ejemplo. Por conpigulente, hen sids sugeridss las :
cubiertas compuestes, en 1las cusles se utilizen materiales di-
forentes pare la porcién de la banda de vodedure y pere el
cuexpo do la oubderds. Diohs oconstruccidn etilize una seccifv i
preformade de banda de rodadunre de un compuesto slido de
sauabg neturel o sintdtlse ¢l cusl Be colos? an wi molde, mol«
dedndone cevirifugsrcate actre a1 mlane, wavsdss laterales ds
e sompussde de poliuretens, parve formsy uus anvierha oome
pueste, Véess 1o Patente vrltdnionm No, 1.1718.423. Ta difiowl-
tad prioeipal oon esds tipe de comstrucoidén es la obisacidn
de una bhnens adhesidn entre 1z Yandas de rodadure y el cuerps
4 Yo oubierts; y& gud estca materisles son muy Jdiferentes

elaicasonte,

Ios injartos &3 handas & wvodadurs emplsados en Ia

reaiivacifn do eslh Laveasidn han de ser diatinguidos de otros:
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injertos para cubiertas, & cansa de que ﬁenm ung DRend e
sistencia & la tradeldn, tanto en himgéc ocomo en seoo, y e
buena resistencis & los petinszos. B imvorieuts, en el i .
de que una cublerta patine, que 18 banda de rodadure no se ]
calients en un grado tal que el caucho se funda suficientwns ~ |
te para evitar que 1a cubierta Bosea una tuens resistencie. al 5
patinazo., Los injertos des baudae:: .de. roda«liurs. deben gpexr resiy-
tentes a 1la 8brasifm al objeto de qus tengan una large vida,.

Igualmente, loB injartos sin curar de bandss de rodadurs pua-

den ser mucho més wiglidos qué los utdlizados en el cuerpo &a
una ocubiexta.

Hl injerts de bands de rodadurs pmede ser una mezols
de los distintos polimeros aqui demoritos y puede contener !

pecuefias cantidades de otros elastbémeros. XKi injerto compren-
dexd como minimo 25 & 50 % & més de uun polimery como 108 By

teriormente aqui indloadew, Loe polimerss mszcionados en estn

dos grupos hidroxilo y con preferencia dstos son terminales,
Yos polimeros tiensn, en muches casod, mfs ds dos de dichos

&rupns remsctivos por cedan&; y en clarios oumses oinco o més

grupos, Sin embarg:, la funcisnslldad madie nn debaxd ser
rormalmente superior 8 3. I6 funcionalidad se determina en
ewte memoris & partir de l1a cifra del eonteuldo an grupos
bidrexi (por ejemplo, 14 cifra obtenids por la determinacidén
hidroxiliies de Willstt-Ogg, andlisis infra-~injo, efs.), ¥y &
partiz del peso moleculax (por ejemple, pesw molecular VPO,
psso nolooular por viscoslded en solucldn diiluide; ocromato~
goelin de permeabilidad de gol, efc.) y oxisben considerables

difioviltedes en 18 ovieasida, de aste mode, de una Ffuncions&li-

Gad oxa b,
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Lo preparacisdn del poliédster s partir do polituta-
dieno dikidroxi oon haluwss de &cide, pusde ilustraras por ia
siguiente eouacidn:

0 o
o
HO~(OH,=CHuCH-CH, ) ,0H + C1~C~B~CCL >y I
e i
0—( CB,~CE=CE~CH, ), 0~C~R~C + HOL
‘ i

.3

en donde n representt el nimero de grupos btutadieno en el
polimero y m representa el ndmere de unidades recurventes de

poliéster, Bn la reacelién, n tendzd un valor de 10 & 250 e

inclumo 300, proporcionando peaos moleoculzres de sustancial-
mente 600 & 3000 6 5000 6 15000 aproximadaments, por ejemplo;

y a e tal que 6l peso molosular del polimero em, por ejemp:d. -
de 20.000 o més después de la prolongacién do la oadena. Di-
chas reaccionss son bien conocidas en la téonica, Aunque 1.
gwpos hidroxi estdn represantsdbs tomo grupes terminales,’
ge supone genaralmente que ésto ed 16 corricnte, si bien di«sk:.mj
grupos hidroxl no pueden ger teMles en todos loe casos.
Pusde que mAs de doa grupos hidroxl. estén ccmsotados oon les
vnidades de elastémerv. Indopendientemente del némero de gru-
pos hidroxl, es necesaric un nfimero igual de grupos halurc de
Gcido para completar la reaccidn, como se ilusire en la ecut-
olén, y 68to es cilerto independientemente de qus el elustéme~
ro se& polibutadieno o cudlquisr otxo elasilmexrv, I2 relacién
ds ~00CL/-0H, como Be represents por 18 féxrmmla, es por lo

rresentes o independientemente de que se utilice un halure

do didoido en la roalizacidn ds 18 reacsidn. Loz haluros de
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dcido son muy ézc’c:?.vca ¥y reuccionan ton cualquier humedad
presente, y reaccionzn com otras impurszss, siendo mﬁd.én
reactivos ocon los materiales sombinsdos con los poliésteres |
tales como, por ejemplo, grupos funcionalss pressntes sobre ;
lae superfioles de negro de humo o sf{lice, eto. As{, cuando f
se combine negro de humo u otz componente impuro o reactivo |
oon poliéster como en las composiciones de 1& invancién, de-
baxrd sfiadirse un exceso de haluro de Goido por encima del ne-
cesario paré una relacién COCL/OH de 1:1, 8l objetc de que
reaccione con agua, eto,

Ia cantidad de baluro de dléeido e utilizar depende
de los siguientes factoxres: (1) ﬁdno moleoular del polimero; ]
(2) foncionalidad del polfimero; {3) peso molecular del agentie
prolongador de cadenas; (4) funoionalidad del agente prolon-
gador de cadenas; (5) cantidad de imparezas (181 coiio agua)j

y (8) puntos resctivos sobre las superficles de las ocarges
amplesdas, tales como negro de humo, eto. Por ejemplo, la
cantidad de humedad presente con el negro de hamo comercial,

puede variar, y 18 cantidad de negro de humo empleada puede l
varier desde 35 o menoe hasts 200 o més partes por 100 partes
de polimero. Ds este modo, s imposible cugerir de forms

exacta lea centidad & uiilizar de dichos agentes prolongadores
de las cadenas. ' S

A partir de 18 téenics, es evidents gue puede em-—

plearse une amplia variedad de haluros de dldoidos en la ren-
lizacién 4o esta invenoidn, por ejemplo, cloruro de adipoilo,
cloruxo de fialoilo, olorure de sucoinclilo, cloxuro ds oxa.lilo,'
oloxurcs de didoidos de Acido malénioo, doido glutédrieo, écido [

pimélico, etc., asi como otrve haelures de estos &cidos,

12 reaccidén del haluro de didcido se realiza prefe~ |
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éxido metdlico o amine terciaria, e'éc.s, pars reaccionar con
el HC1, HBr, etoc. que se forma en 12 reaccién de oondensaoién.
Los ingredientes de combinacién en el injerto de 1a |
banda de rodadura pueden incluir cualquier tipo de agentes de |
refuerzo, por ejemplo negro de humo, tales como GPP, ISAP, ‘
SAF, etc., o silice precipitada, ete. Pusde utilizarse cual- ‘
quier tipo de aceite de procesado, tasles como aceites parafi- {
nicos, nafténicos y arométiocos, fialato de dioetilo, eto.
Ios aceites aromdticos superiores parece gque ofrecen ciertas
ventajas eon respecto a los rastante:s. : . ]
Ia palabre "pigmento® tal como aquf se utiliza, ine
eluye pexrdxidos, azufre, pigmentos de refuerzo, antioxidentes:,

Puede emplearse verios tipos de antioxidantes, anti-.
ogsnantes y similares, como se sugiere por el uso de la téoni-
ca anterior de tales compusesios en los ctuchos. Sin eglbargq,
los fenoles impedidos son probeblemente los més dtiles puesto
que ellos son posiblemente los més estericamente impedidos
con log haluros de &cido.

El procedimiento paras fabricar loa injertos de
bandas de rodadura comprende normalmente does eltapas. En la
primera etapa, el polimero y todos los ingredientes de com-
binacién, excepto los sgentes prolongadores de oadenas, se
premezelan y molturan, con preferencia en un molino de pintu~
ro de tres rodillos, un molino atritor, un mezclador Braben-
der, etc., de modo que los agentes de refuerzo y otros pig-
mentogy se dispersen finamente. Este material es denom:lnédo

mezols muestra y tiene una vida indefinida en almsoenemiento.

En le segunda atapé., se mezola el agente prolongador de cade- .
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nes en la mezcla maestra y el compuesto de bands de rodadura
resultente se coloca en el interlor del molde de la cubierta
justamente antes de que se cuele el cuerpo de le cubierta .
sobre la banda de rodadura. El mezclado se efectva convenien-
temente en el mismo aparato utilizedo para febricar la mezecla
maestra o en otra cémara de mezclado tal como un mezclador
Baker-Perking. El intérvalo de tliempo entre el mezclado del
agente prolongador de cadenas en la mezcla meestra y la cola-
da del cuerpo de la cubiertz sobre el injerto de la banda de
rodadura, deberd ser tan eorto como seas posible, Ia adhesién
de la banda de rodadura ai cuerpo es funeién de la poca pro-
longacién de cadena del injerto de la bands de rodadura antes
de afiadir el cuerpo al molde. La velocidad de ﬁrolongacién

de la cadena puede controlarse por cuslquier medio, Alterna~
tivamente, puede colocarse una carcasa de cgucho sélido contra
la banda de rodadura de caucho liqulido-poliéster, En tales
casos, puede emplearse un adhesivo.

Lo anteriormente indicado es solo ilustrativo pu-
diéndose emplear, segin se desee, oiros procedimientoé ¥y ape~
ratos.

El dibujo adjunto es una seccién de una cubierta
preparcda de acuerdo con esta invenoién. Ia banda de rodadura
(1) puede ser de un espesor deseado y la linea de divisién
entre lg banda de rodadure (1) y el cuerpo de la cubierta (2)
puede variasrse tanto en situacién como en configuraocién. Con
(3) se representan los talones de la cublerisa.

La invencién proporoiona une composicién de banda
de rodadurs sobre la cual puede moldearse centrifugamente un
cuerpo de cubierta. Las porclones de banda de rodadura y de

pared lateral poseen propiedades distintas pero estén firme-
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nente unidas para producir una estructura integral. En la
unién de las mismas puede utilizerse un édhesi%lro.

Ia cubierta se forma normalmente colooando primere~
mente el injerto de banda de rodedura en un ﬁolde de cubier- |
tas y colando entonces una composiéidﬁ formadora del cuerpo
de la cublerta contra la benda d¢ iqdhdufa y curando ambas
composiciones de banda de rodadura y cuerpo de cubierts,
conjuntamente, empleando un adhesivo y #i es neocesario pars [
formar una unién fuerte entre las mismas. E1 cuexrpo de la cu~
bierta puede colarse a partir de una composiocién liquida.
Pusde ser un cuerpo de cublerta preformado convencional de
cgucho natural o sintético. Pusde usarse cualquier cuerpo de
cubierta formado de cualquisr modo. ,

Pueden colocarse en el molde cordones o capas de
refuserzo sobre la banda de rodadure antes de colar el cuerpo
de la cubierta, pero no es necesario ningtin refuerzo. Si se
desea, pueden combinexrse filamentos cortos de refuerzo con
el injerto de bandg de rodadura.

Si las unidades de polibutadienc estén presentes
en la espina dorsel del polimero de la bandg de rodedura,
sualguiera que sea el elastémero del cual se derive el polime~
ro, corprends preferiblemente alguna estructura 1,2 y esta
estructurs puede ser tan elevade ccmo del 60 %, pero es pre-
ferible un 5 a un 15 % para lograr propiedades de desgaste
¥y de bajas temperaturas.

En la produccién del injerto de la banda de rodadu~
ra, pueden mezclarse o intercambiarse entre si, libremente,
polimeros hidroxl, y la prolongecién de la cadena puede efeoc-

tusrse mezclando con diches polimeros los agentes prolongadc-
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En la produccién comerciel existird normalmente
humedad y quizés otras impurezas prgs;ntea en el polimeroc,
negro de humo y otros pigmentos que conjuntamente forman la
mezcla madre. Por consiguiente, serén necesarias las relacioneé
de agente prolongador de cadenas a terminales reactivos supe- f
riores a 1,0. Ia eleccibén de la relacién correcta de agente é
prolongador de cadenas a terminales resotivos se efectiia con- f
venientemente curando pequeiias centidades de una mezcla madre ;
oon diferentes caﬂtidaﬂes de agente prolongador de cadenas |
para dar distintas relaciones y seleccionando enire éstax

la relacién que proporciona las propledades demeadas del

vulcanizado.
La técnica anterior describe aparatos que pueden

ger empleados en la colade de cublertas, tales como el des-
orito en la Patente 3,555.741 de Beneze, por ejemplo. Dicho
aparato, o sus modifiogciones, puede ser empleado en la produc.
ei6n de las cubiertas g partir de las composiclones de bandas |
de rodadura de ests invencidén. Si se ha de colar el cuerpo

de la cubierte, los falones son soportados en la cavidad del
molde de cualquier modo asdecuado, La banda de rodadura se si-
tla adecuadamente en la porcidn de benda de rodadura del

molde antes de la colada del cusrpo de la cubierta contra
dicha banda. En ls técnica ya se conocen composiciones adecua~—
des pare la colada del cuerpo de oublierta., Véase, por ejemplo,

la Patente briténics No. 1.139.643.

La presente invencién se relscicna con la produooién,k

en un molde, de composiciones para injertos de bandas de rode~
dura. El cuerpo de 1la cubierta puede ser colado centrifuge~
mente en el molde sobre el injerto de banda de rodadura, Iz

composicién del injerto de banda de rodadura es normelmente |
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tan viscosa que no fluird facilmente durante la colada del

cuerpo. Puede ser aplicads al molde mediante una paleta o
similer, y puede emplearse un modelo similer, pero més largu,
el descrito en la Patente 3.555.141 de Beneze. I

En el moldeo de una cubierta, ha resultedo ser de- |
segble utlilizar un agente de separacién, tal como un aceite i
de poli(metilsilicona) splicado como un spray en aerosol a las
superficies interiores del molde para fmeilitar la separacién
del producto moldeadec del molde,

Tos siguientes ejemplos son ilustrativos de la in-

veneibn, Las reivindicaclones no éstén iimitadas a los mismos.
En los siguientes ejemplos, se emplean nombres -conez
clalies y designacionss para identificar los materiales, cuyzs
composiciones se indican més abajo. las comjosiciones ARCO !
(butadieno-estireno) tienen todas espines dorssles de poli-

butadieno con la sigulente microeastructura sproximadas

Trang,4 60 % .
Cis-1,4 20 % : %
Vinii-1,2 20 %

Son polimeros liquidos nidroxi-terminedos de las siguientes
composiclones tipicas y provledadss, como se indica en el '

PRODUCT BULLETIN de ARCO BD-1, phgina 3,

DESIGNACION ARCO €5-15 '
Composicidns '
Butedieno, % en peso 75 %
Egtireno, % en peso 25 i
Viscogidad, poisges a 30°C 225 %
Contenido hidroxi, meq/gm 0,65 :
Humedad, % en peso 0,05 |
Indice de yodo | 335 !

Puncionslidad® 2,5-2,8
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% Ndmero de grupos hidroxi por cadena polimérica. Las pro-
piedades varian algo con respecto a las reglstradas en los
diferentes boletines ARCO.

Otras designaociones son:

Dilup 40C = Perdxido de dicumilo al 100 %, !
vendldo por Hercules. :

Ethyl 702 = 4, 4'-metilenbis(2 Gmdi-t-butil- |
fenol un antioxidante fgbricado !
por Ethyl Corp. ?

ISAF Black = Negro de horno de aceite infterme-

dio de superabresién.

Polymeg 2000 = Politetrshidrofurano hidroxi-ter- !
minedo, vendido por Quaeker Oats.,

Raven 1000 Black = Negro de humo de grado tinta,
vendido por Cliies Service Company.

N~t-butil-2-benzotiazolsulfenami- !
de. vendido por Monsantc.

Santocure NS

n

Acelte de procesado de caucho vein |

Shell Dutrex 916
dido por Shell 0il Co.

Las propiedades indlcadas a continuacién, fueron
determinadas por los siguientes ensayos reconocidoss
Compresibn = ASTM D-395 Método B.

Médulo al 100 % & 300%;

Resislencia a la traccidn,

Alargemiento a la rotura = ASTM D-412 627 Hilera "C"

Lureza Shore "AY ASTM D—2240-64T

J.H.Dillon, I.B.Prettyman y
¢.D.Hall, J.Appl.Phys., 15,

309 (1944)

En los ejemplos y en cualquier otra parte, las j

i

Rebote de bols de acaro

]

"partes" se refieren a partes en peso por 100 partes de poli- f
mero, pero con referencia a las clases de materiales, tales '
como haluros de didcido generslmente, por ejemplo, podré

]
|
apreciarse que los distintos miembros de cualquier clase de ,
|
aditivos y también los polimeros tendrén diferentes pesos ‘

i

moleculares, de modo que las cantidades indlcadas han de ser
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EJEMPLO 1
RECETAs 100 partes ARCO CS-15
50 . " Raven 1000 (Negro d¢ humo )
4,8 " Shell Dutrex 916
5 " Mgo
1 #  Ethyl 702
6,80 " Cloruro de adipoilo

CoCl/08 1,2
PROPTEDADES FISICAS:

Propiedades tensién-deformacidén - Curado.45!/1382¢
Médulo al 100 %, ke/em® -~ 121,0
Resigtencia a la tracecidn, kg/cm2 - 54,25

Alargaemiento a la rotura, % - 250
Resistencia g la traceién a

1002¢, kg/am?, - 29,75
Rebote - Curado 60'/1382¢

% a 2320 - 53

% a 10020 - 55

Dureza Shore A" — 60'/138e¢ - 60

Compresién ~ 22 Hre,/708C -~ Curade 60'/413820

% -
. BIEMPLO 2
RECETA: 100 partes ARCO CS-15
90 " Raven 1000 (Negro de humo)
4,8 n Shell Dutrex 916
5 " Hgo
1 " Ethyl 702
2,5 Zno
2 = Acido estedrico
IR Azufre
1,2 0 Santocure NS

6,30 * (Qlorurc de adipoilo
coci/or 1,2
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PROPIEDADES FISICAS: ] ,
Propiedades_tensién-deformacién — Cursdo 45'/1382C

Médulo al 100 %, kg/em® - 14,0
Resistencia a la tracoién, ke/om? - 17,5
Alargamienfo a la rotura, % - 100
Resistencis a la traccién a 7002C - 3,5
Rebote — Curado 60'/1382C
% a 2390 - 38
% a 1009C : - 41
Dureza Shore "A" — 60'/138¢C ~ 48
Compresién - 22 Hrs./700C - Curado 60'/1382C

% - 100

EJEMPIO 2

El ejemplo 2 muestra el uso de un curado auxiliar
con azufre mée un curado con cloruro. Los resulitados fueron
pobres, pero se esperd que las relaciones superiores COC1l/0H
mejorarian estos resultados. Comparen estos resultadoe: cc;n

los del ejemplo 1.

EJEMPLO 3-
RECETA: 100 partes ARCO CS~15
50 # ISAR
5 Shell Dutrex 946
5 Mg0
10" Ethyl 702

6,81 " Cloruro de adipoile
£001/0H 1,20
PROPIEDADES FISICAS:
Propledades tensifén-deformacién — Curado 45'/1 3820

Médulo el 100 #, kg/on® -~ 35,0
Resistencia a la tracoién, kg/em? ~ 63,0
Alargamiento & la rotura, % - 2'00
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Resisi?ienoia e la treocidn a 1002C,

Xg/om - 30,1
Rebote ~ Curado 60'/1382C
% a 2320 , - 40
% a 10020 - 47
Dureza Shore "A" — 60!'/1382C -~ 69
Compresién - 22 Hrs./702C - Curado 60'/1382C
% - 73
EJEMPIO 4
RECETA: 100 partes ARCO.CS-15
50 » ISAF .
5 " Shell Dutrex 916
5 " Mg0
1 " Ethyl 702
2 " Digup R
6,81 " Cloruro de adipoilo

coc /o8 1,20
PROPTEDADES FISICAS:
Propiedades tensién-deformaecién - Curado 45'/1382¢C

Médulo al 100 %, kg/em? ~ 47,25
Resistencia a la tracoidn, kg/cm2 - 84,0
Aargamiento & la rotura, % ~ 160
ﬁg{ﬁsencia a la traccién g 10020, 42,0
Rebote — Gurado 60'/13820 o
% a 23920 - 46
% 8 1009C - 55
Dureza Shore "A" - 60'/13820 - T4
Qompresién — 22 Hrs./7020 - Curado 60'/1382C

% - 59

BJEMPLO 4

El ejemplo 4 musstra el uso de un curado auxiliar

|
eon peréxido, y debe ser comparsdo con el ejemplo 3. Obeérvese
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que el ugo de peréxido se traduce én una resistencis & la
tracoién superior, un rebote superior, una dureza Shore A

superior y una coumpresién inferior.

EJEMPIO
RECETA: 100 partes POLYMEG 2000
50 ¥ ISAF
15 " Mg0
15 " Shell Dutrex 916
1 " Ethyl 702

10,98 " (Cloruro de adipoilo
COC1/0H 1,20
PROPIEDADES FISICAS:
Propiedades tensién-deformecién - Curado: 45! /138¢C

Resigtencia a la traccién, kg/hmz - 26,25
Alargamiento a la rotura, % - 80
Rebote ~ Curado 45'/1382C
% a 239C : - 50
Dureze Shore "A" - 457/1382C - - 85
EJEMPLO 5

El ejemplo 5 muestra que pueden emplearse también
elastémeros hildroxi~terminados distintos a squellos que tienen
espines dorsales de csucho sélido convenclonsles. En este

caso, 7e empled un polidtuer,

BJEMPLO 6
RECETA: 100 partes POLYMEG 2000
50 " ISAF
15 " o

15 %  Shell Dutrex 916
1 %  EBthyl 702
3 *  Trimetiloletano

. 16,01 " Cloruro de adipoilo
COC1L/0H 1,0
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Propiedades tensién-deformacién ~ Curado 45 /1 3820

PROPIEDADES FISICAS:

Resistencia e la tracoién, kg/mn2 B - 29,75

Alargamiento a la rotura, % | . . - . 40

Rebote — Curado 45'/13820 o ,

% a 2390 A - 56

Tireza Shore "At — 45'/13890 ‘ - '7':1
EJEMPLO 6

, El ejemplo 6 debers ser comparado con el ejemplo 5.
En el ejempio 6, ge afiadid un triol alifédtioco (trimeitilol-:
etano) pare incrementar la densidad de ret{oulas,

Aunque la-invencién se relécions més partioular-
mente con bande.e de. rodadura para oubiertaa, el elaertémero
ey un elastémerc de finalidados generalos y pueda enmlearse _
pare otras i’inalidades, tales como m.angueras. euela.m para za~
putos y varios srtioulos mecdnicos. '
RoTaA

. Desgorita suficientemente la naturaleze del invenfo,
esi{ como la manez:a de reelizarse en lg practica, dehe haocerne
constar que las disposiciones anteriormente indigedas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto 'no alteren -
su principio :fundamentel. Trmbién se hace constar qus el in-
vento oorrwponde a una solioeitud de patente presenteda en )
Norteamerica con el No. de Ser. 260.792 de 8 de junio de 1.972,
acogiéndose por lo tanie B los benefioio.s que oonceden los
Convenios Internscionales en vigor, siendo lo que constituye
le esenocia del referido invento por lo que 86 solicita Patente
do Invencién por 20 afios sn Espafia, sobre: PROCEDTUIENTO IR
OBTENCION DE COMPOSICIONES PARA RUEDAS DE VEHICULOS, 4 BASE

IE HALUROS.DE DIACINOS ¥ POLIMEROS POLIHIDROXI; garpctertzén-
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Tem Procedimiento de obbtencidén de composi¢iones
para ruedas de vehiculos, & bas¢ de halurog de diéc%dos ¥
polimeros polihidroxi, caracterizado porque comprende hacer
reaccionar un haluro de difcido con un polimero de la clase
consistente en (a) polimeros polihidroxi y copolimeros de
un dieno conjugado que contiene de 4 a 6 Atomos de oarbono,
(b) copolimeros polihidroxi de dicho dieno y un monémero
vinilico sromético, (c) copolimeros polihidroxi de dicho
dieno y un monémero de vinilnitrilo, (&) polimeros de poli-
hidroxivinilo, (e) poliéteres polihidroxi y (£) polibsteres
polihidroxi, con sufiolente pigmento de refuerzo pyra una
banda de ﬂodadura de cubierta.

"2y Procedimiénto segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el producto de reaccién del haluro de dig
c¢ldo con el.oltado polimerc, se hace reaccionar con un com-
puaato'elegido entre azufre, un peréxido y un trio] aliféticq

‘3¢~ Procedimiento de ottuncidén de composiciones
para ruedas de vehiculos, a base de haluros de didcidos y
polimeros polihidroxi, tal y como queda sustancialpente des-
crito en la presente Memoria,

Esta Memoria consta de 19'hojas escritas a méquina

por ung sola cersa. _
. -y &y
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