
PATENTE DE INVENCION

Case 35-F.

PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE COMPOSICIONES PARA 
RUEDAS DE VEHICULOS, A BASE DE HALUROS DE DIACIDOS 
Y POLIMEROS POLIHIDROXI.

THE FIRESTONE TIRE & RUBBER COMPANY, entidad norte­
americana, residente en Akron 17, Ohio, EE.UU. de A.

Esta inven;tón se relaciona con un nuevo proce­
dimiento para la producción de bandas de rodadura de cu­
biertas para vehículos. El cuerpo de la cubierta de una 
composición liquida de caucho es normalmente colado y está 
por lo tanto libre preferentemente de pigmentos de refuerzc,
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fibras cortas, etc. dispersados en el adamo. La banda da ro­
dadura no as colada, pero normalmente se coloca ón un molos. ..y 
el cuerpo de la cubierta se cura contra dicha banda. La inven­
ción incluye las nuevas composiciones sin curar, las nuevas 
bandas de rodadura y el método para su obtención.

La banda de rodadura, que incluye un agente de re­
fuerzo tal como negro de humo o sílice o un óxido metálico,

: etc., se forma a partir do un poliáster que es un producto de 
reacción de (1) un polímero hidroxilado que contiene al menos 
dos grupos hidroxi y (2) un halare de poliácido. El polímero 
hidroxiiaáo se deriva de la clase consistente en (a) homo-!

! polímeros o copolímaros diánicos conjugados (por ejemplo, 
polibtrsadíeno, poliiacpraao, poli cío roprs.no, polipi perdíame, 
butadieno-isopreño, etc.), cuyo cieno contiene de 4 a 6 áto­
mos de carbono, (b) copolímeros de dicho dreno conjugado y 
un ssanómero vinílíco aromático (por ejemplo, butadieno-estira- 
no, íaopremo-eeti reno, butadieno-vínilnaftal ano, butadieno-^- 
metilestireno, etc.), (o) copelímeros de dicho dieno con- 
jugado y un moaómero de vinilnitrilo (por ejemplo, butadieno- ' 
acrllonitriio, isopreno-acrilonitrilo, butadieno-alfa- ó 
beta-metilaerilonitrilo, etc.), (¿i) polím#Y-38 vinílicos (por 
ejemplo, pellisobutlleno, etileno-pwpílemo, etc.), (e) poli- 
ásteres (por ejemplo, polleaprolaetona, etc.) y (f) poliáterss 
(por ejemplo, politetrahidrofurano, polipropilengiicol, ote.). * 
Los anteriores copolímeroa se refieren a cauchos producidos ) 
a partir de moróme ros de los porcentajes do manóme yo a usuales, 
y capo lime ros de otras gamas de manóme ros adecuadas. El poli-  ̂
mbro puede comprender mezclas de los anteriores polímeros y i 
. halagos de poliácidoe o mezclas de uno o más de los antexlr. f--w ¡ 
y otro caucho, tal como ana mezcla de caucho vulcanizado de !
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Bn la producción del poliéstar, se puede u'MLlisar 
cualquiera de los halaros ée poliácidos asuelas, aunque gnn<?-

!!

raímente se utilizará un halare de diácido,, Debe entenderse 
que las referencias que aquí se afect&aa hacia los haluros - 
diácido, incluyen tales compuestos y mezclas. Asi, puede em­
plearse un caucho hidroxi-sustituido de cualquier tipo conoci­
do, asi como otros polímeros haluro de ácido-extendibles y ' 
se pueden usar productos elastomárlooa qu^ no oontienen inas-

j
turación solos o en mezcla con cauchos. Normalmente, los alas- i

!
tómeros contendrán dos grupos reactivos paro pueden contener ¡ 
más, hasta tras o cuatro o cinco o más grupos hldroxilo, en ¡ 
promedio. Bh la composición de la banda de rodadura pueden

i

mezclarse caucho sólido, caucho de recortes, caucho regenera- ¡ 
do, etc. La banda de rodadura da esta invención incluirá cual- } 
quier cantidad sustancial de un vulcanizado derivado de un ;
polímero con una espina dorsal qúe contiene dos o más grupos ;
hldroxilo extendidos con un haluré dé poliáoido y la banda &s 
rodadura puede contener cualquier cantidad del mismo, hasta
un 100 %. !

Además de curar cutas composiciones solamente con ¡ 
haluros de políócidos, pMdan usau^c otros agentes auxiliares 
de curado, tales como los sistemas do curado con azufre (junto ¡
con otros pigmentos nececaxüos para el curado con azufre, ¡!
*^1 como ZnO, ácido esteárico y acelei*ado^s), peróxidos, j

!
trioles y tetxa-oles alif&íicos y aromáticos, etc., y halux-os ¡ 
de trí- y tetra-ácides, etc. Los niveles de azufra pueden os-* i 
ollar entre 0,1 y 10 phrg peróxido: entre 0,1 y 10 phr; !
triol, tetraol: entras 0,1 y ico phr (dependiendo del peso 
molecular); haluro de triácido, etc.: entx^ 0,1 y 100 phr (en
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Rinoión del peso molecular).
Si la producción de los poliésteres, son necesaria  ̂

cantidades equivalentes de grupos hidra ai y grupos halara, 
aunque si se emplea un curado auxiliar con peróxido, puede ¡ 
usarse una cantidad inferior de h&inro de Acido. !

En la producción da cubiertas por colada centrifuga, !
¡

se han utilizado diversos materiales elaatomáricos. Estos ma- !
teníales son elegidos por sus propiedades de capacidad de eola4!
da, con un ulterior endurecimiento a un estado oauchutoso ago- i 
cuado para utilizarse en cubiertas para vehículos, bien neunA-; 
ticas o bien no neumáticas. Sa ha encontrado, sin embargo, ' .' 
que las propiedades deseadas para la banda da rodadura de una } 
cubierta, tal coma resistencia a los patl.aszos, etc., no son ! 
compatibles con aquellas propiedades requeridas en las zonas ! 
de las paredes laterales, islas como .teaís-ganeía y elevado asé--.; 
M.o, por ejemplo. Por consiguiente, han sido sugeridas las ! 
cubiertas compuestas, en las cuales se utilizan materiales di­
ferentes para la porción de la banda de rodadura y para el

¡
cuerpo de la cubierta. Dicha construcción utiliza una sección } 
preíormada de banda de rodadura de un compuesto sólido de 
caucha natural o sintético el cual se coloca en un molde, mol­
deándose centrífugamente sobra al míame, paredes laterales de 
un compútete de poliuretano, para formar una cubierta com­
puesta. Véase la Patente británica No.. *h'n8„42¡3. Da dificul­
tad principal con eata tipo de construcción es la obtención 
de una buena adhesión entre la banda de rodadura y el cuerpo 
&i la cubierta, ya qtiá asteó materiales non suy diferentes 
químicamente.

Dos! injerto.$ &3 bandas de rodadarA empleados en la 

realización ¿e esta invención han de ser distinguídos de otros ̂

415R95
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ingertos para cubiertas, a cansa de que tienen una buena re­
sistencia a la tracción, tanto en húmedo como en seco, y uta '!
buena resistencia a los patinazos. Es Importante, en el <&w. 
de que una cubierta patine, que la banda de rodadura no se 
caliente en un grado tal que el caucho se funda suflcíentele, -' 
te para evitar que la cubierta posea una buena raslstenoi? al 
patinazo. Los injertos de bandas de rodadura deben ser ream- :
tentes a la abrasión al objeto de que tengan una larga vida.
Igualmente, los injertos sin curar de bandas de rodadura pus- '¡
den ser mucho más rígidos que los utilizados en el cuerpo d% 
una cubierta.

El injerto de banda de rodadura puede ser una mezcla j 
de los distintos polímeros aquí descritos y puede contener }
pequeSas cantidades de otros elastómeros. El injerto compren- ¡

' ' * idará como mínimo 25 é 50 % ó más de un polímero como loa en- j 
teriormente aquí indicados. Los polímeros mencionados en esta i 
solicitud se derivan de elastómeros que comprenden al menos 
dos grupos hidroxilo y con preferencia éstos son terminales.
Los polímeros tienen, an muchos casos, más de dos de dichos

!grupos reactivos por oadanag y en ciertos casos cinco o más }
grupos. Sin embargo, la funcionalidad media nc deberá ser ;
normalmente superior a 3. La funcionalidad &a determina en 
esta memoria a partir de la cifra del contenido en grupos 
hidroxl (por ejemplo, la cifra obtenida por la de terminación 
hídroxtlica de WiHett--0gg, análisis mira-rojo, etc.), y a 
partir del peso molecular (por ejemplo, peso molecular VPO, 
peso molecular por viscosidad en solución diluida, cromato­
grafía de permeabilidad da gal, etc.) y alisten considerables 
dificultades en la obtención, de este modo, de una funcionali­
dad exacta.
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La preparación del poliáster a partir da polibuta- 

dieno dihidroxi con halaros de ácido, pueda ilustrarse por la 
siguiente soñación:

O O
v , " üH0-(CĤ -CH-CH-CRg) OH + d-C-R-CCl i

O O
, ü Ü '*0—( CB̂ **0Hŝ 0E**C3g /̂ 0*4ü**R**0 + HC1

¡

en donde n representa el número de grupos butadieno en el ¡
polímero y m  representa el número de' unidades recurrentes de j
poliéster. Ra la reacción, n tendrá un valor de 10 a 250 e j

[incluso 300, proporcionando pesos moleculares de sustancial- 
mente 600 a 3000 ó 5000 ó 15000 aproximadamente, por ejemplo? ' 
y m  es tal que el peso molecular del polímero es, por ejemplo? 
de 20.000 o más después de la prolongación de la cadena. Di­
chas reacciones son bien conocidas en la técnica. Aunque lo.s t
grupos hidroxi están representados áomb grupos terminales, 
se supone generalmente que ésto e¿ ló corriente, si bien di ?-b.as 
grupos hidroxi no puedan ser terminales en todos los casos. 
Puede que m&s de dos grupos hidroxi. estén conectados con las ¡ 
unidades de elastómero. Independientemente del número de gru­
pos hidroxi, es neoesarlo un número igual de grupos haluro de 
Ácido para completar la reaooión, oomo se ilustra en la ecua­
ción, y ésto es cierto independientemente de que el elastóme- 
ro sea polibutadieno o cualquier otro elastómero. La relaoión 
de -00C1/-0H, como se representa por la fórmula, es por lo 
menos de 1,0 independientemente del número de grupos hidroxi 
presentes a independientemente de que se utilice un haluro 
de diácido en la realización de la reaooión. Los haluro a de25.
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ácido son muy activos y reaccionan con cualquier humedad 
presente, y reaccionan con otras impurezas, siendo también 
reactivos con los materiales combinados con los poliéatarea 
tales como, por ejemplo, grupos funcionales presentas sobre 
las superficies de negro de humo o Sílice, ato. Así, cuando 
se combina negro de humo u otro componente impuro o reactivo 
oon poli áster oomo en las composiciones de la invención, de­
berá aRadirse un exceso de hsluro de ácido por encima del ne­
cesario para una relación COCl/OH de 1:1, al objeto de que 
reaccione con agua, etc.

La cantidad de haluro de diácido a utilizar depende 
de los siguientes factores: (1) peso molecular del polímero; 
(2) funcionalidad del polímero; (3) peso molecular del agente 
prolongador de cadenas; (4) funcionalidad del agente prolon­
gado r de cadenas; (5) cantidad de impurezas (tal cono agua); 
y ($) puntos reactivos sobre las superficies de las cargas 
empleadas, tales como negro de humo, etc. Por ejemplo, la 
cantidad de humedad presente oon el negro de hamo comercial, 
puede variar, y la eantidad de negro de hume empleada puede 
variar desde 35 o menos hasta 200 o más partes por 100 partea 
da polímero. De este modo, es imposible sugerir de forma 
exacta la cantidad a utilizar de dichos agentes prolongadoras 
de las cadenas.

A partir de la técnica, es evidente que puede em­
plearse una amplia variedad de haluros de diácidos en la rea­
lización de esta invención, por ejemplo, cloruro de adipoilo, 
cloruro de ftaloilo, cloruro de sucoinello, cloruro de oxalilo, 
cloruros de diácidos de ácido malónioo, ácido glutárico, ácido 
pimólioo, etc., así como otros haluros de estos áoidos.

La reacción del haluro de diácido se realiza prefe-

!

tI
[!
¡!

)

I
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415685
rentemente en presencia do un ac'e&^or de ácido, tal como un 
óxido metálico o amina terciaria, etc., para reacoionar con 
el HC1, HBr, etc. que se forma en la reacción de condensación.

Los ingredientes de combinación en el injerto de la ! 
banda de rodadura pueden incluir cualquier tipo de agentes de i 
refuerzo, por ejemplo negro de humo, tales como GPF, ISA?, ¡ 
SAF, etc., o sílice precipitada, etc. Puede utilizarse cual- ! 
quier tipo de aceite de procesado, tales como aceites parafi- i 
nicoa, naftánicos y aromátioos, ftalato de dioetilo, etc.
Los aceites aromáticos superiores parece que ofreoen ciertas 
ventajas con respecto a los restantes.

La palabra "pigmento" tal como aquí se utiliza, in-
i

eluye peróxidos, azufre, pigmentos de refuerzo^ antioxidantesi, , 
antlozonantes, cargas, etc. }

Puede emplearse varios tipos de antioxidantes, anti-!
t

ozonantes y similares, como se sugiere por el uso de la técni-¡ 
ca anterior de tales compuestos en los cauchos. Sin embargo, 
loa fenoles impedidos son probablemente los más dtiles puesto 
que ellos son posiblemente los más esterioamente impedidos 
con los haluros de ácido.

El procedimiento para fabricar los injertos de 
bandas de rodadura comprende normalmente dos etapas. En la 
primera etapa, el polímero y todos los ingredientes de com­
binación, excepto los agentes prolongadores de oadenás, se 
premezclan y molturan, con preferencia en un molino de pintu­
ra de tres rodillos, un molino atritor, un mezclador Braben- 
der, etc., de modo que los agentes de refuerzo y otros pig­
mentos se dispersen finamente. Este material es denominado 
mesóla maestra y tiene una vida indefinida en almacenamiento. 
En la segunda etapa, se mezcla el agente prolongador de cade-
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ñas en la mezcla maestra y el compuesto de banda de rodadura i
resultante se colooa en el interior del molde de la cubierta i!
justamente antea de que se cuele el cuerpo de la cubierta : 
sobre la banda de rodadura. El mezclado se efectúa convenían- i 
tómente en el mismo aparato utilizado para fabricar la mezcla ¡ 
maestra o en otra cámara de mezclado tal como un mezclador 
Baker-Perklns. El intervalo de tiempo entre el mezclado del ¡ 
agente prolongador de cadenas en la mezcla maestra y la cola- { 
da del cuerpo de la cubierta sobre el injerto de la banda de :
rodadura, deberá ser tan corto como sea posible. La adhesión ¡!
de la banda de rodadura al cuerpo es función de la poca pro­
longación de cadena del injerto de la banda de rodadura antes 
de añadir el cuerpo al molde. La velocidad de prolongación 
de la cadena puede controlarse por cualquier medio. Alterna-

ttivamente, puede colocarse una oarcasa de oaucho sólido contra 
la banda de rodadura de cauoho liquido-poliéster. En tales 
casos, puede emplearse un adhesivo.

Lo anteriormente indicado es solo ilustrativo pu­
diéndose emplear, según se desee, otros procedimientos y apa­
ratos.

El dibujo adjunto es una seooión de una cubierta 
preparada de acuerdo con esta invenoión. La banda de rodadura 
(1) puede ser de un espesor deseado y la linea de división 
entre la banda de rodadura (1) y el cuerpo de la cubierta (2) 
puede variarse tanto en situaoión como en configuración. Con 
(3) se representan los talones de la cubierta.

La invenoión proporciona una oomposioión de banda 
de rodadura sobre la cual puede moldearse centrífugamente un 
cuerpo de cubierta. Las porciones de banda de rodadura y de 
pared lateral poseen propiedades distintas pero están firme-



mente unidas para producir una estructura integral. En la 
unión de las mismas puede utilizarse un adhesivo.

La cubierta se forma normalmente colocando primera­
mente el injerto de banda de rodadura en un molde de cubier­
tas y colando entonces una composición formadora del cuerpo 
de la cubierta contra la banda de- rodadura y curando ambas 
composiciones de banda de rodadura y cuerpo de cubierta, 
conjuntamente, empleando un adhesivo y ai es necesario para 
formar una unión fuerte entre las mismas. El cuerpo de la cu­
bierta puede colarse a partir de una pomposioión liquida.
Puede ser un cuerpo de cubierta preformado convencional de 
caucho natural o sintético. Puede usarse cualquier cuerpo de 
cubierta formado de cualquier modo.

Pueden colocarse en el molde cordones o capas de 
refuerzo sobre la banda de rodadura antes de colar el cuerpo 
de la cubierta, pero no es necesario ningón refuerzo. Si se 
desea, pueden combinarse filamentos cortos de refuerzo con 
el injerto de banda de rodadura.

Si las unidades de polibutaáieno están presentes 
en la espina dorsal del polímero de la banda de rodadura, 
cualquiera que sea el elastómero del oual se deriva el políme­
ro, comprende prófariblemente alguna estructura 1,2 y esta 
estructura puede ser tan elevada como del 60 %, pero es pre­
ferible un 5 a un 15 % para lograr propiedades de desgaste 
y de bajas temperaturas.

En la producción del injerto de la banda de rodadu­
ra, pueden mezclarse o intercambiarse entre si, libremente, 
polímeros hidroxi, y la prolongación de la cadena puede efec­
tuarse mezclando con dichos polímeros los agentes prolongado. 
Tres 'de cadenasj ¡ - i - - < , t -t - ? t: :



En la producción comercial existirá normalmente 
humedad y quizás otras impurezas presentes en el polímero, 
negro de humo y otros pigmentos que conjuntamente forman la 
mezcla madre. Por consiguiente, serán neoesarias las relaoionesi 
de agente prolongador de cadenas a terminales reactivos supe- ' 
riores a 1,0. La elección de la relación correota de agente ¡ 
prolongador de cadenas a terminales reaotivos se efectúa con­
venientemente curando pequeras oantidades de una mezcla madre ; 
con diferentes cantidades de agente prolongador de cadenas 
para dar distintas relaciones y seleccionando entre éstas ¡

! la relaoión que proporciona las propiedades deseadas del }
vulcanizado.

t

La técnica anterior describe aparatos que pueden } 
ser empleados en la colada de cubiertas, tales como el des- '
orito en la Patente 3.555.141 de Beneze, por ejemplo. Dicho j
aparato, o sus modificaciones, puede ser empleado en la produc-j 
ción de las cubiertas a partir de las composiciones de bandas ¡ 
de rodadura de esta invención. Si se ha de colar el cuerpo 
de la cubierta, los talones son soportados en la cavidad del 
molde de cualquier modo adeouado. La banda de rodadura se si­
túa adecuadamente en la porción de banda de rodadura del 
molde ¡vites de la colada del cuerpo de la cubierta contra 
dicha banda. En la técnica ya se conocen composiciones adecua­
das para la colada del cuerpo de cubierta. Véase, por ejemplo, 
la Patente británica No. 1.139.643.

La presente invención se relaciona con la producción, 
en un molde, de composiciones para injertos de bandas de roda­
dura. El cuerpo de la cubierta puede ser colado centrifuga- ' 
mente en el molde sobre el injerto de banda de rodadura. La 
composición del injerte de banda de rodadura es normalmente )
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tan viscosa que no fluirá fácilmente durante la ociada del 
cuerpo. Puede ser aplicada al molde mediante una paleta o 
similar, y puede emplearse un modelo similar, pero más largo, 
al descrito en lá Patente 3.555.141 de Beneze. ¡

En el moldeo de una cubierta, ha resultado ser de- }
seahle utilizar un agente de separación, tal como un aceite }
de poli(metilsilicona) aplicado como un spray en aerosol a las 
superficies interiores del molde para faoilitar la separación 
del producto moldeado del molde.

Los siguientes ejemplos son ilustrativos de la in­
vención. Las reivindicaciones no están limitadas a los mismos.

En los siguientes ejemplos, se emplean nombres oomer ¡i
cíales y designaciones para identificar los materiales, cuyas . 
composiciones se indican más abajo. Las composiciones ARCO j
(butadieno-estireno) tienen todas espinas dorsales de poli- ,

)butadieno con la siguiente microestructura aproximada:
Traoa4,4 60 %
Cis-1,4 20 %
Vinil-1,2 20 %

Son polímeros líquidos hidroxi-terminados de las siguientes 
composiciones típicas y propiedades, como sa indica en el 
PRODCCT BULLETIN de ARCO BR-1, página 3.

DESIGNACION ARCO CS-15
Composición:
Butadieno, % en peso 75

Estireno, % en peso 25
Visoosidad, poises a 3O0C 225
Contenido hidroxi, meq/gm o,65
Humedad, % en peso 0,05
Indice de yodo 
Funcionalidad^

30 335
2,5-2,8
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^ Número de grupos hidroxi por cadena polimérioa. Las pro­
piedades varían algo con respecto a las registradas en los j 
diferentes boletines ARCO.

Otras designaciones son:
=s Peróxido de dicumllo al 100 %, ¡
vendido por Hercules.

= 4,4'-metilenbis(2,6-di-t-butil- !
fenol), un antioxidante fabricado ¡ 
por Ethyl Corp. I

= Negro de homo de aceite interme- , 
dio de superabrasión.

!
= Politetrahidrofurano hidroxi-ter- } 
minado, vendido por Quaker Oats. ;

= Negro de humo de grado tinta, 
vendido por Cities Service Company.

= N-t-butil-2-benzotiazolsulfenami­
da vendido por Monsanto.

= Aoeite de procesado de cancho ven- i 
dido por Shell 011 Co.

Las propiedades indioadas a continuación, fueron
determinadas por los siguientes ensayos reconocidos:
Compresión = ASTM D-395 Método B.
Módulo al 100 % ó 300%:
Resistencia a la tracción;
Alargamiento a la rotura = ASTM D-412 62T Hilera "C"
Dureza Shore "A" = ASTM D-2240-64T t
Rebote de bola de acaro = J.H.Dillon, I.B.Prettyman y

P.L.Hall, J.Appl.Phys., 15,
309 (1944), **"

En los ejemplos y en cualquier otra parte, las j
"partes" se refieren a partes en peso por 100 partes de poli- ' 
mero, pero con referenoia a las olases de materiales, tales ' 
como haluros de diácido generalmente, por ejemplo, podrá !
apreciarse que los distintos miembros de cualquier clase de 
aditivos y también los polímeros tendrán diferentes pesos 
moleculares, de modo que las cantidades indicadas han de ser

DiCup 400 

Ethyl 702

ISAF Black 

Polymeg 2000 

Raven 1000 Black 

Santocure NS 

Shell Dutrex 916
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consideradas como sugerentes.
EJEMPLO 1

RECETA: 100 partes ARCO CS-15
50 " Rayen 1000 (Negro de humo)
4,8 " Shell Dutrex 916
^ M MgO
1 " Bthyl 702
6,80 " Cloruro de adipoilo

C0C1/0H 1,2
PROPIEDADES FISICAS:
Propiedades tensión-deformación - Curado 45'/138SC
Módulo al 100 %, kg/cm^ - !21,0
Resistencia a la tracción, kg/cm^ - 54,25
Alargamiento a la rotura, % - 25Ó
Resistencia a 
1006C, kg/cm2

la tracción a
* - 29,75

Rebote - Curado 6C/138BC
% a 23SC - 53
% a 100SC - 55
Dureza Shore "A" - 60'/iiRan - ñn
Compresión - 22 Hrs./7oec - Curado 60'/l^83C

% - 77
EJEMPLO 2

RECETA.' 100 partes ARCO OS-15
50 " Rayen 1000 (Negro de humo)
4,8 " Shell Dutrex 916
5 M MgO
1 " Ethyl 702
2,5 " ZnO
2 " Acido esteárico
1,7 " Azufre
1,2 " Santocure NS
6,8o " Cloruro de adipoilo
C0C1/0H 1,2
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Propiedades tensión-deformación - Curado 45'/l382C

Módulo al 100 %, kg/cm^ -- 14,0

Resistencia a la tracoión, kg/cm^ - 17,5

Alargamiento a la rotura, % - 100

Resistencia a la tracción a 1003C 
Rebote - Curado 60'/1383c

— 3,5

% a 23BC - 38
% a 1003C - 41
Dureza Shore "A" - 60'/ll8cc — 48

Compresión - 22 Hrs./70BC - Curado 6C/1383C

j

tt

}
!

% - 100

EJEMPLO 2
El ejemplo 2 muestra el uso de un curado auxiliar 

con azufre más un curado con cloruro. Los resultados fueron 
pobres, pero se esperó que las relaciones superiores COCl/OH 
mejorarían estos resultados. Comparen estos resultados con 
los del ejemplo 1.

!

t

EJEMPLO 3
RECETA: 100 partes ARCO CS-15

50 " ISAF
5 " Shell Dutrex 916
5 " MgO
1 " Ethyl 702
6,81 " Cloruro de adipoilo

COCl/OH 1,20
PROPIEDADES FISICAS:
Propiedades tensión-deformación - Curado 45'/1 iRoo 
Módulo al 100 %, kg/cm^ - 35^
Resistencia a la tracción, kg/om^ - 63,0

Alargamiento a la rotura, % - 200
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- 16^4156H5
Resistencia a la tracción a 100SC,kg/cm2 30,1
Rebote - Curado 60'/l38sc
% a 233C - 40
% a 100SC - 47
Dureza Shore "A" - 6C/1389C 69
Compresión - 22 Hrs./70ac - Curado 60'/l38sc

% - 73
EJEMPLO 4

RECETA: 100 partes ARCO.CS-15 
50 " ISAF 
5 " Shell Dutrax 916 
5 " MgO
1 " Ethyl 702
2 " DiCup R
6,81 " Cloruro de adipoilo

C0C1/0H 1,20
PROPIEDADES FISICAS:
Propiedades tensión-deformación - Corado 45'/l38sc
Módulo al 100 %, kg/cm^ - 47,25
Resistencia a la tracoión, kg/cm^ - 84,0
Alargamiento a la rotura, % - 160
Resistencia a la tracción a 1003C,
kg/om^ -  42,0

Rebote - Curado 60'/l38sÓ

% a 23sc - 46
% a 100SC - 55
Dureza Shore "A" - 60'/138^0 - 74
Compresión - 22 Hrs./7QSC - Curado 6Q'/138SC

% - 59
EJEMPLO 4

t!

30.

El ejemplo 4 muestra el uso de un curado auxiliar 
con peróxido, y debe ser comparado con el ejemplo 3. Obsérvese
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que el uso de peróxido se traduce dn una resistencia a la 
tracolón superior, un rebote superior, una dureza Shore A 
superior y una compresión inferior.

EJEMPLO 5
RECETA: 100 partes P0LYMEG 2000

50 " ISAF
15 " MgO
15 " Shell Dutrex 916
1 " Ethyl 702
10,98 " Cloruro de adipoilo

C001/0H 1,20
PROPIEDADES FISICAS:
Propiedades tensión-deformación - Curado 45'/l38cC
Resistencia a la tracción, kg/em^ - 26,25
Alargamiento a la rotura, % - 80
Rebote - Curado 45'/l38sc

% a 23BC - 50
Dureza Shore "A" - 45'/l38sc - 85

EJEMPLO 5
El ejemplo 5 muestra que pueden emplearse también 

elastómeros hidroxi-teminados distintos a aquellos que tienen 
espines dorsales de caucho sólido convencionales. En este 
caso, se empleó un poliétar.

EJEMPLO 6
RECETA: 100 partes POLYMEG 2000

50 M ISAF
15 t* MgO
15 M Shell Dutrex 916
1 M Ethyl 702
3 M Trimetiloletano

16,01 )t Cloruro de adipoilo
C0C1/0H 1,0
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PROPIEDADES FISICASi
Propiedades tensión-deformación - Curado 45'/l38oQ

29,75
40Alargamiento a la rotura, % 

Rebote - Curado 45'/l38sc 

% a 23sc
Dureza Shore "A" - 45'/l38sC

- 56
- 77

EJEMPLO 6
El ejemplo 6 deberá ser comparado oon el ejemplo $ 

En el ejemplo 6, se añadió un triol alifátioo (trimetilol-
etano) para incrementar la densidad de retículas.

Aunque la- invenoión se reláoiona más particular­
mente con bandas de rodadura para cubiertas, el elaqtómero 
es un elastómero de finalidades generales y puede emplearse

patos y varios artíoulos meoánioos.
N O T ASBSSSSSCBBZZ

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la manera de realizarse en la práctica, debe haoersa 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
su principio fundamental. También se haoe oonatar que el in­
vento corresponde a una solioitud de patente presentada en 
Norteamerioa oon el No. de Ser. 260.792 de 8 de junio de 1.972, 
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que oonoeden los 
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye 
la esencia del referido invento por lo que se solicita Patente 
de Invenoión por 20 años <sn España, sobre; PROCEDIMIENTO DE 
OBTENCION DE COMPOSICIONES PARA RUEDAS DE VEHICULOS, A BASE 
DE HALUROS DE DIACIDOS Y POLIMEROS POLIHIDROXI; paracterizán-

para otras finalidades, tales como mangueras, auelaai para za­
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1. - Procedimiento de obtención de composiciones 
para ruedas de vehículos, a base de haluros de diácidos y 
polímeros políhidroxi, caracterizado porque comprende hacer 
reaccionar un haluro de diácido con un polímero de la clase 
consistente en (a) polímeros polihidroxi y copolímeros de 
un dieno conjugado que contiene de 4 a 6 átomos de carbono, 
(b) copolímeros polihidroxi de dicho dieno y un monómero 
vinilico aromático, (c) copolímeros polihidroxi de dicho 
dieno y un monómero de vinilnitrilo, (d) polímeros de poli- 
hidroxivinilo, (e) poliéteres polihidroxi y (f) pollésteres 
polihidroxi, con sufioiente pigmento de refuerzo p^ra una

t
banda de rodadura de cubierta.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque el producto de reacción del haluro de dlá 
cido con el oitado polímero, se hace reaccionar con un com­
puesto elegido entre azufre, un peróxido y un triol allfático.

3. - Procedimiento de obtención de composiciones 
para ruedas de vehículos, a base de haluros de diácidos y 
polímeros polihidroxi, tal y como queda sustañeialpente des­
crito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 19 hojas escritas, a máquina 
por una sola cara.

M r i d ,  " 1 sa*- m s
THE FIRESTONE TIRE & RUBBER COMPANY.
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