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de una Patente de Invencifn a nombre de:
CARL-HERMANN HEISE, de nacionalidad ale-
mana, domiciliado en 3220 Alfeld,
Hannoversche Str., 61, {ALEMANIA); por:
"PROCEDIMIENTD Y DISPOSITIVD PARA LA FA=~
BRICACION DE MASA DE REVESTIMIENTO PFARA

LA CONSTRUCCION DE CAMINOS",

El invento se refiere a un procedimiento para la
fabricacién de masa de revestimiento para la construccién
de caminos, en el que minerales rocosos de diferentes ta-
maffos de granos se dosifican, se secan, se calientan, se
desempolvan y se mezclan con aglomerante y con otros &ri-
dos., El invento presenta al mismo tiempo un dispositivo pa
ra la realizacidn de este procedimiento con un mezclador
para unir las fracciones de piedras, las fracciones de ma-
teriales de rellenoc y el aglomerante.

En los procedimientos conocidos hasta ahora se

realiza con dispositivos dosificadores una dosificacidn pre-
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via de las diferentes granulaciones necesarias para una mez-
cla de granulaciones, y estas se conducen en conjunte a un
procesc de secado., El secado se realiza en un tambor de se-
cado conocido, el cual trabaja por el procedimiento de corrien
te uniforme o de contracorriente y que tiene una fuente de
energia en forma de un quemador de aceite o de gas. Durante
este proceso de secado, con los gases de calefaccifn que como
portadores de calor se introducen en el material a secar, se
separa la parte fina del material cargado y se recupera en una
instalacibn de filtracidn de uno o varios escalones.

El material finc extraido por los gases de czlefac-
ci6én es relativamente heterogéneo en su composicién granular,
dependiendo el escalonamiento granular de diferentes facto-
res, como por ejemplo el contenido inicisl de humedad, la ve-
locidad de aire en el tambor de secado, el peso especifico,
la configuracifin de los dispositivos incorporados, el medio
de calefaccidén empleado y otros similares. También en el cur-
so del trabajo se modifica la composicibn granular del mate-
rial fino arrastrado por los gases de calefaccidn, especial-
mente debido a oscilaciones de la potencia y como consecuen-—
cia de diferencias en la composicidn granular cuando se tra-
ta de combinaciones diferentes. En los procedimientos conoci-
dos, los minerales rocosos mezclados de varios tamafios de gra
nos, después del proceso de secado y en estado caliente antes
del proceso de mezcla se vuelven a cribar., Esto es necesario
para obtener la mezcla més homogénea posible de los minerales
rocosos. Referidas en primer lugar a las granulaciones del al-

cance de 0 a 2 mm las superficies de cribas necesarias para el
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proceso de cribado son muy considerables. Por este motivo se
emplean en la mayoria de los casos mallas mas anchas para ami
norar las superficies de cribas y para poder cribar un volu-
men mayor por unidad de superficie de criba. Pero esto tiene
el inconveniente de que las fracciones en los tamafios infe-
riores de granos son muy inexactas. Pero precisamente estas
fracciones determinan en lo esencial la proporcion de cavida-
des en el revestimiento terminado., La proporcidn de cavidades
es por otra parte decisiva para toda una serie de caracteris-
ticas esenciales, por ejemplo para la resistencia de la lige-
dura del bitumen, para la proporcidn del bitumen y también pa
ra la resistencis a la presion del revestimiento.

Los procedimientos de fabricacion hasta ahora cono-
cidos tienen la otra desventaja de que la permenencia de las
distintas fracciones granulares en el tambor de secado es de
duracidén muy diferente. En el procedimiento de contracorrien-
te la parte fina del material permanece durante un tiempo re-
lativamente largo en el tembor de secado, ya que en determina-
das granulaciones es retenida por la corriente del gas de ca-
lefaccion., En cambio en el procedimiento de corriente en direg
cidén igual se aceleran en particular las partes finas del ma-
terial fino por medio de los gases de calefaccidn.

Una desventaja considerable de los procedimientos cg
nocidos consiste ademas en que los componentes de material fi
no extraidos con los gases de calefaccidn pertenecen en su mg

yoria & una fraccion del tamafio de granos de 0 2 3 mm y sola-
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mente en una proporcifn menor a la fraccidn de autorrelleno o
relleno propio del alcance de 0,09 mm. De esto se desprende
gue en una prescripcifin especialmente las fracciocnes de gra=-
nulaciones pequefias son dificiles de dominar. Pero precisamen
te estas fracciones son determinantes para las cualidades esen
ciales del revestimiento de una calzada,

Por esto el presente invento tiene el objeto de evi
tar los incenvenientes del estado de la técnica y de presen-
tar un procedimiento y un dispositivo del tipo arriba mencio-
nado, con los que sea posible cumplir m8s exactamente que has-
ta ahora la prescripcifn de la mezcla en lo que se refiere a
los minerales rocosos. Aqui en particular es importante poder
dominar exactamente las granulaciones pequefias.,

De acuerdo con el invento se consigue esto con el
procedimiento arriba descrito porque los minerales rocosos de
las distintas granulaciones se dosifican previamente por se-
parado, se secan, se calientan y el materisl fino aspirado se
divide por filtracién en una fraccidn de arena y otra de autg
rrelleno, después de lo cual la fraccidn de arena se vuelve a
afiadir a la fraccibén de piedras de la granulacidn respectiva
y se reunen las fracciones de auto-rrelleno de todas las gra-
nulaciones. A continuacidon se pesan las fracciones de piedras
calentadas y se unen. Por fin Be mezclan estas con adicién de
la fraccién de autorrelleno que ha sido pesada y con el aglo-
merante para formar la masa de revestimiento. La idea del in-
vento es que cada granulacidn se trate por separado el mayor

tiempo posible. Asi por ejemplo la granulscién de 0 a 2 mm,que
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se suministra por separado al pie de obra, se dosifica previa

‘, ‘Il(l;“ ?‘

mente y se introduce en un secador propio. En este secador

se realiza una separacidn del materisl en la fraccidn de pie-
dra que pasa por el secador y en la parte de material fino
aspirada. Le parte fina aspirada tiene ya por cierto un alcap
ce de granulacién mucho més limitado que la parte de material
fino que se obtiene con los secadores hoy en dia conocidos,
pero esta parte de material fino puede dividirse por filtra-
cifn en una fraccidn de erena y otra de autorrelleno. La frac
cibn de arena contiene por ejemplo particulas de una granula-
cibn aproximada de 0,3 a 0,8 mm. La fraccitn de autorrelleno
tiene una granulacién aproximeda de 0,09 a 0,3 mm. La frac-
cifn de piedras y la de arena se vuelven a reunir, mientras
la fraccién de autorrelleno se retira por separado y se reu-
ne con las fracciones de autorrelleno de las demds granulacig
nes. Debido a este tratamiento individual se obtienen mine-
rales rocosos de las distintas granulaciones separadas unas
de otras y libres de la fraccidn de autorrelleno. Con estas
fracciones de piedras calentadas se pueden cumplir prescrip-
ciones con una exactitud mucho mayor que hasta ahora,

En caso necesario a le fraccién de autorrelleno o
relleno propio se puede afiadir una fraccidén de relleno ajeno.
Las fracciones de piedras calentadas de las distintas granu-
laciones se pesan y se reunen preferentemente por cargas. Las
fracciones de arena de la parte de material fino se afiaden a
las fracciones de piedras de la granulacifin correspondiente.

Esto es posible afiadiendo la fraccidén de arena a la fraccidn
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de piedra de la que procede o también afiadiendo la fraccidn
de arena a otra fraccidn de piedras adecuada,

La divisién del material fino aspirado en fraccio-
nes de arena y de relleno propio se realiza en varios escalg
nes de filtracidn. Es posible formar solamente una fraccidn
de arena y otra de autorrelleno, pero también pueden sepa-
rarse varias fracciones de arena y una fraccifén de sutorrelle
no.

El dispositivo para la realizacidn del procedimien
to con un mezclador para unir las fracciones de piedras, las
fracciones de relleno y el aglomerante se caracteriza de
acuerdo con el invento porque para cada fraccidn de piedra
de las distintas granulaciones est& previsto un dispositivo
para la dosificacién previa, el secado, el calentamiento y
la divieién del material fino aspirado en una fraccidn de
arena y otra de relleno propio asi como un dispositivo de
transporte para la unifn de todas las fracciones de relleno
propio. Cada dispositive pare el tratamiento de las distin-
tas granulaciones tiene un tambor de secado, un dispositivo
de filtracidn y un silo caliente con biscula y mecanismo de
descarga, El dispositivo de filtracidn tiene varies escalo-
nes y contiene un sepsrador previo al alcance del cual esté
dispuesto un dispositivo de transporte para la fraccidn de
arena separada del material fino, El dispositivo de filtra-
cién posee un separador principal para la fraccién de relle-
no propio, al alcancs del cual se encuentra un dispositivo

de transporte para la fraccidn de rslleno propio separada.
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El secador tiene en el lado de la sntrada del ma=-
terial un tornillo sin fin de alimentacidn, delante del cual
estd colocado un dispositivo de dosificacidén, estando acopls
do al tornille sin fin hueco el dispositivo de filtracidn
para extraer el material fino y los gases de calefaccién. De
un modo especialmente ventajoso el secador estd estructurado
como dispositivo de transporte para la fraccifn de arena se-
parada del material fino. El mismo tiene en su perimetro ex-
terior un transportador helicoidal pars el que esté prevista
una carcasa correspondiente y al objeto de unir la fraccién
de piedras y la de arena el dispositivo de transporte y el
espacio interior del secador conducen a un elevador de cangi
lones caliente y a8l silo caliente.

Delante del secador con el tornillo sin fin hueco de
aliemtacidén pueden estar acoplados varios dispositivos de do-
gsificacidn, pera acondicionar por ejemplo juﬁﬁos minerales
rocosos de granulacifin igual pero de procedencia diferente.
El silo caliente de cada dispositivo tiene una tubuladura de
toma de muestras con una criba de comprobacién accionada
electro-mec&nicamente, a través de cuya tubuladura una canti-
dad parcial del mineral secado puede verterse en una criba
de comprobacién dispuesta debajo al objeto de controlar sobre
el terreno la granulacidn en estado secado. Después de haber
averiguado la proporcién en peso de granos demasiado grandes
y granos demasiado pequefios, la granulacién anterior y la si-
guiente pueden corregirse en seguida en la prescripecifin de

conjunto. El1 separador previo dispuestc al alcance del dis-
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positivo de filtracién tiene frente al canal de aspiracifn
una seccidn ensanchada para aminorar la velocidad de la co-
rriente y separar la fraccidn de arena.

El procedimiento y el dispositivo descrito son ven
tajosos en varios aspectos. El retorno de la fraccién de are
n8 previamente separada del material fino aminora la propor-
cién del autorrelleno producido y limita al mismo tiempo el
alcance de su granulacidn. El retornoc de la fraccién de are-
na sobre el perimetro exterior del secador mejora el grado
de eficiencia del aprovechamiento del calor. El tornmillo sin
fin hueco & la entrada del tambor garantiza la introduccidn
de los minerales rocosos con eliminacidén del aire, de modo
que aqui tampoco puede entrar aire falso en el dispositivo
que aumentaria el volumen del gas de escape y bajaria ademéds
la temperatura alcanzable., El canal de aspiracién acoplado al
tornillo sin fin hueco esté hermetizade también contra la en-
trada de aire falso. De esto resultan volumenes mds pequefios
de gas de escape y superficies de filtracidn més pequefias. La
salida del tambor de cada dispositivo puede estar estructura-
da al mismc tiempo en forma sencilla como impulsién del ele=-
vador de cangilones caliente. Con esto se crea de un modo sen
cillo una posibilidad para velver a reunir la fraccién de pig
dras con la de arena. La conduccidn libre de entorpecimientos
del gas caliente y la exclusidn de la entrada de aire falso
hacen posible un secado méximo por radiacidn y conveccidn y
con esto una produccifn méxima de material fino las fraccio-

nes de piedras de las diferentes franulaciones resultan con
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esto fundamentalmente més limpias. El dispositivo permite una
modificacidén répids de la prescripcidn sin que haya que ter-
minar de elaborar antes centidades de piedras que se encuen-
tran en el proceso de acondicionamiento. La facilidad de copn
trol de cada fraccién individual en la zona del siloc calien-
te hace posible que en este momento del procedo de elaboracidn
se rectifique tal vez la composicidn de la mezecla, En taodo

el proceso no se produce grano de derrame porque Siempre se
extrae solamente una fraccidén individual del silo csliente.
La disposicidn de los quemadores en cada secador puede ajus-
tarse a la granulacién respectiva, con lo que se obtiene un
secado mds adaptado a cada material, Cada dispositivo indivi=-
dual puede emplearse como aparato para el secado del materiazl
de relleno, a saber con calefaccidén directa.

El invento se ilustra y se describe a continuvacidn
con ayuda de los dibujos que muestran lo siguiente:

Figura 1 esquemadticamente el desarrollo del procedimiento,

Figura 2 una vista longitudinal esquemética de un dispositi-
vo individual de la instalacifn, y

Figura 3 una vista transversal esquemitica del dispositivo de
acuerdo con la Figura 2.

Para la fabricacién de le masa de revestimiento pa-
ra la construccidn de calzadas se suministran al pie de obra
minerales rocosos de diferentes granulaciones separadas entre
si. En la Figura 1 esté esto esbozado de manera esquemdtica
con los minerales rocosos 1 que llevan la indicacién de las

distintas granulaciones. Cads mineral 1 de una granulacién de-
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terminada es elaborada por un dispositivo individual 2. En

principio, los dispositivos 2 son iguales o similares, sir-
viendo para la dosificacidn previa, el secado, el calentamiepn
to y la divisidn del materisl fino aspirado. En el extremo de
cada dispositivo 2 se encuentra un silo caliente 3 con la bés
cula 4. Desde el silo caliente 3 se descarga a traves de la
bdscula 4 la fraccién de piedras de la granulacidn respecti-
va, 8 la que se aflade la fraccidn de arena, segin se explica-
réd todavia més en adelante. Por medio de un dispositive de
transporte 5 se unen los minerales rocosos de las diferentes
granulaciones, pero no asi las fracciones de rellenoc propio

y se depositan interinamente en un recipients 6.

Cada dispositivo 2 tiene una instalacidn de filtra-
cifn 7 que sirve entre otros para separar la fraccién de auto-
relleno de la frapcién de piedras y de la de arena, de modo
que a través del dispositivo de transporte B8 la fraccidn de
relleno propio se puede descargar separadamente de la frac-
cién de piedras. La fraccifin de rellenc propioc entra en el
silo 9, estando previsto ademds un silo 10 para la fraccidn
de rellenc ajeno. A traveés de le bésculs 11 se extrae la frag
cién de rellenc propio del silo 9 y/o la fraccién de relleno
ajeno del siloc 10. Esta fraccidn de relleno se introduce en
el depésito 12,

Desde el depbsito 6 de la mezcla de las fracciones
de piedras y desde el depfsito 12 del relleno asi como del
depbsito 13 del bitumen, las fracciones de piedras, las frac-

cianes del relleno y el bitumen asi como tal vez otras mate-
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riass adicionales mlds entran en el mezclador 14 y desde alli
como masa de revestimiento en el depdsito 15 o en un dispo-
sitivo de carga.

Es esencial que cada mineral rocoso 1 de la granu-
lacidn respectiva se elabora por separado de los demés mine-
rales rocosos 1. Durante esta elaboracidn el mineral rocoso
es dosificado previamente, secado y calentado en el disposi-
tivo 2 y dividido al mismo tiempo en una fraccifn de piedra
y el material fino, Con ayuda de la instalacién de filtracién
7 el material fino se divide en una fraccidn de arena y una
fraccibn de relleno propio. La fraccibén de arena se vuelve a
affadir a la fraccibén de piedra. Ambas fracciones entran en
el silo caliente 3. Las fracciones de autorrelleno se extraen
de cada instalacifn de filtracibén 7 por separado y se reunen.

En las Figuras 2 y 3 estd representado un disposi-
tivo individual 2. Este consta en lo esencial de un disposi-
tivo de dosificacidn 16 con el tornilleo sin fin 17, un tambor
de secado 18 con el sin fin hueco 19, un elevador de cangilo-
nes caliente 20, el silo caliente 3 y la béscula 4. Cada dis-
positivo 2 posee ademds una instalacidén de filtracidn 7 que
tiene un ventilador 21, un separador previo 22 y un separador
principal 23. El tambor de secado 18 posee en forma en si co-
nocida un quemador 24, estando configurado ademéds en su lado
exterior como dispositivo de transporte, para lo cual lleva
una espiral de transporte 25. Estd prevista una carcasa apro-
piada 26 que colabora con la espiral de transporte 25. A cada

dispositivo 2 pertenece también un tornillo sin fin 27 para
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la devolucibn del material de relleno y que forma parte del
dispositivo de transporte 8. El tornillo sin fin hueco 19 y

el tambor de secado 1B asi como preferentemente gl slevador

de cangilones caliente 20 se abastecen de potencia para su
accionamiento @ traves de una sola transmisidn 28. La insta-
lacidn de filtracidn 7 posee un canal 29 qﬁe estd acoplado al
tornillo sin fin hueco 19. En el silo caliente 3 esté dispues-
ta una tubuladura 30 para la toma de muestras.

El respectivo mineral rocoso 1, por ejemplo en la
granulacidn de 0 a 2 mm, se introduce en el dispasitivo de
dosificacifn 16 siguiendo la flecha 31. Desde 211i a través
del tornillo sin fin 17 el mineral rocosc 1 llega al tornillo
sin fin hueco 19 que transporta el material con estanqueidad
el aire al tambor de secado 18. Con esto el mineral rocoso 1
de la granulacidn respectiva se introduce dosificado en el
tambor de secado 18. El gquemador 24 realiza el secado y el
calentamiento del mineral rocoso l. En el sjemplo represen=-
tado el tambor de secado 18 trabaja en régimen de contraco-
rriente. Dentro del tambor de secado el mineral rocoso se
divide en una fraccibn de piedras que estf# representada por
la flecha 32, y en el material fino aspirado con los gases
de calefaccifin que sigue el camino de la flechs 33. La frac-
cién de piedras pasa a través del tambor de secado en oposi-
cién a la direccidn de los gsses de calefaccién, En el extremo
del tambor dicha fraccidén pasa en la direccidén de la flecha
34 al elevador de cangilones caliente 20. E£n cambio el mate-
rial fino siguiendo la flecha 33 es aspirado junto con los

gases de calefaccifn a través del tornillo sin fin hueco 19
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y el canal 29 de la instalacién de filtracidn 7. Los gases

de calefaccifn y el material fino entran en el separador pre-
vio 22 cuya seccién esté ensanchada en comparacidn con el ca-
nal 29, de modo que la corriente es decelerada aqui fuertemen
te. Debido a esto se realiza una divisidn del material fino

en una fraccién de arena conforme a la flecha 35 y una frac-
cién de materiasl de rellenoc propio siguiendo la flecha 36. La
fraccibén de arena 35 cee desde el separador previo 22 sobre

un dispositivo de transporte apropiade o directamente sobre

el perimetro exterior del tambor de secado 18 que estéd equi-
pado con la espiral de transporte 25. Con esto la fraccidn

de arena es transportada sobre el perimetro exterior del tam-
bor de secado 18 en direeccifn hacia el elevador de cangilones
caliente 20 y de acuerdo con la flecha 37 entra en el eleva-
dor de cangilones caliente 20 lo mismo que la fraccién de pie-
dras que ha atravesado el tambor de secado 18. Aunque el mate-
rial fino ya ha sido calentado adecuadamente dentro del tam-
bor de secads, se realiza otro calentamiento adicional de la
fraceién de arena en el perimetro exterior del tambor de se-
cado, con lo que se mejora el grado de eficiencia de la trans-
misién de calor. La fraccidén de piedras y la fracci6n de are-
na son introducidas por el elevador de cangilones caliente 20
en el silo caliente 3. Desde alli se realiza su extraccidn por
cargas a través de la bascula 4. Con ayuda de 1etubuladura de
toma de muestras 30 se puede controlar en todo momento la grzg
nulacién de la fraccidn. En el ejemplo supuesto de la granulg

cifn de 0 @ 2 mm la fraccién de piedras tiene més o menos un
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alcance de 0,8 a 2 mm, mientras la fraccidn de arena compren-
de el alcance de 0,3 2 0,8 mm, La fraccion del rellenoc pro-
pio tiene un alcance de mencs de 0,3 mm. Siguiendo la flecha
36 la fraccién del relleno propio es conducida a través del
separador previo 22 al separador principel 23 y depositada
alli, Siguiendo la flecha 38 la misma entrs en un tornillo sin
fin de devolucion 27 gue pertenece 8 un dispositivo de trans-
porte B8 con el que todas las fracciones de material de relle-
no propio de los dispositiveos 2 se reunen y se transportan al
silo 9.

En ls forma descrita, todas las fracciones de gra-
nulaciones de los minerales rocosgs san tratadas de un modo
individual. Debido a esto se crea en cada silo caliente 3 una
fraccion que se puede dominar exactamente y que estd libre de
material de autorrelleno. Logicamente es posible también em-
plear un dispositivo 2 dentre del conjunto de la instalacidn
para el acondicionamiento de la fraccidn de relleno.

Ademds existe la posibilidad de colocar dentro del
alcance del tornillo sin fin 19 de un dispasitive 2, dos dig
positivos de dosificseidn 16 con tornillos sin fin de dosi-
ficacion 17, pera acondicionar de este modo unidos minera-
les rocosos de la misma granulacidn pero de procedencia dife-
rente. Esto se puede hacer por ejemplo para arena lavada y
de cantera que entran en la prescripcidn en una proporcion

determinada.
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Se reivindica como nueve y de propia invencidn.

l.- Procedimiento y dispositiveo para la fabricacién
de masa de revestimiento para la construccidn de ceminaos, en
el que minerales rocoscs de diferentes tamafos de granos se
dosifican, se secan, se calientan, se desempolvan y se mezclan
con aglomerante y con otras materiess adicionsles, caracteri-
zado el procedimiento porque los minerales rocosos de las dig
tintas granulaciones se dosifican previamente por separado,
se secan, se calientan y el materisl fino sspirado se divide
por filtracidn en una fraccion de arena y otra de relleno pro
pio, después de lo cual la fraccidn de arena se sfiade de nue-
vo a la fraccidn de piedras de la granulacidén respective y se
reunen las fracciones de material de relleno propio de todas
las granulaciones, y porque las fracciones de piedras calenta
des se pesan, se unen y con la adicidn de la fraccion de re-
llenc propio pesada y del aglomerante se mezclan para formar
la masa de revestimiento.

2.~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque a la fraccidn de material de relle=-
no propic se affade una fraccién de materisl de relleno ajeno.

3.- Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacip
nes anteriores, caracterizado porque las fracciones de piedras
calentadas se pesan por cargas,

4 .- Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacig

nes anteriores, ceracterizado porque las fracciones de arena



10

15

20

25

ge afiaden a las fracciones de piedras de granulacion corres-
pondiente.

9.~ Procedimiento, de scuerdo can las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizedo porque la divisidn del material
fino aspirado en las fracciones de arema y de relleno propio
se realiza en varios escalones de filtracidn.

6.~ Dispositivo para la reslizacidn del procedimien
to de acuerdo con las reivindicaciones anteriores, caon un
mezclador pars unir las fracciones de piedras, las fracciones
de relleno y el aglomerante, caracterizado porque para cada
fraccion de piedras de las distintas granulaciones estd previg
to un dispositivo para la dosificacidn previa, el secado, el
calentamiento y la divisidn del materisl fino aspirade en una
fraccién de arena y otra de relleno propic asi como un dispo-
sitivo de trensporte pesres unir todas las fracciones de relle-
no propio.

T.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizaedo porque cade dispositivo para el trz
tamiento de las distintas granulaciones tiene un tambor de
secado, una instalacion de filtracidn y un silo caliente caon
bascula y mecanismo de descarga.

8.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque la instalacidn de fil-
tracién es de varios escalones y tiene un separador previo al
alcance del cual estd dispuesto un mecanismo de transporte
para la fraccion de arena separada del material fino.

9.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
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anteriores, caracterizedo porque la instalacidn de filtracién
tiene un separador principal pars la fraccidn de material de
relleno propio, al alcance del cual estd dispuesto un meca-
nismo de transporte para la fraccidn de material de relleno
propic separada.

10.- Dispaositivo, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque el tambor de secado tie~-
ne en el lado de la entrada del material un tornillo sin fin
de alimentacidn hueco delante del cual estd acoplado un dis-
positivo de dosificacidn y porque la instalacidn de filtra-
cidn para la extraccion del material fino y de los pases de
calefaccidn estd acoplada al tornillo sin fin de alimentacidn
hueco.

11,~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque el tambor de secado estd
configurado como dispositivo de transporte para la fraccian
de arena separada del material fino y porque tiene en su pe-
rimetro exterior una espiral de transporte estando prevista
una carcesa correspondiente y porque para unir la frasccidn de
piedras y la fraccidn de arena el dispositivo de transporte
y el espacio interior del tambor de secado conducen a un elg
vador de cangilones caliente y al silo caliente.

12,~ Dispositivo, de scuerdo con las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizado porque delante del tambor de secg

do con el tornillo sin fin de alimentacidn hueco estén colg
cados varios dispositivos de dosificacién.

13.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacio~
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nes anteriores, caracterizado porque el silo caliente tiene
una tubuladura para lea tome de muestras con una criba de com
probacidn accionada electro-mecénicamente.

14.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicacig
nes anteriores, caracterizado porque el sepsrador previo tig
ne una seccion ensanchada en comparaciodn con el canal de as-
piracidn.

15.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICA-
CION DE MASA DE REVESTIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE CAMI-
Naos".

Tal como se describe y reivindics en la presente
Memoria Descriptive, que cansta de dieciocho hojas escritas

a méquins por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madzrid, f f1

eantes s L1
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