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MEMORTA DESGRIPTIVA ‘57 9

El presente invento se refiere & wn rodillo adaptado para

operar a gran velocidad y con grendes presiones de apriete que
tiene une envuelta exterior, y a uanétodo de fabricarlo. Se -

Dy~ refiere en especial a rodillos del tipo usades en méquinas pera
fabricar papel que deben ser capaces de soportar velocidades -
unitarias elevadas y cargas de apriete slevadas para una ope-
racidn continua.

Més particularmente, el invento se refiere a wn rodillo -

10,- ¥ métodos mejorados para hacer rodillos para mdquinas para fa-
bricar papel, en lss cuales el rodillo tienem uwna superfiecie -
que lleva una estera fibrosa no tejidas de fibras de piliester
hilvanadas, humedecida y colocada sobre la superficie del ro-
dillo por un procedimiento de colocacidn, estamndo la estera -

15,~ hunedecida y saturada con un caucho 1iquidq.

Rodillos revestidos con caucho hen sido utilizados duran
te muchos afios en le industria papelera. Se han utilizado con
mayor frecuencia en le seccidn de prensa de las méquinas con -
mads frecuencia para fabricar papel, & menudo en forma de ro-

20,- dillos ranurados o rodillos de succidén y también como simples

rodillos. Estos se utilizen generalmente de una relacidn de
prensado con wn rodillo colncidente con superficle exterior
dura, como por ejemplo un rodillo de acero. A travds de la zg
na de apriete se hace pasar wn papel continuo himedo 1llevado

25,- por wn fundamentel fieltro sin fin, y el agua se exprime del

papel continuo en la zona de apriete y se absorbe en el fiel
tro. A menudo se combinen rodillos de piedra grenitica o ro=-
dillos revestidos con caucho de gran dureza con otro rodillo
que tiene un revestimiento duro, como las formados del mate-

30,~ rial descrito en la Patente Estgdounidense N2 3.588.978. Tal
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combinacidn es eficaz para exprimir el agua, debido a lag -
eltas presionses wnitarias producidas en la ziona de contacto
relativamente angosta o cortante. Sin emsbrgo tal zona de -
contacto angosta o cortante exige un gran cuidado en la conm
Dy= binacidn de la corona del rodillo con la carga de apriste y
se“tropiéza con dificultades cuando se necesita una gama de
varias cargas de apriete debido a diferentes en las condiciones
operétivas o los tipos de papel que se estdn fabricando. Ade
mds, se plantean otros problemas cuando fajos de fibras de =
10y~ papel se hacen pasar por la gona de apriete o cuando se forman
accidentalmente.pliegues en el fieltro que causan esfuerzos -
locales sumamente elevados, Esto resulta a menudo en dafios -
al fisltro o &l rodillo de presidn o ambos.
Pare reducir los,problemas de la corona del rodillo y da
154~ fios & los rodillos mencionados arriba, se acostumbra combinar
wa rodillo duro con un rodillo relativemente mds blando.
Teles tevestimientos mdsbalndos pare los rodillos esta-
ban a menudo hechos de compuestos de caucho, como por eJemplo
el poliuratanc. El revestimiento de tales rodillos con estos
20,~ compuestos se hace por un procedimiento de colada, puesto que
los rodillos de presidn exlsten en vna gran variedad de did-
metros y longitudes, cada rodillo requiere un molde especial-
mente preparado, y ¢l costo de colar tales revestimienios -
para rodillos era subtancial.
25,~ Ia bdsqueds de materiales mejorados para revestir rodi-
llos ha sido importante para el desarrollo de la industria -
papelera, y los rodillos se haclan de distintos materiales -
como por ejemplo hierro colado, bronce, aluminio, acero inoxi
dable y otros parecidos y también se revestidn con materiales

30,- tales como los relacionados con las mdquinas para febricar -
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papel, el rodillo debe operar en condiciones en las cuales la
velocidad periferica llega a 1.829 m (6.000 pies) por minuto

¥ las presiones antre los rodillos llegan a 10.680 kg/m (600 1
bs/ pulgada lineal). EL medio ambiente en el cual algunas ope
raciones se desarrollan puede ser corrosivo y puede involucrar
cambios de temperatura que crean requerimientos de aptitudes
operativas del rodillo.

En consecuencia, es un objeto del presente invento pro-
veer una construccidn de rodillo mejorada que comprende un 9
material capaz de operar en condiciones de gran velocidad y
grandes cargas de apriete entre rodillos sin desgaste rdpido
¥y sin efectos adversos debido a riesgos operativos normales.

Otro objeto mds del invento reside on proveer un rodillo
me jorado que tenga un revestimiento blando que pueda ser fa-~
bricado fdcilmente, que resulte relativamente econdmico y que
opere de mensera fiable produciendo un papel wniforme y de bue
ne calidad.

Otro objeto del invento reside en proveer un método mejo-
rado para hacer rodillos con revestimiento blando qus permita
fabricar rosillos con revestimiento blando que permita fabri-
car rodillos de distintos didmetros sin equipos costos especia
les para cambiar el didmetro.

' tro objeto mds del invento resi e en proveer un procedi-
miento mejorado pars hacer un revestimiento mds blando para -
rodillos, siendo tal revestimiento capaz de operar a grandes
velocidades y grgndes presionas de apriete entre rodillos,

Otros objetos, ventajas y caracterfsticas y asimismo los
métodos y estructuras equivalentes que se dessa proteger en -
la presente, resultardn mds claros en la exposicidn de los -

principios del presente invento en relacidn con las realizacip
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nes preferidas en la memoria descriptiva, las reivindicacionss
¥y los dibujos, en los cuales:

La figura-l- ¢s una vista en perspectiva, algo esquemd-
tica, de un par de rodillos que operen en una mdquina para ~
fabricar papel con el rodillo swperior comstruido de esuerdo
con el presente invento; y

le figura ~2- es wna vista esquemdtica que ilustre un -
procedimiento pare hacer el rodillo.

Como se ilustra en ls figura -l=-, un par de rosillos 1l
y 15 formen entre si una zona de contacto N. El rodillo supe
rior 11 tiene un ndcleo 12 de hierro o algo similar con un -
eje de soporte 10 y como =e apreciard, el rodillo 11 y el ro=-
dillo debajo de 81 15 estardn dispusstos en soportes apropig
dos provistos de un mecamismo para aplicar wna presidn regu~
lada de apriete entre rosillos. L1l rodillo superior 1l tiene
wea superficie exterior blanca 14 que se aplica al ndcleo in
terior 12 segin un método que se describird luego. ELl rodillo
inferior opuesto 15 estd formado de un waterial duro, como -
por ejemplo acero, y sostenido sobre un eje 1l6. En algunos -
cagos puede ser deseable para presiones uniformes de apriste
entre los rodillos que el rodillo inferior 51 sea wn rodillo
de desvio regulado. Distintos tipos de estos rodillos se cono
cen en el arte, y rodillos satisfactorios pueden encontrarse
del tipo que se usa un ndcleo interior estacionario que puede
doblarse libremente alejdndose de la zone dea apriete con ~
uma envuelta exterior giratoria del rodillo y medios pare pro
veer un soporte hidrdulico entre el nucleo u la envoltura del
rodillo para transmitir la carga de apriete. El soporte hidrau
lico puede tener la forma de wn volumen de ldquido hermeiica—

mente encerrado, cautivoe, o bien puede tener la forma de un



plotdén alargado que se extiende axialmente y que estd ubicado
en un cilindro sobre wn eje con el pistdn sosteniendo una za
pate de apoyo Kingsbury deslizeble del tipo empuje y una peli
cula de aceite lubricante formada entre la superficie inte--
S59= rior de la envuelta del rodillo de la zapata. Similarmente, -~
el rodillo inferior puede ser un rodillo antidesvio con un nu
cleo 12'en forma de una envuelta de rodillo y llevado por un
medio de desvio regulado, como el que se describio arriba.
Le figure =2- ilustra la splicacidn del revestimien
10,- to para rodillod al rosillo 1ll. Se ha comprobado que un reveg
timiento para rodillos mds blando puede aplicerse usando un =~
procedimiento de collocacidn en himedo haciendo sconomias subg
tanciales en comparacidn con el procedimiento de colzda cone—-
vencionale. El revestimiento pare rosillos 14 estéd constituldo
15y~ por unaestera fibrosa de refuerzo,preferentemente de fibras -
de poliester no tejidas e hilvanadas, La estera se impregna -
con wn tipo de caucho 1lfquido preferentemente seleccionado del
grupo de caucho natural despolimerizado, estireno, butidieno
de bajo peso molecular, uretano liguido o pelitutadiene liqui
20,- do. Como se muestra en la figura =2-, la estera de refuerszo
no tejida, el material 19 se suministra desdq un rodillo de
suministro 1# sobre wn rodillo de guia 20 y hacia abajo en wmn
recipiente abierto 23 de caucho liquido. Los rodillos de guia
21 y 22 suministren el material a travds del caucho liquido =
25, para permitirle que se humedezca. Se ha comprobado que el cau
cho 1iquido posee una viscosidad a temperatura ambiente sufi-
clentemente baja para humedecer la estera de refuerzo. lLa es-
tera de refuerzo humedecida abandona el recipiente 23, pasa
por encima del rodillo 22é Yy se aplica a la superficie emterior

30,=- del ro#illo, segin se ilustra en los dibuwjos. Esto pusde hacer
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ge impulsando el rodillo mediante un impulsor 25 a una veloci
dad relativamente baja, de modo que la estera se construya en
capas sobre el rodillo 1l.
Cuando 6l material estd curado, una mdquina de alisamien
5y= to se realiza para obtener una superficie exterior lisa y uni
forme y un didmetro uniforme sobre el rodillo.

La estera puede producirse de otra manera, como por ejem
'plo colocando las hojas individuales humedecidas o laminando
varias hojas y aplicdndolas & las superficies exterior del ro

10,~  dillo, pero el procedimiento de colocacidn sobre capas indi~
viduales humedecidas forme un revestimiento blando, monoliti
co y fuerte.

Este revestimiento para el rodillo resiste a velooidades
de méquinas mds grandes que los rodillos convencionales reves

15y= tidos con cauché 0 los rodillos revestidos con puliuretano -
colado y es muy capaz de resistir a velocidades de 1829 m. -
180 ms por minuto y cargas de apriete entre rodillos de 10.680
kg/m, que ocurren o casi ocurren en la maquinaria para fabricar
papel. El procedimiento para aplicar el revestimiento elimina

20,~ los moldes que se necesitan en un procedimiento de colada con
vencional.

Como ya se ha sefislado arriba, los rodillos del presente
invento pueden utilizarse para muchos fines’y en muchas indus
trias. Fl rodillo tiene un revestimiento blando que puede ope

25 rar en condiciones de gran velocldad y grandes cargas, y lo -
que ¢8 importante, ofrece un subtancial aumento de la vida -
util de un revestimiento para rodillos, hecho que tiene impor
tancia en la industria papelers, donde domoras por cierre cau
sado par fallas en algunas partes son costosas. Los rodillos -

30y~ de acuerde con el presente invento pueden usarse en distintas
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ubicaciones en una médquina para fabriocar papel, pero se pres
tan particularmente bien para ser usados como rodillos de -
presidn.

Ta dursza puede regularse por la densidad de colocacidn
¥y la selecclon del material humectante, y una dureza en el -
orden de 71 2 & T12 kg/me tro

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza de la invencidn,

por Wltimo se declaran de novedad ¥y propia invencidn las si-

gulentes:
REIVINDICACIONES

18,~ Perfeccionamientos introducidos en wn rodillo adap~
tado para operar a grem wlocdad y con ghandes presiones de -
aprieto, caracterizado porque comprende un meterial continuo
en forma de hojgs preparado de una estelg fibrosa que se apli
ca en capas al rodillo, y wn caucho liquido impregnendo dicha
estera.

28,~ Perfeccionamientos introducidos en un rodillo adap-
tado para op-rar & gran velocidad y con grandes presiones de
aprieto, de acuerdo con la reivindicacidn 18, caracterizado
porque dicho caucho 1liquido se selecciona de un &rupo que con
giste de caucho natural despolimerizado, estireno, butadieno
de bajo peso molecular, uretano lfquido y polibutadiene liqug
do.

38,.~ Perfeccionamientos introducidos en mn rodillo adap=-
tado para operar a gran velocidad y con ghandes presiones de
eprieto, de¢ acuserdo con la reivindicaciones 18, caracterizado
porque dicha estera estd formada de fibras de poliester no -
tejidas e hilvanadas.

48,~ Parfeccionamientos introducidos en un rodillo adap-
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tado para operar e gran velocidad y con grendes presiones de
aprieto,de acuerdo con la reivindicacidn 12, caracterizado
por el hecho de que dicha estera estd. formada de capas hume
decidas con ceucho 1liquido antes de ser aplicadas al rodillo.

58.- Perfeccionamientos introducidos en un rodillo adap
tado para operar a gran velocidad y con grandes presiones de
éprieto; de acuerdo con la reivindicacidn lﬁ,‘caraeterizado
porque dicho cauoho 1{quido es wn caucho natural despolimeri
zado.

68,~ Perfeccionamientos introducidos en wn rodillo adap
tado para operar a gren velocidad y con girandes presiones de
aprieto, de acuerdo con la reivindicacidn 12, caracterizado
porque dicho caucho liquido ¢s un estireno butadiene de bajo
peso molecular,

78+~ Perfeccionanientos introducidos en wn rodillo adap
tado para operar & gran velocidad y con grandes presiones de
aprieto, de acuerdo con la reivindicacién 12, caracterizado
porgue dicho caucho liguido es uwn uretano liquido.

88,~ Perfeccionamientos introducidos en un rodillo adap
tado para operar a gran velocidad y con'grandes preslones de
aprieto, dd acuerdo con la reivindicacidn 18, caracterizadd
porque dicho caucho liquido es wn polibutadieno lfquido.

9%,~ Perfeccionamientos introducidos en un rodillo adap
tado para operar a gran velocidad y con ghandes presiones de
aprieto, de acuerdo con las anteriores reivindicaciones, ca-
racterizado porque comprende lasekapas de formar una estera
fibrosa, impregner la estera con un cgucho liquido ¥y colocar
la estera en capas sobre la superficie exterior del rodillo.

102,~ Perfeccionamientos introducidos en un rodillo adap

tado para operar a gran velocidad y con grandes presiones de
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eprieto de acuerdo con la reivindicacidn 92, caracterizado
porque la estera fibrosa estd formada de fibras de polieg
ter no tejidas e hilvanadas,

114.~- Perfeccionamientos introducidos en un rodillo adap
tado pare operar B gran velocldad y con grandes presiones de
aprieto, de acuerdo con la reivindicacidn 98, caracterizado
porque el caucho natubtal ss seleccionadd del grupo que consig
te de caucho natural despolimerizado, estireno butadiens de -
bajo peso molecular, uretano liquido y polibutadieno liquido.

128,~ Perfecclonamientos introducidos en un rodillo adap
tado para operar a gran velocidad y con grandes presiones de
aprieto, de acusrdo con la reivindicacidn 99, caracterizade
porque le estera es humededida a temperatura ambiente con el
caucho natural y a continuacidn arrollada sobre el rodillo.

l38,~ Perfeccionamientos introducidos en un rodillo adap
tado para operar a gren velocidad y con grandes presiones de
aprieto, de acuerdo con la reivindicacidén 18, caracterizado
porque tiene una dureza en el orden de 71,2 a 712 kg/m.

148,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN RODILLO ADAP
TADO PARA OPERAR A GRAN VELOCIDAD Y CON GRANDES PRESIONES DE
APRIETO.
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