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La presente invención se refiere  a los medios emplea 

dos para rea lizar la  operación de división que se realiza  en 
la s  masas para pan amasadas, para conseguir su fraccionamien— 
to antes de la  cochura.'

La operación de división de la  masa amasada se rea<- 
lizó  en un primer tiempo de manera manual, partiendo de una 
referencia ponderal. Para aumentar el ritmo del trabajo y dis­
minuir el cansancio fís ico , se han propuesto unas máquinas di- 
visoras que pueden ser de varios tipos.

Las máquinas divisoras ordinarias, que, en general 
son, más adecuadas para el trabajo en pequeñas explotaciones, 
tienen el inconveniente de requerir una operación de pesado 
intermedia y suplementaria, así como un material adecuado para 
hacer una masa de pasta predeterminada correspondiente a la  
capacidad de la  máquina en la  que dicha masa pesada es intro­
ducida, para experimentar una operación de división segón un 
numero limitado de posibilidades.

Las máquinas divisoras volumétricas permiten supri­
mir el material y la  operación de pesado intermedia, pero tie ­
nen el importante inconveniente, especialmente en caso de rár- 
pidos ritmos de trabajo, de producir fracciones de masa que 
no responden siempre a la s  tolerancias de peso impuestas. Por 
otra parte, dichas máquinas presentan también el inconveniente 
de someter la  pasta amasada a constricciones o a un calenta­
miento que son particularmente perjudiciales para el u lterio r 
desarrollo de la  fase de fermentación.

La presente invención remedia los inconvenientes an­
teriormente mencionados creando una nueva máquina divisora vo­
lumétrica que ofrece la  ventaja de no comprimir la  masa duran­
te  l a  división y de ofrecerle al usuario un ritmo de trabajo
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variable, que permite considerar su aplicación en explotacio­
nes pequeñas, medianas o grandes.

Además, el objeto de la  invención está concebido para 
que su empleo resulte sencillo y práctico y no requiera sino 
un mínimum de conservación.

Según la  invención, la  máquina divisara está carac­
terizada por comprender un depósito de masa para d iv id ir, cuyo 
orific io  de salida, controlado por un obturador-seccionador, 
se encuentra dispuesto debajo de una cabeza de división móvil 
que delimita cuando menos un alveolo, y montada en un mecanis­
mo de arrastre en desplazamiento vertica l alterno con respecto 
al recipiente, conteniendo dicho alvéolo, cuyo volumen ú t i l  
está en función de una fuente de puesta bajo depresión, un pis 
tón lib re  que se prolonga en un vástago previsto para cooperar, 
por una parte, con un tope f ijo  que determina la  posición baja 
de reposo de dicho pistón y, por otra, con un tope móvil regu­
lable que determina la  posición baja re la tiv a  del pistón dentro 
del alvéolo llevado a la  posición de llenado debajo del depó­
sito por el desplazamiento dentro de un oonducto de evacuación 
que contiene un mecanismo que asegura el traslado hacia un 
transportador de recepción de la s  fracciones de masa dividida.

Por otra parte, varias otras características de la  
invención se desprenden de la  descripción detallada siguiente:

Una forma de realización del objeto de la  invención 
está representada, a títu lo  de ejemplo no lim itativo, en los 
adjuntos dibujos.

La Figura 1 , es una sección en alzado, con desgarre 
parcial, de la  máquina divisora según la  invención.'

La Figura 2, es una sección en alzado la te ra l apre­
ciablemente por la  línea 11-11 de la  Figura 1.
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La Fisura 3, es una sección a mayor escala por la  
linea 111-111 de la  Figura 2.'

La Figura 4* es una sección en alzado la te ra l aná­
loga a la  Figura 2, pero que muestra la  máquina divisor a en 

65 otra posición característica  de funcionamiento.'
Según la s  Figuras 1 y 2, la  máquina divisora volu­

métrica comprende un cuerpo ( l ) ,  constituido por un zócalo (2) 
provisto de ¡órganos de rodamiento (3) y de to rn illo s (4) de 
regulación de verticalidad. El zócalo (2) sostiene, mediante 

70 largueros (5) y columnas cilindricas (6) y (7), una platafor­
ma superior (8) sobre la  cual está montado un depósito de masa 
(9). Este .último está constituido por una tolva (10), aprecia­
blemente en forma de cono invertido, provista de una base (11) 
articulada, mediante un eje horizontal (12), 'sobre la  platar- 

75 forma (8). La unión entre esta .última y la  tolva (10) está
asegurada por unos ¡órganos.de fijación amovibles (13), capaces 
de mantener la  tolva (10) en una posición ta l  que la  abertura 
de su base coincide con una abertura (14) de la  plataforma (8). 
La gran base de la  tolva (10) forma un oollar (15) sobre el 

80 cual puede disponerse una tapa (16), constituida con preferen­
cia por un sombrerete de cierre estanoo. Con este fin , el borde 
periférico de la  tapa (16) está provisto de una junta inflable 
(17); susceptible de ser hecha comunicar con una fuente de pro­
ducción o con una red de distribución de aire comprimido que 

85 puede ser dirigido también dentro de la  tolva por una tubula­
dura de entrada (l8 ), montada en la  tapa (l6) en proximidad de 
una válvula de descompresión (19). Aun cuando ello no ha sido 
representado, la  tapa (16) está unida a la  tolva (10) por una 
articulación asociada eventualmente con un mecanismo compensan 

90 dor de masa<¿<
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La plataforma ( 8) lleva unos ca rriles  (20) destina­

dos para guiar un obturador-seccionador (21), constituido con 
preferencia por una cuchilla en forma de corredera que atravie-* 
sa la  base ( l l ) .  La cuchilla (21) presenta, en el lado opuesto 

$5 a un mecanismo de accionamiento (22), una abertura circular
(23), de borde cortante, cuyo diámetro es apreciablemente igual 
a la  pequeña base de la  tolva (10) y a la  abertura (14) de la  
plataforma (8). El mecanismo de accionamiento (22) está consti­
tuido por una palanca (24), por ejemplo del tipo de fulcro 

100 equidistante, montada articulada mediante un eje (25) sobre el 
zócalo (2) y unida mediante una o varias manivelas (26) a la  
armadura del cuchillo (21). La palanca (24) está unida entre 
la s  manivelas (26) y el eje (25) a la  placa (27) del vástago 
de pistón (28) de un gato (29) de tipo neumático, de doble efec 

105 to , montado articulado con un eje (30) sobre el cuerpo (l)  en 
oposición a la s  columnas (6 y 7)o¡

La plataforma (8) se extiende encima de -  y paralelar- 
mente a -  una contraplataforma (31) constituida por un disco 
(32) sujeto por las  columnas (6 y 7) y por tiran te  de suspensión 

110 (33). El diseo (32) constituye un árgano de guia de una cabeza
de división (34),. susceptible de ser animada de un movimiento 
.vertical alterno. En el ejemplo de realización., la  cabeza de 
división (34) está constituida por un solo alvéolo (35), forma­
do por un cilindro (36), montado libremente corredizo en sen*

115 tido vertical en una abertura de guia (37) del disco (32) coin­
cidente con la  abertura (14) de la  plataforma (8). Es evidente 
que la  cabeza de división (34) podría estar constituida de otro 
modo y presentar n alvéolos, constituidos por alojamientos 

dentro de un mismo bloque o delimitados por cilindros indepen­
dientes. En .ta l caso, el órgano (21) esta ría  formado por una120



o varias ouchillas realizadas de modo que controlasen la  sec­
ción de paso entre la  tolva (10) y los alveolos.

En el ejemplo de realización representado, el c ilin ­
dro (36) es*̂ a. montado en un carro móvil (38), constituido por 

125 una guia (39), por ejemplo del tipo cilindrico, montada median 
te  manguitos (40) sobre la  columna (6). La guia (39) está aso­
ciada con una consola (41), cuya parte horizontal asegura el 
contraje y el soporte de.la prolongación tubular (42) del fon­
do f ijo  (43) del cilindro (36).' Por otra parte, la  guia (39)

130 est¡á unida por un muñón (44) a un elemento (45) lib re  de desli- 
zar se en una abertura del extremo de una palanoa de maniobra 
(46), por ejemplo del tipo de fulcro equidistante. La palanoa
(46) está articulada sobre los montantes (5) medíante un eje
(47) y ,e n  su parte mediana, l l é v a la  horquilla (48) del vás- 

135 tago de pistón (49) de un gato neumático (50) de doble efecto,
articulado sobre el zócalo (2). Este último lleva un amorti­
guador (51) y un tope regulable (52), destinado a cooperar con 
unos pies (53 y 54) de la  guia (39) para determinar la  posición 
extremadamente baja de esta última sobre la  columna (6).

140 La parte vertica l de la  consola (41) sostiene una
guia (55) que asegura la  guia de un dedo (60) roscado, atorni­
llado sobre el yástago (58). Una rótula (61) asegura la  unión 
entre el extremo superior dél yástago fileteado (58) y un ¡árbol 
telescópico (62) que atraviesa e l disco (32), más a lió  del cual 

145 está unido mediante una ró tu la (63) a un volante de maniobra 
(64) montado en la  plataforma (8). El dedo (60) presenta una 
longitud determinada qué permite disponerlo sobre la  trayecto­
r ia  del vástago (65) de un pistón (66) montado libremente den­
tro  dél cilindro (36). El yástago (65) está guiado por un man- 

150 güito (67) en la  prolongación, tubular (42) del fondo (43), más
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a llá  del cual está provisto de un tope regulable (68), de&* 
tinado a cooperar con una columna (69) que sube.desde el zóoa- 
lo (2).' Por razones que se desprenden de lo  que sigue, el pistan 
(66) presenta, con respecto al diámetro in te rio r del cilindro 
(36), cierto juego, comprendido por ejemplo entre 0,1 y 0,2 
milímetros.' Por otra parte, el pistón (66) es de un material 
conocido en el comercio con el nombre de gestidur. El fondo 
fijo  (43) del cilindro (36) está atravesado por un racor (70) 
que, por un conducto flexible (71), oomunica con una fuente de 
aspiración o de puesta bajo vacio re la tivo , constituida, por 
ejemplo, por un eyector estático de vacio.'

El disco (32) y la  plataforma (3) delimitan entre s i 
un oonduoto (72) para la  evacuación de la s  fracciones de pasta 
divididas. El conducto (72) contiene, como se ve en la  Figura 
3, un eyector (73) constituido por una paleta (74) que se extien 
de vertioalmente entre el disco (32) y la  plataforma (8) por 
una altura apreciablemente igual a la  del conducto (72).' La pa­
le ta  (74) es hecha solidaria de un cojinete tubular (75) montado 
en la  columna (7) mediante los manguitos (76). El cojinete tu­
bular (75) comprende una primera lengüeta radial (77) unida por 
un eje (78) al yástago de pistón (79) de un gato neumático de 
doble efecto (80), montado articulado sobre el disco (32) me<* 
diante un eje (81). El cojinete tubular (75) forma una segun­
da lengüeta radial (82), destinada a cooperar con un tope de 
amortiguación (83), formado, por ejemplo, por un bloque de oau- 
oho sujeto al disco (32) enfrente de un segundo tope idéntico 
(84), dispuesto entre el gato (80) y la  paleta (74). El conducto 
de evacuación (72) está asociado a un dispositivo reoeptor-trans 
portador (85), constituido por una armadura (86) susceptible 
de ser montada de manera amovible sobre la  estructura ( l ) , por



ejemplo suspendida de orejas (87). La aramdura (86) sostiene 
una "banda transportadora sin f in  (88), cuyo accionamiento en 
el sentido de la  flecha f^ está asegurado por un grupo motorre 
ductor autónomo (89), sujeto a la  armadura (86) o llevado por 

185 la  misma.'
Antes de la  puesta en servicio, l a  máquina divisora 

volumétrica descrita anteriormente tiene que ser regulada en 
cierto número de puntos, que son los siguientes:

Mediante uno de los topes (84 u 83), tiene que ser 
190 , regulada para lim itar el movimiento angular activo de la  pale­

ta  (74) en función de la  carrera que le  es necesaria para ase- 
guar, como se describe a continuación, la  evacuación de cada . 
fracción de pasta dividida.'

El tope (68) es regulado también para que la  cara su- 
195 perior del pistón (66) está exactamente al mismo nivel de la  ca­

ra  superior del disco (32). Esta regulación determina la  posi­
ción. baja de reposo alcanzada en la  práctica por el pistón (66) 
y, por consiguiente, la  cilindrada máxima teórica del alvéolo 
(35) llevado por desplazamiento vertical ascendente a-la posi— 

200 ción de llenado debajo de la  plataforma (8). A p a rtir  de ta l
cilindrada máxima teórica, se comprende que el peso de una frac­
ción de pasta que llene por completo el alvéolo así utilizado 
será función de su propia densidad. Según esta última, por con­
siguiente, es necesario regular la  posición baja de trabajo del 

205 - pistón (66) en función del peso que tiene que tener cada frac­
ción de pasta dividida. Esta regulación se efectúa mediante el 
volante (64), que es desplazado en un sentido o en el otro para 
levantar o bajar el dedo (60) del tope (56) con respecto al ex­
tremo in ferio r del vastago (65) del pistón (66). Esta operación 
es efectuada en el estado de reposo ilustrado por la  Figura 2210
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y no ejerce influencia inmediata alguna sobre la  posición esta 
ble de reposo del pistón (68), que es normalmente mantenido por 
su propio peso apoyado contra la  columnita (69).

Para asegurar la  puesta en funcionamiento de la  má­
quina divisora volumétrica, se procede en primer lugar a l le ­
nar el depósito (9) de pasta amasada, que es vertida por gravedad 
en la  tolva (10), cuya pequeña base está cerrada por la  cuchi­
l l a  (21). Luego, se sujeta firmemente la  tapa (16) sobre el co­
l la r  (15) y se introduce en el depósito (9), previo inflamiento 
de la  junta de estanqueidad ( 1 7 ) aire comprimido suministrado 
a una presión superior en 0,1 a 0,5 barias a la  del medio am* 
biente. Antes de mandar el ciclo de funcionamiento, se hace 
comunicar el cilindro (36) con la  fuente de aspiración o de 
puesta bajo vacio, derivada por la  tubería flexible (71)* para 
que en el alvéolo (35) reine una depresión del orden de 0,7 a 
0,9 barias. En este estado, la  máquina divisora puede ser manda 
da con un funcionamiento automático, cuyo ciclo se desarrolla 
de la  siguiente manera:

El aire comprimido que constituye la  energía consu­
mida por la  máquina divisora es dirigido hacia el gato (50) 
que, por la  prolongación del yástago (49)* manda el pivotaje 
de la  palanoa (46). en el sentido de la  flecha fg ^ Se deriva 
de ello la  elevaoión del carro (38), que produce el desplazan 
miento ascendente de la  cabeza de división (34), en este caso 
el del cilindro (36), y la  retracción del árbol telescópico 
(62). Durante dicho desplazamiento, la  depresión que reina en 
el alvéolo (35) y la  propia masa del pistón (66) hacen que es­
te  ¡último sea mantenido en su posición baja de reposo, deter­
minada por la  columnita (69). El movimiento relativo del c ilin ­
dro (36) continúa hasta él momento en que el dedo (60) del tope
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móvil (56) es puesto en contacto con el extremo inferior del 
vástago (65).- A p a rtir  de este grado de elevación, el movimien 
to ascendente producido por la  palanca (46) le  es conferido 
simultáneamente al cilindro (36) y al pistón (66) hasta la  
posición de tope correspondiente a la  entrada del cilindro 
(36) en la  abertura (14) de la  plataforma (8). Esta posición 
de tope, ilustrada por la  Figura 4; muestra que la  regulación 
previa del tope móvil (56) determina la  posición baja activa 
del pistón en el cilindro (36), que presenta asi una cilindrar- 
da ú t i l  elegida en función de la  masa de la  fracción de pasta 
que hay que obtener.

El final de carrera de la  palanca (46) manda la  a li­
mentación del gato (29) encargado de desplazar la  palanca (24) 
en el sentido dé la  flecha f^, para hacer que la  cuchilla (21) 
se deslice entre la s  guias (20) y llevar la  abertura (23) que 
presenta a coincidir con la  pequeña base de la  tolva (10) y con 
la  abertura (14). La presión que reina en el depósito (9) enw 
puja la  pasta, que simultáneamente es aspirada por la  depresión 
que reina en el alvéolo (35). En efecto, el juego de construc­
ción previsto entre el pistón (66) y el cilindro (36) permite 
poner el volumen interno de este último en depresión con res­
pecto al medio ambiente, cualquiera que sea la  posición del 
pistón (66) que constituye de algún modo un fondo móvil para el 
cilindro (36) durante un ciclo de funcionamiento. Con prefe­
rencia, la  depresión que reina en el alvóolo (35) está compren 
dida entre 0,7 y 0,9 barias, para originar un efecto de aspi­
ración de la  pasta superior al efecto de presión resultante del 
empuje desarrollado dentro del depósito ( 9 ) . -El tiempo de l le ­
nado del volumen (útil del alvéolo (35) es determinado por un 
temporizador, encargado luego de invertir la  alimentación del
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gato (29) para asegurar con la  palanca (29) la  vuelta de la  cu­
ch illa  (21) a la  posición de obturación de la  pequeña base de 
la  tolva (10). El retorno de la  cuchilla (21) a su posición de 
origen produce el seccionamiento de la  fracción de pasta in­
troducida en el volumen ú t i l  del alvéolo (35). El retomo del 
gato (29) a la  posición representada en la  Figura 2 provoca la  
inversión de alimentación del gato (50) encargado de mandar, a 
través de la  palanca (46), el desplazamiento vertica l descen­
dente del carro (38) y de la  cabeza de división (34) que pro­
duce la  extensión del árbol telescópico (62). Durante la  pri­
mera fase de dicho desplazamiento descendente, la  masa suple­
mentaria, representada por la  fracción de pasta introducida en 
el alvéolo (35), provoca el desplazamiento simultáneo del pis­
tón (66) hasta el momento en que este {último vuelve a ocupar 
su posición baja de reposo por contacto directo del vástago 
(65) sobre la  columnita (69). El desplazamiento descendente es 
transmitido entonces.únicamente al cilindro (36), cuyo descenso 
relativo con respecto al.p istón  descubre progresivamente, en 
el conducto (72), la  fracción de pasta dividida y llevada por 
dicho pistón (66).

El retorno del gato (59) a su posición de origen re- 
presentadaen la  Figura 2 corresponde a la  desaparición comple- 
ta-'del cilindro (36) con respecto al disco (32). Ello provoca 
la  alimentación del gato (80) que manda el desplazamiento de-la 
paleta (74) en el sentido de la  flecha f^ a p artir  de la  posi­
ción representada en lineas discontinuas en la  Figura 3. La 
fracción de pasta sostenida por el pistón (66) es recibida asi 
y desplazada sobre el disco (32) por la  paleta (74) hasta el 
momento en que esta última se pone en contacto con el tope elás 
tico (83), encargado de someterla a un efecto de brusco retroceso
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que permite conseguir la  separación eventual de la  fracción de 
pasta dividida antes de su traslado al transportador (85)) en­
cargado de llev arla  a un punto de trabajo u lte rio r, constitui­
do por ejemplo por una máquina el aboradora.' La eyección de la  
pasta dividida manda la  alimentación inversa del gato (80), 
que despuós, cuando la  paleta (74) vuelve a ooupar su posición 
de reposo ilustrada en líneas discontinuas en la  Figura 3, pro­
voca un nuevo ciclo de funcionamiento que empieza con la  a li­
mentación del gato (50).'

Como resu lta  de lo anteriormente dicho, la  invención 
permite rea lizar una máquina divisora de referencia volumétrica 
que puede comprender indiferentemente uno o varios alvéolos 
de división simultánea, que forman juntos una cabeza de división 
única desplazada por el gato (50). Resulta asi posible, partien 
do de elementos constitutivos idénticos, proceder a la  consti­
tución de máquinas de d istin tas capacidades que ofrecen.una gran 
elasticidad de adaptación en función de la s  necesidades reales 
momentáneas del usuario. Además, cada máquina puede también 
ser adaptada rápidamente según la s  necesidades, dado que basta 
regular la  constante de tiempo, introducida por la  temporiza- 
ción de la  que depende la  duración de llenado, para obtener 
unos ritmos de producción más o menos rápidos sin hacer va­
r ia r  la  duración de los otros movimientos de funcionamiento del 
conjunto de la  máquina.'

Conviene advertir que la  máquina divisora esta cons­
titu id a  por elementos constitutivos, de concepción sencilla y 
sólida, que no se realizan sino desplazamientos elementales 
de pequeña amplitud. Ello permite realizar un ciclo completo 
de funcionamiento de pequeña duración y obtener, por consi­
guiente, unos ritmos de producción elevados incluso con una
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cabeza de división (34) provista de un solo alvéolo (35). La 
obtención de una elevada cadencia de producción depende tam­
bién de que el pistón (66) es de un material conocido en el 
comercio con el nombre de ^estidur.' En efecto, este material, 
conocido hasta aquí por presentar una buena resistencia al 
roce, se ha revelado de manera sorprendente particularmente 
ventajoso para la  realización del pistón de soporte de la  frac 
ción dé pasta dividida, por cuanto suprime toda adherencia de 
la  pasta, cualquiera que sea su contenido de agua y su composi­
ción. El empleo de un ta l  material permite obtener también una 
separación rápida y una evacuación perfectamente limpia de car­
da fracción de pasta dividida, no dejando subsistir ningún 
trozo de pasta susceptible de resu ltar perjudicial para el l l e ­
nado u lte rio r o el estado de superficie que hay que mantener 
entre el pistón y el cilindro para que intervenga, por juego 
de construcción, el efeoto permanente de depresión.

Para disponer de condiciones idénticas a nivel del 
eyector (73), puede también preverse rea lizar la  paleta (74), 
sea en bloque sea localmente, del material conocido en el co­
mercio bajo el nombre de 4restidur.'

Otra ventaja de la  máquina divisora volumétrica se­
gún la  invención es la  de permitir una regulación práctica y 
fác il del peso de la s  fracciones de pasta divididas en función 
de la  densidad. En efecto, basta desplazar el tope móvil (56) 
mediante el volante (64) para que varíe l a  posición baja relar- 
tiva del pistón (66) dentro del cilindro (36) en estado de 
llenado, y se modifique así la  cilindrada práctioa del alvéolo 
(35).'

Una ventaja suplementaria está constituida por el 
hecho de que el principio de funcionamiento de la  máquina di-
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visora permite obtener el traslado de la  pasta para dividir por 
depresión, con efecto de rechazo por presión, lo cual suprime 
todo esfuerzo mecánico o térmico impuesto a la  pasta para divi­
d ir, que conserva asi características constantes favorables a 

365 la  fase de fermentación u lte rio r. Ademas, hay que advertir que 
el conjunto de los ¡árganos móviles de la  máquina divisora son 
movidos aplicando una sola fuente de energía, es decir el aire 
comprimido, utilizado también para producir el desplazamiento 
de la  pasta para dividir dentro de cada alvéolo.* Fuera de la  

370 energía e léctrica  necesaria para la  alimentación de los órganos 
de control y de dependencia, el empleo práctico de la  máquina 
divisora volumétrica no requiere, por consiguiente, sino un em­
palme a una red de producción o de distribución de energía que 
no presenta en si misma peligro alguno directo para el usuario. 

375 En lo anteriormente dicho, se indica que el funciona­
miento de la  máquina divisora volumétrica se verifica después 
de poner "bajo presión el depósito (9) y bajo una depresión re­
la tiv a  el alvéolo o los alvéolos (35).' Según la  plasticidad de 
la  pasta y los umbrales de presión susceptibles de ser u tiliz a -  

380 dos, puede considerarse la  posibilidad de asegurar el funciona­
miento de la  máquina divisora no empleando sino la  depresión 
re la tiva  a nivel de cada alvéolo (35).

Aun cuando ello no ha sido representado, conviene ad­
v e rtir  que la  paleta (74) puede ser asociada con un d ispositi- 

385 vo antiadhesivo, empleando más particularmente en caso de tra ­
bajo con pasta dulce en un lugar muy hámedo. Este dispositivo 
comprende una tobera de soplado alimentada con aire que ha bur­
bujeado en aceite vegetal. La tobera de soplado efectúa asi el 
lanzamiento sobre la  paleta (74) de una niebla muy fina de oa- 

390 rácter graso, suficiente para impedir toda adherencia de la
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pasta en el momento de la  eyección.

La invención no se lim ita al ejemplo de realización 
representado y descrito con detalle , ya que varias modificar- 
ciones pueden ser introducidas en e lla  sin rebasar su alcance.

La forma, dimensiones y materiales podrán ser variar* 
bles y en general cuanto sea accesorio o secundario, siempre 
que no a ltere , cambie o modifique la  esencialidad del objeto 
que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria son 
ciertos y f ie l reflejo  del objeto descrito, debiéndose tomar 
con carácter amplio y nunca en forma lim itativa.'

El inventor se reserva el derecho de obtención de los 
oportunos Certificados de Adición complementarios por la s  me­
joras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera aconsejar 
la  práctica.

N O T A
Descrita suficientemente la  naturaleza y alcance de 

la  invención y la  manera como la  misma puede ser llevada a la  
p iré tica , se reivindican a titu lo  privativo la s  siguientes par- 
ticularidades sobre la s  ouales ha de recaer la  concesión del 
privilegio de PATENTE DE INVENCION que se so lic ita .

1 ) .-  Perfeccionamientos en máquinas divisoras volá-^ 
métricas de pasta, especialmente de pasta para pan, c a r a c ­
t e r i z a d o s  por comprender un depósito de pasta para 
d ividir, cuyo orific io  de salida, controlado por un obturador- 
seccionador, está dispuesto debajo de una cabeza de división 
móvil que delimita cuando menos un alvéolo y montada en un me­
canismo de arrastre en desplazamiento vertica l alterno con res- 
peoto al depósito, conteniendo dicho alváolo, cuyo volumen ,átil 
comunica con una fuente de puesta bajo depresión, que contiene
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un pistón lib re  que se prolonga en un vastago previsto para 
cooperar, por un parte, con un tope f ijo  que determina la  posi­
ción baja de reposo de dicho pistón y, por otra, con un tope mó­
v il  regulable que determina la  posición baja re la tiva  del pis­
tan dentro del alvéolo llevado a la  posición de llenado debajo 
del depósito por desplazamiento dentro de un conducto de evacua­
ción que contiene un mecanismo que asegura el traslado de las  
fracciones de pasta divididas hacia un transportador de recep­
ción.

2) .-  Perfeccionamientos en máquinas divisoras volu­
métricas de pasta, especialmente de pasta para pan, según- la  
reivindicación l ) ,  caracterizados por comprender por una parte, 
un depósito, cerrado de manera estanca por una tapa que comuni­
ca con una fuente de puesta bajo presión, y, por otra parte, 
una cabeza de división que delimita cuando menos un alvéolo de 
llenado, mantenido en comunicación permanente con una fuente
de puesta bajo depresión re la tiva .

3) .-  Perfeccionamientos en máquinas divisoras volu­
métricas de pasta, especialmente de pasta para pan, según la  
reivindicación l )  o 2), caracterizados por comprender una cabe­
za de división que delimita cuando menos un alvéolo cuyo fondo, 
mantenido en comunicación con una fuente de puesta bajo depre­
sión, asegura la  guía del vástago de un pistón lib re , cuyo diá­
metro es in ferio r a la  sección interna de dicho alvéolo.

4) . -  Perfeccionamientos en máquinas divisoras volu­
métricas de pasta, especialmente de pasta para pan, según una 
de las  reivindicaciones l)  a 3), caracterizados por comprender 
una cabeza de división, montada en un mecanismo de accionamien­
to en desplazamiento vertica l alterno y que delimita cuando me­
nos un alvéolo formado por un cilindro susceptible de deslizar^
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se verticalmente a travos de un disco que se extiende paralela­
mente a -  y debajo de -  una plataforma de soporte del depósito 
de pasta, para delimitar con esta ¡última el conducto de evacua­
ción que está asociado con un mecanismo de traslado constitu i- 

455 do por un eyector de paleta previsto en el conducto.'
5) . -  Perfeccionamientos en máquinas diviseras volu­

métricas de pasta, especialmente de pasta para pan, según una 
de la s  reivindicaciones l )  a 4), caracterizados por el hecho de 
comprender una cabeza divisora que delimita cuando menos un al-

460 yáolo que contiene un pistón lib re , cuyo vástago coopera con un 
tope fijo  regulado para mantener dicho pistón en una posición 
baja de repeo, en la  cual la  superficie superior de dicho pis­
tón está al mismo nivel que la  cara superior del disco que se 
extiende paralelamente debajo de la  plataforma de soporte del 

465 deposito de pasta.
6) .-  Perfeccionamientos en máquinas divisoras volu­

métricas de pasta, especialmente de pasta para pan, según una 
de la s  reivindicaciones l)  a 5), caracterizados por comprender 
una cabeza de división que delimita cuando menos un alvéolo ce-

470 rrado por un cilindro montado en un carro que se desliza sobre 
una columna vertical que forma parte del armazón de la  máquina, 
que sostiene también una palanca articulada unida a dicho carro 
y al vastago de pistón de un gato neumático de doble efeoto. -

7 ) .i- Perfeccionamientos en máquinas divisoras volu- 
475 métricas de pasta, especialmente de pasta para pan, según una

de la s  reivindicaciones 1) a 6), caracterizados por el hecho 
de comprender una cabeza de división que delimita cuando menos 
un alvéolo formado por un cilindro que contiene un pistón lib re , 
cuyo vástago está previsto para cooperar con un tope móvil re- 

480 gulable que determina la  p o sic ió n  baja re la tiv a  de dicho pistón
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en el cilindro llevado a la  posición de llenado, estando cons­
titu ido  dicho tope por-un dedo roscado atornillado sobre un 
vastago fileteado montado en un carro de soporte de la  cabeza 
de di vi sipn para ser unido a un ¡árbol te le  scópico de acciona­
miento en rotación solidario de un volante de maniobra.

8) . -  Perfeccionamientos en máquinas divisoras volu­
métricas de pasta, especialmente de pasta para pan, según una 
de las  reivindicaciones l )  a 7), caracterizados por el hecho 
de que la  cabeza de división delimita cuando menos un alvéolo 
que contiene un pistón de ún material conocido bajo el nombre 
de ¡qestidur.

9) .'- Perfeccionamientos en máquinas divisoras volu­
métricas de pasta, especialmente de pasta para pan, según una 
de la s  reivindicaciones 1) a 8), caracterizados por comprender 
un depósito de pasta cuyo o rific io  de salida está asociado con 
un obturador-seccionador, constituido por una cuchilla montada 
corrediza entre la  base del depósito y la  tabla superior, y 
unido a un mecanismo de accionamiento en desplazamiento re c ti­
líneo alterno, cuyo funcionamiento está conjugado con el del 
mecanismo de accionamiento en despeñamiento vertical alterno

-de la  cabeza de división.'
10) . -  Perfeccionamientos en máquinas divisoras volu­

métricas de pasta, especialmente de pasta para pan, según una 
de la s  reivindicaciones 1) a 9); caracterizados por delimitar 
un conducto de evacuación provisto de un eyector de paleta ac­
cionado por un mecanismo cuyo funcionamiento está conjugado con 
el de los mecanismos de accionamiento de la  cuchilla y de la  
cabeza de división.-

11) .^ Perfeccionamientos en máquinas divisoras volu­
métricas de pasta, especialmente de pasta para pan, según una
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de las  reivindicaciones l )  o 2), caracterizados por el hecho 
de que la  fuente de puesta en depresión re la tiv a  está consti­
tuida por un eyector estático de vacio.

12) . -  Perfeccionamientos en máquinas divisoras volu­
métricas de pasta^ especialmente de pasta para pan, según la  
reivindicación 10), caracterizados por el hecho de que el eyec­
to r está constituido por un gato de doble efecto que manda una 
paleta realizada cuando menos parcialmente en un material cono­
cido bajo e l nombre cestidur y sobre cuya cara de trabajo puede 
d irig irse una tobera de soplado alimentada de aire comprimido 
cargado de aceite vegetal.'

13) .-* "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DIVISORAS VOLU­
METRICAS DE PASTA, ESPECIALMENTE DE PASTA PARA PAN".

Todo ello según queda expuesto en la  presente Memoria 
que consta de diecinueve hojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola cara y cuatro hojas de dibujos que con la  misma se
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